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Zl presente invento se reflere a nuevos elementos
para la coqstituoidn de haces de cambiadores térmicos muy
diversos, que pueden ser utilizados a fines mfltiples, tae
les como la refrigeracién o el calentamiento de 1fquidos.

' Una ap1icaci6n partieula:mente ventajosa del in-
vento concierne a los cambiadorss, que son utilizados en
los vehiculos. _ |

Por su constituclén partioulaf, los elementos del
cambiador hacen posible 1ls fabrieaciﬁn'@e'cambiadores, éue
presentan cualquier snchura y long;tudly egto permitiendo
al mismo ﬁiempo gtiliéar siempre elemantos fabricados por
las mismas méquinas; lo que permite»pprmalizgr de maners pa.
“ticularmente racional la fabricacidn.

Adends, el invento hacgiposible_la utilizacidn de

meteles diversos, -0 bien materia sintética y, por lo tanto,

deseos de los clientes.

Segin el invento, un primer elemento estd consti-
$ufdo por léminas multitubulares, gue presentan une secaidn
coné#ante en toda’ su longi%ud,'ﬁientréquue un segundo ele-
mentio edtd constituido por cebezas colectoras, que delimitar

- ung, daja,.é partir de la cual forman galiente inicimciones

ten une dimeneién interior correspondiente z la dimensién
externs de los extremos de las iéminas, que gstan encajadas
en dichas inicieciones de ldmina. o

' Otras diversas caracterfesticas Qel invento surgi-

rén ademds de la descripeién detallada, que sigue.

de 1émina, que se exitienden eh una breve distancia y presey

L AR

'adaiwar lgs caracteriﬁticagAy el precio del camblador a los|

L
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Una forma de realizacidn del objeto del invento
oatd r;presentada a titulo de ejemplo no limitativo, en el
dibujo adjunto.,

Ie fié. 1 es una perspeotive, que nueatre de mene

‘ra geparads, los diferentes elementos constitutivos del cam

biador del invento.
. Ia fig. 2 ¢8 una secolidn esquemdtioa, & mayor egw
cala, viete segin la linea II ~ II de la fig. 1.

El cambiador comprende cualquier nimero de ldmi-
nas de conductos mfltiples 1, 1a,....1n todas iddnticas
entre sf. DEstas ldminas, que delimitan, por ejemplo, con-
QUCTHOs 25 28yeses 20, preséntan le misma forma y la misma
dimensidn en seccién a lo largo de toda su longitud y pueden

ser fabricadas de no imponta qué metal, tel como latén, acg

ro inoxidable, ete. Con préferencia, las ldminas son fabrid
cadas por moldeo con ruleta & parfﬁr de una bvanda, y las par-
tes 3, que sepafan ;os conductbs, son goldadas por 1o menos
de lugar en lugar.. o

Como muestré le fige 2, los bordes exgremos‘ﬁg lé
banda, & partir de la cuasl son fsbricades las ldminas, bor-
des designados por 4 & 4a, con preferenoia'confprmédos,para ,
_ser enoéjados uno en otro, de modo que asi.no existan préo-
ticamenieljunturag aparentes. _Es ventajoso, como muestra la
fige 2, que las partes de éncéje 4, 4g, hgiesténuformédaS';
sobre el borde pequeflo de lasgléminasé sihb sobre una de-sug
caras porque, de esta manera, dichos bordes 4, 4@,;dédo el
caso, pueden ser reunidos entre sl por soldadura eléctrica

 previendo que la miquina de formacién de las léminas compre# _
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12 por iniciacliones de conducto 14, cuya forma corresponde g

da un mandril terminal 5, que constituye un electrodo, que
estd sostenido por un rodillo de presidén 6, ejecutdndose la
soldadura entre dicho mandril 5 gque formae el electrodo, ¥
una ruleta 7. Do igual modo, las partes 3, que separan los
conduotos,_pueden ser soldadas eldctricamente por medio de
ruletas cooperanﬁés 8, 9.

Se ve por lo que preceds Que las ldminas pueden ser
febricadas dé modo continue y en elementos de longitud inde-
finida, después seguidamente troveades en segmentos de lon-
gitud determinada, correépOndiente a la longitud, que debe
presentar un haz de cambiadof térmico; son por lo tanto, lag
nismgs ldminas las que son utilizables para cualquier longi-
tud de los haces a realizar.

De manera sndloga, se forman ventajosamente por
plegado ias bandas 10, que presentan sensiblemente la forma
de una U en seccidn, estando troceadas estas bendas como lag
l4mines 1, 12ye...71n para contituir los carrillos laterales
10, 10g del haz.

0tro elemento del haz estd constituido por cabezas
colectoras 11, que forman una caje 12, que delimita en sus

cogtados salientes de apoyo 13, estando prolongada la caja

la de las ldminas 1, pero cuyas dimensiones interiores estdn
determinadas pares adaptarse exactemente a la pared externs de
los extremos de dichas léminas 1. Las cabezas colectoras 11
puede estar fabricadas de numerosas maneras diferentes, por
ejemplo, por medio de dos semi=-coquillas embutidas complemen

tarias, reunidas entre si por soldadura a alta 0 baja tempe-
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ratura, encolado, engarzado u otro medio o por piezas metd-
licas moldeadas, o todavia por piezas moldeadas de materias

gintéticas o elastdmeras.

Pare permitir fabriocaclones normalizadas, todas
las cabeza® colectoras pueden ser iddnticas con sns 408 cos-
tados opuestos de sus oaﬁas abiertos, o bien ss pueden pre-
ver, por una parte, las cabezas colectoras, tales como se
han descrito arriba y, por otra parta, un segundo tipo de
cabezas colectoras, como se muestra en 11a y en que una carg
de ia caja estd cerrada.

15 designa cabezas-8e carrillos conformadas, como
se ha representado en el dibujo, cuyos extremos 15a estén
previstos para poder ser encglados en los extremos 101 de lgs
carrillos 10, 10z. Con preferencia, se prevén dos tipos de
cabezas de carrillos, a saber, la representada en la parte
alta de la fig. 1 designada por 15, y la representads en la
parte baja de la figura 1 y designada con 151; estas Ultimas
se diferencian de dichas cabezas 15 Unicamente por el heého
de que presentan una aberturs 16. -

Se ve por lo que precede que el mismo ¥til de formg
cién puede servir, por lo tanto, para la fabricacidn de to-
das las cabezas de carrilloé, pefforéndose seguidaemente algy
nas de ellas. El haz coﬁprende todavia cajas de empalme 1%,
que estdn constituidas por dos semi-coquillas 18, 19, repre-
sentadas para poderse encajar una en otra,pars hacer posible
su goldadura, a alta o baja temperaturs 0 su encolsdo. Esta@
cajas de empalme delimitan una tobera de salida 20, por ejenm

plo, de geccidn circular, en la que puede estar alojado el

e
_~—

—_
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extremo de un basamento tubuler de alimentacién 21. Ias
cajas de empalme 17 pueden ser reaslizadas como se ha expli-
cado arriba, por dos piezas embutidas, pero también pueden
ser fabricadas por moldeo, bien sea de un metal, o de una
resine sintética o de un elastémero.

El cambiador comprende todavia disipadores 22,
constituidos, de manera oconocida en si, por bandas ondula~
das, destinadas a ser insertss entre las ldminas multitubus
lares 1, 1a, etc. y entre estas dltimas y los carriles 10,
10a.

Se ve por lo que precede que, para fabricar las
piezas, constitutivas de cambiadores de cualgquier longitud,
es suficiente disponer de una mdquina de moldeo de las 1ldmj
nas 1, de una miquing de moldeo de los carriles 10 y de un
equipo de fabricacidén de las cabezas colectoras 11 y de un
equipo de moldeo de las cajas de distribucidén 17. Para mon
tar el cambiador, evidentemente pueden considerarse varios
ciclos operatorios, dependiendo estos ciclos en parte de
las materias congtitutives de las ldmines y de las cabezag
colectoras. FPor ejemplo, si las ldminas y las cabezas co-
lectoras son de acero inoxidable o de latdén, entonces es PY
gible asegurar su enlace mutuo por medio de una soldadura
blanda. Si las cabezas colectoras son de acero, el enlace
puede ser obtenido por una coccidén de cobre recocido en un
horno con atmésfers reductora. EL enlece puede hacerse tam-
bién en todos los casos por encolado. Si estas piezas son
de aluminio, entonces su enlace puede hacerse por soldadura

a baja temperatura por medio de uns coccidn al zine o por
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pera ung soldadura blenda o una soldadura de baja temperatu

_de distribucidn 17 con los basamentos 21, as{ como el enla~

' co de las diversas cabezas colectoras entre ellas. En cuan

soldadura de baja temperatura empleando, por ejemplo, un me
tal plaquesdo. Si las cabezas son de resina sintdtica, el

enlace con las léminas se realiza, con preferencia, por en-
colado. Si las cabezas son de elastdémero, entonoes es ven~
tajoso proceder a su vuloanizacidn solamente en el momento,
en que son enfiledes sobre los extremos de las ldminas, de

modo que el elastémero se adhiere directamentea dichas 14~

minas. Por lo demds pueden utilizarse todos los demds me-

dios de la técnica sin salir del glcance del invento.

El enlace entre las ldminas y el disipador puede
ser asegurado bien sea, antes o despuds de la puesta en su
gitio de las cabezas colectoras. Si este enlace es asegura-
do antes de la colocacidn de las cabezas colectoras, enton-

ceg puede constituirse un prbcedimiento de unién ventajoso

ra. Si, por el contrario, el enlace es asegurado despuds dg
la colocacidén de las cabezas colectoras, el medio elegido
depende a lg vez de la natursleza de la materlia constitutivg
de dichas cabezsas colectoras y del procedimiento de eniéée,
que se ha elegido para unirlass a dichas léminas. Igualmente

e8 evidente esto en lo que conaierne gl enlace de las cajas

to al enlace de log carrillos 10, de las cabezas de carrillgs
15, también aqui existen numerosas posibilidades, y frecuens
temente es ventajoso unir estas piezas solamente por puntos
de soldadura por resistencia,

El invento no estd limitado al ejemplo de realiza-
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cidn representado y deserito en detalle, porque diversas mo
dificaciones pueden aportarse al mismo sin salir de su alcal
ce. En particular, los carrillos pueden ser realizados de
forma monoblogue con sus cabezas de carrillos, forméndoles
por embuticidén, lo que conduce a disponer de un dtil por

tipo de cambiador a fabricar.

- mae e e e e mu e e e

S mm W s we mm e e e am e s
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La presente patente de invencién, consta de las
giguientes reivindiocaciones:

1.~ Perfeccionamientos en elementos para la cons-
titucidén de cambiadores de calor de cualquier dimensidn,
caracterizados porque un primer elemento estd constituido
por liminas multitubulares, que pfeséntan una seccidén cons-
tante sobre toda su longitud, mientras que un segundo ele-
mento estd constituido por cabezas colectoras, comprendien-
do una caja, a partir de la que forman salientes, iniclacio
nes de ldmina, que se extienden en una breve distancia y
presentando una dimensién interior correspondiente a la di-
mensidn externa de los extremos de las ldminag, que estdn
encajadas en dichas iniciaciones de lémina.

2.~ Perfeccionamiento segin la reivindicacidn 1,
caracterizados porque un elemento suplementario estd cons-
tituido por perfilados, fabricados de modo continuo y cor-
tados a una longitud correspondiente a la de las ldminas,

constituyendo dichos perfiles carrillos, cuyos extremos es-

> t4f encajados en cabezas de los carrillos embutidos.

1)
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3.~ Perfecoionamientos segin una de las reivindi-
cacidﬁes 1 ¥y 2, caracterizados porque un elemento suplemen-
tario estd constituido por una caja distribuidora y por un
basamento tubular de empalme.

4.~ Perfeccionamientos segiin una de las reivindi-|
caciones 1 a 3, caracterizados porque los carrillos son mo-
noblogque y forman cabezas de carrillos el mismo tiempo que
las partes que se extienden paralelamente & las léminas,
que uelimitan los conductos de circulacidn.

5.,= Perfeccionamlentos en elementos para la cons-
titucién de cambiadores de calor. ‘

Seéﬁn se describe y reivindica en la adjunta me-
moria descriptiva y se ilustra en el plang-@nexy, constando
la memoria de ocho hojas foliadas y eschitas a maquina por

ung sola de sus caras.

Madrid a 2 de|Febrero de 1971.
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FJK Alfonse Redrlguez
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