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Este invento se refiere a un procedimiento para mo-
dificar una propiedad del vid.:cio y material vifrocristalino.

El término "material vitrocristalino" denota un ma-
terial formado a"parﬁr de vidrio mediante un tratamiento que
produde en el mismo una o més faséﬁ.' critalinas,

Sabido es que puéden h_éwerse penetrar iones de di-
versas sustancias en. la superﬁbie de un cuerpo de vidrio & par-
tir de un medio de oontacto. Media;nte este sistema, pueden lo-
grarse diversas mo&ifioaoiones, segdin 18. natixrnleza de la sus-
tancia que penetre en el vidrio y las condiciones existentes en
el proceso. 4 titulo de ejemplo, la difusién puede producir un
cambio en el color del vidrio o un ;ummto_de su resistencia
tensil. . o |

Un problana que se ha plmteado en la realizaciénde
ta.l proced:.miento es el de lograz- una modifiocacitn uniforme del
cuerpo de vidrio sobre la totalidad de s supqrﬁoie tratada. Se |
ha, comprobado que este problema o8 de diﬁoii solucién ouando se
sigue la préctica comin de sume;-gir el cuerpo susceptible de tra-
tamiento en un ba.n"‘q del medio qbrrespond.:l.anta. También se ha pro-
ﬁnesto descargar el medio ‘Ade tratamiento i:l:quido sobre el cuerpe
que ha de tratarse de tal modo que el medio s5 deslice continua~
mente a lo largo del migmo. Esf;e métddo rarece dar mejores resul-
tados desde el punto de vista de uniformidad, pero el equipo de
bombeo necesario para hacer oirdula.r- de nuevo el medio de treta~ .
miento se halla sujeto a corrosién poz; parte' de éste.

El presente invento tiendb & proporcionar un modo al-

. ‘ternativo de llevar a cabo el proaeso de da.fusién de iones, faci-

litando oierto ndmerc de vemtajas potenciales que se desoribirdn
nés adelante,

De aocuerdo oon el presente invento, un procedimiento
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en el oual se modifica al menos una propiedad de al menos una
parte de un cuerpo de vidrio o material vitrocristalino oomo
resultado de la difusidn de iones en al.menos una parte del
ouerpo & partir de un medio de contrcto se taracteriza por el
hecho de que el referido medlo es en forme-de pequeﬁa;a gotas
que congtituyen una eap‘eoi'e de llovizna,

El invento es aplicable, por ejemplo, en el fmta~
miento de laminas de vidrio o material wvitrocristalino y enel

tratamiento de arﬁoulos huecos,

Eg posible lograr una mod;ﬁcacidn muy uhi forme de
la totalidad o parte de un cuerpo detemﬂ.nado utilizando el me-
dio de tratamiento en forma de llovizna segin el presente in- A
vento, Cualquier parte de un cuerpo que no haya de ser'tratada
puede ser ocultada contra exposicidém al medio de tratamiento,

Otra venta.:;a ;potenc;a.l del invento es que permte
llevar a cabo con toda facilidad una Tenovacién del medio de
tratamiento en oontscto con el cuerpo. an preferencia, se tra;
ta éste en una zona a y a pai'tir de 1a cual fluye la 1lovizna,

prefei:'en'bemente de maners continua. De este modo se me;j‘ora la

uniformidad del tratemiento, El movimiento de la 1lov12na,\pue- I

de mantenerse mediante corrientes de convecoién, no siendo ne-

cesario enplear equipo de bombeo expuesto al medio de tratamien-

- to-o,

) El medio que abandona la zons, de tratamimto puede
ger reo:r.ola.do. De este modo es poaible un uso may econ6m1co de
medio de tratamiento, cualquier Bus'ba.ncda. oontaminante que se
derive del cuerzlo tratado puede gor retirada del medio de trata- ‘

‘miento que abandona. la zons correspondiente antes de ser éste

reciolado, Se evite por tanto la formBoién de contaminantes en
la zona de tratamiento, oon el oonalguiente pousible retruso o

]
i
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deterioro del tratamiento. . '

Para la mayor parte de los fines previstos, se usa
un medio de tratamiento anhidro a wna tamperatura apreciable—.
mente superior a loa 100 C megin la. olase de modificacién del
cuerpo que haya de efectuarae.' A tan elevada temperatura tiene
lugar la difusién de 1ones necesana. en un permdo do tiempo
que se halla blen onmarcado en 1imi't;es aceptables para produc-
c¢ién industrial en masa. _

El medio de tratamiento comprende gon preferencia
al menos unz sal met4dlica que propored.oné iones de metal para
su difusién en el interior del cuerpo. Se da preferencia parti-
cular a las sales de metales aloalinoa. Una variedad de sales
motilicas dtiles en el trataniento de vidrio o material vitro-
cristalino nediante difusién de iones pueden ser mewcladas y
disperaadas como pegusefiag gotas;. paré, fofmar una eépecie de 110-
vizna y pusden ugarse en dicha forma sin exigir el mantenimien~
to de tempsraturas mnciona.les muy elevadas,

Preferentemente el 'bra'tam:xento sé lleva a cabo an
un reointo que contenga al ‘menos un depos:l_to de sal diguelta a
partir del oual se g'enerd 1a 1llovizna bifadé.

La generacioﬁ de 1a llovizna puede promoverse man—

teniendo el interior del _reciixto a'_ presién reducida. Alternati-

. vé.mente o adem&s, el depds_ité»o dgpésitos .d.e saJ. disuélta pue~

de(n)- agitarse para producir o promover la formacién de la llo-
vizna, la agitacién de la’ aal d:.suelta es un medio nuy efect:wo ,
pars. promover la d:.speraibn de la s&l en forma de pequeiias go’c-as.

La conoentraoion de laa gotas en- 1a fage de vapor
oontinua puod.e controlaraa fdoilmante regulando la intanm.dad
de 1& agltacion,

Con preferencia se mantiene el cuerpo por encima de
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dicho. depcéito de sal disuelta y se recoge la llovizna a partir

de la zona de tratamiento en una posicién por encima del referi-

.do cuerpo.'I-a corriente de llovizna puede mantenerse enteramen—

te por conveceién o puede ser ayudada mediante una corriente de
aire natural o forzada. , | ' 7

El depbsito de sal disuelta puede ser agitado median~
to un dispositivo mecnico, pero-un medio simple y efectivo pre-
ferido para agitar la sal es burbuj éar ga88 a través de la mismg,
continua o 1ntermitanteme:_1te. tha;]ozamente‘se utiliza un gas
para es!:e fin que sirve asin;ia.mo oi;ro propéeito. Por sjemplo el
ga8 puede servir como coa.dm;vante para promover la req_uérida di-
fusi'én d? ionea. .

7 La llovizna puede ser sometida en la zona de trata—

. miento a la acoién de una o més cornentes transversalea de gas

con lo crual son retiradas las mé.s diminutas de las gotas y la
mayor par’ce de la fase de vapor de la 1lovizr_za., deaando tan solo
lag gbtas de mayor temafio paré. efectué.r el contacto con el ouer—
po en ourso de tratamiento, El efecto de seata retlra.da de lag
gotan més pequena.s o8 promovez' aun més la. umfom;\.dad del trata-
miento.- S . o
’ El tratamiento se llerva a cabo prefermtemm;l.:e\ de
manera que tenga lugar un trueque iénico entre el cuerpo y las

gotas del medio de tratamiento. El tratamiento es a veces més '

' aatiafaotorio gi no se 1nh1be la. dmfumén de iones fuera del

ouarpo en el medio de tra.tamiento y s una venta;ja no tener que

."proporcionar un oampo eléotrico pa.m tal f'in. Yo Obstante, no se

' exoluye del alcance del invento el uso de un campo eléctrico, ya

sea direoto o altemo, pars :mfluenoiar el tratamiento, y el uso

~de dioho campo puede resultar .beneﬁ.cioao para promover el ertos

" efectos, por ejemplo para profundizar ls penetracién de ionesen
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el interior del cuerpo a partir del ,medio de tratamiento,

El invento puede aplicarse vantajoéamen'be en un pro-
ceso de tratamiento en nasa moviendo 1os cuerpos correspondien-
tes conseocutivamente uno por uno o en grupos dentro y fuera de
la zona respeotiva. _

El invento es de importancia particular en sl campo
del denominado temple quimico, En un tratamiento por tenples qui- '
mico, se hace penetrar la. austancia ionizada en el vidrio o cuer-
po vitrocristaline a partir de un medio de oontacto y se contro-
la la temperatura durante y debpﬁéa de dicha entrada de suerte
que las capas exteriores del qu{e'fp.o son coloeadas en un estado
de tensidn compresivalro e:ctrqngdarﬂéryté compz_-'esiva. De ordinario
es importante tratar el cuerpo © la parte o p_arteé respectivaé _
en ourso de templado 16 héa ﬁnifbmérﬁente posible o &l menos evi-
tar variaciones casuales ) :.mprewstas en el tratamiento de una
parte a otra del ouerpo. _ )

Puede efe’otuarse‘,un tratamiento de temple quimico
sobre un cuerpo vitrocristalino asiempre que una px;bporcion sufi-
ciente de _1a superficie de1> oué?po gé Porme ﬁediante una fage o
fases vitrea(s). ' . - o

El invento puede ser empleado bon muy buenos resulta-
dos en el temple quimico de la i;ofalidé.d o partes, pof ejemplo
los mérgenes, de léminas He vidrio de composicién ordinaria, _

Por lo comin el temple quimico implica el reemplaza-
miento de iones del guerpo por :.ones que se derivan del medio de

tratamiento por contacto. Es posib]_.e porvesemplo crear tensiones

7 ooiﬂpreaivas sustituyendo los'.iones de las capas exteriores del

ouerpo por icnes que confieran. un oqeﬁd;ent'e? n4s bajo de expan-

sion térmica sobre dichas capas exteriores, a una temperaturs su-

fioimtomente dlevada y mantenida durante un ti enpo anic'l ento—
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nente largo para que se prodﬁzca la relajacién de la tensién, y
permitiendo o continuacién que se enfrie el cuerpo. Como alter—
nativa, pueden orearse tensiones compresivas superfiociales sug-
tituyendo los lones de las capas exteriores del cuerpo por iones
de mayor tamafio mientras las capas superficiales dei ouerpo se
hallan & una tamporatura elevada que sin emﬁargo es demgsiado
baja para pepmitir una relajacién sustancial o al menos no com-
pleta de la tensi6n, en el curso-del itiempo duranie el cual se
mantiene dicha femperatura, siendo enfriado después el cuerpo a
temperatura nommal de suerte que las tensiones inducidas sean
"congelgdas". Ademds es posible inducir tensiones compresivas
superfio;ales haciendo que penetren los iones en el interior del
cuerpo a través de una superficie respectiva y a partir de unme~
dio de contacto bajo la influencia de un campo eléctrico. Este
movimiento de iones puedé ser con o sin movimiento acompatiante
0 igual de iones:desde el cuerpé al médio de contacto a través
de dicha superficie, segin se emplee un campo de corrienteo eléc-
trica alterna o continua. 7

' ~ Aplicado al temple qpimico de un cuerpo, el invento
ge reallza con preferenc1a ut;lizando un medio de tratamientoqpe

comprende una sal de metal alecalino de tal forma que se produoe

un trueque de iones metdlicos alcalinos entre el medio de trata~

miento y el cuerpo, Vidrmos Yy faaes vitreas de oomposgicién ordi-

naraa pueden fortaleaerse Ben51b1amente por medio de un trueqne

de iones de netal alcalino.

Con preferencla el trueque térmlco es un cambio de

,ionea de BOle ‘on las capasg superflclales del cuerpo por iones

de mayor tamano, por ejemplo iones de potasip, que 8o derivan
dql nedi.o de.%;ntamiento (por ejemplo nitrato potiinico diluldo)

siendo tales las-condiciones de temperatura Quo ve croan tunelo-
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nes compresivas en las referidas capas ‘Buperficiales como resulta~
do de la :.ntroducczon de iones de mayor tamafio, La tempemtura )
la cual tiene luga.r el tz-ueque iénioo e& en este caso infcrior a
la temperatura a la cual puede producirse. la _rela.:)ac:.én completa
de la tensién en las capas superficiales del cuerpo en el tiempo
disponible. ' : '

El trueque idnico neoeaario puede realizarse ventajo-

samente u’cil:.zando un medio de tmtamiento que contenga nitrato ‘

potésico y carbonato potaswo. La preaamna del carbona.to potdsi-
O promueve ol pmceso de trueq.ue :l.onico.

En la real:.zaoién de dicho proceso de trueque iénico

" es una venta.,]a burbujear d.iéxido de carbono & través de un depd-

gito de sal d:.auelta a pa.rﬁ.r_del cual se genera la llovigna. El

diéxidé de carbono sirve un doble propésito. No solamente agita
la sal disuelta y arrastra sal potdsica disuelta sino que tam-
bién aotda como coadyuvante con 1o ocual se promueve el prooceso

de trueque idnico, por razén ain no conocida. Puede llevarse a

~cabo una modificacién d'ete;'z-nina.da}_iel cuerpo tratado a una tem-

peratura funcional inferior cuando se efectte el trueque térmico

en prosencia de 002, siendo més c‘or,fd el pericdo de tratamiento

necesario para lograr un resultado determinado. Existe una ven-

. taja en tener diéxide de oarbénd preéente incluso 81 lo estd so~

lamente parte del periodo total durante el cual se produce el

trueque iénico, En partioular, es susceptible ﬂde'obtene'rse una

- ventaja por la presenciaz de diéxido de car;nonp durante sold uns

parte inioial de 'bal '_periodo total.

Puede usarse el gas CO, en ta.n’cb aea mezolado aon

2
un gas inerte tal como nltrdgeno.
Alternativamente o ademés,. el gas 002 puede mezclar—

pe oon aire. LEsto pomeo el ei‘eotd de aumentar edn més la velooiw
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- ejemple comprender AgN03 o Culo,

dad inioial de la difusion iénica,

El trueque iénico puede ser alternativamente un cam-
bio de iones de sodic en las capas superficiales del cuerpo por
iones que confieran un menor coeficiente de expansién térmica
gobre tales capas, siendo tales las coﬁdiciones de temperature
que puede producirse sobre las mismes una. relajacién de tensién,
Las referidas capas quedan déspués compresivamente tensadas cuane
do se enfria el cuerpo.

En este Ultimo itipo de tratamiento, puede usarse una
sal de litio, por ejemplo nitrato de litio, odmo medio de trata—
mionto para tratar tal vidrio odmo vidrio ordinario de mosa-cal
qué oon’ciepe. lones 86dicos susceptibles de ser reemplazados por
los iones de 11 tio. - |

- La sal de htio puede mezcla.rse oon sal sodica a fin.
de reduclr la. temperatura. funcional y evitar una concentracién:
demasiado elevada de.iones de litio.

Otro proceso de temple_quimiqo.m el cual puede em—

plearse el invento es uno en donde se hacen penetrar iones de

' rubidio en el cuerpo a partir de una sal de rubidio de contacto

tal como RbN03 - ' : : S

Bl invento puede emplearse tamblén en otros tipoade -
prooeso que impllquem la penetracién en el cuerpo de sueta.noia(a)
derivada(s) de un medic de contacto. An:‘., por ejeuplo, el inven-

to puede emploarse en un proceso en el cual una sustancla que mo-

~difica la apanenoia del cuerpo, por e:}emplo iones colorantea,

penetrs en el miamo a par’cir del medio de oontaoto que puedo por
3 para proporo:_onar ionesq de pla~
tac cobre,

' ba powible utili sar un medio de tratamiento en tormn.

de llovizna sepin ol pmumxto invento, no golemento v proceson
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en los cuales tiene lugar la difuaicn.éénica, en el interior de
un ocuerpo de vidrio o material vitrooristalino, sino también
cuando el cuerpo (iue ha de tiﬁtatse e8 un cuerpo de material
cerdmico, siempx;e q;ue se hallen presqntes iones suficientes
méviles a ia temperatu'rla. del. trata:ﬁian%o an la. sﬁperﬁcie del
material_ para permitir que las ténsiori_es compresivas sean crea—
das o aumentadas por la reférida‘,;iiméién iéﬁica.

El invento incluye un'a:éa:jato para ser utilizadoen

nodifiocar al memos parte de un cuerpo de vidrio o material vi-

" trooristalino mediante un procedimiento que implica la difusién

de iones en al menoé pé.rte del ouerpo'a. partir de'un medio de

contacto, oaracter:.zandose por el heoho de- que el aparato com—

prende un z-ecinto, med;oa pam mantener un cuerpo en el :mte-

rior del recmto, medios dentro del reo:.nto pare mantener unde-
posnto de aal cheuelta ¥y med:.os para. agitar dicha sa.l disuelta
haciendo que la atmésfera del necin‘to 8e llene de una llovizna
compuesta por pequenas: gotas de 1a clta.da: sal disuelta. A

Con preferencia los me'dicgs de agitecién comprenden
un dispositivo para burbujear gas a través' de dicho depdsitode
sal disuelta en el recinto. . -' '

' Preferentemente se d.iap'onen'medios para extré,erllo-

vizna del interior del reo_i,nté continua o intermitentemente.

Ciertos aparatos ausbeptil;les de ser utilizados en
la realizaoion del presente invento se ilustmn en los planos
eaquenéticos que se acompafian,- en los oualaas

lasg i‘igs. ly@e son aeociones-transvereales de un

.aparato, siendo una secoién pezpendicular a la. otra; y

la f‘ig. 3 63 un alzado en seooién trangverssl de 19.
parte infarior de otro aparato seghin ol invanto,

Refiri@idonos en peimer lugnr o lun fign, 1y 2, Ja
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oamara‘de t$ratamiento: posee una pared superior 1, una pared infe-

rior 2, paredes 1aterales' 3, 4 y paredes extremas 5, 6 gue son
verticalmente desplazables por un mecanismo parte del cual se in-‘
dica en 7, para pemitir'que los articulos éusc'eptiblea de trata-
niento sean llevados a la cémara a través de uno de sus extremos
y ret:.ra.dos de la misma a través del otro. En la parte :mferior
de 1la cémaraz existen dos cavidades 8, 9 que retienen cantidades
de sal disuelta tal como nitrato potésic_:o. Un q.ilindro- 10 con pa-
letas rediales 11 gira en la cavidad 8 para mantener en'la miema
le. sal dibuelta en estado agltado. Un cilindro similar 12 oon pa~-
letas 13 gira en la cavidad 9, Se mantlene et la cdmara la temn~
peratura necesaria por medio de un calentador de reszstancd.a
eléctrioa 14, Una lémina de vidrio 15 u otro artIoulo suscepti-
ble de ser tratado es 5uspéndida en el interiorx de'la. cémam por
medio de:un elemento de suspenaién 16, Debido a la ‘temperatura
en la cémara y la continua agitaci_én de la sal disuelfa, el ai\—
tfoulo se pone en contacto coh la sal en forma de pegue‘r‘iaa'gdtas
a modo de llovizna que llena por oompleto la cémara.

" El apa.rato repreaentado en la fig. 3 oomprende una
cénara hecha de acero resistente a la oxidaocioén, representandoseA
en la ﬁgum solamente la parte infer:.or respeotlva. La pared
infer:i.or de la cdmara se halla formada con dos cavidades 17, 18~

- situades una a oada lado del plano vertical cemtral en el cusl

se halla suspendida una lémina de vidrio 19 en el interior de

. la cﬁma.ra.. Un conducto 20 se encuentre dispuesto a.lo largo de

la parte mferior de la camara y prasenta tal coni'iguz‘acd.én [aue
dos partes del mipmo se ext1enden en sentido longttudinal y pa.-
ralalo con respecto a las cavidades 17, 18, Cada una de estaa

don partee del oonduoto 20 ge halla prov:i.ata de una - serie de tu- ,
bos de deaoarga 21, 22 distribuidos a lo largo de la’ miam&. Loa 3
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extremos libres de estos tubos de desoargs pe:ietran en el inte-
rior de las cavidades 17, 18, E1 conducto 20 comunica por medio
de un conducto 23 con dos recipientes 24, 25 que retienen gaa a
presién el cual, cuando el aparato se halla en uso, es soplado
a través-de las cantidades de sal disuelts mantenidas en las ca~
vidades 17, 18, '
Los giguientes son ejemplos aspecIfzooa de procedi-
mientos segﬁ.n el invento: '
Ejemplo 1 o
Una lédmina de vidrio (15) y una pieéa de menor tams
fio del mismo vidrio fueron tratada s en el aparato representado

en lag figs. 1 y 2, teniendo el v:xdrio 1a alguiente composicién

en peso:
S0 . 6%
. > A
Na 0 - . 1%
Ca0 . - 10%
Al 03 . - 6%

. } -La.lémnadevidﬁ.omedie.l,aemxl00mx0005m
en tanto que la muestra de menor tggnano med_ia 20 o x 3 om x 0,005 m.

Las cavidades 8, 9 se 1lenaron de nitrato potdsico,

La temper=ztura en el interior de la ofmara s'e mantu-
vo a 475°C por 25 horas y-auﬁ.nte este tiempo se hicieron girar
los cilindros 10, 12 a 30 rep.m. pam agitar el nitreto potédsioco
disuelto en las cavidades 8, % Como conseouencia dé la temperatu~
Te en la ofémara y la agi.taoiﬁn de 1a sal d:.suelta, Be mantuvo di-
cha odmara llena de una. llovlzna oompues‘ta por pequenas gotas de
nitrato potasico d.msuelto.

Al ombo del periodo de tratam:lmto de 25 horas, fue
levantada la pared 6 y la ldmina de vidrio 15 y la muestra pequefia
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fueron transportadas a un compartimiento de refrigeracién (no Te-

presentado). Se comprobé que el vidrio mostraba una resistencia

a la rotura por flexién correspondiente a una resistencia tunsil

" de 65 kg/mm2, En diferantes lugares se midié también la-pre-

tensién tenell del vidrio en el plano medio de la muestra pequo—
fia en términos de retardaoién de birrefringencia déptioca, -

7 La retardacién 6ptica de la luz por blrrefnngencd.a

‘es un fenémeno bien conooido y se utiliza en el estudio fotoelds- -

_tico de tensiones en el vidrio y otros materiales, Cuando se di~

rige un rayo de luz sobre una superf:.c:.e marginal de una lémins
de vidrio templado paralela. a las superfic:.es respectivas, el
rayo incidente se separa en dos rayos polarizados que progresa.n
en la misma direocién, pero poseen .vectores eléotricos en planos
diferentes; el vector eléotrico de un n’-:&o ée extiende en .uri pla-~
n6 paralelo respecto a las .supei'?icieq de ]_.; lénina mientras que
el veotor eléotrico del megundo rayo se halla en un plano perpen-
dicular a dichas superficies, No existen précticamente tensiones
en p]_,anos perpandi&ulares a las superﬁciea de las l'ar'ninas,.'d»e_
éuerte que el semundo rayo no se refarda. gsensiblemente. La retam-

dacién de uno de los rayos polarizados con respeoto al 6tTo’ ouane. .

do ambos abandonan la lémina o8 una medida de la.s tenaionea en.

, ésta pamlelas con z-especto a sus superficies,

Esta retardaoibn relatlva puede expresarse como una

diferencia en la distancia atravesada poxr los rayos en el momento

.
o’

'.en q_ue 91 _Tayo sens:.blemente no retardado abandona el vidrio yes«-
- ta retardacién es proporcional 2 la magnitud de las tensiones en

1a l4nina de vidrio paralelas con respecto a sus superfices, _
' Se efoctuaron diez y nueve diferentes medidas de Te~

tardaoian por birrefrin anoia oorrespondlentea a diez y nueve pun~ -

ton diferentes de inclidoncis de lu luz gobre una supsrticie wmargi-
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nal del vidrio, colocados a intervalos de 1 em & lo largo de @i~
oha superficie marginal. Los diez y nueve valores mostraron una
desviacién standexd relativa en ouanto a tenzién de un 1%, La
desviacién standard relativa e obf‘iene tomando los cuadrados de
las diferencias entre cada madida Yy ol valor nedio de éatas, su-
mando estos cua.drados y dzmdiendo esta suma por el nﬁmero de me~
didas, sacando la m:[z de dioho valor, y dandietndo finalmente
por el valor med:l.o de las medidas, i

En wna prueba comparativa, una l4mina y una pequefis

‘muestra del mismo vidrio y dimensziones fueron sumergidas en un
_ bafio de KZ!‘IO3 a 475°C durente ,ei mismo periodo de tratamiento (25

horas). Bn este método de trataniento, ;Sara.obteuer tensiones
comperables, fue ne;:esaﬁo utilizsr veﬁ.n‘b_e ‘veces la cantidad de
nitrato potéaicb que se uaol en el Ejemplo anterior gégﬁn el in- .
vento y se deterniné la desviam‘.éﬁ standard relative en cuanto &
tensién mediante wa serle similar de dies ¥ nueve medidas, sien-
do de un 4%, . ‘

, En otra prueba comparativa, una mueatra ¥ lémine idén-
tiocas fueron q,uimcamante templadas mo:.ando el vidrio duran’ce el
rismo periodo do tratamiento con nitrato pqtésico,d:.suelto a 475 G.
La sal disuelta se deslizé continuamente & lo largo de las super—
ficles del vidrio y fus recogida y reciclada mediante un’ sistens
de hdmbeo.' La cantidad de "nii;rato potdsico necesaria pai-a, este
tratanlento fue de tres veces la ca.ntida.d utilizada en el Ejemple
anterior segin el invento y la 'deay_iaod.dn' standard relativa en
cuanto a tensién, determinada - -por una serie similar de medidasde
retardacién por b:.rrefnngmcia (19), fue de wn 2‘}5 |

Trabajando segan el Ejemplo anterior del invento, fue -

lograda por ende una combinseién de ventajae. El tratamiento de

temple precisé memos sal disuelte, nb hubo equipo de. bombeo y por
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consiguiente no se plantearon problemas de corrosién, y el tem~
ple fue mds uniforme, segin 86 obseﬁrazﬁ mediante una combar&.—
cién do los valores de las medidas de retardacién por birrefrine
gencia determinados por diferentes posiciones del réyo dé luz -

_Incidente,

Ejemplo 2
. Una lémina de vidrio de ventans con la siguiente com-

- posiocién en peso:

810, 2%
Fa,0 14,2%
Ca0 A 8,1%
MeO 45
a0, 1,2%

¥ midiendo 1,8 n x 0,9 m x 0,003 m fue oaldeada a una tempera‘bu-—
ra de 470 e ¥y suspend.ida en un pla.no vertioal en un apa.rato como
el representado en 1a ﬁg. 3, estando el borde infenor de la 1&-

.mina 30 em por encima. del fondo de la o&mara de tra.tamento. Ca~

da una de las cavidades 17, 18 medIa 180 eom-x 15 om en la parte
superior respectiva, s:.ernd.o el fondo de 12 om, Cada una de laa
partes del eonducto 20 que se dasliza.'ba en sentido pamlelo con .
respecto al plano de la l4mina de vidrio tenia diez ¥y siote tu-
bos de descargs 21 o 22 que se haiia‘ban uni'fomeme.n'be espaciados .
alo largo de la ex'banaidn de la oorrespondiente cav:’uda.d Y 8e ex~
tendfan a una proi‘und:.da.d de 10 om en el interior do cada oavidad.
Una mezola de alre y 002 en una proporoidn de volu.men de. 3:1 fue

: aoplada. a través de los tu'bos 8 par!;ir de los reozpiantes 24, 25,

'siendo 1a oant:dad total de gas que se deslizé o travéa de los

- -treinta y cuatro tubos de 300 11tros por minuto. Debido als tem-

perltura en la cémare vy ol burbuaeo del gas a través del nitrato

- pctasico disuelto contenido an las oavidades 17, 18, ge mantuvo
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le ofmara llema de una llovizne cofapue'sta por finas gotas del
nitrato potdsico. La inclinacién de la -pa.red ‘inferior de la cf-
mara de tratamimﬁo hizo que el niti'ato potasico condenszdo 8O-
pre dicha. pared inferior se cleal:.za.le de nuevo al interior de

las oavida.des.

Se confinué el tfatamiento por 19 horss durante cu-
yo periddo 8o mantuvfo' la ténpera_ﬁ:m de la sal disuelts ¥y la 1&- '
nina de vidrio a 490°C. Una peza de miestre del mimo vidrio,
que media 20 em x 3 om x 0,003 m, fue sometida al mismo trata-
miento s:.nrulténeamente con la lamina. de vidrio,

Se comprobd que como resultado del 'i;ratamiento el vi~
drio tm:[a. una re.-.istenc:.a a la rotura por i‘lexién correspondien—
te a una resistencia tensil de 53 kg/mm2 y la desviacién standard
relativa en cuanto a tensién, deterninada por wna gerie de diez
y nueve medidas de retardacdén. por birrefringemcia sobre la pe~
gquefia muestra del mismo moao que en el E,je:tnplo 1, fue de un 1%,

En una pmeba comparativa, uns mues’ara idéntics del‘
mismo vidyio fue some'bida. a templerquim:.co mediante inmersién en
un bafio de nitrato potdsico disuelto a la misma temperatura y du~
rante elrmismo periodo de +iempo miqnitras ge soplaba una mezcla:
de’aire y 00, & través del bafio de sal disuelte. Se efectus una -
perie similar de medidas de retardacién por birrefringencia y se
comprobo que el cuadrado medio de ra:'Iz’ correspondiente era de 5%.

Esto mostrd que la umfomidad del tra'bamiento de temPla habla

’ rasultado a.prec:.ablemente nenos satisfactord.a gne trabagando de

acuerdo gon ol anterior Ejemplo 2 seg,'dn el :\.nvento.
;jemplo 3 . . .

‘ Una lémina. de materi‘é.l vitrooriatalino formada a pazQ
tir de una hoja de la siemianfo compoaicién en peso:

$10, 4%

[
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A?.ZOB 32p
Na,0 108
Ca0 2%
Ti0, : 8%

¥ que medfa 30 om x 50 em x 0,1 fue tratade en un aparato como-

¢l represemtado en la fig, 3, pero de menores dimensiones que el

utilizado en el Bjemplo 2. La hoja de material vitrocristalino

fue trafada. junto con una pieza de muestra del mismo material
gue medfa 20 om x 3 em x 0,1 cm que fue igualmente sustentadaen
un p].ano vertical en la. camara de tratamiento.

Las cavidades 17, 18 fueron llemadas con una mezcla
compuesta poz- lofia en peso de LiNO ¥ X% en peso de NaN03 Bl .
reriodo-de tra'bamento fue de 20 mnutos, durante ocuyo tiempo se
mantuvieron la mezola de sal y la lémina y pleza de mestra de
material v:.trocnstal:.no a 590 C.

La pre—tansién de la m{zestm fue determinada en diez
¥y nueve lugares dlferentes gl tuados 2 intervalos de 1 om a l'o lar—
go de una superficie de la ‘muegtra, utilizando un epipolarimetro,
La muestra no era sufiocientemente transpai‘enta en Sus capas cen-
trales como pare permitir que se “tomare le medida de retardscitn
por birrefringencia relat:h}a en ol pla.ﬁd medio de la i'é,rqina._La'_";
desviaoién Btandard relativa en ocuento & tensién, deterﬁinada e
partir de diez y nueve.madiciones, fue de un 2%, . '

En uns pmabé. comparativa', una mezcla‘idéntioa de ni-
tratos fue roaiada a la misma tempera.tura. contra una 1émina y
nmestra J.déntlcaa de material wtroor:i.stalino, pemltiendo que
el medio da.suelto 8e deslizara a lo.large de sus superfic:.es. La' }
desviacién standard relativa en cuanto a tensién, determinada &
partir de una serie similar de diez y nueve medidas, fue de 4,54

¥ fue necesario usar tres veces la cantidad de medio disuelto que
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en la prueba anterior segin el invento, -

Se realizaron otras pi'uebas comparativas utilizando
una mezcla de sales compuesta pbr 55% en peso de NaCl v 45% en
peso de LJ.NO a 575 C. Una: de eatas pruebas fue llevada a cabo
en un a.para.to como el usado en el a.nterlor Eaemplo segin el in- -

-vento, en tanto que en la otra. prueba. la mezcla de sales fue ro-

ciada contra las superficies de la muestra dejando que se desli-
zara a lo largo de las mismas., La desviacién standard relativa

en cuanto a tensién, determinada sobre la base de diez ¥y nueve

mediciones utilizando un epipolarimétro, fue de 2,5?[: para la

mestra tratada segin el invento y de 4% para la otra muestra,

" En otra prueba comparativa, Se sumergié una muestra idéntica enm

un bafio compuesto por la misma mezcle de sales de HaCl y LﬂIOB.
La variaocién siandard relativa determinada para esta muestra tra-
tada fue de un 6%, C
Ejemplo 4

"Una lémina de material vitmcrista;lipo formada. a par—

tir de una hoja de la siguiente composicxldnq en pesos

si0, _ 635
.41203 . 24%
L0, ' 55
Ti0 , A 5%
Cal 1,576-
F - 0,5%

‘que media 30 em x 30 emxl, O om :t’ue tratada en un a.pe.rato oomo

el’ utiliza.do en el Ejemplo 1 pero de menores dimena:.ones. Las ca~
vidades 8, 9 fuercn llenadas oon uns mezola do nal compuesta por
50% en peso de NaCl y 50« en pemo de MgOla ¥ ol tratamiento fue

l;wado a oabo a 57000. Se hicieron girar oontinuamente los oi~

~ lindros 10'y 12 pare ogitar los bafios de saloo disucltas a finde



w

10

15

20

.2

30

- 19 -

387832

gemerar uns llovizna compuesta por pequefias gotas de la sal di~

suelta, La l4mina fue tratads junto con una pieza de muestra del
mismo material vitrocristalino,-que medfa 20 om x 3 om x 1,0 am,
por un pericdo de una hora, | _

La lémine tratada tenfa una resi tenc:.a a la rotura
por flexién correspondiente a la resistencia tensil de 56 kg/mm2,

Las tmsionesvcompresivas de la muestra fueron medi-
das en diez y nueve lugares diferentes por medio de un epipolarf-
metro. 12 desviacién standard relative en lag tensionesa compresi-
vas a través de la muestra fue de 2,853._

En una pruebe comparativa, fue tratada una mueatra 7
idé.n’ci_oa- a le misma temperatura y por el mismo periodo de #icmpo

mediante inmersion en un bafio de 1a mezola de sal disuelta. la

- muestra tratada mostrd una desviacién standard relativa en ocuanto

a tensién compresiva de un T%.-

"Ejemplo 5

jCOpa.S de cristal fabricadas de vidrio de borosilicato

de gosa de la siguiente composicién en peso:

s, 605 -
Na,0 1% .
Ca0 10% :
Moo - & o
'3203' 6%

,A1203 . 593
P05 T

h's con un gmeso de pared de 5 mm fueron sulpendidaa en una camara'

de tratamimto oon las oopas orientadas hac.ia abajo. Las coras

meron trata.das en la cémara aunto con una pieza de muestre. devi— .

drlo de 18’ msma. oompos:.o:.dn que medfa 20 cm x 3 onx O »5 om, sus-~

pemhéncloae -la muestra en un plano vertioal.
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Bn ol fondo ds la ofmara de tratamiento habfa un
depbsito de mal disuelta compuesto por una mezcla de 20% en
peso de AgBr y 80j en peso de 4g,%0 A mantenida a una tempers—
tura de 54000. Fue soplado aire en el interior del depésito &

fin de generar una llovizna compuesta por pequefias gotas de las

‘sales disueltas, Se continué el tratamiento durante 2 horaa,

Como resultado del tratamiemto, las copas y lamues~

~ tra adquirieron una coloraoién—amar.illa;. El coeficiente deabsor-

cién de la nuestra, con respeofo ala luz dirigida a través del
grueso de la misma, fue medido en diez y nueve lugares a traveés
de la muestra, La desviaocién stgndaxﬁ relativa en coeficiente
do sbeoreitn fue do un dor

' En una. prucba comparativa, una copz y una muestra
idénticas fueron rociadas con la misma mezocla de sal y a la mis-
na temperatura durante el mismo perlbdo. de tratamimfo, en pro-
sencia de aire, La desviacién st;andard'relativa, basada en diez
¥ nueve medigiones simileres, fue en este ‘caso de un e
Bj e_x@ lo 6 .

Una ldmina de vidrio de la siguiente composicién en

pesa:.
80, 69
Naa ’ - 12¢%
Cg0 ' 10%
1,0, B
MgO 3p

¥y midiendo 40 om x 80 om x 0,6 om fuo sugpendida junto con uma

' pleza de muestra del mismo vidrio que medfa 20 om x 3 om X 0,6

cm, en un apardto similar al utilizado em el Ejemplo 1. Ims ou—
vidades dgl fondo de lz cdmara de tmf,m}(iunto fuaron )lenndng oon

o _
nitrato potdsico a 480°C que contenia G,3j. en pono do K, €GO, v I1a
f ’
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mezola de sal disuelta fue continuamente agitada para mantener
la cémara llena de una llovigna compuesta por pequeiizs gotas de
las ssles disueltas, Una corriente de aire fue soplada a lo lar-
go de las superficies de la hbja., siendo la velociciad de este
aire suficiente para arraétrar las més poquerias de las gotasde
sal disuelts asl como la fase de vapor, dejando dnicamente las
gotas de mayor tamafio de sal disuelta en contacto con el vidrio,
El examen de la muestra tratada mosiré que la tensién ocompresiva
del vidrio era particularmente uniforme desde una pogicién aotra
de la muestra, La desviacién standard relatiw.ra en cuanto a ten-
sién, deteiminada sobre la base de dieé ¥ nueve medidas por me-
dio de un epipolarimetro, fue solahente de 0,5%. Una prusba com-
parativa sobre una muestra idéntica fue llevada a cabo, igual a
la prueba desorita con la excepeién de que la corriente de aire
fue omitida. En este caso la desviaci6n standard relativa en cuan—
to a temnsién, determinada sobre la base de una serie idéntica de
medidas, fue de 1,'5?&«. En otra pfueba comparativa, una muestra
idéntica fue tratada & la misma temperatura con la misma mezcla
de sal pero rociando ésta sobre la muestra. En este caso la ten-
sién supez*i‘ioial compresiva de la muestras fue menos un.’}féme,
siendo la desviecién standard relativa en cuanto a tensién de 0w’
Ejemplo 7 '

Una lamine de vidrio fue tratada en una densa lloviz-

na de pequeiias gotas de K:NO3, ‘teniendo la siguiente compésicién: ‘

810, 6%
Na,0 1%
1ig0 . %
Ca0 6%
) (3
A1203 . 6%

. ¥ oon unas medidas de 30cmx 30 cm x-0,4 om, es suspandids e una
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densa llovizna de pequefias gotas de K‘l\IO3 creada por cugtro rocig-

. dores o atomizadores, situados cerca de las cuatro esquinas de

la cdmara de tratamiento que aé de f‘oma reotangular. Se forma

'una. llovizna en cada esquina, que ge difunde en la cémara en di-

receidn & la léming de vidrio,

s

_ El fondo de la cimars esté formado por cuatro plan-
chas inclinadas triangulares que pemiten gue el liquido caldo
fluya en direceién a una evacuacién en ol centro respectivo, Eg-
ta evacuaeién comunica por medio de qﬁatro tubos que conducen el
1Iguido por debajo de la cémara hacia los rociadorss, Estos tra=
bagan por medio de aire comprimdo que pasa. a través de la KNO3
chsuelta Y aue sale luego a través de un orifiocio dispuesto en
una de las paredes laterales deA la cémara.,

La 14mina de vidrio, suspendida en el cemtro de la
cimara, justaments por encima de 1a evacuaci{!;n de KNO_, es por

. 3
ende puests en contacto con las gotas de llovizna, formada por

los cuatro atomizadores.

La sal KN03 utilizada. se hallaba. a una temperatura
de 490 C. Le lédmina y una muestra de 20 om x 3 em fueron coloca-
das en la llovizna de pequenas gotas durante 20 horas.

Se midi6 la dispersién de las tensiones creadas so—
bre la superficie de la niueatré. de 20 o x 3. La desviacién re-
lativa standard de las 19 mediciones fue de un 1,

Fue repetida la misma prueba con une proyeccién de
chorros oontinuoé de m\ro}a lo 1§.rgo de las superfioiee de la
lamina y de la muestra., En este caso, e utllld cinouenta veces
mds KI\'I03. La desviaci6n standard relativa de lus tensiones fue
de 2,5%.

Ejemplo 8

Una l4mina de vidrio del mismo tamafio y composicion
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que la utilizada en el Ejemplo T fue tratada ;]unto con una pequeﬁa.
muestra del mismo vidrio que media 20 cm x 3 am x D,4 cm en un
aparato con el usado en el Ejemplo 2, perc de menores dimensio-
nes, Las cavidades 17, 18 fueron llenadas oon CaNO, & 470%.

Una mezola de CO, ¥ aire en wna proporeién en volumen de 132

2 , . .
fue soplada a través de la sal disuelta en una relacién de 20

» litros por minuto y por tubo de descarga. Sg‘continud el trata-

hlietnto durante 24 hoAras.
| Hediante este tratamiento 1a hoja de vidrio adquiris

una reaistenda a 1a rotura ;por flexién oorrespondiente & una re-
siatencia tem:.l del orden de 150 kg/mn2, ‘ N

La desv:.acidn standard relativa. en cuanto a tecnsian
detemimda a partir de medioiones efectuadas an diez ¥ nueve .
.'Lugares diferentea gobre la pequena mestre, fue de wn 2%

En una prueba oompamtiva, se d:.mgi.emn ohorms ocon-

tinvos de CRl¥0, & 470°C & 1o largo de la lémina y de la miestre

. durante el miamo penodo de tiempo, En este caso s desviadan
: ata.nd.a.rd relativa en cuanto a tensién determinada sobre la base

de diez ¥ nueve medidas aimilares, fue de 34 5%

Una l4mina de vidrj.o de idéntioa oomposcloidn que la

: utilizada en el Ejemplo 7 fue tratada en la cdmars. descrita an .

dicho e:jemplo. A cada lado de la lémina y de la mueatra de 20 om -

" x 3 em, fueron colooados eleotrodos perforados a una diatancda. de
4 om de la. lamma. Se practicaron en 1os electrodos orifiodoe de’ '

,5 om . de diémetro; permitleron un. buen oontacto de la J.lovizna

de ICNO con 1z lémina y 1a mueatra. Se apliob un oampo eléctrico

3
omt:l.nuo entre o5 eleotrodos por medio de wn potenoial de 1000

- voltios. El tretaniento duré 10 minutos, Se midid la dispersitn

da las’ ’aensiones creadas ‘en 1a auperfioie de la muestra de 20 om X

t
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3 om, La desviacién standard relativa fue de un Zoe
Se repitm la misme prueba con una proyecc:.én con—
tlnua de chorros de K.I\IO3 a lo largo de las superf:.cies de la 14—

mins y de la muestra, En este caso se necesitd veinte veces la

_cantidad de sal y se observé una desviacién standard relativa

de 3,5k

En otra prueba, fue aplicado un canpo de corriente
eléctrica alterna de 150 voltios por em y de una frecuencia de
9 ciclos por hora.

En este caso fuc obsorvada una desviacién standard
relativa de un 5% para un tratamiento por una lloviszna de finas
gotas, y de un 115 pare un tratamiento por chorro continuo.

En resumen, la Patente de Invencién qus se solicita

deberd recaer gobre lgs siguientes:

.
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ra modificar ai menos una propiedad de al menos una parte de un

cuerpo de vidrio o material vitrocristalino como resultado de la

difusién de iones en el interior de al menos una parte del ouer~

REIVINDICACIONES

1. Un procedixiiénto ¥ su correspondiente aparato pa=

pb a partir de un medic de contacto, caracterizado el procedimien— -

to por el hecho de que dicho medio es en forma de pequefias gotas

que constituyen una especie de llovizna.

terlzado ror el hecho de que el nedio de

oontinuamente de una zona en la cual ez tratado el cuerpo y tal

" con el ouerpo es renovado continuamente.

Lt

2, Un procedimiento segin la reivindicacién 1, carac—
terizado por el hecho de que el medio de

R !
tratamiento en contacto

3. Un procedimiento segn la red.vii’xdicaoién 2, oaraé—- .

medio extra:tdo €8 reomlado.

caciones anteriores, caraoterizado por el hacho de qua dicho me—

dio o8 anhidro y se encuemra a una tempera.tura superior & 100 0.

terizado por el hecho de que dicho medio compronde al mmoa una

tratamiento me extra.e

4. Un - procedn.mmnto segin ocualqui era de las reivindi- _

5. Un procedimlento segﬁn la reivindicaozén 4y carac-»"

sal met&lica,

terizado por el hecho de gque dloho medio comprende al menos una
- sal de metal alcalino. ‘ 7

6. Un procethm.emto segdn la re:.vindicao:.én 5 carao-—,

7. Un procedimiento segin cualqmera de la.s reivindi—'

caoiones anteriores, oaractenzado por el heohn de que el cuerpo j, _

86 oolooa en un recinto que contiene al menos -un de_pdeito de dicho

med:to a partir d.el cua.l 80 genera la llovizna,

8, Un proceda.miento aegdn 1a reivindicaczm 7, caracs,

terizado por el hecho de que el interior de dicho rec\into se man-‘ :

s

'

i
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tiene & presién reducida.

9. Un procedimiento segin 1as reivindicaciones T u 8,

 cardocterizado por el hecho de que ‘dicho depésito o depdsites de

medio es o son agitados para promover la formacién de la llovizna,
10, Un procedimiento segin la reivindicaci6n 9, carac-
terizado.por el hecho de que se burbujea gas a través de dicho(s)

~ depbsito o depbsitos,

11, Un prooed:.m:.ento segﬁn la reivindicacién 10, carao-i
terizado por ol heoho de que dloho gaa girve a modo de coadyuvan-
te que promueve la difusién de iones,

12, Un procedimiento segin cualquiera de las reivindi-
ocaciones anteriores, caracte;iza&o por el hecho de que las gotas

de menor tamafio son arrasiradas fuera de la llovizna que se halla

~ an contacto con el cuerpo por medio de una corriente transversal

de gaB. 7

13. Un procedimiento ‘segtn cualquiers de las reivindi-
ca.oioneé anteriores, caracterizado ;éor el heoho de que se produ~
ce un trueque :mmoo en’cre el ouerpo y las gowdel medlo de tra-
tam:.emto contenidas en dicha. llovizna.

14. Un procedimianto seogliin cualquiera de las relvindi-

caciones anteriores, oaracterizado por el hecho de que son tales

la natursleza de los iones que ge difunden en el interior de di-

cho ouerpo y la temperatura 'a, la ouzl se efeotda el tiatamiento
que pe crean tensiones superficiales compresivas en diocho ouerpo
en ol ourso de dicha dii‘union;o' poterioménte ouando éste se en-
fria. . A , )

15« Un procedimiento segin la reivindicaoién 14, carac-
texrizado por el heoho de que.los'iones de las oaﬁds exteriores
dei ouérpo son sustituidos por iones Que oonfioren un menor coefi-

oiente de expansién térmica sobre tales 6apan exteriores, produ—

(&
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ol&idose tal sustitucién de iones a una temperatura suficiente- '
mente elevada ¥ mantenida durante un itiempo suficientemente lar-
go pare que 86 produzoa la relajacién de tensién en dicho cxuerpo.

16, Un procedimiento segin la reivindicacién 15, carac-

‘terizado por el hecho de que los iones de sodio de las capas exte-

riores del cuerpo son sustituldos por ic-es de litlo.
17, Un procedimiento segln la relvindiomeién 14, carac- |
terizado por el hecho de que los iones de las cé;’paa éxtezd.ores del
cuerpo son 'suatitui_dos por ibnes de mayor tamafio mientras dichas ‘
capas exteriores se hallan a una temperatura elevada que no obg~
tante es demasiado baja como para permitir que ze produzoa una re~ _'
lajacién completa de tensidén en el periodo de tlempo dura.nte el

ousl se mantiene tal temperatura después de lo cual se enfria dz-

. cho cuerpo de suerte que las tensiones superficiales compreslvas.

resultantes del trueque iénico quedan congeladas.

18, Un procedimiento segfn la -reivindal,cacién 17, carac~.
terizado por el hecho de que los iones de sodio de las capas exte—
riores del cuerpo son sustituidos por iones de potasio, ‘

V 19, Un procedimiento segin la reivindiocacién 18 carac-
terizado por el hecho de que digho medio de tratamentoyomprande
una mezola de nitrato potdsico disuelto y carbonato potasizzb di-
guelto, ) , ‘
| 20. Un procedimimto segdn cualqumera de 1aa reivindi-
caciones 17 a 19, caraoterizado por el hecho de. que 1a 1lov:.zna
es genérada a partir de un derpés:.to del med:Lo de tratamiento a - )
tre.vés dal oual se burbujea diéndo de carbono. |

2l. Un prooedimimto segﬂn la reivindxcao:.én 20 carao-

terizado por el hecho de que g6 burbujea una. mezcla de d16ndo de

’ carbono y aire a través de dicho depdeito de. medio.

22. Un prooed.imlento segdn oualquiera de las rGlV'.lndl-

M
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vacionss 1 a 13, caracferizado por el heéno de gue di@noa iones
que se difunden en el interior de dicﬁo cuerpo sirven para al-
terar su colore.

23. Un procedimiento sezin dﬁalquiefa de las reivin-

5 dicaciones anteridres,Acaractérizado por el hecho de gue la di=- -
fusidn de iones tiene lugar bajo la influencia de un campo eléc-
trico.

- .. : 243 Un procedimiento segﬁn cualquiera de las reivindi-

caciones anteriores, caracterizado por el hscno de gue dicho

10 cuerpo es un cuerpo de vidrio de éomposicion ordinarig.
‘25. Un proceuimiento sezin cualquiers de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizado por el hecho de gue aicho
. ) cuerpo presenta la forma de una iémin;. ;
26, Un procedimiénto sagﬁn cualﬁuiera &erlas rei&in—
15 ’ dicaciones anteriores, cargeterizgdé por el hacho de gue dicho
cuerpo presenta la forma de un articulo nueco.
27. Aﬁaréto para ilevar a-uabo’el proueuimiuhtu ae
las Reivindicucionss 1.2 206, curacterizado por el hecho de gyue
el aparatc comprende un récinto, meﬁios pura mantener un cuer-

po en el interior del recinto, medios dentro del recinto para

mantener un depdsito de sal disuelta y medios para agitar esta
LT e ' ¥ hacer que la atmdéstfers uel recinte se llene de una lLlovizna:

compuesta por pequefias gotas da'dicha,sal disuelta.

28, Aparatﬁ seéﬁn la reivindicsoién 21, caracterizado. =’

25 : 3‘ por-el hecho de qué dichos medios de agitaaién comprenden un

) dispositivo para burbujea} gas a través ue dicho deplsito de
‘ sal disuslta en- dicuo recinto. -

2%. Aparato segin lus reivindicaclones 27 o 25, carac~

¥

w ’ terizado por el hecho de Q&e se alsppnen meaios para suoar la
|
i

‘30 ) llqviznu uesde el interipr do diono;recinte continua o int*rmi-
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tentemente.
30+ Se reivindica por ﬁltimq, como objeto sobre el
que ha de recaer la Patents de Invencidn que se solicita: "UN
PROC&DILTI=NTC Y SU CCRRuSPONDIENTE APARATO PéRA LMCLIFICAR bl
5 MIHOS UNA PROPLEDAD Lz AL MsNUS UNA' PARTE DE UN CUSRPO Di VI-
DRIO O MATERIAL VITROCARISTALINO".
| Tode conforme queda descrito y reivinaicado en la

3 ry 2 . - - ! -
presente memoria descriptiva-.que conita de veintinueve pagi-

nas mecanografiadus y dibujos adjuntos.-

10
Madrid, 30 Energ 1571
B4RNARDC URGRIA
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