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por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para Espaila,
sus territorios y plazas de soberanfa, a

favor de:
VELCRO FRANCE

sociedad anénima francesa, domiciliada
en 28, rue Bayard, Par{s 8, Prancia, re-

lativa a:

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ELEMEN~-
TOS LAMINARES DE FIJACION SEPARABLE"

Iﬁventor: Pafrick Billarant

Prioridad: Solicitud de patente en Luxemburgo
ne 60,214 de fecha 21 Enero 1970.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencién se refiere a un procedimiento de fa-
bricacidén de elementos laminares separables de fijacidn, en
los cuales una superficie de soporte, o base, lleva el ele-
mento de enganche que, en cooperacién con los elementos co-
rrespondientes de otra superficie, aseguran la fijacién mi-

tua y separable de los dos elementos laminafes. ----- -

Se conocen ya diversos elementos laminares de es-—
te tipo, en los cuales la base, en general flexible, lleva

bucles, ganchillos, materias fibrosas o hilos que presentan

‘una cabeza © protuberancia extremg. = = = = = = - - - - - -

La invencidén se aplica en particular a la fabrica

cidén de este dltimo tipo de elementos laminares de fijacién.

Segin la invencidn, el procedimiento sirve para
obtener un elemento laminar de fijacidn separéble, provisto
de elementos de enganche, elemento que presenta simultdnea-—
mente slementos machos, constituldos por hilos que presen-
tan una cabeza extrema ensancheda, ¥ elementos hembrag,
congtituldos por materias cdn bucles, cerrados o abiertos,
materiss Librosas, ﬁaﬁeriae oon peluseas, maberias con mg=

lla=, espumes celulares 0 GiMilareS, = = = = = ='m m = = =
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El procgdimiento segin la invencidén parae la reali
zacién de tales elementos laminares se caracteriza porque
se fije msobre la superficie de soporte, o base, una primers
Berie de hilos, por ejemplo bajo forma de bucles, destina-
dos a constitulr los elementos hembras, y una segunda serie
de hilos, por ejemplo igualmente bajo forma de bucles, des-
tinados a constituirvlos elementos machos; porque los hilos
de la ségunda serie son de una materia que presenté, por lo
menos en el extremo de los hilos, un‘punto de fusién infe-
rior al de lg materia de los hilos de la primera serie; ¥y
porque se calientan por lo menos las partes extremas de Tos
hilos de las dos series a una temperatura comptendida entre
los dos puntos de fusidén, para realizar cabezas en el extre
mo de los hilos de la segunda serle, mientras que los hllOS

de 1a prlmera serie quedan intactos. = = = = = = = = = ~ =

]

La invencién se comprenderd perfectamente con la’
lectura de la descripeidn que sigue, relativa a un modo de

reallza016n preferldo de la 1nvenc16n, y con referen01a a

los planos anexos, en ‘los cuales. ------- —_—— -

Ia flg. 1 es un alzado esquemétlco y parc1al de

S un elemento laminar segﬁn la 1nvenc16n, en la prlmera fasa

del procedlmlento, Y ommmm o m -

Ta fig. 2 es una vista,’ andloga a la fig. 1, que

muestra el elemento laminar acabado. ______ [P :

El elemento laminar.1 obtenido-segin- la invencién
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presenta una base 2, de cualqufér.matéria.yﬁde cualquier for

ma deseadas; as{, esta base puede estar tejida, extrulda o

moldeada y ser,. por ejemplo, de.unaAméteria tal como una su-

perpoliamiGa, = = = = = = = = = = = == = = = =~ = = = — -

Sobre esta base 2 se dlsponen v.se fijan dos se-
rles de hllOS 3 y 4, de los que sdlo se representan algunos
en las flguras para una mayor claridad. De hecho, las serles

presentan una pluralidad de.hilos, de alturas iguales 0 no.-
, L SR e

Se han representado 1os_hilos 3 y-4 bajo forma de
buoles cerrados, pero.sé sobreentiende due podrian_disponer~
se los hilos bajo forma de bucles abiertos, o ganchillos, de
fibras, de pelusas, de méllas, dé Espumas celulares o similg

res, por lo menos pars los hilos.3. —_— - e - e - - - --

Los hilos 3 estdn destinados a constituir elemen-
tos hembras de enganche.que, en cooperacidn con elementos ma
chos de otro elemento laminer, dsegdrah la fijacién mitua de
los dos elementos laminares; los hilos 4 estdn destinados a
constituir ulteriormente los elemeﬁfgé hécﬂoé Que cooperaréﬁ

con los elementos hembras del otro elemento laminar, con el

Parg ello, séﬁ'ia Qué fuéf; la'formébde los hilos
4, el procedimiento segin la 1nvenc16n permite bransformar
los hllos inieciales 4 en elementos machos. A este fin se rea
1lza un calentamiento superflcla} del elemento laminar 1

(fig. 1) a wa temperatura suficiente para que lod extremos
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superiores de los hilos 4 se fundan ¥ presenten luego cada

uno une cabeza 5.en forma de perla, de hongo u.otra protube-
rancia (fig. 2). Sin embargo, durante esta fusibn, es preci-
g0 que .los Qilos 3 no-sean térmicamente modificados y, parae
5e ello, la materia de los hilos 3 se elige, con respecto a la
de los hilos 4, de manera que su punto de fusidn mea supe~

rior al de la materia de los hiloé he = = o — -

Presupuesto lo anterior, el calentamiento se reall
zg de .manera gue la temperabtura a la que se someten las dos
104 series de hilos quede entre los puntos de fusién de las matg

‘rias de los hilog 377 4y = = = = = = = = = = = = = = ~ - -

A tftulo.de ejemplo, los hilos 4 son del tipo poli
propileno, mientras que los hilos 3 son, por ejemplo, de una

superpoliamida. — = = = = = = = = = =, = - — - - - - - -

15, Después de calentamiento y de fusién (fig. 2), los
hilos 3 presentan su aspecto y su forme iniciales mientras

gue los hilos 4 presentan una cabeza ensanchada extrema 5., -

Cuando tiene lugar la cooperacifn de los dos ele-
mentos laminares as{ realizados; las cabezas de un elemento
20. laminar se insertan en los bucles o similares del otro ele~

mento laminar. = = = = = = = = = = =« - - ~ - - -

Los hilos 3, que quedan intactos, pueden ser en
forma de multifilamentos, mientras que los hilos 4 son, pre-

)
ferentemente, en forms de monofilamentos, de manera que pre-
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senten uwlteriormente una cabeza de dimensiones suficientes.—

W
"

.Como se ha vistb_anteriorménté, los hilos 4 pueden
preseqtarse‘bajé forma_de-buéles; bédo gue estos hilos estdn
fundidos por su extraﬁo, serén.inicialmente ya sea bajo for-
ma, de bucles cerrados, yavsea Bajo,forma de fibras sensible-
mente recfilineas de manera que, cuéndo“ﬁgﬁgamlggar‘la fuf

sién, no haya dispersiones ni por lo tanto fibras pardsitas,

como sucederfa si estos hilos fueran en forma de bucles

abiertos 0 ganchilloS, = = = = = = « - = = - - - -—————- -

~ De lo que precede Se observa que la invencién pro-—
porciona un procedimiento simple para realizar un elemento
laminar de fijacién que presenta a la vez elementos machos,

de cabeza ensanchada, y elementos hembras, = = = = = = = - =

Desde luego, la invencidén no se limita al modo de
realizacién que se ha descrito; por el contrario, se podrfan
conceblir diversas variantes sin salir por ello del alcance

de la invencibne = = = = = = - e e e e = =

Se¢ declaoran de novedad y propleded pare Espafin,

sus territorios y plazas de soberania, las siguientes: = ~ -

REIVINDICAGCIONES

. . . . 1
1.~ Procedimiento de fabricacién de elementos lami
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nares de fijacién separable, del tipo que presenta una bhase
y elementos de enganche y del 1tipo que lleva a la vez ele~
mentos machos, constitufdos por hilos gque presentan una ca-
beza extrema ensanchade, y elementos hembras, conspituidos
5 por bucles cerrados o abiertés, o materias fibrosas, mate-
rias con pelqsas,'matérias cor mallas, espumas celulares o
'anélogos} caracterizado porque se fija sobre la superficie
de soporte, o base, uﬁa primera serie de hilos, destiﬁados '
a constituir los elementos hembras, y una segunda serie de
10, hilos, destinados a constituir los elementos machos; porgue
los hilos de la segunde serie son de una materla que presen
ta, por lo menos en el extremo de los hilos, un punto de fu
sidn 1nferlor al de la materia de los hllOS de la primera
'serle, ¥y porque se callentan por lo menos las partes extre~
15, mas de los hllOS de las dos series a una temperatura com-—
prendida entre 1os dos puntos de fusién para realizar cabe-
zas ensanchadas en 10s extremos de los hilos de la'segundg

serie, mientras que los hilos de la primera serie. quedan in

20. 2.- Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca~-
L

racterizado. porque los hilos de la primera serie son bucles

abiertos o cerrados, materias fibrosas, materias con pelu~

sas y materias con mallas o espumas celulares. = = — — = =

3.— Procedimiento gegin la reivindicacién 2, ca-
25, racterizado porque los hilos de la segunda serie son bucles

cerrados o fibras sensiblemente rectilfneas. = ~ = - - — =
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4,~ Procedimiento segin una de las reivindicacio-

nes 1 a.3, caracterizéﬂo porgue los hilos de la primera se-~
rie son de una materia del tipo superpoiiamida y los hilos .

de la segunda serie son de una materia del tipo polipropile

5.-~ Procedimiento segin ung de las reivindicacio~-
nes 1 a 4, caracterizado porque los hilos de la primera se-
rie son multifilamentosos y los de la segunda serie monofila

mentosoes, = = = = = = = ~ = = R R R

6.~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ELEMENTOS LA
MINARES DE FIJACION SEPARABLE", = = = = = = = = = = = = = -
Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente menoria que'conSta de ocho hojas,,foliadas y meca~
nografiadas por una sola de sus,baras, ¥ de una lémina de '

dibujos que la ilustra. . -

BARCELONA, 20 ENE 1974
PoA M oCURELL SUROL '

maf.
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