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Ha sido practica en el pasado, cuando

era necesario adaptar una maquina de calibrado e inspec
cion para inspeccionar articulos altos, tales como ta-
rros de aceitunas o botellas de bebidas, afadir ruedas
en estrella ;dicionales para proporcionar la estabili-
dad necesaria durante el movimiento por pasos de la mer
cancia entre los puestos o posiciones de inspeccion, Eé
ta adicion fué efectuada usando anillos o montantes es-
paciadores que tenian que ser elegidos de una coleccibdn
necesaria de un gran numero, y después ensamblados an-
tes de ser montados en el &rbol de accionamiento de la
maquina., La orientacidn de las multiples ruedas en estre
lla tenia que ser mantenida durante el ensamblaje y mon
taje, requiriendb asi tiempo y atencién al detalle sus-
tanciales, dando lugar a periodos de "tiempo muerto" du
rante el cambio. Si la seleccion inicial no fuera apro-
piadamente hecha, entonces tenia que ser repetido el pro
ceso, con el resultado de que tenia que ser acumulada
una éantidad sustancial de mercancia, usualmente a mano,
e inspeccionada mas tarde, perturbando asi el flujo or-
denado de mercancia desde las maguinas de formacidn al
almacén. Debido al hecho de que son producidos e inspec
cionados articulos de vidrio de muchos tamafios diferen-
tes, tanto en altura como en diémetro, era necesaria una
coleccidon sustancial de espaciadores o montantes para ca
da maquina.

La presente invencion salva muchas de
las dificultades concernientes a la preparacion de la
méquina de inspeccion para manejar mercancia de varios

tamafios por uso de una uUnica disposicion de cubos y rue
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das en estrella, en la que son precisadas menos piezas
y pueden ser hechos los cambios en un tiempo relativa-

mente corto.

RESUMEN DE LA INVENCION

Aparato para movimiento por pasos de bo
tellas, en el cual esta previsto un cubo vertical cilin
drico, al cual pueden estar ajustablemente unidas una
pluralidad de ruedas en estrella con cavidades. La dis
posicién del cubo con el chavetero y el uso de anillos
hendidos con chavetas para montar las ruedas en estre-
lla proporciona una disposicidn de ajuste facil y rapi-
do para cambiar la altura de las ruedas en estrella con
relacion al cubo, para acomodar botellas o recipientes
de diferentes alturas, cuyos éjustes y cambios de ruedas
en estrella son siempre efectuados con precision, resol

viendo cualquier problema de alineacion.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La figura 1 es una vista superior en
planta del aparato de montaje de ruedas en estrella de
la invencién, con la rueda en estrella superior arranca
daj

La figura 2 es una vista en alzado late
ral del aparato de la figura 1;

La figura 3 es una vista vertical, par-
te en seccion y parte en alzado, del montaje del cubo 'y
de la rueda en estrella de la invencidn;

La figura 4 es una vista lateral en de-

talle, a escala agrandada, tomada por la linea 4-4 de la

27.1.71 -3



10

15

20

25

30

587757

La figura 5 es una vista en seccibdn

figura 1;

transversal, a una escala agrandada, tomada por la li-
nea 5-5 de la figura l; y

La figura 6 es una vista en alzado late
ral, similar a la figura 2, que ilustra la modificaciodn
de la invencidén para adaptarla al manejo de recipientes
altos.,

Con referencia particular a las figuras
1-3, se hace a continuacion la siguiente descripcion de
tallada del aparato de la invencién.

El mecanismo de accionamiento para el
movimiento por pasos (no mostrado) estd conectado al
&rbol central 10, entendiéndose que el mecanismo de ac
cionamiento para el arbol 10 es esencialmente el mismo
que el descrito en la patente norteamericana niumero
5.313.409 expedida el 1l de Abril de 1967.

Esencialmente, el accionamiento consis-
te en una rotacion del arbol 10 del tipo de movimiento
por pasos. El arbol 10, en su extremo superior, sopor-
ta una placa de montaje 1l. La placa 1l est& provista
de cuatro orificios de montaje, a traves de los cuales
se extienden tornillos 12 y se aplican al manguito ros
cado 13 soportado por una pestafia anular 14 que se ex-
tiende hacia dentro, de un cubo de montaje 15 general-
mente cilindrico.

El cubo 15 tiene una pestafia 16 que se

extiende hacia fuera, junto a su extremo inferior, a la

cual esta unida una rueda en estrella 17 con cavidades,

inferior, por medio de tornillos 18, La rueda en estre-
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1la 17 (como se muestra mejor en la figura 2), cuando'
esta unida al cubo 15 est& situada en un plano horizon-
tal, por encima de un transportador 19 que soporta bote
llas, que se estd moviendo en la direccidén de la flecha
mostrada en el mismo en la figura l. Se puede facilmen-
te ver gue el transportador 19 mueve los recipientes,

en serie, entre un par de carriles de guia 20 y 21 a den
tro de la cavidad de la rueda en estrella, cuando la ca
vidad esta situada frente al recipiente delantero de una
fila de recipientes que se aproximan a la rueda en estre
1lla,

Como es el caso en el aparato de iunspec-
cibn de botellas, las botellas o recipientes son movi-
dos por pasos por movimiento de la rueda en estrella en
un sentido levogiro, visto desde arriba, sucesivamente
a las cuatro posiciones de la izquierda de la figura 1,
en las que las botellas pueden ser inspeccionadas en
cuanto a diversos defectos, similares a los que son ins-
peccionados en la anteriormente mencionada patente nor-
teamericana nimero 3,313.409. Las botellas estan sopor-
tadas durante el movimiento por pasos de un puesto de
inspeccidén a otro por una mesa que tiene una superficie
superior esencialmente a la wisma altura que la altura.
del transportador 19, Las botellas son mantenidas den-
tro de las cavidades, durante el movimiento por pasos,
por un carril de guia semicircunferencial 22.

Como puede verse mejor en la figura 2,
la rueda en estrella inferior 17 coge las botellas en un
punto situado debajo del centro de gravedad de la bote-

lla o recipiente. Dependiendo del tamafio de los recipien
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tes que estén siendo inspeccionados, y, en particular,
de la altura de los recipientes, son necesarios una o
mis ruedas en estrella adicionales para mantener apro-
piadamente derechas las botellas durante su movimiento
por pasos de puesto a puesto ¥y cuando son hechas girar
en el puesto para fines de inspeccidon. Teniendo en cuen
ta esto, el cubo 15 sirve como los medios de montaje
para ruedas en estrella adicionales, por ejemplo, una
rueda en estrella adicional como estd ilustrada especi-
ficamente en la figura 2 y dos ruedas adicionales en es
trella como estén especificamente ilustradas en la figu
ra 6.

El cubo 15 esta provisto de un chavete-
ro vertical 23, El chavetero 23 proporciona unos medios
de situacion y posicionamiento para asegurar la adecua-
da alineacidbn y orientacion de todas las ruedas en es~
trella adicionales que hayan de ser montadas en el cubo.
Las ruedas en estrella adicionales estan montadas en el
cubo 23 por medio de un anillo hendido 24, que tiene su
abertura de divisién 25 situvada diametralmente opuesta
a la chaveta 26 que esta destinada a correr en el chave
tero 23. La chaveta 26, como se muestra especificamente
en la figura 5, esta montada en el anillo 24 mediante
una espiga de retencién vertical 27,

Como se apreciara facilmente, el anillo
hendido 24, antes del montaje, tiene un diametro inter-
no ligeramente mayor que el diametro externo del cubo
15, de manera que el anillo puede ser facilmente enchu-
fado sobre el cubo 15, El blogueo del anillo 24 al cubo

se efectba haciendo girar un tornillo de apriete 29. Co-
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mo estad claramente mostrado en la figura 4, el torniilo
de apriete 29 tiene un extremo fileteado 30 que esta
roscado dentro de un extremo del anillo 24, estando su
cabeza 31 asentada contra la cara vertical 32 de una -
parte recortada 33 del anillo 24. El giro de la cabeza
31 del tornillo 29 mueve los extremos del anillo en el
sentido de juntarlos para tender a cerrar la abertura
de division 25 y bloquear eficazmente, de manera circun
ferencial, el anillo 24 al cubo 15.

Un tornillo 28, con su cabeza extendieén
dose hacia fuera dentro de la trayectoria de la cabeza
31 del tornillo 29, proporciona una disposicidon por la
cual el giro del tornillo 29 para aflojar el anillo 24
sobre el cubo 15, para hacer ajustes, se pondra en con-
tacto con la cabeza del torniilo 28 y proporcionaréa una
pequefia magnitud de fuerza de apertura con respecto al
anillo 24, de manera que el anillo, si estuviera todavia
relativamente apretado con respecto al cubo 15, abriria
ligeramente la abertura 25 para permitir el flcil movi-
miento del anillo 24 con relacidon al cubo.

El anillo 24 est& provisto de cuatro a-
berturas roscadas precisamente situadas 34, dentro de
las cuales estan roscados tornillos 35, con una segunda
rueda en estrella 36 bloqueada entre la cabeza del tor-
nillo y el anillo 24. Se puede ver facilmente que por
aflojamiento del tornillo 29 y el tornillo de fijacién
28, el anillo 24 puede ser subido o bajado con relacidn
al cubo para adaptar el aparato al manejo de botellas
de alturas variables o diferentes. Ademas, la sustitu-

cion de las ruedas en estrella puede ser facilmente rea
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lizada simplemente retirando los tornillos 35 y 18 y
sustituyendolas por ruedas en estrella con cavidades
de dimensiones diferentes, de manera que se adapten a
articulos de diferentes diametros.

Como se ilustra particularmente en la
figura 6, una tercera rueda en estrella 37 puede estar
montada en el cubo por medio de un anillo hendido 38,
de una manera sustancialmente idéntica a la descrita
con respecto al montaje de la rueda en estrella 36. Asi,
se puede ver flcilmente que es proporcionada una dispo-
sicidn de cambio facil, econdmico y ripido, para ajus-
tar las alturas de las ruedas en estrella unas con re-
lacién a otras, de manera que se crea un aparato mas ca
paz de tratar mercancia a través de puestos de inspec-
cidon de la maquina de inspeccion, Ademas, cuando es ne-
cesario adaptar la maquina de inspeccion para la inspec
cion de articuios de un diametro totalmente diferente,
la presente disposicion permite ahora el facil desmon-
taje y sustitucion de las ruedas en estrella sin uso de
espaciadores como los especificamente mostrados en la
figura 2 de la anteriormente mencionada patente norte-
americana 3,313.409,

Por razon del hecho de que la chaveta
26, que estad soportada por el anillo, esta posicionada
en el punto diametralmente opuesto del anillo 24 con re
lacibtn a la abertura 25, el blogueo del anillo al cubo
no cambiara de ningln modo la orientacion vertical de
las cavidades de las ruedas en estrella afiadidas con -
respecto a la rueda en estrella inferior que esta fija

da a la pestafa del cubo 15. La situacidn de los orifi
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cios de montaje es la misma en todas las ruedas en es—
trella, de manera que cuando estéan fijadas a los anillos
24 y 38 o0 ala bestaﬁa 16, estln siempre en la misma -~
orientacion relativa entre si. No existe problema res—
5 pecto a la alineacidon vertical,

La presente solicitud que corresponde a
la presentada en los Estados Unidos de América, el 30
de Enero de 1970, bajo el nimero 7136, se acoge a los
beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre

10 Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva
que se presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencidén en Espatia, por VEINTE afios, son

15 los siguientes:

l.~ Aparato de movimiento por pasos
para mover recipientes de vidrio en serie a través de
una pluralidad de posiciones de inspeccion dispuestas

en un semicirculo, que comprende un cubo cilindrico po-

20 sicionado con su eje vertical, medios de accionamiento

4
-
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conectados al interior de dicho cubo para hacer gifar
el mismo alrededor de su eje, un reborde anular gue se
extiende hacia fuera desde el borde inferior de dicho
cubo, una primera rueda en estrella, con cavidades, mon
tada en dicho reborde anular, en orientacion circunfe-
rencial predeterminada, medios de anillo hendido teles-
copicamente recibidos sobre dicho cubo, medios soporta-
dos por dicho anillo para bloquear circunferencialmente
el mismo a dicho cubo, medios de alineacidn que interco
nectan dicho anillo y dicho cubo, una segunda rueda en
estrella con cavidades, medios que montan dicha segunda
rueda en estrella en dicho anillo, siendo tal el monta-
je de las ruedas en estrella en el cubo que las cavida-
des son mantenidas en alineacidn vertical precisa.

2.~ El aparato segiin la reivindicacioén
1, en el que los medios de alineacidn comprenden un cha
vetero verticai formado en el exterior de dicho cubo y
medios de chaveta montados en dichos medios de anillo y
acoplables en dicho chavetero del cubo.

3.~ ELl aparato segin la reivindicaciodn
1, que incluye ademas una tercera rueda en estrella, se-
gundos medios de anillo hendido, recibidos telescoépica-
mente sobre dicho cubo, y medios que montan dicha ter=-
cera rueda en estrella sobre dicho anillo.

4,- Bl aparato segln la reivindicacioén
3, que incluye medios de alineacion que interconectan
dicho segundo anillo y dicho cubo.

5.- El aparato segiin la reivindicacidn
4, en el que dichos medios de alineacidn comprenden un
chavetero vertical formado en el exterior de dicho cubo

L4



Y medios de chaveta montados en dichos medios de anillo
y acoplables con dicho chavetero del cubo.

6.~ EL aparato segin la reivindicaciédn
2, en el que dichos medios de chaveta estén situados
diametralmente opuestos a la hendidura de dicho anillo.

7.- Aparato de movimiento por pasos para
mover recipientes de vidrio en serie, en particular para
coger y mover por pasos botellas, que comprende un cubo
cilindrico vertical, medios conectados a dicho cubo pa-
ra hacer girar el mismo alrededor de su eje vertical, ~
una pestana anular que se extiende hacia fuera, junto
al extremo inferior de dicho cubo, una primera rueda en
estrella horizontal montada en dicha pestaiia, un anillo
radialmente hendido que tiene un diémetro interior ma-
yor que el diametro exterior ae dicho cubo, medios ajus
tables que se extienden entre los extremos de division
de dicho anillo para ajustar el espacio de separacion
en dicho anillo, una chaveta que se extiende hacia den-
tro, montada en dicho anillo diametralmente opuesta a la
hendidura de division del mismo, un chavetero vertical
formado en dicho cubo, dentro del cual estd destinada
a desplazarse dicha chaveta, una segunda rueda en estre
lla horizontal, medios que montan dicha rueda en estre~
lla en dicho anillo, y medios de tornillo de fijacion
soportados por dicho anillo y acoplables con dicho cubo
para retener dicho anillo a altura ajustada antes de la
aplicacion circunferencial final de dicho anillo a di-
cho cubo por actuacién de dichos medios ajustables que -
se extienden entre los extremos de dicho anillo hendi

do.
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8.- El aparato segun la reivindicaciodn
7, que incluye ademés una tercera rueda en estrella, se
gundos medios de anillo hendido recibidos telescoépica-
mente sobre dicho cubo y medios que montan dicha terce-
ra rueda en estrella sobre dicho anillo.

9.~ El aparato segln la reivindicacidn
8, que incluye medios de alineacion que interconectan
dicho segundo anillo y dicho cubo.

10.- El aparato segiin la reivindica-
cién 9, en el que dichos medios de alineacion compren-
den un chavetero vertical formado en el exterior de di-
cho cubo y medios de chaveta montados en dichos medios
de anillo y aplicables en dicho chavetero del citado cu
bo.

1l.~ Aparato de movimiento por pasos
para mover rec;pientes de vidrio en serie a traves de
una pluralidad de posiciones de inspeccion,

Tal y como se ha descrito en la Memoria
gue antecede, representado en los dibujos que se acompa-
fian y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de doce hojas escri

tas a maguina por una sola cara.

Madrid, 9 E{‘=’;§-°f§ i

Sur P

%\
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