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El presente invento debido a Narie Fran$oise 

Blin y a Gilbert Gaussens, se refiere al endurecimiento 
por reticulación de polímeros acrílicos bajo el efecto de 
radiaciones ionizantes.

Es sabido reticular monómeros vinílicos sobre 
polímeros acrílicos insaturados bajo la acción de radia­
ciones ionizantes. Así es como se sabe realizar revesti­
mientos de superficies por adición a polímeros acrílicos 
insaturados de uno o varios monómeros vinílicos, por apli­
cación de la mezcla sobre el soporte a revestir y por se­
cado bajo la acción de las radiaciones ionizantes.

La reticulación de los monómeros vinílicos sobre 
los polímeros acrílicos insaturados por las radiaciones 
ionizantes es posible cualquiera que sea el espesor del 
polímero acrílico. No obstante, la irradiación debe efec­
tuarse obligatoriamente bajo vacio o bajo atmósfera iner­
te y, sobre todo, la preparación de los polímeros acríli­
cos insaturados es compleja y costosa.

El presente invento tiene como misión permitir 
el endurecimiento de polímeros acrílicos saturados por re­
ticulación bajo la acción de radiaciones ionizantes en pre 
sencia de aire, cualquiera que sea el espesor irradiado.
La posibilidad de efectuar la irradiación en presencia de 
aire se traduce en una gran simplificación sobre el plano 
tecnológico.

El invento puede recibir muy numerosas aplica­
ciones, entre las cuales, además de la realización de re­
vestimientos de superficies según la patente principal, 
se pueden citar: la confección de materiales aislantes ba­
jo forma de películas, placas, etc., de materiales impreg-
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nados en superficie o en profundidad, tales como hormigón, 
yeso, papel, maderas o materiales textiles, la fabricación 
de tubos, revestimientos de placas metálicas, hilos, ca­
bles, la fabricación de vidrios orgánicos, tales como len- 
tillas, vidrios de gafas, parabrisas, lunas.

El invento propone una composición que se endu­
rece bajo irradiación que comprende una resina acrílica 
en solución en por lo menos de un monómero vinílico, carao 
terizada porque dicha resina está constituida por un copo- 
limero de los ácidos acrílico y metacrilico o de sus este­
res.

Propone igualmente un procedimiento de fabrica­
ción de artículos de materia artificial que comprende la 
preparación de una resina acrílica saturada en solución 
en uno o varios monómeros vinilicos, la conformación de 
la composición obtenida y su reticulación por acción de 
radiaciones ionizantes, eventualmente en presencia de ai­
re.,. La resina acrílica saturada es preparada por copoli- 
merización de monómeros acrílicos y metacrílicos, es de­
cir a partir de ácidos monocarboxilicos monoinsaturados 
o de sus ásteres.

Las resinas acrílicas tienen pesos moleculares 
comprendidos generalmente entre 3000 y 1.000.000.

En un primer modo de realización del procedi­
miento, la resina acrílica saturada obtenida por copolime­
rización de monómeros acrílicos y metacrílicos está en so­
lución en uno o varios de los monómeros vinilicos presen­
tes en la mezcla de partida.

En un segundo modo de realización del procedi­
miento, se añaden a la resina acrílica saturada uno o va-
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ríos monómeros vinílicos en una proporción ponderal com­
prendida entre 30 y 70%. Como ejemplos de monómeros viní­
licos, pueden citarse estireno, acrilonitrilo, acrilamida, 
acetato de vlnilo, ácido acrílico, ácido metacrílico, y - 
sus ásteres.

En una variante de realización, la resina es - 
preparada a partir de monómeros acrílicos y metacrílicos 
y de monómeros vinílicos no acrílicos. Como ejemplo, pue­
den citarse estireno con ácido acrílico y ácido metacríli­
co o sus ásteres, o acetato de vinilo con ácido acrílico 
y ácido metacrílico o sus ásteres. Tales resinas contienen 
preferentemente 50 a 70% en peso de restos acrílicos y me­
tacrílicos y 30 a 50% en peso de monómeros vinílicos no - 
acrílicos.

Para facilitar la reticulación, se puede reco­
mendar constituir la composición reticulable por una mez­
cla de resina acríllca, monómero vinílico monoinsaturado 
y compuestos vinílicos bifuncionales o* trifuncionales, és­
tos últimos en una proporción ponderal comprendida gene­
ralmente entre 0,5 y 15%. Como ejemplos de monómeros vi­
nílicos bifuncionales, pueden citarse diacrilato de eti- 
lenglicol, dimetacrilato de etilengliool, dimetacrilato 
de 1,3-butano, ftalato de dialilo y, como ejemplos de mo­
nómeros vinílicos trifuncionales, pueden citarse triacri- 
lato de trimetilolpropano, trimetacrilato de trimetilol- 
propano, oianurato de trialilo.

La viscosidad de la resina es regulada haciendo 
variar el peso molecular de la resina acrílica saturada 
que sirve de aglutinante y/o haciendo variar la concen­
tración relativa del aglutinante en el o los monómeros -
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vinílicos.
En el caso de la aplicación del procedimiento, 

para la realización de revestimientos de superficies, la 
resina es aplicada en capa delgada sobre el soporte a re­
vestir y reticulada bajo la acción de radiaciones ionizan­
tes, preferentemente por un haz de electrones, cuya ener­
gía está comprendida generalmente entre 100 y 4000 KeV.

Para la confección de placas o de bloques de ma­
teriales aislantes, la resina es colada en moldes de for­
ma apropiada, y después reticulada bajo la acción de una 
radiación ionizante. Se utiliza en este caso, preferente­
mente, la radiación gamma que es más penetrante.

la elección del tipo de radiación ionizante, ra­
yos X, gamma, beta o electrones acelerados, es guiada por 
el espesor del producto a irradiar con el fin de alcanzar 
una homogeneidad de irradiación (dosis) según un espesor 
de más o menos 15%. Asi, para espesores importantes a irra­
diar (varios centímetros) la elección de las radiaciones 
gamma es deseable. En el caso de pequeños espesores (infe­
riores o iguales al centímetro) y para irradiaciones efec­
tuadas con ayhda de un haz de electrones acelerados, la 
elección de su energía es función del espesor a irradiar.

Se van a dar ahora a título no limitativo algu­
nos ejemplos de puesta en práctica del procedimiento.

Ejemplo 1.- Se prepara una composición acrílica 
solubilizando un copolímero acrílico obtenido por copoli­
merización de metacrilato de metilo y de acrilato de buti­
lo, de peso molecular elevado, 750.000, en una mezcla de 
monómeros de metacrilato de metilo y acrilato de butilo.

La composición acrílica contiene 30% de copolí-
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mero acrílioo, 3 2,5% de metacrilato de metilo, 3 2,5% de 
aorilato de butilo y 5% de dimetacrilato de etilenglicol.

La viscosidad de la mezcla así obtenida está - 
comprendida entre 2 y 3 poises.

Esta mezcla es colada en un molae cuya superfi­
cie superior está al aire libre. EL espesor del producto 
irradiado es de 1 om.

El conjunto es irradiado con ayuda de radiacio­
nes gamma de un manantial de cobalto 60 con una intensidad 
de 0,50 Hrad/hora. Para una dosis de 2 Mrads se obtiene 
un producto reticulado, duro, seco al tacto incluso para 
la superficie expuesta al aire.

Ejemplo 2.- Se prepara una composición acrílica 
a partir del copolimero acrílico descrito en el Ejemplo 1.

La composición acrílico contiene:
30% de copolimero acrílico;
3 2,5% de metacrilato de metilo;
3 2,5% de acrilato de butilo;
5% de ftalato de dialilo.
Irradiado en las mismas condiciones que se defi­

nen en el Ejemplo 1, se obtiene un producto reticulado y 
seco al tacto.

Ejemplo 3.- Se obtiene un resultado idéntico 
reemplazando el 5% de ftalato de dialilo del Ejemplo 2 por 
5% de dimetacrilato de 1,3-butaño.

Ejemplo 4.- Se utiliza la composición acrílica 
definada en el Ejemplo 1 según una presentación idéntica. 
El espesor del producto irradiado era de 0,6 cm. Irradia­
do bajo un haz de electrones acelerados de una energía de 
4 MeV con una intensidad de 0,03 Mrad/segundo. Para una
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dosis de 5 Mrads se obtiene un producto duro, reticulado 
y seco al tacto.

Ejemplo 5.- Se prepara una composición acrílica 
por copolimerización de una mezcla de monómeros de metacri 
lato de metilo y acrilato de etilo 50/50 en presencia de 
azo-bis-isobutironitrilo a 703(2. Se hace cesar la opera­
ción cuando la viscosidad de la mezcla así obtenida lle­
ga a 3 poises.

La composición acrílica así obtenida es irradia­
da en las condiciones definidas en el Ejemplo 4 . Se obtie­
ne un producto duro y reticulado.

Ejemplo 6.- Se utiliza la composición acrílica 
dada en el Ejemplo 1 para impregnar al aire libre sobre 
una cara de los elementos de yeso sobre un espesor de 3mm.

La irradiación se efectúa bajo un haz de electro 
nes acelerados de 4 MeV con una intensidad de 0,1 Mrad/se- 
gundo. Para una dosis de 4 Mirad se obtiene sobre la cara 
tratada pn yeso no susceptible de ser rayado e impermea­
ble al agua.

Ejemplo 7.- A 100 partes de la mezcla..dada en 
el Ejemplo 6 se añaden 3 partes de dimetacrilato de eti- 
lenglicol y se irradia en las mismas condiciones.

Ejemplo 8 .- Se prepara un barniz segúh la técni­
ca indicada en el ejemplo 5 a partir de los monómeros si­
guientes: 50 partes de metacrilato de metilo y 50 partes 
de acrilato de isobutilo.

El barniz así obtenido es aplicado sobre pane­
les de metal y de madera y es irradiado bajo un haz de - 
electrones en las condiciones siguientes:

Energía de los electrones: 500 KeV
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Dosis 
Atmósfera 
Espesor del revestimiento 40yLA

0 ,2 0 Mrad/segundo
4 Nrad
aire

La presente solicitud que corresponde a la pre­
sentada en Francia, con fecha 30 de Enero de 1970, bajo 
el número EN 7003420, se acoge a los beneficios del artí­
culo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

R E I V I N D I C A C I O N E S

Los puntos de Invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de la presente solicitud 
de Patente de Invención, en ESPAÑA, por VEINTE anos, son 
los siguientes:

13.- Procedimiento de fabricación de artículos 
de materia artificial, caracterizado porque incluye la 
preparación de una resina acrílica saturada por copolime- 
risación de una mezcla que contiene por lo menos 50% de 
una mezcla de los ácidos acrílico y metacrílico o de sus 
ásteres, la disolución de dicha resina en un monómero vi- 
nílico, la conformación del producto obtenido y su reticu­
lación bajo la acción de radiaciones ionizantes.

23.- Procedimiento según la reivindicación 1, 
caracterizado porque dicha resina es acrílica en 30 a 70%
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en peso y metacrilica en 70 a 30% en peso.

33.- Procedimiento según la reivindicación 1, 
caracterizado porque dicha resina es un copolímero de mo- 
nómeros acrílicos y motacrílioos en 50 a 70% en peso y de 
monómeros vinilicos no acrílicos en 50 a 30% en peso, es­
tando comprendida entre 30 y 70% la proporción de monóme- 
ro metacrílico en el total de los monómeros acrílicos y - 
metacrílicos.

43.- Procedimiento según las reivindicaciones 
1, 2 ó 3, caracterizado porque dicha resina recibe la adi­
ción de un compuesto vinílico cuya molécula comprende por 
lo menos dos insaturaciones.

5S.- Procedimiento según la reivindicación 4, 
caracterizado porque la proporción de dicho compuesto vi­
nílico está comprendida entre 0,5 y 15% en peso.

63.- Procedimiento según cualquiera de las rei­
vindicaciones 1 a 5) caracterizado porque dicha resina - 
tiene un peso molecular comprendido entre 3.000 y 1.000000.

73.- Procedimiento según cualquiera de las rei­
vindicaciones 1 a 6 , caracterizado porque la proporción de 
monómero vinílico en la solución está comprendida entre 
30 y 70% en peso.

83.- Procedimiento según cualquiera de las rei­
vindicaciones 1 a 7 ) caracterizado porque la irradiación 
se efectúa en presencia de aire.

93.- Procedimiento de fabricación de artículos 
de materia artificial.

Tal y como se ha descrito en la memoria que an­
tecede y para los fines que se han especificado.
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Esta Memoria consta de diez hojas escritas a má­

quina por una sola cara.

MADRID;
P.A.
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