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PATENTE DE INVENGCION
POR VEINTE Alos
EN EsPaia

Solicitada & favor de D. ANDRES BOSCH BALLETBO, de nacio-
| .
,helidad espafiola, con domicilio en VALENCIA, C/. Juen -

jFabregat, n? 34
por
'=/= PROCEDIMIENTO DE ACABADO DE TEJIDOS DE TERCIOPELO =/
B R R R A R AT A A LA R AN AV AV AV
i MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a wn originsl

procedimiento de acabado de tejidos de terciopelo con obﬁ

jeto de decorasr la cara provista de pelo con cualquier -
clase de dibujos.

Para la formecidn de dibujos en el terciopelo

ge conocen diversos procedimientos, de entre los cuales
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!—;on los mas corrientemente emplesdos el consistente en
gque las figuras de pelo se hallen tejildas, dejando sin -
?pelo las zonas que separan o delimitan dicﬁas figurss y
el llamado de gofrado, consistente en obtener el tercio-

pelo con le superficie velluda continug y uniforme y so-

: meterla luego a la fuerte presidén con uncs moldes que llé
k!

,van grebadas las - zonas que hen de delimitar las figu--
i res, aplestando totelmente el pelo en dichas zones, de -

| manera que quedan en depresidn, haciendo practicemente -

desgparecer el pelo, puesto que, como se ha dicho, queda
| aplestedo sobre la trama y urdimbre de fondo del tejido.'
lEstos procedimientos tienen ambos el inconveniente de un
restan finure y suavidad e la ornamentacidn por excesivo
contraste entre los adornos configurados y las zones de
gseparascidn que los delimiten.

El procedimiento objeto de la invencidn tiene

la finglidad de eliminaer el citaedo inconveniente, logren
%do una decoracidn més armoniosa y suave, con lo que el tg
%jido tratado con este nuevo sistems de acabado gana en -
Evistosidad ¥y bresentacidn, a lo cual hay que afiadir la -
:ventaja de que su realizacidén es reslmente sencilla, sin
éencarecer excesivamente los costes del total proceso de
?fabricacién.

? El nuevo procedimiento de la invencidn se epli-
éca al gcabado de tejidos de terciopelo en los que, cuan- |

t0 menos el pelo esta fabricado ocon cualquier clase de -

Qt
gfibras sintéticas termoplésticas, comprendiendo, tras su-
cesivas operaciones fundsmentales que se inician a partix

lde las piezas de terclopelo ya tejidas, provistas de la
|

i
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[correspondiente cara cubierte por una superficie de pelo™
icontinue y uniforme, o con efectos de dibujos obtenidos ~

por Jacquard u otros medios normales. Estas tres operaciy:

jnes consisten en esencia en el reblandecimiento de las fi

!bras termoplésticas integrantes del pelo; en la orienta—-—

[cién de ciertas zonas del pelo, y en la fijacién de la po
fsicién de los cabosg del pelo para que se mantengan en la
ﬁorientacién que se les ha dado en ls fase precedente.

ﬁ Pars el desarrollo de las tres citadas operacio-
%nes se procede como sigue o de una menera similar:
i

it A la pieza de terciopelo ya tejida, integrads -

i

"

lcuanto menos su pelo, de fibrss sintéticas termoplésticas
'se le hace paesar por une camare dotads de medios de cale-
faccidén que mantengan una temperatura de entre 602 g 2509
centigrados viniendo determinadas las temperaturas conve-
nientes en cade caso, segin la sensibilideg térmica de -

les fibras sintéticas termopldsticas que compongen el tep

iciopelo que se ha de tratar. Bsta accidén térmice sobre el

jtejido tiene la finalidad de reblandecer las fibras ter-

fmoplésticas, en especial las componentes del pelo, sin que

(t
il

tal reblendecimiento deba llegar a deformaerles y mucho -

,menos a fundirlas.

| Lg segunda fase del procedimiento actde inmedis-

itemente a la salide del tejido de la cémara de reblande-

cimiento de fibres, cuando estas se hallen adn calientes .

|

§

|

!y consiste en rozar o someter & una fricecidn, las zonas

i

{

jdel pelo que hayan de configurar los edornos o figuras -
1

ornementales, culdendo de que no hays aplastemiento total

sino solamente orientacidn, o sea inclinacidén hacis un -

=
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[lado u otro, arremolinamiento o colocacién de los hilos
del pelo en cualguier posicidn distinte a la paerpendicu-
lar el tejido que tienen originalmente antes del trata—~
niento.

Esto puede conseguirse mediante rodillos con -

i . .
i zonas anulares en resalte, con reglas moviéndose en vai-
i

%iven s con cepillos de arremolinar y con otros accesOrios
i:adecuados colocagdos & la salide de la cdmara de terme tr%
iltamiento, variando estos accesorios gegin les figuras e-
i que se deseen lograr con la termo-orientacidn del pelo,
{Etal como listadoe longitudineles, diasgonsles, transver--.
i sales, arremolinsdos y otros posibles.

i Le tercera fase de fijacidn de la orientacidén -
| deda a laé zonas de pelo, se consigue haclendo pasar al
tejido por un campo de enfriamiento, en el cual se le ~-

lanzard sire por embas caras, de meners que las fibras -

calientes y reblandecidas que el utensilio orientd a la

1
: palida de la cémars, se enflureceran de nuevo al enfriar-
i

{ se, adoptando como permenente la posicidn que se les dié
| en la orientacién.
La realizacidn de las fases operativas deserita%

iépuede llevarse a cabo por los m&s diversos medios, pero
! pars facilitar la comprensién del cklo evolutivo del tra

ftamiento del tejido, se acompafie une lédmina de dibujos -

%en cuya vUnice figura 1, se representa en forme esquemdti
ﬂca une seccidn de un ejemplo de instalacién posible, den

E’tro de las muchas que podrian wtilizarse.
|
i

]
1
4
T
b

En dicho ejemplo se sefiala con 1, al tejido de
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ferencia =3~ designa un cilindro de arrastre del tejido
a ouyo : efecto puede estar recubierto de pias, a menera
de una cerda.

El tejido de tertiopelo -1- penetra por la boca

‘=4~ en el interior de la cémara -5~, dotada de medios de

W

;calentamiento que lo mismo pueden ser electrices que de
;otra naturaleza, con tal de que pueden regularse e volun-
atad, para que puedan mantenerse temperaturas de entre -
;609 a 2509 centigrados seglin la clase de fibras termoplég
;iticas del tejido.

i
: A la salida -6- de la cémars -5-, existird otro

f
i cilindro -7- de arrastre del tejido,igual al -3~ y sobre
aquel un cilindro -8- orientador del pelo, a cuyo fin lag
zonas en resalte'labradas en el cilipdro deberdn rozarlo
pare hacer inclinar a log hilos reblandecidos por el ca-

lor, integrantes del pelo. Este cilindro -8~ es el que

. puede sustituirse por cepillos, reglas que se vuevan en
vaiven, n otro utensilio adecuado.

Finglmentd, con =9~ se sefiala un ventilador que

S U L g N SRS

‘ a través de los tubos orificados -10-, digpuestos arriba
¥ debajo del tejido, lanzan aire smbiente sobre el tejide

~l- para enfriar el tejido y endurecer de nuevo los hilos

del pelo. El cilindro =11l es igual g log 3y 7y eirve -

;. gomo aquellos pars transportar al tejido -~l-.

En el procedimiento y los medios de realizacidn |

descritos puede variarse todo aquello de caracter secun-~
i dario que no modifique sustanciglmente lo que caracteri-

za la invencidén que se resume en la siguiente
NOTA REIVINDICATORIA

H P
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En la presente Patente de Invencidn se rei

vindicauns
1.~ Procedimiento de acasbado de tejidos de

jterciopelo fabricados, cuanto menos su pelo, de fibras sij

;] ’ ’ -
Itéticas termopldsticas, caracterizado porque, a partir de

.Las piezas de terciopelo ya tejidas, provistes de una ca-

1=

ira cubierta por una superficie de pelo continua y uwnifor-
‘I

lhe,o con efectos de dibujos obtenidos por Jacquard u otro
ggedios normales, se someten aquellas a tres sucesivas ope
%raciones consistentes en su tratamiento térmico para re-
iPlandeoimiento de las fibras termopldsticas; en la orien-

‘tacidn de ciertas zonas del pelo y en la fijecidn de la

Posicién adoptada por dichos pelos, para que se mantengan
b

Ibn la orientacidn deds en la operacidén precedente.

2.~ Pyrocedimiento de acsbado de tejidos de

terciopelo, de acuerdo con la reivindicecidn 1, caracteri

Fado por el hecho de hacer pasar a la pieza del tejido pox
3?1 interior de una cémars a temperaturas entre 602 y 2502
%entigrados, variable segun la clase de fibras termoplés-
%icas integrantes del tejido, procediendo luego, a la sa-
!éida de dicha cémara, y cuando las fibras ain se encuen-

%ran calientes y blandas, & rozar y someter a friccidn —-

?as zonas del pelo gque hayan de configurar los adornos o
'Eiguras ornamentales, sin aplastarlas, sino solamente or34
%arlas, déndoles una inclinacidén hacia cualgquier lado de-(
%eado, o arremolinandolas, mediante rodillos, reglas de

i.aiven, cepillos u otros 1itiles, tras lo cual se hard -

%asar al tejido por un campo de enfriamiento mediante co-

i - .
rrientes de aire u olro medio adecuado.

§
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I 3.~ PROCEDIMIZNTO DE ACABADO DE TEJIDOS DE TER:

{CIOPELO, de conformidad en un t0do en lo esencial y fines

indugtriales a lo descrito en la precedente memoris des-

leriptive y gréficemente representada en los adjuntos ple~

nos pars su mejor comprensidn.

Bsta memoris consta de SIETE hojas escritas o

‘mecanografiadas por una sola cara a doble espacio.

del interesadd

f
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i _—
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