18768 3

Co X20686 -Bowlet et ale

JEe

387683

R

CLAG, LA L 1. C
coase Y3

SUBLLASE. D

e

PATENTE DE INVENCION

a favor de
UNION DE MAQUINARIA PARA CALZADO, Se Ao, de nacionalidad
espafiola, domiciliada en BARCELONA, C» Villarroel, n¢ 59,
por: .

mibquine de montar calzado”.

—.—...-_-——————_——._——

Memovxria descriptilva

Ha venido siendo préctica usual en la fabricacifn
de calzado como una etapa inicisl manual colocar una pal-
milla sobre la plante de la horme de modo que coinclda
exactamente con la misma y clavarla provisionalmente en

su debido lugar. Otra etapa manual requerida era ensam
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blar un corte aparado sobre la horma y sujetarlé asimis-
mo por medio de simientes o clavazbn a2 la misma hormae
Como las operaciones sucesivas de montado dependen de la
colocacibn precisa de la palﬁilla y del corte sobre la
horma, habia que confiar en la habilidad y buen criterio
del operarioc en ambas operaciones manusles separades.
Como consecuencia de ello, se originaba un coste adicio-
nal en la fabricacibn del calzados

Logtéenicas de fabricacidn de calzado ubtilizadas
de acuerdo con el procedimiento descrito en la solicitud
de patente norteamericans nfm. 2720 presentada en 14 de
enero de 1970, eliminan dichas operaciones menuales de co-
locacibén de la palmilla y del corte y de su fijacién a la
planta de la horma con el cdnsiguiente ahorro de trabajo.
El procedimiento descrito en la mencionada solicitud de
patente comprende la colocacibn de un corte sobre la hor-
ma y el atirantado o estimado del corte en direccidn a la
punta de la horpa. $sta aceibn conforme y cifie la trase-
ra del corte a ia trésera de la hoxrma, de modo gue ellmar-
gen del corte forma una bolsa que se prolonga més elld de
la porcidn de suela de la planta de la horma. Se coloce
entonces la talonera de una palmilla en el interior de es-
ta bolsa y despuds Ge hacer coincidir la porcifn de su
punta, la palmilla queda exactamente colocada sobre la por—
cidn de suela de la horma. Se monta & continuvacidn el cor-
te alrededor de la trasera de la horma y se asegwra a la
palmilla. In tal momento, el corte y la palmilla estédn
exactamente ensamblados y orientados sobre la horma y se
puede entonces proceder & la etapa final de montar la par-

te delantera del zapato.
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Antes de montar dicha parte delantera, ha de
tenerse cuidado en conservar la debida coincidencia en-
tre la palmilla y el corte y la horma, puesto que tal
coincidencia puede verse alterada cuéndo se trasleda
el zapato a uns méquine de montar delanteras. Esta aten
cibn puede anular parcialmente la economfa de trabajo '
obtenida con la supresidén de la colocacidn manual de la

palmilla y de su fijacibn temporal a la horma. Se ha

" intentado ya asegurar la continuidad de esta coinciden-

cia entre la palmilla y la horma, segin se describe en
la patente ndrteamericane nfm. 3.452.377. Ia méquina
deserita en la patente utiliza un miembro de soporte
que se pone en contacto con la palmilla y que es movible
en direccibn a la punta de la horma, la cual queda fija
por la accibn de un miembro de guia. El contacto entre
el miembro de soporte y la palmilla arrastra la palmilla
hacia la punta de la horma hasta colocarla en coinciden-
cia longitudinal con la misma. BEsto sin embargo no ase-
gura una colocacién precisa de la paluilla y del corte
sobre la horma puesto gque la fuerza aplicada solemente
s la palmilla no basta para obtener toda la ventaja que
ge deriva de la utilizacibén del procedimiento gque se
describe en la citada solicitud de patente. Es necesa-
rio en el referido procedimiento, antes de montar la '
parte delantera, que la horma sea impulsada en direccidn
& su talonera en el interior de la trasera ya montada
del corte para restablecer la debida y correcta coinci-
dencia entre la palmilla y el corte y la horma.

Por consiguiente, un objeto de la presente in-

vencifn consiste en disponer un mecanismo que permita
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la correcta coincidencia de la palmilla y del corte con—
12 horma antes de efectuar el montado de la parte delan—
tera del zapato.

Otro objeto de la presente invencién radica en
proporcionsr otro nuevo mecanismo para hacer ooincidir
la palmilla con la punta de la horma para facilitar el
estirado y ceilido final del corte sobre la horma.

Con este fin, una miquina de montar delanteros
del tipo descrito en la patente norteamericana ntmedo
3,164,852 lleve incorporados unos miembros de gsoporte
para la talonera y para la parte delantera que sitfan
el zapato mientras los elementos montadores conforman
1a parte delantera del zapato sobre la horma. TLa méqui-
na lleva asimismo un miembfo digtribuidor gue se pone
en contacto con la horma slrededor de su punta y que
sirve para extender el corte, asi como para situar la
horme. Hete distribuidor se mueve en el sentido longi-
tudinal de la horma hacia la talonera del zapato. Este
movimiento del distribuidor empuja la horma en el inte-
rior de la trasera previamente montads del corte, y es-
4a accibn sitde la horma en estrecha conformidad con la
trasera ya moldeada del corte, restableciendo la coin-
cidencia precisa inicial de la palmilla y del corte con
la horma.

Tos aenteriores objetos y otras caracteristicas
de la presente invencidn, asl como nuevos detalles de
construccibn, se describirén de acuerdo con los planos
que se acompaflan, en 1os cuales,

Ta figura 1, es un alzado laferal de una porcibn

de una méquina de montar delanteros en la cual esté in-
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corporada la forma de ejecucidn de la presente invencibn.

La figura 2, es una vista fragmentaria de deter-
minados elementos del mecanismo que se representa en la
figura anterior, y

La figura 3, es una vista en planta del miembro
distribuidor gque se pone en conbtacto con la punta.

Con referencia a los planos, le miguine que in-
corpora la presente invencibn lleva un miembro fijo de
goporte ~l0~ que impide todo movimiento longitudinel del
zapato, el cual con el corte U y la palmille T ha sido
montade sobre la talonera de la horma L pero que esté
suelto en la punte. El miembro de sopbrte mantiene el
zapato en el pleno adecuado para la operacidn del montado
de su parte delantera. TL.0s medios montadores comprenden
unas pinzas -12- que prenden y estiraen la punte del cor-
tes L& punta de la horme estéd situade inicialmente con-
tra un miembro -13- que puede actuar tambifn como un
distribuidor durante la operacidén de las places confor-
madores.

El miembro distribuidor tiene generalmente una
forma de U, como se ve en la figura 3, y esté adaptado
para ponerse en contacto con la poreidn curve de la pun-
ta de la horma. Una varilla de soporte -1l4- asegura el
distribuidor a un miembro movible -15- montado, de modo
gue puede moverse en sentido ascendente, en el extremo
guperior del véstago -16- de un pistbn que sobresale de
un cilindro =17~ con el fin de extender el corte duran-
te la operacidn de conformar, la cual no afecta & la
presente invencibne

Como la palmille no estd sujeta & la planta de
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1z horme, sucede con frecuencia que la palmills se se-
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para en la talonera, de la punte de la horma, como se
representa por la linea de trazos en la figura 2. Para
asegurar que la palmilla, asf{ como el corte, coincidan
debidamente con la horma para presentar las mejores con-
diciones para la fabricacidn del calzado, el miembro
-13~ puede moverse en direccién a la talonera para em-
pujar la horma hacia la trasers del zapato hasta situar-
la en perfecta coincidencia con la junta de la palmilla.
Esta accidn empuja tembién firmemente la trasera de la
horme en el interior de la trasera previamente montada
del corte para asegurar la completa orientacidn del cor-
te y de la palmilla con respecto & la horma. (on este
propbsito, el miembro -15~ esté montado sobre ofro miem~
bro compuesto -20- a través de unos pares de tirantes
~18= y -19-¢ El miembro -20~ esté articulado en =39-

a une porcidén fija de la armazén de la méquina y en su
extremo opuesto presenta una repura -36- por la cual se
deslize una corredera -35-, que estd articulada en ~25-
& un brazo de una palanca acodada -21- que gira alrededor
de un eje -24- que cobresale de la armagbn de la méquina.
El otro brazo de la palanca acodada estéd articulado a

un brazo de soporte -22- asegurado al véstago del pis-
t6n de un cilindro ~-26-. El brazo de soporte lleva wn
tornillo ajustable de tope ~4l- que entra en contacto
con el extremo superior del cilindro -26- al retroceder
el pistéme. &1 miembro compuesto —20- tiene otro torni-
1lo de tope —42- dispuesto para que d& contra una por-
cibn -43- de le srmazbn de la méquine cuando el mecanis-

mo ocupe otra posicibn distinta. EL contacto del torni-
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1lo de tope —41- con el cilindro determine 1& posicién
iniciel del miembro -13;, mientras que el contacto del
tornillo -42- con la armazbn determina la posieidén final.

ElL funcionamiento de la méquina es como sigue;

El operario coloca la punta de la horma contra el miem-
bro -13- situando el tornillo de tope -4l- contra el ci-
1ingro -26-. Ia entrada de flufdo & presién en el extre-
mo inferiox del cilindro hace sublr el véstago del pis-
t6n y el brazo de soporte ~22- para mover la palanca aco-
dada -21- en el sentido de las agujas del reloj alrededér
del eje =24- hasta que el tornillo -42- se pone en con-
tacto con la poreidén ~43- de la armezén. Esto hace o8-
cilar el miembro compuesto -20- también en el sentido de
las agujas del reloj sobre sus ejes -39- y mueve el miem-
bro ~13- en direccidn & la trasera. De este modo, la
hormg pasa iongitudinalmente de la posicibn inicial ée-
fislada por 1fnea de trazos & la posicifn de linea con-
tinua que se representa en la figwra 2, en estrecho con-
tacto con la trasera previamente montadea del zepato. EL
ajuste del tornillo &e tope -42- ajuste & su vez la ex-
tensibn del movimiento hacia la trasera del miembro -13-.
y de la horma.

Bl movimiento del miembro distribuldor se origi-
ne antes de montar la parte delantera del zapato, pero
después de que las pinzas -18- prenden la punte del cor-
te, con lo cual el movimiento de la horma en el sentido
de su talonera, mientras la pinza sujeta el corte, ayu-
de o contribuye el estirado final del cortes El miembro
de soporte -10- sobre el cual descense la jalmilla Ve

provisto de wnos dientes -34- para contrarrester el mo-
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distribuidor se pone en contacto con la punta de la pal-
milla despubs de lo cuel la palmille resbala sobre 1os
dientes. En este punto del ciclo funcionel de la méguina,
el corte y la pelmilla estén de nuevo cuidadosemente
orientados o situados sobre la horma, de acuerdo con las
disposiciones relativas establecidas previamente al non-
ter 1la teloners del zapeto, sin necesidad de una atencitn
especial por parte del operario de la mbguina. A conti-
nuacibn, le parte delantera del corte se conforma haclia
arriba sobre la parte enterior de la horme y hacie aden-
tro sobre la palmilla situsda sobre la planta de la hor-
ma en la forma ya conocida. De esta manera, el corte

y le palmilla se montan debidamente sobre la horme de
gouerdo con el procedimiento descrito en dicha solicitud
nortesmericana de patente.sin necesidad de hacer coin-
cidir & mano inicialmente el corte y le palmilla sobre

la hormeg, ni de asegurarlos provisionalmentes
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Se reivindice como objeto de esta patente;

1.- MAquina de montar calzado, adaptade para
montar la parte delantera de un calzado, cuya trasers
esth ya moldesda y sujete por la talonere & la palmi-
1la emsamblada & la horma, provista de un soporte con-
tra el cusl descensa la parte delantera de la palmilla
para situwar el zapato en el sentido de la eltura, de

unos medios de sujecién para sostener la parte delantera

PR

& .
. del corte, y de unso medios conformadores, caracterizé-—
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de por la disposicidn de un miembro compuesto (20) que
1leve un distribuidor (13) que se pone en contacto con
la punta de la horme (L) mientras dicha horma (L) es em-
pujeds hacia la talonera en el interior de la trasers
moldesde del corte (U) aprisionado por los medios de
sujecibn (12).

2.~ Miquina de montar calzado segfn la reivin-
dicacifn 1, ceracterizada por el hecho de que el sopor-
te (10) lleva unos dientes (34) que prenden en la pal-
milla (I) para contrarrestar el movimiento hacia la tra-
sera de la palmills durante el movimiento en igual sen-
tido de la horma (L).

3,- Méquina segln las dos reivindicaciones an-
teriores, caracterizada por la disposicibn de unos me=
dios de gobierno (42) que varian la extensibén del movi-
miento hacia la trasera de la horme (n).

4.~ Méquina de montar calzados

Esta memoria congta de nueve phginas escritas

POT una sola carde

BARCELONA, 13 de Enero de 1971.
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