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La invención se refiere  a un horno para 
cocer y asar con ana mafia que para su. autcdepura- 

ción es ca len ta re  a una temperatura in te rio r que 

se halla  por encima del campo de temperaturas para 

cocer y asar, y que presenta una puerta que cierra
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l a  abertura de carga de la  mufla.
En la  autodepuración asciende la  tempera­

tura in te rio r  de la  mufla hasta 600SC. Estas a ltas 

temperaturas son necesarias para poder efectuar e l 

proceso de depuración sobre bases p iro lít ic a s . Es 
importante para e l efecto de depuración que la  puer­
ta  cierre la  abertura de carga de-forma suficiente­

mente hermética.
La invención se fundamenta en e l cometido 

de crear un horno para cocer y asar en e l que la  mu­
f la  es cerradiza mediante la  puerta, tan herméticamen­

te como sea requerido para e l servicio de autodepura- 

ción y por motivos de protección del ambiente dely
aire calien te.

Este cometido se soluciona segán la  inven­

ción porque la  puerta se guia a modo de cajón tirador 

en tiro s  compuestos por lo menos de una parte tractora 
y de una parte guia, y durante e l servicio de autode- 
puración es bloaueable forzosamente en posición de 

cierre mediante un dispositivo de enclavamiento. El 
dispositivo de enclavamiento muestra ventajosamente 

un accionamiento e léc trico . Con esto se ofrece en 

forma sencilla  la  posibilidad de enclavar la  puerta, 

lo más tarde, a l sobrepasar una determinada tempera­

tu ra  in te rio r, y de suspender e l enclavamiento de 

nuevo, lo  más pronto, cuando la  temperatura inte.rier 

ha descendido a una medida no peligrosa.

Mediante la  conducción de la  puerta a 

modo de cajón tirador, no es necesario que e l dispo­
sitivo  de enclavamiento ataque directamente en la
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puerta. El dispositivo de enclavamiento puede tam­
bién abarcar la  puerta más bien sobre una de las pie­

zas guia. En atención a la  ubicación espacial del dis­
positivo de enclavamiento dentro del horno de cocer y 

asar, se produce oon esto la  ventaja de que la  dis­

posición del dispositivo de enclavamiento no está  l i ­

gada a ningán lugar determinados

Es ventajoso s i  la  puerta comprende con- 

la  abertura de carga de la  mufla un ángulo muy peque­

ro que se abre hacia las partes trac to ras, y s i  ade­

más está  alojada con efecto de resorte con respecto 
a la  mufla. La puerta puede llevarse entonces a una 

postura de cierre en la  que hace contacto pretensio­
nada en su contorno con e l borde de la  abertura de 

carga. El ángulo puede ser ajustable por medio de las 

piezas angulares que unen la  puerta con la  parte trac- 

tora.
Cuando e l horno para cocer y asar de la  

invención se incorpora en una cocina fogón es conve­

niente disponer en la  parte trase ra  de la  cocina fogón 
un peso de la s tre . Estando la  puerta sacada puede pro­

ducirse en e l canto anterior de la  cocina fogón un 
par de vuelco que es de tener en cuenta especialmente 
cuando en e l lado interno de la  puerta hay dispuesto 

un soporte para productos de cocido o de asado. El pe­

so de la s tre  actda en contra del efecto de vuelco de 

la  puerta sacada o bien del soporte cargado. Mediante 

la  disposición del peso de la s tre  en la  parte trasera 

de la  cocina fogón se produce un largo brazo de palan­

ca hasta e l canto in ferio r anterior de la  cocina fo-
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gón, que se considera como eje de vuelco del aparato, 
de forma que e l peso de la s tre  puede ser relativamen­

te pequeño.
Con respecto a la  manera de actuar del 

peso de la s tre , no es necesario que e l horno para cocer 

y asar incorporado en una cocina fog&n esté equipado 
para el servicio de autodepuración, o que muestre un 

dispositivo de enclavamiento. En el marco de la  inven­
ción se hallan más bien todas las forinas de ejecución 

de hornos para cocer y asar en tanto presenten una 

puerta guiada a modo de cajón tirado r.
Mediante la  disposición según la  invención 

de un peso de la s tre , no son necesarios trabajes es­
peciales de anclaje en e l lugar de colocación de la  

cocina fogón que presenta e l  horno para cocer y asar.
A base de la s  figuras se aclaran ejemplos 

de ejecución de la  invención. Muestran:
La figura 1 una sección longitudinal, a 

lo largo de la  línea 1-1  de la  figura 2 , de un horno 

para cocer y asar en representación esquemática.
La figura 2 una representación esquemática 

de este horno para cocer y asar visto desde abajo.

La figura 3 una v is ta  la te ra l de la. cerra­

dura de bloqueo en posición de cierre .

La figura 4 una v is ta  desde arriba de la  

cerradura de bloqueo de la  figura 3*

La figura 5 una v is ta  de la  cerradura de 

bloqueo como en la  figura 4 : pero en posición abier­

ta .
La figura 6 un segundo ejemplo de ejecu-30
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oión de una cerradura de bloqueo en posición abier­
ta .

La figura 7 la  misma cerradura de bloqueo 
en posioión de cierre , en cada caso en perspectiva.

La figura 8 la  asociación de discos de le ­

vas, interruptores y circuitos de corriente a l motor 
de accionamiento, para los ejemplos de ejecuoión de 

las figuras 3 a 7 .
La figura 9 el acoplamiento de una chapa­

le ta  para vahos al motor de accionamiento.

La figura 10 una sección de la  chapaleta 
para vahos de la  figura 9 .

La figura 11 e l acoplamiento de hojas de 
persiana a l motor de accionamiento.

La figura 12 detalles de la  disposición 

de la  figura 11 en representación ampliada.
La figura 13 un horno para cocer y asar 

en una cocina fogón con peso de la s tre  incorporado, 

en v is ta  la te ra l , y

Las figuras 14 á 17 ventajosas posibilida­
des de fijac ió n  para pesos de la s tre .

En las figuras 1 y 2 está  designado con 

1 un bastidor portador, indicado esquemáticamente, 

a l que están fijados una mufla 3 y las piezas guia 11 

para los tiro s . En las piezas guia 11 atacan partes 
tractoras 21 de los tiro s  mediante rod illos 212 alo­

jados en e llas . Las piezas tractoras 21 muestran 

piezas angulares 211, penetrantes hacia arriba en 

una puerta 2 , empalmables con la  puerta 2 de ta l  ma­

nera que se puede ajustar la  situación tle la  puerta

- 5 -
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2 en relación a l borde de la  mafia 3 designado con 
31. Este ajaste se elige preferentemente de manera 

que la  paerta 2 y e l borde 31 formen los lados de an 
ángalo agado may' pe qae fío qae se abre hacia los t iro s .
En e l lado interno de la  paerta 2 es tá  fijado  despla- 
zable an soporte 22 para e l prodaoto a cocer. El lado 

interno de la  paerta presenta además ana junta 23.
La abertara de carga de la  mafia 3 está  designada 
con 22. En e l centro entre los tiro s  está  dispaesta 

ana cerradara de bloqaeo designada con 4 ? de ta l  ma­

nera qae sa palanca de bloqaeo está  acoplada a an 
c a rr il  transversal 213 qae ane la s  zonas finales de 

las  partes tractor'as 21 de los t iro s , y ana parte de 

cierre 42 está  acópiada,a un c a rr il  transversal 12 

perteneciente al bastidor 1 . Las figuras 3 a 5 mues­
tran detalles de esta  cerradara de bloqaeo, en amplia­

ción:

Al c a rr il  transversal 12 es tá  fijado  an 
soporte 40 para an notor no representado, cuya rueda 

de salida está designada con 50 . Esta engrana con ana 

rueda dentada 51 portadora de la  pieza de cierre 42, 
por ejemplo en la  forma de an rod illo ; la  pieza de cie­

rre  42 describe as i ana trayectoria circular al funcio­

nar e l motor. Con la  rueda dentada 51 está  anido an 
disco de levas 8 qae actáa en cooperación con e l bra­

zo de accionamiento de an conmutador 91 (vóase f ig . 8)* 

El disco de levas está ejecutado de ta l  manera qae la  

posición de conexión dibujada en la  figura 8 se produ­
ce cuando se ha conseguido la  posición de cierre repre­

sentada en la  f ig . 3 ? e l conmutador 91 toma la  pcsi-30
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ción dibujada de trazos en la  f ig . 9 cuando sé ha 
soltado e l enclavamiento, cono representa la  f ig . 5.

La palanca de bloqueo 41 está  alojada me­

diante un to rn illo  214 en e l c a rr il  transversal 213 y 

en. un lugar ta l que e l eje de giro de la  pieza de 
cierre 42 y e l punto de alojamiento de la-palanca de 

bloqueo 41 se hallan sobre una línea 7 (fig . 4) que* 
transcurre paralela a los tiro s ; mediante esto, el. 
carro de cocer sujeto en la  posición de cierre no 

... puede ejercer ningún par de retrogiro  sobre e l motor 

de accionamiento 5. La palanca de bloqueo 41 muestra 
un agujero rasgado 412 que p o sib ilita  un desplazamien­
to , paralelo a los t iro s , de la  palanca de acciona­
miento. Un muelle 6 que ataca entre e l c a rr il  trans­

versal 213 y la  palanca de bloqueo 41 sirve en unión
- del agujero rasgado 412 para la  compensación de to le­

rancias de acabado y asegura no obstante una presión 

de cierre definida entre la  puerta y e l borde de la  

mufla.
La palanca de bloqueo 41 presenta un tra ­

mo fina l 411 en forma de gancho, y es sujetada por e l 
muelle 6 , mediante un tope, en la  posición represen­

tada en la  figura 5 y en la  que e l tramo fin a l 411 de 
forma de gancho penetra en la  trayectoria circular 

de la  pieza de cierre 42. A la  zona exterior del tra ­
mo fina l de forma de gancho 411 está  asociado asímis-

- mo un conmutador 94 (fig . 3 ) y con cuya ayuda se pro­
voca en la  posición de cierre (fig . 4) una función 
de conmutación, por ejemplo se conecta e l cuerpo ca­

lentador para e l caldeo in ferio r de la  mufla.30
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La disposición to ta l se debe proyectar 
de forma que la  componente de recorrido de la  pieza 

de cierre 42 , que transcurre hacia los t i ro s , entre 

la  posición en la  que la  pieza de cierre arranca 
contra e l tramo fin a l 411 de la  palanca de bloqueo 

41 estando la  puerta arrimada (f ig . 5), y s i  posición 
de cierre representada en la  f ig . 4 ? es más pequeña 

que e l  agujero rasgado 412; mediante esto se ev ita  
una sobrecarga del motor. La presión de cierre se 
determina por e l  muelle 6 .

Un segundo ejemplo de ejecución para una 

cerradura de bloqueo según la  invención accionada 

por motor está representada en la  f ig . 6 (posición 

abierta) y en la  f ig . 7' (posición de c ie rre ). En tan­

to las piezas de este ejemplo de ejecución sean idén­
ticas con las del ejemplo de.ejecución de las f ig s . 3 

a 5 , están también dotadas de los mismos signos de 

referencia.
El motor 5; la  rueda dentada 51, e l  disco 

de levas 8 y e l conmutador'91 están aquí unidos con 

piezas del bastidor 1. Como palanca de bloqueo sirve 
aquí un sector circular 43? ajustado sobre un árbol 

430 acoplado con e l motor 5, que presenta un lome 431 
en forma de cuña dispuesta alrededor del eje dé giro 

del sector c ircu lar. A es ta  palanca de bloqueo está 

asociada una escotadura 44 en la  puerta 2 , y un ele­

mento de resorte 441 dispuesto en la  puerta. La esco­

tadura y e l elemento do resorte ejercen aquí la  fun­

ción de la  pieza de c ierre . Al funcionar e l mo&or 5 

e l sector circular se g ira  desde la  posición reprs-30
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sentada en la  f ig .  6 a la  posición de cierre repre­

sentada en la  f ig .  7 , donde a un incremento del ángu­

lo de giro se ejerce, a través del elemento de resor­

te 411, una fuerza continuamente ascendente sobre la  

puerta 2 que con esto se presiona contra e l bastidor, 

es decir pues, contra e l borde de. la  mufla. Esta for­
ma de ejecución de una cerradura de bloqueo es según 

la  invención también u tilizab le  en unión de puertas 
de cualquier tipo de construcción para los más diver­

sos fines. *
El gobierno reconocible en la  f ig . 8 del 

motor 5 asociado a las cerraduras de bloqueo de las 

fig s . 3 a 7 está hecho especialmente para hornos de 
cocer y asar con servicio de autodepuración, pero no 
está limitado a una forma de ejecución determinada de 

la  puerta de la  cerradura de bloqueo. Aquí hay un in­

terruptor 93 , que se encuentra en contacto térmico 

con la  mufla 2 y conecta en dependencia de la  tempera­
tura, dispuesto en e l circuito  de la  bobina de excita­

ción 920 de un re lé  de conmutación 92; e l interruptor 

93 toma la  posición de contacto dibujada en la  f ig . .8 

cuando la  temperatura en la  mufla alcanza un deter­
minado lim ite superior que se manifiesta por ejemplo 

en e l servicio de autodepuración, y desconecta cuando 

la  temperatura en la  mufla desciende por debajo de 
un determinado valor lim ite in ferio r. El motor está 

enlagado a una fuente de tensión R, Mp sobre los con­

tactos conectados en serie de los Interruptores 91 y

92.

30 La m ufla de cada c o c in a  p re s e n ta  una a b e r-
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tura para vatios por la  que puede expulsar los vahos 
produoidos a l cocer o asar en la  mufla. En e l servi­

cio de autodepuración con un sistema cerrado de aire 
caliente circulado, se tiene que cerrar esta abertu­

ra . Las f ig s . 9 y 10 muestran un ejemplo de ejecución 

apropiado para esto, donde e l cierre y la  apertura 

de la  abertura para vahos se gobiernan mediante e l 
motor 5 asociado a la  cerradura de bloqueo. La aber­
tura para vahos dispuesta en la  mufla 3 es tá  cerrada 

por medio de una chapaleta 341 dispuesta en una car­

casa de válvula 34 y cargada por un resorte  349; pa­
ra  la  hermetización sirve una junta designada con

342. La chapaleta 341 es tá  acoplada por medio de un
! * 

empujador 343 y de una palanca acodada 344 girable
en 345: a través de un cable de mando 346 y rod illos 
guía 347 y 348, a un brazo 349 ' reconocible en la  f i ­
gura 3 : acoionable por e l motor 5 : de' ta l  manera que 

la  chapaleta 341 solo se mantiene en la  situación de 
cierre dibujada en la  f ig . 10 , mediante e l resorte 

349 y cuando la  pieza de cierre 42 se encuentra en 
la  posición de cierre representada en la  f ig . 4? 

con esto es posible la  apertura de la  chapaleta 341, 

deseada por motivos de seguridad, contra la  fuerza 
del resorte 349: a una sobrepresión correspondiente 

en la  mufla. Con servicio normal de cocido, o con 

la  mufla ab ierta , la  chapaleta 341 está  por e l con­

tra rio  levantada.
La carcasa de válvula 34 presenta una 

abertura circular que conduce hacia fuera, con una 

junta e lá s tica  circular 300 que se apoya elástiegmen-



te alrededor de un lomo 3401, de un canal 340 que 
sirve para la  evacuación del vaho, cuando e l diá­

metro exterior del lomo 3401 se hace mayor que e l 

diámetro exterior del canal y e l diámetro in terio r 

de la  junta 300? mediante esto se garantiza un ajus­
te siempre seguro y estanco incluso con las altas 
temperaturas que se presentan en e l servicio de 

autodepuración, y las dilatgciones que se manifies­

tan en é l .
El canal no representado en las figuras, 

que contiene un soplador de aire caliente y un requema­

dor, que sale en un lugar de la  mufla y entra de nue­

vo en otro en ésta , se ejecuta convenientemente asi­
mismo de dos piezas, pudiendo es ta r unidas entre s i  

estas dos piezas del mismo modo que e l canal 340 y 

la  carcasa de válvula 34 en la  f ig . 10 .

En un horno para cocer y asar con ventana 

en la  puerta se tiene que tener en ouenta que e l lado 
exterior de la  ventana no sohrepase un lím ite supe­

r io r  de temperatura predeterminado en e l servicio 
de autodepuración. Seg&n e l ejemplo de ejecución de 

las fig s. 11 y 12 , en una puerta 2 , con ventana in­

te rio r  y exterior, se alojan entre estas ventanas 
hojas de persiana 25 que se llevan automáticamente a 
posición de cierre en e l servicio de autodepuración. 

Para esto sirve de nuevo preferentemente e l motor 5, 

asociado a la  cerradura de bloqueo, a l que están aco­

pladas las hojas de persiana 25? mediante una vari­

l l a  guiada a través de un o rific io  311 en e l borde 

31 de la  mufla 3 ? una parte de palanca 253 y un me-
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dio de accionamiento 252* La v a r illa  empajadora 
254 se sn je ta, preferentemente mediante an resorte 

no representado, en ana posición f in a l en la  qne 

las hojas de persiana 25 se sujetan en la  posición 

abierta dibujada en la  f ig . 11 , determinada mediante 
una rueda de ajuste 255 accesible desde fuera y un 
disco de levas 256, cuando se cierra  la  puerta 2 .

Tan pronto como e l motor bloquea la  puerta se mueve 

también la  v a r illa  254 a una segunda posición en la  

que se liberan las  hojas de persiana 25 y caen a su 

posición de c ierre . Una persiana semejante para la  

protección de la  ventana ex terio r de la  puerta es 
haturalmente también u tilizab le  en una puerta reba­
tib le  y puede también accionarse manualmente.

Para concluir se aclara la  acción fun­

cional conjunta de las partes descritas en un proce­

so de autodepuración, donde se dá por supuesto que se 
puede asociar un re lo j conmutador a l horno de cocer 
y asar, que puede serv ir también para otros fines de 

gobierno, y que la  temperatura en la  mufla se puede 
mantener mediante un regulador a un valor ajustable; 
este regulador debe estar ejecutado de forma que .-co­

mo valor teórico pueda también ajustarse la  tempera­

tura de aprox. 500SC necesaria para la  autodepura- 

oión. En e l re lo j conmutador se ajusta entonces e l 

tiempo de depuración deseado y e l selector de tempe­

ra tu ra  del regulador se pone en "autodepuración"; 

por motivos de seguridad se prevé adicionalmente to­

davía una tec la  que tiene que oprimirse adicional­

mente antes de que pueda ser iniciado e l procoso de30.
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autodepuración por e l re lo j conmutador.
Cuando se han cumplido todas.las condi­

ciones, se conecta mediante e l re lo j conmutador p ri­

meramente e l cuerpo calentador para e l caldeo supe­

r io r  de la  mufla, de forma que e l horno se calienta 
lentamente y pueden secarse los residuos de grasa 
en la  mufla sin  formación de humo. Por ejemplo a una 

temperatura de 2802C reacciona e l interruptor 93, 
aclarado en relación con la  f ig . 8 , y pasa a la  po­

sición representada en la  fig ., 8 ;. mediante esto pasa 

e l relé 92 a la  posición representada en la  f ig . 8 y 
e l motor se halla bajo tensión ya que e l conmutador 

91 se encuentra en la  posición dibujada de trazos al 

no estar bloqueada la  puerta. Al funcionar e l motor 

5 se mueve entonces la  pieza de cierre 42 , en la  re­
presentación de la  f ig . 5 en sentido contrario a l de 
la s  agujas del re lo j, desde la  posición de reposo 

a l l í  dibujada a la  posición de cierre representada 

en la  f ig . 4 , arrastrando consigo la  palanca de blo­
queo 41. En la  posición de cierre se desconecta auto­

máticamente e l motor 5 con ayuda del disco de levas 

8 , porque entonces e l conmutador 91 pasa a la  posi­

ción dibujada en la  f ig . 8 y e l relevador 92 está 

todavía excitado.
El mecanismo indicado funciona también de 

este modo cuando la  puerta del horno de cocer está 

tan abierta que la  pieza de cierre 42 abarca toda­

vía la  palanca de bloqueo 41. Al moverse la  pieza 

de cierre 42 desde la  posición de la  f ig . 5 á la  de 

la  f ig . 4 , se cierran al mismo tiempo la  abertura de30
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vahos 33 (fig . 10) y la  persiana entre las ventanas 
de la  puerta 2 (fig . 11).

En la  posición de cierre representada en 
la  f ig . 4 la  palanca áe bloqueo 41 acciona nn inte­
rruptor 94 (fig . 3) mediante e l que se provoca por 
ejemplo la  conexión del cuerpo calentador para e l 
fuerte caldeo in ferio r de la  mufla, e l  soplador y 

e l requemador. La temperatura en la  mufla asciende 
a continuación hasta e l valor, predeterminado en e l 
regulador del horno, de aprox. $0030 y se mantiene 

en este valor hasta e l f in a l del proceso de depura­

ción, determinado por e l re lo j conmutador, mediante 

conexión y desconexión de los cuerpos calentadores 
para e l caldeo superior.y/o in ferio r.

Para calentar la  mufla del horno de cocer 

es asi condición necesaria la  posición cerrada de la  
puerta porque solo entonces se acciona mediante la  

palanca de bloqueo 41 e l interruptor 94 que provoca 

este proceso.
Al concluir e l proceso de depuración se 

desconectan mediante e l re lo j conmutador sclo los cuer­

pos calentadores para e l caldeo superior e in ferio r y 

e l  requemador; e l soplador para la  circulación del 
aire calien te, que está  acoplado fuera con una rueda 

de ventilador para la  refrigeración  de los elementos 

de conexión dispuestos fuera de la  mufla y del aloja­
miento del soplador para la  circulación del aire ca- 

lien te , permanece conectado a través de cohts.ctcs no 

representados del re le  92 hasta que la  temperatura en 

la  mufla ha descendido hasta por debajo <de un valor
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1imite Inferior de por ejemplo 300^0. Entonces el 

interruptor 93 (véase fig . 8 ), que reacciona en de­

pendencia de la  temperatura, interrumpe e l circuito 

de corriente de la  bobina de excitación. 920 del re­

levador 92, por lo  que se desconecta e l mencionado 

soplador, y e l motor 5 se pone de nuevo bajo tensión. 
Finalmente funciona de nuevo en sentido contrario al 

de las agujas del re lo j, en la  v is ta  de la  f ig . 4, 

hasta que se libe ra  la  palanca de bloqueo-41 y se l le ­

va mediante e l muelle 6 a la  posición representada 
en la  f ig .  5 ; entonces puede abrirse la  puerta del 

horno de cocer. En esta  posición se ha llevado en­

tonces de nuevo e l conmutador 91, mediante e l disco 
de levas 8 , a la  posición indicada de trazos en la  

- f ig . 8 ; e l motor 5 permanece por tanto parado porque 

e l relevador está desexcitado.
Un segundo soplador de refrigeración dis­

puesto entre la  mufla y la  pared externa de la  carca­
sa, se conecta independientemente de las funciones de 

conmutación descritas hasta ahora, mediante un termos­

ta to  asociado, en tanto no se sobrepase hacia abajo 

una determinada temperatura de aprox. 10030 en una 
posición (cualquiera, seleccionable), Especialmente 

c r it ic a , fuera de la  mufla.

Salta a la  v is ta  que e l gobierno del motor 
5 segdnüa invención, descrito especialmente a base 

de las f ig s . 3 , 4 , 5 y 8 , es u tilizab le también con 

la  misma ventaja en unión de una puerta rebatib le.
Es conveniente indicar e l estado de ser­

vicio "autodepuración" mediante una correspondiente30.
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horno de cocer y asar, con cuadro de mando ilumi­

nado asociado, es especialmente sencillo y convenien­
te conmutar también la  iluminación del cuadro de man­
do de una fuente de luz que emite luz blanca por 

ejemplo, en estado de servicio normal, a una fuente 
de luz que emite por ejemplo luz ro ja , al. conectar 

e l requemador, es decir estando bloqueada la  puerta, 

y/o e l caldeo in ferio r en e l proceso de autodepura- 

ción.

La f ig . 13 muestra en representación es­

quemática e l montaje de un horno para cocer y asar 

según la  invención en una cocina fogón, donde por 
motivos de claridad.no es tá  representado ningún dis­
positivo de enclavamiento.

La cocina fogón se compone esencialmente 
de los marcos fron ta l y trasero 10 y 20 de la  arte­
sa del fogón 30. La puerta 2 está f ijad a  a las  par­
tes tractoras 21 y muestra un soporte 200 para e l 

producto a cocer 50 '. Por e l peso de la  puerta 2 y 
del producto a cocer 50 ' se produce un par de vuel­

co alrededor del canto anterior in ferio r 60 del apa­
ra to , que actúa hacia delante. Para la  compensación 
del par de vuelco están dispuestos en la  zona del mar­

co trasero 20, pesos de la s tre  70 , 80, configurados 

como cuerpos planos o bien rectangulares. El peso 

de la s tre  70 forma una parte de la  pared trase ra  del 

aparato. Mediante esto re su lta  un acceso especial­

mente fá c il  a l peso de la s tre ; además es posible un 

ahorro de m aterial.
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La fijac ió n  del peso de la s tre  

efectuarse en forma conocida por ejemplo-mediante 

to rn illo s al marco 2 0 ..El peso de la s tre  80 está, 

como cuerpo en forma de paralelepípedo alargado en 

situación horizontal, con vaciados 100 adaptados a 
la  forma de los tiran tes verticales 90 del marco, 
sentado sobre los tiran tes 90 y atornillado con es­

tos. Para elevar la  rigidez diagonal del aparato es 
conveniente insertar e l peso de la s tre  80 con sus 

frentes la te ra le s  110 entre los tiran tes  90 .
Según la  f ig . 15 resu lta  otra posibilidad 

de fijac ió n  del peso de la s tre -80. El peso de lastre  
80 es tá  abarcado lateralmente por perfiles en U 120, 

que están unidos, so ltables, con los tiran tes  90 y/o 

con e l peso de la s tre  80. Es ventajoso disponer e l 

peso de la s tre  80 de manera que siente sobre uno de 

los travesanos 130 que unen los tiran tes  90 del maroo 

20.Mediante esto se produce una compensación de trac­

ción del marco 20.

Según otra forma de ejecución (fig s . 16 y. 
17) hay un peso de la s tre  140 unido por medio de rema­

ches tubulares 160 con una bandeja 170 insertada en­

tre  los tiran tes  90. La bandeja 170 está  unida con 
los tiran tes  90 del marco 20 sobre apéndices 190 y 
los to rn illo s  180. Es también posible completar la  
bandeja 170 mediante paredes adicionales formando 

un recipiente cerrado no representado con deta lle .

En este recipiente se pueden meter pesos de la s tre  
sueltos o líquidos, por ejemplo arena o agua.*Esta

forma de montaje tiene la  ventaja de que se eliminan

70 puede
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los gastos de transporte de los pesos de la s tre  des­

de los ta lle re s  de fabricación a l lagar de coloca­
ción.

Dentro del marco de la  invención es tam­
bién posible disponer e l peso de la s tre  paralelo al 

suelo partiendo del-lado trasero  del aparato. Sin em­
bargo en una forma de montaje semejante es necesario 

un peso de la s tre  más elevado.
Es especialmente ventajoso configurar e l 

peso de la s tre  como acumulador térmico. El peso de 

la s tre  entonces no solo actúa en contra del efecto 
de vuelco de la  puerta sacada, o bién del soporte 

cargado, sino que contribuye también a una elevación 

del valor de aprovechamiento de la  cocina fogón. La 

configuración del acumulador térmico se puede efec­

tuar de forma m últiple. Un acumulador térmico equi­
pado con piedras acumuladoras puede esta r configura­

do como horno termoacumulador. Al emplear agua como 
medio acumulador, e l  acumulador térmico puede estar 

configurado entre otras cosas como depósito de agua 

calien te .

N O T A

Descrita suficientemente la  naturaleza 
del invento, así como la  manera de rea liza rlo  en la  

práctica, debe hacerse constar que las disposiciones 
anteriormente indicadas son susceptibles de modifica­

ciones de detalle en cuanto no alteren su principio 

fundamental. También se hace constar que e l invento 
corresponde a tres Solicitudes de Patente presentadas 

en Alemania números P 20 03 673.1 de 28#3e enero de30.
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1.970; P 20 06 621.1 de 13 áe febrero de 1.970 y 

P 20 36 861.0 de 24 de ju lio  de 1.970 aoogiéndose, 

por lo tanto, a los beneficios que conceden los 
Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que 

constituye la  esencia del referido invento y por lo 

que se so lic ita  Patente de Invención ppr 20 años en 
España: PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE

HORNOS PARA COCER Y ASAR; caracterizándose por lo 
siguiente:

13 -  Perfeccionamientos en la  construcción 

de hornos .para cocer y asar provistos con una mufla 
que para su autodepuración es calentable a una tempe­

ratura in te rio r que se halla  por encima del campo de 

temperaturas para cocer y asar, y que presenta una 
puerta que cierra la  abertura de carga de la  mufla, 

caracterizados porque la  puerta se guia a modo de 

cajón tirador en tiro s  compuestos por lo menos de 

una parte tractora y de una parte guia, y durante 
e l servicio de autodepuración queda bloqueada forzo­

samente en posición de cierre mediante un d ispositi­
vo de enclavamiento.

23 -  Perfeccionamientos, según reivindi­

cación 1 , caracterizados porque e l  dispositivo de 
enclavamiento presenta un accionamiento eléctrico .

33 -  Perfeccionamientos según reiv indi-
\

oación 1 o 2 , caracterizados porque como dispositivo 

de enclavamiento sirve una cerradura de bloqueo que 

presenta una palanca do bloqueo y una pieza de cierre 
y porque estas dos partes de la  cerradura de bloqueo 

están unidas con la  puerta, o con las partes tracto-
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ras únicas con o lla , y con e l bastidor portador de 
la  mufla respectivamente, de forma que la  abortara 

de carga queda totalmente cerrada mediante la  puer­
ta  cuando las dos partes de la  cerradura de bloqueo 
están en ataque una con o tra  en la  posición de cierre.

4a -  Perfeccionamientos según reivindica­

ción 3 , caracterizados porque la  pieza de cierre es­
tá  acoplada de ta l  manera a un motor que a l funcionar 

e l motor describe una trayectoria c ircu lar, porque 

la  palanca de bloqueo presenta un tramo fin a l en for­
ma de gancho, alojándose en su otro extremo por me­
dio de un agujero rasgado, y estando su je ta  por un 
muelle en una posición de reposo ta l ,  determinada 
por e l tamaño del agujero rasgado y otro tope, que e l 

tramo f in a l penetra en la  trayectoria  de la  pieza 
de c ie r re . .

53 -  Perfeccionamientos según reivindica­

ción 4 , caracterizados porque e l alojamiento de la  
palanca de bloqueo y un brazo portador de la  pieza 

de cierre se hallan sobre una linea que transcurre 

paralela a los tiro s .

63 -  Perfeccionamientos según reiv indi­
cación 5 , caracterizados, porque la  componente de re­

corrido, que transcurre paralela a los t i ro s , de Aa 
pieza de c ierre , entre la  posición en la  que la  pie­

za de cierre arranca contra.el tramo f in a l de la  

palanca de bloqueo estando la  puerta arrimada, y su 
posición de cierre , es más pequeña que e l  agujere 

rasgado, y porque e l muelle se dimensiona de ta l  

manera que la  puerta, en la  posición de cierre de
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la  pieza de bloqueo, se presiona en contorno con 

la  fuerza deseada contra e l borde de la  abertura 

de oarga.
7§ -  Perfeccionamientos s'egún reivindi­

cación 3, caracterizados porque como palanca de 
bloqueo se dispone un sector circu lar ajustado so­
bre un árbol, y como pieza de cierre una escota­

dura que atraviesa e l sector circular al accionar­
se e l árbol, y porque el sector circular presenta 

un lomo en forma de cuna, dispuesto alrededor del 
eje de giro del sector c ircu lar, que actúa en coope­

ración de un elemento de resorte fijado en la  escota­

dura. '' . *
8§ -  Perfeccionamientos según una de las 

reivindicaciones 3 a 7 caracterizados porque con e l 
motor se dispone acoplado un disco de levas confi­

gurado de t a l  manera que e l motor se desconecta, me­

diante un conmutador asooiado, exactamente en la  

posición de cierre de la  pieza de cierre , y e l con­

mutador no puede retornar a su otra posición de oo- 
nexión antes de que la  pieza de cierre haya libera­

do a la  palanca de bloqueo.
$3 -  Perfeccionamientos según una de las 

reivindicaciones 2 a 8 caracterizados porque una. 

abertura para vahos, dispuesta en la  mufla, está 
cerrada por medio de una chapaleta dispuesta en 
una carcasa de válvula y cargada por un muelle, y 
porque la  chapaleta se acopla mecánicamente al motor 

de ta l  manera que solo se mantiene cerrada por e l 

..muelle cuando la  pieza de cierra  se encuentra en posi-
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ción do cierre para e l servicio de autodepura- 
ción.

las reivindicaciones 3 a 9 cfíracter izados porque la  
puerta con la  abertura de carga do la  mufla compren­

de un ángulo muy pequeño, que se abre hacia las par­

tes trac to res, ajustable por medio de piezas acoda­

das que unen la  puerta con las parteé trac to res y 
está  alojada con efecto de resorte con respeoto a la  

mufla de ta l  modo que la  puerta puede llevarse a una 

postura de cierre en la  que se apoya su contorno en 

e l borde de la  abertura de carga.

reivindicaciones 1 a 10 , caracterizados porque en la  

'puerta se dispone con ventana in te rio r y exterior, 

estando alojadas y unidas entre s i  sobre medios de 

accionamiento, entre estas ventanas, hojas de per­
siana que se llevan automáticamente a posición de 

cierre en e l servicio de autcdepuración.

las reivindicaciones 1 a 1 1 , caracterizados porque 

la  mufla presenta un soplador de circulación con cubr-- 
pps calentadores de a l ta  temperatura, que pone a la  
mufla a la  temperatura in te rio r necesaria para la  
realización del servicio de autodepuración.

las reivindicaciones 1 a 12 , caracterizados porque 

en la  zona trase ra  de la  cocina fogón se dispone un 

peso de la s tre .

10& -  Perfeccionamientos segdn una de

US -  Perfeccionamientos segdn una de las

12- -  Perfeccionamientos segdn una de

133 -  Perfeccionamientos segdn una de

14a -  Perfeccionamientos segdn reivm di-
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oación 13) caracterizados porque e l peso de la s tre  

se configura* coso recipiente rellenable con arena, 

agua o sim ilares.

15- -  Perfeccionamientos segán reiv ind i­

cación 13 o 14) caracterizados porque e l peso de las­

tre  se configura como acumulador térmico.

163 -  Perfeccionamientos en la  construc­

ción de hornos para cocer y asar, ta l  y como queda . 
sustancialmente descrito en la  presente Memoria e
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