387624

| 4 02-22/P-1736
: } SECTION TEONICA
| I QASFCACION L 5 C.
L o | aase O Y
;M'emorla descriptiva SUBCLASE_/A
i
‘para solicitar PATENTE DE INVENGION por 20 afios |

:
1
i :

‘a nombre de AKADEMIA GURNICZO-HUTNICZA IM.STANISLAWA STASZICA
‘entidad [ &ikhbkihiiifehdk. polaca ;
?con domicilio en Al. Mickiewicza 30, Cracovia, Polonia.

|
!

por: "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MATERIALES REFRAG--
"DARTOS RES ISTENTES A IA HIDRATACION" '

(Clase Internacionsl 004-b)
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E)l objeto del invento es un procedimiento de fa—f
bricacidn de productos refracterios resistentes 2 la hidra-‘;-
tecién a partir de materiass primes calcéress y/o dolomitioés.
Los procedimientos eonoeidos de transformacidén

de piedras calodress y dolom{ticas en productos refracta-
|
rios estén basedos en primer lugar en la preparacién a par-

tir de ellos del semiproducto fritado, y & continuacidn en§
la trituracién de este semiproducto, y en el moldeo a par-%;
tir de este, oon sdicién de un sglutinante snhidro, de pro-
gductos, que son sometidos a cocecidn o son empleados en eé-;
tado no cocido. '

3

En estos procedimientos se intenta slcanzar un

‘Pritado 1o mas intenso que sea posible del semiproducto, de-
pominado clinquer, dado que esto influye ventajosamente sof-
s‘bre la resistencis ulterior de los productos & la accidn

}destructiva de la humedad.

i Un fritado intenso consiste en la obtencidn de ;
une pequefla porosidaed del materisl y en el aumento en éste
éde los temsfios de cristeles de oxido de celeio hasta un ta-
fmaﬁo del orden desde @lgunas micras hasta elgunas decenes
%ae micres, lo cual da lugar a una reduccidn de su reactivi%—
gdad con relacion al agus. 7
g Tal fritedo para piedras calodress o dolom{tices
équ:'.micamente puras se logra por aplicacién de temperatures
ide fritado muy elevadas incluso hasta de 1.8002 C, o por
zintroduccién en lss materia prima de aditivos de fritado, -
Zsobre todo de dxidos del tipo R03.

La resistencia a la hidratacidn esi obtenida del
:;clinquer ¥y de los productos es, no obstante, démesiedo pe-

;queﬂa para un cierto mimero de mplicaciones industrisles,

-2 -



- ﬁ?lw;L#’ ~ \
557624

particularmente pers productos de cal. Ademés, temperatu;”

ras de fritado muy elevadas presentan muches dificultades
téonices y econdmicas.

La misidn del presente invento es la de aumentan
5 |la resistencia a la hidratacidn de productos calcéreos y
dolom{ticos y reducir de la temperatura de fritado del se-
miproducto.

Se sloanza esta misidn por medio del procedimien~
to de fabrioacién de productos refracteriocs a partir de me-
10 |teriss primes celecéreas o dolomiticas, segin el imvento,
que consiste en mezelar le materia prims ocon eloruro de cal-
¢io 0 cloruro de cal en cantidad de 1 hHastae 12 % en peso
y después en friter a la temperatura de 800 hasta 1.600¢ h
el materisl brigueteado o granulado. ) '
15 Fl semiproducto obtenido es triturado, después

de lo cual se forma a partir de eate una pasta de moldeo

de productos, mezclandola con un aglutinante, que contiene
agua o es anhidro, o con una cantidad de cloruro de calcio
o de lechada de cal tal que el contenido total de cloruro
20 !de caleio en los productos se eleve a 2 - 20 % en peso con
relacidn al Oxido de calcio.

A pertir de la peste as{ preparada se moldean

productos, los cuales son eplicados en forma no cocida o

son cocidos a temperaturas de 800 a 1.3002 C o a tempera-
i .

25 ‘turas de 1,300 a 1.700¢ C,

® En el caso de la coccién de productos a altas

temperatures, se afiade a los productos, después de la cooO-

;cidn, un agente de impregnecién de alquitren en una canti-
Edad superior a 3 % en peso.
30 | Fl procedimiento de fabricacidn de productos re-

é
5.3.71 % -3-
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riss primes celcdress o dolom{tices, segin el invento, con-
siste en que los materisles celcdreos de cualquier clease,
es decir ademés de piedres csleéreas y dolomf{tices crudas,
que deben ser trituradss, tembien oal hidratada, convenienw
te para el mezclado directo ¥y que no dessrrolle en el fil-
trado cantidades de gas tan grendes como lss materiss pri-

mes que contienen carbonato, son mezelados con cloruro de

oalcio en cantided de 1 & 12 % en peso. EL cloruro de cel-!

cio es eplicado en una forma cualquiera, y tambien en for-%
{
ma de cloruro de cal con un contenido equivelente de cloro.

{

Como resultado de los enseyos se ha comprobado %

'

un fenémeno de eccidn perticular de cloruro de calcio gobre
los productos refractarios que contienen éxido de calcio ;

en su composicidén. Estos productos refraoterios, caloinado;
en une mezele c¢on cluro de calelo, muestran el crecimienté
'de los cristeles de cel ya a temperaturas muy bajes, a paé-
tir de 8002 C, especislmente gracias e la formacidn de laé

s

fase 1igquida s partir de oloruro de ocaleic. ?

Los cristales de cal elcanzan en estas circuns- '

‘tanclas una forme redondeads, ventajosa desde el punto de :
} .
‘vista de su reactividad ulterior. Esta accidn de la fase

} '
'1{quide se extiende a les temperaturas més elevades, hasta
;

;de 1.600¢ C, a pesar d¢ una eveporacidén intensa y de esca-

épe de cloruro de celcio desde el material.
E ’ :
; El producto calecdreo y dolomitico, caleinado oon

iuna adicidn de cloruro de caleio, se comporta, en contacto

1
)

lcon la humedad atmosférioa, de modo diferente que los clin-
, .

iquers conocidos, obtenldos a partir de estas materias pri-

imas. Especialmente, este no es susceptible de fisuracidn y
i
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pulverizacion a causa de la formacidn de hidréxido de cal-

cio, 8ind que forma sobre la superficie y en los poros un
hidrato complejo, que bloquea el acceso del vapor de sagua
a los cristales de cloruro de calcio.

5 Gracias e esta circunstancia, se le puede trans-
formar en productos refracterios resistentes a la hidrata-

cidn. Se aloanze este efecto a pesar del hecho de que el

semiproducto obtenido se distingue por una porogidad gumen
tada, provocada por la evaporacidén de elorurc de caleio.
13 La mezela de materia prima o dolom{tica con clow-
ruro de celeio es moldeada en forma de briguetes, grénulos
o granos, utilizando métodos conceidos, por ejemplo por
moldeo por compresidn, repulsidn o grenulacidén. A continue-
cidén, el materisl briqueteado o granulado es fritado por
15 medio de instalaciones conocidas, por ejemplo hornos, pe-
rrillas, cémaras de fluidificacidn y otros aparatos, hasta
temperatures de 800 - 1.600¢ C.

Fl semiproducto asi obtenido es trituredo y &
|partir de eate por mezelado con un 8glutinante apropiado
20 ge fabrica, una paste para moldeo de productos.

' Gracias a la resistencia a la hidratacidn del

semiproducto se emplean aqui aglutinantes apropiados, que
formen suspensiones y soluciones acuosas, teles como: le-
jia el sulfito, lechada de cal o clorurc de calcio, de los
25 ouales se pusden introducir de esta manera sefin las nece-
gidades en las pasta de productos cantidades adicionales.

Tambien se pueden aplicar eglutinantes anhidros

conocidos en la fabricacién de productos de cel y de dolow

'mfa, tales como alquitrén, brea, aceites y otros materie-

30 les. La cantidad total de cloruro de caleio con relacidn

H
§

t
i
i
}
3
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al dxido de calcio en los productos debe estar contenida
dentro de los limites de 2 a 20% en peso.

La peste ss{ preparada es sometida edicionslmen-

te & la madursocidn en condiciones atmosPéricas ordinsriss

5 0 a una temperatura y con une mumedad relative elevedas o,
' se pueden moldear directemente los 'productos a partir de

esta pesta, empleando procedimientos de configuracidn co—
nocidos, particularmente el moldeo por compresidén bajo una

presidn de 200 a 1200 kg/cn?.

ar e m e [ e e i s

lo En los casos de productos de los que se exige
una pequefia porosidad del material, por ejemplo en insta-
laciones donde se produce una fuerte corrosidén del reves-

timieﬁj:o refractario, se utilize la fese liquida que se

forma a pertir de cloruro de calecio para el apisonado del ;
15 material & temperatura elevada, en el cual esta fagse le a

) : !
proporeiona una plasticidad asproplada. Los productos son i

moldeados en caliente, dentro de los 1{mites de temperatug
o
ra de 400 a 8002C, por compresidn, repulsién o centrifuge-

oidn. i
2o - En los oasos de productos no - .pooidos, se in- 3
troduce en la paste, preparada & partir del semiproducto,
un eglutinente en forma de elquitrén o de brea en cantided
de 5 a 15% en peso. EL contenido de aglutinente influye
venta;josamente de este modo sobre la resistencis a la co—j
25 rrosién de los productos. Esta resistencia puede ser aumer%-

tada por la introduccidén en la paesta de 2 & 15% en peso dé

_sustancias que contienen carbono, en forma de coque tri'bu-

;rado, virutes de los electrodos de carbono, grafito, u

;otros materiales., La presencia del cloruro de caleio en
H

30 ila pasta hace que esta adicidn no influya sobre la coheren~

!

e
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cia del meterisl de manera ten desventejosa como se ha
podido obaer#ar haste el presente. Los productos no coci-
dos, as{ fabricados, estén destinados a trebajar en atmds-
fera oxidante.

En el caso de aplicacidn de productos no cocides
en atmésfera oxidente, estos pueden mostrar durante el
trebajo en combustidn del hormo, en el cuel han sido ins—
talados, una contracoidn que resulta de la descomposicion
a temperatures elevadas del hidrate formado anteriormente
en el materiel. También su coherencia a estes tehperaturas
puede disminuir considersblemente.

Con el fin de evitar estos fendmsnos, se intro-
ducen en la pasta preparade a partir del semiproducto, dos
grupos de aditivos. El primer grupo comprende aditivos,
&ue provocen una expensidén o dilatacion del material, que
compenéa la conﬁracoién. Estos aditivos son sustancias me-
télices pulverizades, que se dilaten como consecuencia de
ls oxidacidn, teles como : silidp, ferrosilicio, ferroocro-
mo y otros, empleédas en cantidades de 1 a 10% en peso y di-

verses formes de Oxidos de siliecio y de aluminio, que en-
trefion une dilatacidn del meteriel en el curso de la reac-

cidn con dxido de calcio, la cual interviene en la fase

]
igdlide a elevadas temperaturas.

En el caso de introducciln en la pasta de aditis

‘vos que reaccionan con 6xido de caleio, para formar sili-

;oato bicédlecico, se deben mezcler primero estos aditivos con

;un estebilizador apropiado qﬁe contiene compuestos de bow
%ro, tésforo, oromo, eto., con el fin de evitar el comocido
f:enémeno de la dispersidn del producto de reaceidn. 1
: El segundo grupo comprende aditivos que agluti-?

;
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siva de su coherencia durante el trabajo en combus+tidn,

tal como: vidrio soluble, cementos hidréulicos, sulfatos
y fosfatos de meteles, polimercs orgénicos y otros. Dado :

!
que estos aditivos son introducidos ordineriemente en for-—

me de soluciones o de suspensiones acuosas, estos no se po-

dien aplicar para la aglutinacidén de pastes que conten:[an%
cel libre en vistes de la hidratacidn répidemente progreuz
siva de productos fabricados a partir de estas pastes, :
Por el contrario, les pastes preparsdes a partirj
del semiproduocto, febricado por el procedimiento segin el%
invento, son resistentes & la hidretacidn de esta manera.i
En muchos casos de aplicscidn de productos no |
cocidos, es ventajoso comprimir en sus péredes, durente -
el moldeo, armaduras de chapas de acero por medic de los |
procedimientos eplicados para la fabricacidn de productbs
refractarios de magnesia y de cromo-magnesia.
Los productos obtenidos por el procedimiento se=
gun el invento, gracies a la presencis de Ga012, son més
resistentes & la accidn destructiva del éxido de hierro,
que se forma en el curso de la oxidacidn de la chapa, que%
los productos celcéreos y dolomiticos fabricados por los

procedimientos conocidos.

En ciertos cesos, dependiendo de les condicio~
.nes de trabajo y del destino de los productos, se reco-
gmienda aplicar, a costa de una cierta reduceidén de las pré—

fpiedades refracteries, aditivos de fritado, tales como:

: oxidos de hierro y de eluminio, mineral de cromo, arcilla,

. escories y otros materiales. Estos aditivos son introduei-

-édos en forma triturada en centidad de 0,5 a 5% en peso en

i
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la mezcla, destinade & la fsbricacidn del semiproducto, o
en le pesta destinade al moldeo de productos.

A veces es conveniente modificar la composicidn
de la paesta de otro modo, especialmente resmplazando una
parte o la totalidad de la fraceidn de polvo de semiproduc-
$o con gramlometr{a por debajo de 0,2 mm por la misma
fraceidn de megnesia fritada o clinquer de magnesita, de
periclasa o de desechos de productos de magnesisa.

Los productos moldeados son cocidos a tempera-
turas inferiores a las convencionalmente aplicadss, espe-
cialmente a temperaturas de éoo a 13002¢ o a altas tempe-
raturas dentro de les limites de 1300 a 17002C. La coceidn
a bajas temperatura; provoca wna fusidn de cloruro de cal-
cio y un mejor revestimiento de granos de dxido de calcio
con dste.

' En el caso de la cocéién 8 altas temperaturas
sé aplica la impregnacidn de productos cooidos.con bree o

alquitrén fundido, lo cugl eumenta la resistencia a la hi-

dratacidn y a la corrosidn de los productos. Esta impreg-

’

jnacion se efectia por medio de cantidades de sustancias
gimpregnantes, mgyores que las cantidades de estas sustan-
i} ‘.

feias que se emplean en los procedimientos conocidos de fa-

gbricaoién de productos calcéreos y dolomiticos, especisl-

§

jmente en una cantidad tal que el contenido en carbono del
. residuo después de la coguificacidn sea superior a 3% en
‘ peso.

Te necesidad de emplear une cantidad mds eleva-

ida de sustancias impregnantes resulta del hecho de que den-
étro de los limites de temperatura de 1300 a 17502C el clo-
fruro de caleio fundido se evapora parciglments desde el §

-9-
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material, dejando un considerable volumen de poros, mayor%
{

que en los productos calcéieos y dolomiticos obtenidos poﬁ
el procedimiento tradicionel. :

&

Una proteceidn adicional contra le hidratacidn |
5 de los productos después de la coccidn se obtiene impreg—%
nandolos con una solucién acuosa o slcohdlica de cloruro i
de caleio, que cubre exactamente las superficies interio-!

1
3
t
t
¢
i
¥

res de poros del material.

Como resultado de los exdmenes, se ha comproba-’
lo 'do que las pastas que contienen clorurc de celcio muestran
& las elevadas temperaturas una dilatabilidad ligeda con %
la presidn de los vapores de este componente despuds de lé
fusidn. Este fendmeno fué utilizado en una veriante del |
procedimiento de fabricacidn ds productos resistentes a %
15 !la hidratacién de productos refractarios a partir de mate-
rias primaé eﬁlcéreas o dolomfticaes, segin el invento, qné
consiste en preperar productos refractarios directamente %
a partir de piedra caliza o dolomita cruda, triturada, evi—
tando la operacidén de preparacidn del semiproducto. Enton;

S 20 ces se introduce la cantidad total prevista de éloruro de

, caleio, es deoir de 1 a 12 % en peso, eﬁ la pasta, prepa-;
%rada g8 partir de la materis prima y aditivés, & se moldean

i a continuacidn los productos.
!
5 Los productos son sometidos a la coceidn, duran-

25 te la oual el cloruro de csleio compensa la contraccion

H

. del material, provocada por la descomposicidn de materias

Eprimas de carbonato a elevadas temperaturas.
i
: Los productos son cocidos a temperaturas de 800

8 1.3002 o de 1.300 a 1.7502 C, para lo cual, en el segun-
i ) )

3o :do caso, de manera andloga a los productos cbtenidos a
i

H
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partir del semiproducto, los productos cocidos son impreg-
nados con slquitran o brea fundida.

El procedimiento de fabricacidn de productos re-
frectarios resistentes a la hidratacidn a partir de mate-
jrias primes celcéreas o dolomitices, segin el invento, ase-
gura le obtencidn de productos caracterizados por una re-
sistencia de una duracidn de varios meses a la accidn de
la humedad atmosferica ¥ a la aceidén de escorias férreas
¥ por propiedades refractariss muy elevades que exceden
de 2.,0002 C,
| ~ Ejemplo I.- La cgl hidratada, obtenide a partir
de piedra calcérea con un contenido por debajo de 2 % en
peso de sditivos, es mezclada con cloruro de caleio dihi-
dratado en cantidad de 5 % en peso, y e partir de la mez-
cla obtenida, después de un ligero humedecimiento, se mol-

dean briquetas bajo una presidn de 200 kg/en?,

Les briquetas son coocidas a 1.1002 C en un horno
de gas y el seniproducto obtenido es triturado para formar
granos con dimensiones hesta de 3 mm. De modo separado se

prepera en un triturador o molino de bolas uma fraccidn

de polvo con grenulometria por debajo de 0,1 mm., y se afia-

fde 20 % en peso de esta fraccidn al semiproducto granula-
gdo.
§ Seguidamente se mezocla la totalidad con cloruro

‘de calclo en cantided de 2 % en peso en forma de una solu-

H
N

"eién acuosa densa. A pertir de la pasta as{ obtenida se
i i
i moldean, bajo una presién de 1,000 kg/em?, los productos :
§rsfractarios ¥y se cuecen a 1.500¥ C. Después del enfria- :

} -~
i miento se impregnan los productos con brea fundida a una

?tepperatura de aproximadamente 1802 G, después de la pre-

- 11 -
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cadente puesta en vacio en la camara de vacio, obteniendo
una saturacidén total de los poros del materisl con bres,

¥ a continuacidn se les somete a coguificacidn a 7002 C en

atmésfera reductora. ' |

El contenido de sustanciss carbonosas en el ma- |
terial se eleva a 10,5 % en peso. :

Los produetbs obtenidos estdn caracterizados poé
elevadas propiedades refractariss gue exceden de 2.000¢ Gf
'y, ademds, por una resistencia de durscidn de varios méseé
a la influencia de 1la humedad y por une resistencia a la :
accidn de escorias férress. :
% Ejemplo II.~ La pasta preparada de semipro&ucfo;
‘igual que en el Ejemplo I, eas mezeclada en caliente con cpi
que triturado por debajo de 0,5 mm. en centidad de 5 % en?
peso y con alquitran mineral anhidro en cantidad de 10 % E

{
en peso. A partir de la pasta ise moldean bajo una presion

{

de 1,200 kg/om? productos destinados a la aplicacidn en
atmésfera no oxidante en estado no cocido.

Ejemplo III.- Se prepara la pasta, igual que on’
iel Ejemplo I, excepto que en luger de la fraccidn de polvé

1

! del semiproducto se emplea la fraccidn de polvo de resi- :

duos de productos de magnesita. A la pasta se afiade polvo:

‘metélico de ferrosilicio en cantided de 2 % en peso y una’
gsolucién comereisl de vidrio soluble de sodio en ocantidad
?de 5 % en peso. A partir de la mezcla se moldean bajo unae
!presién de 1.200 kg/cm? productos, comprimiendo sobre las:
; ouatro paredes longitudineles revestimientos de chapa de
gacero. Los productos estén destinados a la aplicacién en
gestado no cdoido en atmdésfera oxidante. La contraccidn dei

| ’
. 1los productos a temperatura de regimen no excede de los

H

- 12 -
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valores normelmente admisibles. Los productos no son sﬁh-
ceptibles de cembios externcs durante un elmecensje y un
transporte de larga duraecidn. .
Ejemplo IV.- Piedra calcarea cruda con un conte-
5 Inido por debajo de 2 % en peso de aditivos, triturada hes-
ta una granulometris por debajo de 1 mm., es mezclada con

cloruro de celcio en cantided de 5 % en peso y con lejia

gl sulfito en cantidad de 3 % en peso. -A partir de la pas
" |ta as{ formade se moldean los productos bajo una presién
10 de 300 kg/cm? ¥y #e cuecen a la temperatura de 1.5002 C.
Después del enfrismiento, los productos son impregnados
con brea, igual que en el Ejemplo.I.

La presente solicitud qué corresponde & la pre-
'sentada en Polonia el 27 de Enero de 1.970 con el mimero
15 [P. 138 425, se acoge a los beneficios del artioculo 51 del
vigente Estatuto sobre Propieded Industriel.

N O T A
20 ‘
| Tos puntos de invencidn propia y nueva que se
’L' %presentan bara que sean objeto de esta golieitud de Paten-
,‘V’ ?te de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son log siguien-
25 ?}tes H

!
b 12,-Un procedimiento de fabricacién de materiales

}efractarioé resistentes a la hidratecidn a pertir de mate%
}ias primes celcareas o dolom{tices, caracterizedo porque la
i :
materia prima triturada es mezcleda con cloruro de caleio |

| {
30 o ocloruro de cal en cantided de 1 & 12 % en peso, & conti-|

{

5.3.71 7;7, - 13 -
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nuacion la mezecla es briqueteada o grammlada y es fritada
a temperaturas de 800 a 1.6002 C, y a partir del semipro-

ducto obtenido se prepara, después de le trituracién, la

pesta deo moldeo de productos por mezelado de este semipro-
ducto con un aglutinente, que contiene agua o es anhidro,%
o con una cantidad de cloruro de calcio o de lechada de .
cal tal que el contenido fotal de cloruro de caleio en loé
productos con relacidn sl éxido de caleio se eleva a 2-205
% en peso, despuds de lo cual, a partir de la pesta prepa{
‘rada, se moldean productos, los cuales se aplican en formé
no cocida o se cuecen a temperaturas de 800 a 1.3002 C o é
unea temperatura de 1.300 a 1.7509 C. ] :

292 ,~ Un procedimiento éegﬁn la reivindicacidn 1;
caraoterizaéo porque en la materia prima o en la pasta,A %
; preparada a partir del semiproducto, se introducen aditi--
vos de fritado tales como: 6xidos de hierro y de aluminioé

mineral de cromo, areilla, escorias,

32.~ Un procedimiento segin las reivindicacioneé
§1 v 2, carscterizado porque una parte o la totalidad de 1;
%fraccién de polvo de semiproducto se reemplaza por una |
fraoc;on de polvo de megnesia fritada.

i 42 .~ Un procedimiento segin las reiv1ndicaciOnes
?1 e 3, caracterizado porque los productos, después de la
zcoccién a la temperatura de 1.300 - 1.7502 C, son impreg-
nados ocon alquitrém o brea en una cantidad tal que el con-
. tenido en carbono del residuo en 165 poros después de la
coquificacién se eleva por encima del 3 % en peso.

52,= Un procedimiento aegﬁn les reivindicaciones

1 & 3, ceracterizado porque 1os productos, después de la |

At — it

cooccidn, son impregnados con una solucidn acuosa o alcoho-

Fr
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lica de cloruro de calcio.

62,~ Un procedimiento segin las reivindicaciones
1 ab, caraéterizado porque los productos son moldeados di-
rectamente a partir de la pasta, preparada a partir de la
materia prima en la que se introduce del % al 12 % en peso
del cloruro de calcio.

72.- Un procedimiento segin las reivindicaciones

1.a 3, cara&terizado porque los productos son moldeados a

partir de la pasta, preparada del semiproducto, por prensa:
do, repulsidn o centrifugacidén en caliente a la temperatura
de 400 a 8002 C.

' 82.~ Un procedimiento segin las reivindicaciones
183, caraéterizado porque en la pasta preparada a partir

del semiproducto se introduce adicionalmente 2 - 15 % en

peso de coque triturado, desechos de electrodos, grafito
u otros materiales, y como aglutinente 5 - 15 % en peso de
!

§a1quitrén o de brea, y los productos son empleados en la

i
forma no cocida.

992, Un procedimiento segin las reivindicaciones

1 a 3, caraéterizado porque en la pasta preparada a partir

|
del semiproducto se introducen aditivos que compensan la

Eoontraccion al fuego, tales como silicio metélico, ferrosi-
éioio, Perrocromo y otros, y oxidos de silicio o de alumi%
hio, asi como aditivos aglutinentes, tales como: vidrio so;
iubla, cementos hidrdulicos, sulfatos, fosfatos de metales)
%ol{meros orgénioos y otros, y porgue los productos moldea-

gos son empleados en la forma no cocida.

£

102.~ Un procedimiento segin las reivindicaciones
ﬂ -3y 8-~ 9, caracterizado porqus durante el moldeo de ‘

| |
productos se comprimen sobre sus paredes armaduras de chapa

2’/' - 15 = |
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de zcero.

112,~ Un procedimiento de fabricacidn de materia—i

les refractarios resistentes a la hidratacidn. [

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-é

cede y para los fines que se han especifiocado. {
Este NMemoria consta de dieciseis hojas escritas ;

a miquina por una sola ocara. :
Madrid, (i 0 MAH ‘igu i

]
P, A, :
1
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