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en 333 West River Road, Elgin, Illinois, 60120 EE.UÜ. dp A,

El intento se refiere de uña máquina para el 
acabado de prendas perfeccionada donde se emplean cá­
maras' adyacentes en comunicación para el tratamiento 
y secado de prendas sucesivas, y dónde se emplean me- 

5. dios para practicar el método de acabado haciendo avan-
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zar las prendas a través de las cámaras a velocidades 
y separaciones- diferentes a un régimen general prácti-^ 
camente igual.

El invento proporciona también una máquina 
para el acabado de prendas de alimentación pasante con­
tinua provista de medios para hacer avanzar las prendas, 
que funcionan a velocidades diferentes y distintas.se­
paraciones de retención de las prendas en el interior 
y a través de las cámaras adyacentes de tratamiento y 
secado, prócticandose el método de llevar las prendas 
a menor distancia unas de otras y a menor velocidad 
en la cámara de tratamiento que en la cámara de secado 
dando de éste modo más tiempo para el completo trata­
miento de las prendas sin tener que aumentar el tamaño 
del aparato y disponiendo de éste modo de un régimen 
uniforme de velocidad a través de la máquina acabadora, 
en cuya máquina las velocidades y separaciones de las 
prendas cambian en el interior de la máquina acabadora.

El invento proporciona además un dispositivo 
de éste tipo general para poner en práctica un método 
según el cual las prendas se suspenden sobre perchas u 
hormas, y según el cuál las prendas sucesivas penetran 
en la cámara de tratamiento alineadas generalmente ad­
yacentes por las mangas y según el cual las prendas cam­
bian después en el interior de.la cámara de tratamien­
to a.una orientación encarada las espaldas con los de­
lanteros a menor separación unas de otras, volviendo 
después a adoptar la orientación de alineación por las 
mangas al salir de la cámara de tratamiento.

El invento proporciona además un sisteBia tranc
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portador pasante de régimen d. velocidad continuo en 
el cuál, por ejemplo, los artículos o prendas sucesi­
vas sostenidos a distancias de separación de aproxima­
damente 50,8 a 76,2 cm y generalmente con una oriéhtá- 
ción de alineación por las .mangas penetran en lapómara 
de tratamiento a través de una abertura estrecha.Jda en­
trada, orientándose de nuevo las prendas para qué adop­
ten una alineación con las espaldas encaradas con los 
delentaros y con separaciones mucho más reducidas,-por 
ejemplo de 7,6 a 15,2 cm, sostenidas-en el interior, de 
la cámara de tratamiento, volviendo finalmente las-pren­
das a adoptar una orientación general de alineación, 
por las mangas,con separaciones-nominales de 50,8 'a 
76,2 cm para salir de la camara de tratamiento y trasla­
darse a través de una oamara de secado adyacente y en 
comunicación interna con la anterior, y en cuyo, siste­
ma transportador el régimen de flujo de las prendas 
a través de las cámaras de tratamiento y socado es Igual 
aún cuando su velocidad dé avance sea diferente*

Además el invento proporciona una máquina do 
acabadora de túnel que tiene aberturas estrechas ver­
ticales de entrada y salida en la cámara de tratamien­
to y medios para dirigir vapor de agua desde lados 
opuestos y adyacentes a las aberturas hacia el interior 
para definir de hecho un efecto venturi que arrastra ' 
aire en las aberturas y/o por lo menos reduce al mínimo' 
el escape de vapor de agua u otro fluido de tratamien­
to de la cámara de tratamiento.

Según el invento, una máquina para el acabado 
de prendas que comprende una primera y una segunda cá-
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maras en comunicación entre si en un recinto y medios 
transportadores para desplazar las prendas a través 
de dichas cámaras, se Caracteriza porque el primer dis­
positivo transportador se extiende desde el interior de 
dicha primera cámara a través de dicha segunda cámara, 
saliendo de la misma, y el segundo dispositivo transpor­
tad oy se extiende en el interior de dicha primera cámara, 
y porque se emplean medios para trasladar una prenda sobre 
un soporte, que auede ser una percha, en él interior de 
dicha primera cántara desde un dispositivo transportador 
hasta el otro, y porque se emplean medios para hacei fun­
cionar dichos primer y segundo dispositivo transportado - 
yes a velocidades diferentes, -

El invento se comprenderá mejor y resultaré evi­
dente en el,transcurso de la descripción que sigue, to­
mando como referencia los dibujos adjuntos que forman 
parte de la misma, y en los que:

La figura 1, es una vista en perspectiva dp 
la máquina para el acabado de orendas del invento, sec­
cionado en parte para mayor claridad de ilustración.

La figura 2, es una vista en planta superior 
particularmente según se observa desde la línea 2-2 en lp 
figura 1 . *

La figura 3¡ es una vista tomada a lo largo 
de la línea de corte vertical 3-3 de la figura 2, que 
ilustra de una forma particular la cámara de secado.

Las figuras 4 y 5.son vistas en sección a mayor 
escala, que ilustran la relación de los transportadores 
dentro de la cámara de tratamiento, particularmente se­
gún se observa desde les lineas 4-4 y 5-5 de la figura 2,
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respectivamente;-y

Las figuras 6 y 7 son vistas detalladas que 
ilustran la relación da los transportadores, particular­
mente según se observa desde las líneas 6-6 y .7-7 d,e la 
figura 5. . s*'

La unidad para el acabado de prendas 10,'se­
gún se ilustra, comprende un armazón hueco 12 en cuyo in­
terior se definen camaras adyacentes de tratamiento'con 
vapor de agua 14 y de secado con aire 16. En el armazón 
se define una abertura 18 verticalmente alargada.y hori— 
zontalmente estrecha de entrada á la cámara de tratanfien— 
to con vapor de agua 14, y una abertura 20 verticáí&oAte 
alargada y horizontalmente estrecha entre la cámara dp 
tratamiento 14 y la cámara de secado 16, y la cámara 
de secado 16 tiene una abertura 22 verticalmente alarga­
da y hori'zontalmente estrecha de salida. La cámara de so­
cado es por si bastante estrecha horizontalmente y vertí— 
cálmente alargada entre las aberturas 20 y 22.

La cámara ¿e tratamiento 14 está provista de 
una pluralidad de tubos de descarga de vapor de agua 24 
y 25 que seextienden casi entre el techo y el,suelo de 
ía cámara y tienen aberturas en dirección horizontal 
e inclinadas de una forma selectiva para descargar el 
vapor de agua como chorros 26 y 27, respectivamente, a 
una velocidad bastante grande al interior de la cámara 
y en dirección de las prendas, particularmente a medida 
que las prendas pasan entre las aberturas 18 y 20. Este 
dispositivo llena la cámara 14 de una atmósfera muy húme­
da que ponotra también directamente en los fibras do 
la prenda para efectuar su tratamiento..



Un primer transportador 30, sostenido por so­
portes 32 sujetos al armazón pasa formando tramos 33 y 
34 a lo largo del exterior dé la máquina acabadora, for­
mando un tramo 35 a través de la abertura 18 al interior 
de la cámara de tratamiento con Vapor de agua 14, alre­
dedor de la rueda dentada 36 y a lo largo del tramo* 37 

en:el interior de la cámara 14, formando un tramo 38 des­
de la cámara de tratamiento y a través de la abertura 
de salida 22 de la cámara de secado 16, y a través del 
cirouíto de toma 31 continuamente hasta el tramo exíterior 
33.

Este transportador puede comprender un tubo 
de sustentación 39 que tiene una ranura inferior abierta 
40, donde una cadena de rodillos 41 de tipo tradicional 
va guiada en el interior del tubo y alrededor de ruedas 
dentadas de esquina (de las que sirve de ejemplo la indi­
cada por el número 36). Unos ganchos adyacentes 42 se 
conectan a la cadena 41 y atraviesan la ranura del tubo 
40, situándose uniformemente a distancias de aproximada­
mente 50¡,8 a 76,2 cm .Unas perchas 43 de construcción 
tradicional, u otras formas apropiadas, se pueden colocar 
de una forma desmontable sostenida por la fuerza de gra­
vedad dentro de cada gancho 42 y las prendas se pueden 
colocar, por orden pulcramente sobre las perchas quedando 
sostenidas con relación al transportador 30.

Un segundo.transportador 45 del tipo de husi­
llo se sostiene por medio da cojinetes 46 y 47 para girar 
en el interior de la cámara de tratamiento de vapor 
con vapor de agua 14, y se extiende a través de los tra­
mos 35 y 38 del transportador 30. Hl-imsillo tiene un 
canal "espiral continuo 48 que puede recibir una percha



43, y segán sea la dirección de dotación, hace avan­
zar la percha desde el extremo de carga situado por 
debajo del gancho en el tramo 35 (figura 5) hasta, el/ex- 
tremo de descarga situado por encima del tramo dágan­
chos -38. Un carril dé descarga 49) sostenido por el^brazo 
50, ejerce una acción de leva sobre cada percha separán­
dola de su gancho y del transportador 30 a medida.'que el 
transportador avanza, para que la percha caiga sobré.el 
extremo de carga del transportador de husillo.45. Una ba­
rra de guia 52 se puede situar próxima a la barra de., le- 
va 49 en el lugar de descarga para ayudar a que. la> apercha 
caiga en el canal correcto. El avance del transportador 
de husillo desplaza la percha colgada desde el extremo 
de carga hasta el extremo de desoárga, donde existe un . 
canalizo de descarga inclinado 53 para dejar caer la pren­
da de nuevo sobre un gancho 42 de transportador 30. El 
canalizo 53 puede estar sujeto por el brazo 54, cuyo brazo 
puede sostener igualmente el cojinete del husillo 47.

Las prendas sucesivas se mueven a lo largo del 
transportador 30 oon una orientación de áLineación por las 
mangas, con separaciones de aproximadamente 50,8 a 76,2 

cm, que normalmente es ¡Suficiente para colgar independien­
temente las prendas adyacentes. A medida que el transpor­
tador 30 descarga las prendas sobre el transportador de 
husillo 45, las prendas adyacentes se vuelven a orientar 
desde la posición de alineación por las mangas a una nue­
va orientación con las espaldas encaradas a los delante­
ros separadas en distancias de aproximadamente 7,6 a 
15,2 cm. Esto permite que las prendas queden más próximas 
unas de otras, pero todavía sin tocarse normalmente, para



aumentar el número de prendas que se pueden suspender y 
que pueden avanzar por medio del transportador de husi­
llo 45 en el interior de la cámara de tratamiento, para 
un tamaído dado de cámara o longitud da transportador.

El avance del transportador do husillo 4$ ¿3 
más lento que el del transportador 30, por lo que se ne­
cesita más tiempo para que pase cada prenda a traVé's'da 
la cámara de tratamiento con vapor de agua sobre ésta sis­
tema de doble transportador por lo que neoesitaría sobre 
el transportador simple 30. Por ejemplo, pueden ser nece­
sarios tan solo de 2 a 3 segundos para que un gancho sobra 
el transportador 30 pase por el transportador de husillo 
45 entre los tramos 35 y 38, mientras que son necesarios 
de 30 a 45 segundos para que el transportador de husi­
llo 45 haga pasar la prenda entre estos mismos lugares, poi 
lo que el tiempo total de permanencia en la cámara de 
tratamiento con vapor de agua 14 aumenta considerablemen­
te. Esto tiene una gran importancia porque se necesita 
más tiempo para el debido tratamiento con vapor de agua 
de la prenda que el necesario para secarla en la cámara 
de secado con aíre caliente a gran velocidad. Cada pren­
da que pasa a través de la máquina de acabado, avanza 
a una velocidad y con una orientación hasta el interior 
de la cámara de tratamiento, avanza a menor velocidad 
y con una orientación diferente en el interior de la cáma­
ra de tratamiento con vapor y de nuevo avanza a mayor 
velocidad y con otra orientación al salir de la cámara 
de tratamiento con vapor y a través de la cámara da 
secado.

Los tubos de vapor de agua 24 en la abertura de
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entrada 18 y en la abertura de salida 20 dirigen chorros 
de vapor de agua 25 hacia el interior,de la cámara.desde 
lados opuestos de las aberturas y contra loe lados opues­
tos de la prenda. La descarga a gran t^íooidad y lp.dire­
cción hacia el interior de los chorros de vapor de'dgúa 
forman de hecho un efecto venturi que atrastra aire^ál 
interior de la camara desde el exterior y reduce ál^míni— 
mo el escape de vapor de agua de la cámara. Se pueden si­
tuar tubos de vapor de agua adicionales 25 én la cámara 
para descargar vapor de agua en forma de chorros 27 c,ontra 
las prendas. Además, se sitúan preferiblemente bocsrs'de 
salida de vapor de agua 56 por debajo de las prendaá*para 
descargar chorros de vapor de agua en sentido ascendente 
y hacia el interior o por debajo de la prenda para tratar 
el forro de la misma. El suelo de la cámara de tratamiento 
está preferiblemente perforado con una pluralidad de 
aberturas 58 para reducir al mínimo la acumulación de con— 
densado de agua en el suelo. Las paredes de la cámara 
de tratamiento se calientan por medio de serpentines de 
vapor de agua de tipo normal (no ilustrados) para redu­
cir al mínimo la condensación de vapor de agua sobre las 
paredes. Unas aberturas de persiana 59 se forman en la 
parte inferior de la cámara 14 para permitir la aspira­
ción de aire al interior de la cámara para enfriar el va­
por de agua y hacer que éste sea húmedo.

Con relación a la cámara de secado 16, un venti­
lador impelente 60 (figura 3) fuerza aire a través de 
un conducto 62 y sobre el cambiador de calor 64 donde 
se calienta, y desde la abertura de descarga 66, en la 
parte superior de la cámara de secado 16, én sentido des-



-  10 -

5.

10.

15.

30.

25.

30.

367563
candente sobra la prenda sostenida por el'transportador 
30 hasta una boca de retomo 68 en la parte inferior de 
la cámara para dirigirse de nuevo al ventilador. Parp 
reducir al mínimo las acumulación de humedad en la.cáma­
ra de secado, se ventila aproximadamente de un 5 %" & 10 /- 
de aíre por la boca de salida de ventilación 69 y se ad­
mite aire fresco a la máquina a través de la abertura de 
salida 22 y la boca de retorno 68. La cámara estrecha 
permite que el airé bata a la prenda muy violentamente 
y que la seque también rápidamente.

Un detalle importante se refiere a un mando o 
control eficaz para detectar si una prenda cayera del 
transportador 30 o 45 en la cámara de tratamiento 14,; 
en cuyo caso reacciona para detener- la descarga de'vapor 
de agua. Con éste fin, un cordon 70 se suspende por en­
cima del suelo entre las paredes opuestas de la cámara 
14 donde se ata un extremo y acciona un microinterruptor 
sensible 72 cuyo interruptor, a su vez, se conecta en un 
oircuito de control auropiado (no ilustrado). El circuito 
cuando se cierra, corta la descarga de vapor de aguí: 
en la camara 14 y además hace sonar un silbato, enciende 
una lámpara o activa algún dispositivo apropiado de señal 
para advertir al operario la anomalía. Esto reduce al mí­
nimo la posibilidad de que.cualquier prenda quede sobre 
el suelo de la cámara de tratamiento, saturándose y de­
teriorándose.

Otra característica importante de éste inven­
to Comprende la habilitación de una abertura 74 en la 
pared 75 de la cámara de vapor y con una puerta 78 que 
se cierra. Esto permite que un operario penetre fácilmen-
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te en la cámara 14 para recoger una prenda que hubiera 
caído desde cualquier transportador. Como mando de segu­
ridad, un interruptor magnético 80,,situado en el.anma- 
zón de la máquina y accionado solamente cuando se afie­
rra la puerta por medio de un imán 82 llevado por"dicha 
puerta, se puede conectar al mando o control de vaporizado 
para permitir dicho vaporizado solamente cuando lá*'puer­
ta está cerrada. . .

Unas unidades de célula fotoeléctrica 86,,y.88 
se sitúan extendiéndose sobre la abertura de entrada *̂ 8 

' y se conectan a un mando apropiado para poner en marcha 
el ciclo de vaporización automáticamente cuando una'prenda 
penetra en la máquina acabadora e interrumpe el has,'Un 
temporizador (no ilustrado) se puede utilizar para deter­
minar la duración del ciclo de vaporizado automáticamente 
preferiblemente para medir el tiempo necesario paha que 
la prenda pase completamente a través de la cámara de Va­
porizado, que normalmente sería de unos 20 a 60 segundos, 
dependiendo del tipo de prenda. Esto permite el tratamien­
to de una sola prenda en la máquina acabadora o un traba­
jo continuo si se suspender una serie de pendas en ganchos 
consecutivas 42. Es conveniente que los transportadores 
funcionen continuamente cuando la máquina acabadora 
funciona independientemente del vaporizado.

Los dos transportadores 30 y 45 se mueven pre­
feriblemente en sincronización y a velocidades ajustables 
que se adapten a los tiempos específicos de. acabado nece­
sarios según las distintas prendas. A lo largo de éstas 
líneas se puede habilitar un reducor de velocidad varia­
ble 90 con un eje de salida 92 extendido verticalmente. Una
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transmisión de cable flexible en circuito continuo 93 

de guia sobre un par de ruedas dentadas 94 y 95 encha- 
Vetadas al eje de salida 92 y al transportador de hujsi 
lio 30, respectivamente, e igualmente una transmisión 
de cadena flexible en circuito continuo 96 sa guia' sobre 
un par de ruedas dentadas 97 y 98 cnchavetadas al eje de 
salida 92 y al eje motor 99, respectivamente. El -motor 
99 se conecta a su vez a la rueda dentada 36 del transpor­
tador de cadena 30. Una vez que se han ajustado las truia- 
üisiones, los dos transportadores funcionan de una forma 
sincronizada y la velocidad de cada transportador varia 
simultáneamente y exactamente cambiando sir.^emente el 
régimen del reducor de velocidad variable $0.

El traslado de las prendas desde el transpor­
tador 30 hasta el transportador 45 y de nuevo al trans­
portador 30 se sincroniza de forma que los ganchos ad­
yacentes 42 se separen uniformemente alrededor del trans­
portador de circuito continuo 30, y una vez que una percha 
se ha trasladado desde un gancho en el transportador 30 

sobre el transportador de husillo 45 cae a un canal par­
ticular o hilo de rosca del husillo, avanza a lo largo 
de éste hilo de rosca, y finalmente cae por el extremo 
de descarga del husillo exactamente sobre otro gancho di­
ferente 42 que se aproxima sobre el transportador 30. De 
éste modo, no hay necesidad de emplear un mecanismo 
especial de recogida o almacenamiento distinto a los pro­
pios transportadores sincronizados. Además, a este 
respecto, la velocidad relativa de afance de los trans­
portadores 30 y 45 es directamente nroporcional a 2a rela­
ción de las separaciones entre los ganchos 42 y los cana-
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les respectivos de retención de las perchas. Así, con sepa­
raciones de 63,5am y 12,7 cm en los transportadores 30 
y 45, respectivamente, la velocidad de avance del.$r,ans 
portador 30 es de 5 veces la velocidad del transporta­
dor 45. ' ; \ ̂

Para utilizar de una forma eficaz esta máquina 
para acabado de prendas, uno o más operarios puedán^col­
gar las prendas que han de recibir el acábado sobre  ̂
perchaá de tipo normal u otras formas apropiadas y^colgar 
las perchas sobre ganchos consecutivos 42 a lo largo-de 
los tramos exteriores 33 o 34 del transportador 30rí¡l 
transportador 30 lleva las prendas sucesivamente int&odu- 
ciándolas en la cámara de vaporizado 14, cuando 
lugar el traslado al transportador 45, permitiendo de és­
te modo un tiempo prolongado de vaporizado, y de nuevo 
las prendas se vuelven a trasladar al "transportador 30 y 
pasan a través do la cámara de secado 16. Las prendas 
se pueden descargar automáticamente por medio de un dis­
positivo de leva 49a, similar al 49, en el extremo de sa­
lida de la sección de secado y sacarse sobre un oarril 
liso 100, por ejemplo, u otros mecanismos apropiados de 
traslado. A ésto respecto, se ha hallado conveniente 
permitir que las prendas cuelgen suspendidas sobre la per­
cha por espacio de 5 a 10 minutos después de haber sali­
do de la máquina acabador,, con lo cual se dá tiempo 
a las fibras para fijarse. La.mayoría de los tipos de 
prendas se pueden tratar en la máquina descrita con diver­
sos grados de éxito. Las prendas sintéticas ligeras de 
peso se pueden hacer pasar a través de la máquina acabado­
ra a razón de hasta 1.000 prendas por hora, y aún así
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tienen, calidades de acabado comercialmente aceptables.
Con prendas más gruesas, cuando son necesarios tiempos 
más prolongados para el tratamiento y secado, un régi­
men razonable puede ser de 250 prendas por hora o 
adn más. ^ -* *

Otra característica de éste invento se refie­
re al gancho de transportador 42 para sostener la bdrcha 
o forma 43 sobre la que se coloca la prenda. El gancho
42 tiene un elemento alargado 100 sujeto a un eslabón 
101 de la cadena transportadora y una placa plana 102 
se conecta al elemento de una forma centrada paralela
al eslabón y una orejeta 103 sale de la placa. La percha
43 se acopla sobre la orejeta y hace tope con la placa 
en los lados opuestos de la orejeta para girar estabili­
zada con relación a la placa de gancho y quedar alineada 
paralela a la misma, y por lo tanto a la cadena. Por 
consiguiente, aún cuando la dirección de la cadena cambie, 
como ocurre por ejemplo en la esquina, la prenda sigue a 
la cadena y, de éste modo, se pueden eliminar frecuente­
mente los costosos carriles de guia necesarios en 
transportadoras anteriores al invento para éste tipo 
general de aparato.

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza ¿el 

invento, asi como la manera de realizarlo en la prácti­
ca, debe hacerse constar que las disposiciones anterior­
mente indicadas son susceptibles ¿e modificaciones de 
detalle en cuanto no alteren su principio fundamental. 
También se hacq constar que el invento corresponde a 
na solicitud de patente presentada en N&y&bamerica con
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el número Ser No 50.578 de 29 de junio de 1970,acogién­
dose por lo tanto a los beneficios que conceden los Con­
venios Internacionales en vigor, siendo lo que consti-' 
tuye la esencia del referido invento y por lo qúe lse 
solicita PATENTE DE INVENCION por veinte años en EspaRa . 
sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA EL ACABADO 
DE PRENDAS, caracterizándose por lo siguiente:

1.- Perfeccionamientos en máquinas para el acabado
é t

de prensas, del tipo que comprende una primera y una se* 
gunda cámaras en comunicación entre si en un recinto;'* 
medios para alimentar un fluido de tratamiento al inteL. 
rior de la primera cámara y medios para alimentar flui­
do secante al interior de la Segunda cámara; medios^ para 
sostener prendas individuales de forma que una dimensión 
lateral de cada una sea generalmente más larga que la 
otra dimensiOn lateral; y medios transportadores para 
mover los medios que sostienen las prendas, y a las pren­
das que llevan, sucesivamente a través de las cámaras; 
caracterizados porque el primer dispositivo transporta­
dor pasa por el interior de la primera cámara y a tra­
vés de dicha segunda cámara y tiene soportas para sos­
tener una pluralidad de medios de sustentación de pren­
das en primeros centros separados como máximo tan solo 
algo más que la dimensión lateral más larga, apropiados 
para mover las prendas generalmente deoanto en una sola 
fila desde el interior de la primera cámara a través 
de la segunda cámara; un segundo dispositivo transporta­
dor en el interior de la primera cámara con soportes en 
el mismo para sostener una pluralidad de medios de gasten-
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tación de prendan en segundos centros separados tan solo 
ligeramente más qué la dimensión lateral.más corta, y apro 
piados para llevar las prendas generalmente de canto en 
una sola fila en el interior de la primera cámara) medios 
previstos para trasladar medios de sustentación de prendas 
sucesivas desde el segundo dispositivo transportador hasta 
el primer dispositivo transportador; y medios que mueven 
el primer dispositivo transportador con mayor velocidad 
que el segundo dispositivo transportador en una proporción 
similar a la relación existente entre los primeros centros

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1 , 
caracterizados porque el primer transportador se introduce 
además en la primera cámara y porque seha'bilitan medios pa 
ra trasladar la prenda, sostenida sobre el citado soporte 
desde dicho primer dispositivo transportador en dicha pri­
mera cámara hasta dicho segundo dispositivo transportador,

3. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 
1 o 2, caracterizados porque el primer dispositivo trans­
portador sostiene las prendas adyacentes en una orientación 
generalmente de canto a distancias de aproximadamente 50 cm 
a 75 crn, y el segundo dispositivo transportador 'sostiene 
prendas adyacentes en una orientación generalmente de fren 
te a distancias de aproximadamente 7,5 om a 15 om.

4. - Perfeccionamientos según las reivindioacionen 
1, 2 o 3, caracterizados porque el segundo dispositivo trans 
portador es un transportador del tipo del husillo rotato- " 
rio y funciona en una dirección generalmente transversal
al primer dispositivo transportador.

- Perfeccionamientos según las reivindicaciones

y los segundos centros
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5.

10*

15*

20.

25.

30.

2* 3 o 4* caracterizados porqúe el recinto citado tiene 
aberturas estrechas de entrada y salida y porque dicho, 
primer dispositivo transportador tiene soportes separa-. 
dos uniformemente para sostener prendas adyacentes en una 
orientación generalmente de canto. % „**!

6. - Perfeccionamientos según cualquiera debías 
reivindicaciones anteriores, eáracterizados porque,;'sé-ha 
bilítan medios para mover dichos primer y segundo dispo­
sitivos transportadores a velocidades sincronizadas,' don­
de la velocidad de dicho dispositivo transportador*es'más 
lenta que la velocidad de dicho primer dispositivo'trans­
portador en un factor correspondiente a la relación*de las 
separaciones de los soportes del segundo dispositivo trans 
portador respecto al primer dispositivo transportador.

7. - Perfeccionamientos según cualquiera de las 
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque tanto la 
abertura de entrada como la abertura de salida de la prime 
ra oómara del raointo son estrechas y alargadas vertical- 
mente, y porque se emplean medios para descargar vapor de 
agua en la primera cámara del recinto, cuyos medios compran 
den tubos alargados en la dirección de las aberturas de en 
trada y salida, dispuestos en lados opuestos de dichas aber 
turas, provistos de medios de descarga situados para diri­
gir chorros de vapor de agua hacia el interior en sentido 
contrario a dichas aberturas y contra las prendas situadas 
en las mismas.

8. - Perfeccionamientos según la reivindicación 7, 
caracterizados porque se emplean medios para regular el fun 
Cionamianto de los medios de descarga de vapor, que compre! 
den células fotoeléctricas dispuestas en los lados opuestos
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de la abertura de entrada extendiéndose sobre la misma pa­
ra dar comienzo a la operación en respuesta al paso de úna 
prenda por la abertura de entrada al interior de dicho re 
ointo.

9. - Perfeccionamientos según cualquiera de las 
reivindicaciones anteriores, Caracterizados.porque se em­
plean medios para descargar Vapor de agua en la primera 
cámara del recinto, y porque se emplean medios para detoc 
tar la presencia de una prenda en el interior de la prime 
ra cámara del recinto que no está debidamente sostenida por 
el dispositivo transportador, cuyos medios comprenden una 
línea o cordón flexible que se extiende por el recinto en­
tre sus paredes opuestas, y medios de control que compren­
den un interruptor accionado en respuesta a la caída de una 
prenda sobre dicha línea, para detener el funcionamiento
de los medios de descarga de vapor de agua.

10. - Perfeccionamientos según cualquiera de las 
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque dioho 
primer dispositivo transportador es un transportador del 
tipo de circuito continuo y porque dicho segundo dispositi­
vo transportador es un transportador del tipo de husillo ro 
tatorio que funciona en dirección generalmente transversal 
a dicho primer dispositivo transportador.

ü*** Perfeccionamientos según las reivindicaciones 
2 a 10, caracterizados porque dicho primer dispositivo trans 
portador funciona generalmente en un solo plano horizontal 
en dioho recinto y porque dioho segundo dispositivo trans­
portador se inclina con relación a la horizontal desde un 
lugar donde sus soporte está más bajos que ios soportes del 
primer dispositivo transportador en el lugar de carga de di30,
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cho segundo dispositivo transportador hasta un lugar donde 
sus soportes se encuentran más altos que los soportes de 
dicho primer dispositivo transportador en .1 lugar d. des 
carga de dicho segundo dispositivo transportador. * - ^  "

12.- PerfeccionamiMitos segán cualquiera denlas 
reivindicaciones anteriores,.caracterizados porque dicho 
primer dispositivo transportador comprende un tubo i  una 
cadmía movible en dicho tubo, medios d. su^ensiónQu. 
compr^iden un elemento de gancho sujeto a dicha .ádéha y 
que .. extiende a través d. un. ranura en dicho thho,-Que­
dando al descubierto por fuera de dicho tubo, y medioh su 
jetos a dicho elemento de gancho por fuera d. dicho tubo" 
par. hacer tope con las percha, d. las prendas y evitar su 
rotación con relación adicho elemento de gancho. ----- -

1 3 .-  Perfeccionamientos según cualquiera de la s
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque dichas 
prendas se sostienen en sucesión con una dimensión lateral 
generalmente más larga que otra dimensión lateral, situán­
dose las prendas sucesivas en un. relación de separación 
e n  las dimensiones laterales más cortas generalmente ali­
neadas y con espaciamient.s suficientes para dejar holgura 
entre las prendas transportándose dichas prendas, a. lo largo 
de un recorrido generalmente paralelo a las dimensiones la­
terales más cortas a un régimen de velocidad, volviendo a 
orientar las prendas sucesivamente en una posición donde 
las dimensiones laterales más laigas.de la. prendas están 
generalmente alineadas y con mayores espaciamientos pero 
aún asi con holgura entre las prenda, y transportando la. 
prendas orientada, d. ..te modo a 1. largo d. un recorrido 
generalmente paralelo a la, dimensiones laterales más lar-
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10.
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gas pero a una velocidad sensiblemente más rápida mientras 
.que se someten a tratamiento las prendas durante el tiempo 
en que están orientadas con sus dimensiones laterales más 
cortas alineadas y seoando las prendas ulteriormente duran 
te por lo menos parte del tiempo en que están orientadas 
y son trapsortadas con las dimensiones laterales más lar­
gas alineadas.

14.- Perfeccionamientos en máquinas para el acabado 
de prendas, tal y como queda sustancialmente descrito en 
la presente Memoria, y en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de veinte hojas, escritas a má­
quina por una sola oara.





Mc6RAK-23IS0N C0M2A3Y



I33JA UNICA


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



