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] . E1 invento se refiere de una méquina para el
acabado de prendas perfeocionada donde se emplean ¢é~.
maras adyacentes en comunicacién para el trataniento '
¥ secado de prendas sucesivas, y donde se emplean.me-

%+ dios para practicar el método de acabado haclendo avan— |

- - PoOR
. o a @UALW



5.

10,

15,

20,

25,

' 30.

387563

zar las prendas a través de 1as cdmaras a velocldades

y separaciones- dlferentes & un régimen general pricti-

 camente igual.

.- El invento proporciona también una méquina
para el acabado de prendas de alimentacidn pasant“ con-
tlnuarprovlsta de medios para hacer avanzar la:prendas,
que funcionan a velocidades diferentes y distinias.se-
paraciones de retencién de las proendas en el inferior
¥y a través de las cémaras édyacentes de tratamieﬁto e
secado, précticandose el método ‘de llevar las.prénqas
a menor distancia wnas de otras y a menor velocided
en la cémara de tratamiento que en la cémara de secado
_dando de éste modo més tiempo para el completo treta-

miento de las prendas sin tener que aumentar el tamafio

del aparato ¥ disponiendo de éate modo de un régimen

vniforme de velocidad a través de 1z méquina acébadora,

“en cuya méquina las velocidades y separaciones de las

prendas cambian en el_intefior de la méquina acabadora,
' El invento proporciona ademés un dispositivo
de éste'tipo general para poner en préctice un método

sagﬁh el cual las prendas se suspenden sobre perchas u

, hormaa, y segﬁn el cudl las prendas sucesivas penetran

en la cémara de tratamiento alineadas generalmente ad-

' yacentes por las mangas y segin el cual las prendas cam-

bian ‘después en el interior de la cémara de tratamien-
to a .una orientacién encarada 1as espaldas con los de-
lanteros a menor separacién unas de otras, volviendo
déspués a adoptar la orientacién de alineacién por las
mangas al salir de la cdmars de tratamiento,

. El invento proporciona ademds wn sistema tran:
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portador pasante de réglmen de velocidad continuo en

el cudl, por ejemplo, los articulos 0 prendas sucesi-
Vas sostenidos a distancias de separacién de aproxima-
damente 50,8 a 76,2 em y generalmente con una orienta- ;
¢ion de alineacién por lag mangas penetran en la cémara -
de tratamiento a través de una abertura -estrachg. e’ en-
trada, orientandose de nuevo las prendas para qu; ;dop-
ten una alzneacién con las espaldas encaradas con los
delentaros y con separacliones micho més reducidus, ~por
ejemplo de 7,6 a 15,2 cm, sostenidas ‘en €l 1nterib? de

la cémara de tratamiento, volviendo flnalmente laa prﬁn—
das a adoptar una orientacidn general de allneacién

por las mangas,con separaciones- ‘nomingles de 50,8.&

76,2 cm para sslir de la camara de tratamiéntd'y'traslé-}
darse a través de ung camara de secado adyacente v en ‘
comunicaclén interna con 1a anterior y en cuyo siste—
ma transportador el régimen de flujo de 1as prendas )

8 través de las cdmaras de tratamiento y secado 83 ipnalf?’  |

ain cuando su velocidad de gvance sea dlferento.
Ademds el invento proporeiona una mdguina de

acabadora de tunel que tiene aberturas estrechas ver- .

ticales de entrada ¥y salida en-la cédmara de tratamien—

“to y medios para dirigir vapor de agua desde lados:

opuestos ¥y adyacentes a las aberturas hacia el interlor
para definir de hecho un efecto venturi que arrastra |
aire en las gberturas y/o por lo menos reduce al minimo
el escape de vapor de aguas u otro fluido de tratamien-
to de la cdmara de tratamiento. .

Segin el invento, una mdquina pafa el acabado
de prendas que comprende una primera y una segunda ch-
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transportadores para desplazar las prendas a travds

- de _dichas eémaras, se -Ccaracteriza porque el primer dis-

;;;;;

p031t1vo transportador se extiende desde el interior de
dicha primera cdmara a través de dicha segunda . cémara,
saliendo de la misma, y el seaundo dispogitivo trensnor—
tador se extiende en el.interior de dicha primers Lémmra,
y'porque’se empléan mediog ‘para tfasladar una prends sobre

un soporte, que nwede ser una percha, en &l interior de

dicha primera camara desde un- dispositivo transportador

hasta el otrb, ¥y porque ze emolean medios nars hacer fun.-
cionar dichos primer y segundo dispositivo transporuudu
res a velocidades diferentes,

El 1nvento se comprenderé major y resultaré evi-

dente en el tran sourso de la descr10016n que sigue, to-

mando como referencia los dibujos adjuntos que forman

"parte de la misma, Yy en los que:

La figura 1, és una vista en perspectiva de
1a méquzna para el scabado de vrendas del invento, sec-
cionado en parte para mayor clarided de ilustracién.

. La figura 2, s una vietas en planta suporior
partlcularmente segin se observa desde -la lines 2-2 en 1r
figura 1. ’

VLa figura 3, es una vista tomada a lo largo
de la 1linea de corte vertical 3-3 de 1la figﬁra 2, gue
ilustra de una forma rarticular la cémara de secado.

las figuras 4 y 5.son vistas en seccibn & maycr

‘escala, que ilustren la relacién de los trans nortadores

. @entro de la cémara de tratamlbnto, particularmonte ae-

gdn 38 obﬁerva Gesde les lineas 4-4 ¥y 5-5 de la figura 2

¥
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respectiVamente;-y

. Las figuras 6 y 7 son vistas detalladas que
11ustran la relacibn de los transportadores, partlcular-r'
mente segin se obszerva desde 1as lineas 6~6 y 7-7 de la

° °

figura 5. _ I ; i?j'

La unidad para el acdbado de prendas 10, #o~
&in se ilustra, comprende un armazén husco 12 en cqyo in-
terlor se definen camaras adyacentes de tratamiento con
vapor de agua 14 y de secado con aire 16, En el armazén
se define una abertura 18 verticalmente alargada y"ﬁé;i~
zonta]mente estrecha de entrada a 1a cémﬁra de- tratamlev—
to con vapor de agua 14, y una abertura 20 vertlcalmente
alargada y horizontalmente estrecha entre lg_camarg.gg
tratamiento 14 y la cémara de secado 16, y la cémara
de secado 16 tiene una abertura 22 verticalmente alarga-
da y horizontalmente estrecha de_salidé. La cémarardé Se-
cado es por si bastante estrecha horizontalmente y vorti-
calmente alargada entre las aberturas 20 y- 22, -

La cdmara de tratamiento 14 estd provi-ta de.

wna pluralidad de tubos de descarga de vapor. de aFua 24

¥ 25 que seextienden casi entre el techo 'y el suelo de

la cémara y tienen aberturss en dlreccién horiz ontal -
e inclinadas de una forma selectiva para descargar el
vapor de agua como chorros 26 y 27, respectivamente, -]
una velocidad bastante grande al interior de la cémars

y en direccién de las rrendas, particularmente a medida

que las prendas pasan entre las aberturas 18 y 20, Eate'

dispositivo llena la camara 14 de una atmésfers nmuy hime-
da que ponetra también directaments en lus fibras de

Ja prenda para efectuar su tratamiento, .
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Un primer transnortador 30, soatenido nOYr SU-

-portes 32 sujetos al armazén pasa fo:mando tramos 33 ¥

34 a lo largo del exterior de la médquina acebadorg, for-
mando un tramo 35 & través de la abertura 18 al inserior
de la cdmara de tratamiento con vanor de agug 14, alre~
dedor de la rueds dentada 36y alo largo del tramo 37
en:el interlor de la cémara 14, formando un tramo 38 des-
-de la cdmara de tratamlento Y & través de la abertura
de salida 22 de la camars de secado 16, y a través del
eircufto de toma 31 continuamente hasta el tramo exterior
33,
Este transportador puede comprender un tubo.

de sustentacién 39 que tiene una ranura inferior abierta

: 30, ‘donde ung cadena de rodxllos 41 de tipo tradlclonal

va guiada en el interior del tubo ¥ alrededor de ruedas

dentadas de esquina (de las que sirve de ejemplo la indi-

',cada por el nimero 36), Unos ganchos adyacentes 42 se

'conectan & la cadena 41 y atraviesan la ranura del tubo
40, situandose unifo: memente 8 distanelas de aproximada-
mente 50,8 a 76,2 cm .Unas perchas 43 de construccién

tradiclonal, u otras formas abrooladas, se pueden colocar

de una forma desmontable sostenida por l1a fuerda de gra-
vedad dentro de cada gancho 42- v las prendas se pueden

'coloear‘por orden pulcramente sobre lasg perchas quedando

- sostenidas con relacién al transportador 30,

Un segundo. transportador 45 del tipo de husi-
1lo se sostiene por medio de cojinetes 46 y 47 para girar
en el interior de la cdmara de tratamionto de vapor
con vapor de agua 14, y se extiende a través de los tra-
mos 35 ¥ 38 del transportador 30, ul~hu31110 tiene un

cangl esplral continuo 48 que puede r901b1r una percha
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43, y segin sea la diracciéﬁ'de_rotaciény hace gvan-
zar la percha desde el extremo de carga situado por
debajo del gancho en el tramo 35 (figura 5) hasta el ex-

A AN, -

tremo de descarga situado por encima del tramo dé gan-

" chos.38, Un carril dé descarza 49, sostenido por el*Brazo

50, ejerce una accién de leva sobre cada percha searén-
dola de su gancho y del transportador 30 a medidaJEﬁe el
transportador avanza, para que la percha caiga sobre el

extremo de carga del transportador de husillo 45. Una ba-
rra de guia 52 se puede 31tuar préxima a la barra de 1e—

Ve 49 en el lugar de descarga para ayudar a que 1a>pcrcha .

caiga en el canal correcto. El avance del transportador
de husillo desvlaza la percha colgada desde el extremo .
de carga hasta el extremo de desoarga, donde existe wn .
canalizo de descarga inclinado 53 para dejar caer la pren~
da de nuevo sobre un gancho 42 de transportador 30. E1
canalizo 53 puede estar sujeto porrel brazo- 54,_cuyorbrgzo
puede sostener igualmente-el,cofinefe dei.husill¢:47.-'
Las prendas sucesivas se mueveﬁ é,lo iargq del
transportador 30 con una érientaci6n dekiineaciGn ﬁbf'las
mangas, con separaciones de aproximadémepté 50,8 a 76,2
em, que normalmente es suficiente phra'pdlgarrindependién-
temente las prendas adyacentes, A médida qﬁe el:ﬁranspbr- B
tador 30 descarga 1las prendas sabre el>fréhsp9rtédoé,de
husillo 45, las prendas adyégentes se vuelven a ériehtar'
desde la posicién de alineacién por las mdngas & una nue-
va orientacidn con las espaldas encaradas a los delante-
ros separadas en distancias de épruximadamenfe'7 6 k!
15,2 cm, Esto parmite que 1as prendas. queden més préximas

was de otras, pero todaV1a sin tocarge normalmente, para
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aumentar el nimero de prendas que se pueden suspender y

-que nueden avanzar por medio del transportador de husi~

1lo 45 en el interior de la cédmara de tratamlento, pars
un tamano dado de cdmara o longitud de transportador.
El avance del transportador de huailllo 45 es
8 lento que el del transportador 30, por lo que se ne-
0331ta més tiempo para que pase cada prenda a través de
la cémara de tratamiento con vapor de agua sobre ésta 81 9=

tema de doble transportador por 1o gque n30931taria sobre

.81 transportador simple 30. Por e jemplo, pueden gser nece-

sarios ten solo de 2 a 3 segundos para que un ganchu gsobra
el transportadqr 30 pase por el transportador de husiilo
45 entre los tremos 35 y 38, mientras que son neceﬁarioa
de 30 a 45 segundos para qué el transportador de husi-

ilo 45 haga pasar la prenda entre estos mismos lugares, por
1o que el tiempo total de permanéncia en la cdmara de
tratamiento con vapor de agua 14 sumenta considerablemen—
to. Esto tiene una gran importancia'porque'se neceaita

més tiempo para el debido tratamiento con vapor de agua

de la nrenda que el necesario para secarla en la cimars

de secado con aire caliente a gran velocidad. Cada pren-

da que pasa a través de 1a mdquina de acabado, avanza

‘a una velocidad y con una orientacidn hasta el interiox

de la cdmara de tratamiento avanza & menor velocidad

¥y con una orlentacién dlferente en el interior de la cémo-
ra dg tratamiento con vapor y de nuavo avanza a nayor
velocidad y con otra orientacidén al salir de la cédnara

de tratamiento con vapor y a través de la cémara de

secado,

Los tubos de vapor de agua 24 en 1g abertura de




entrada 18 y en 1a abertura'de salidé 20 dirigen'ehorros
de vapor de agua 25 hacia el 1nterior de la cﬁmara dasde
1ados opuestos de las aberturas’y contra los lados ,opues-
_tos de la prenda. ILa descarga a gren velooida& N laadire~
Se ceion hacia el interior de los chorros de vauor de ﬁ
forman de hecho un efecto venturi nue abrastra aireaal
interior de la cémara desde el exterior y reduce a@;mini—
mo el escape de vapor de agua de la cAmura. Se piedén si-
tuar tubos de vanor de agua adicionélésr25 én la céﬁarﬁ
10. para descargar vapor de agua en forma de chorros 2¥M$;ntra
las prendas. Ademgs, se sitlian proferlblementn bocms’de
gsalida de vapor de agua 56 por debajo de las prendaé*nﬂra
deacargar chorros de vapor de agua en sentido ascen@gnte
Y hacia el interior o por debajd de 1a prenda para tratar
15. el forro de la misma, El suelo de la cimara de tratamiento
esté preferiblemente perforado con’ uns pluralidad de
aberturas 58 para reducir al minlmo 1s acumulacién de con-
densado.de agua en el suslo, Las paredes de la cémara .
de tratamiento se calientan por medio de serpentlnes_de-
2. vapor de asgua de tipo normal (no iiustrados) para redu—
oir al minimo la condensacién de vapor de agua éobre las
paredes, Unas aberturas de persiana 59 se forman sn la
parte inferior de 1la cémﬂré'l4 pafa vermitir la agpira-
cibn de afre al interior de la cémara para enfriar el va-
25. por de agua y hacer gue ésie'aea hﬁmedo. _
Con relacién a la cémara de secado 16, un venti-
lador impelente 60 (figura 3) fuerza aire a través de
un conducto 62 y sobre el cambiador de calor 64 donde
_ se calienta, y desde la gbertura de descarga 66, en 1m

30. parte sﬁperior de la cdmara de secado 16, eén gsentido deg-
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cendenfe.sobre la prenda sogtenida por el transportador

30 hasta una boca de retorno 68 en la parte inferior de

la cédmara para diriglroe de nuevo al ventilador, Para
reducir al minimo las acumulacién de humedad en la céma-

ra de sacado, se ventilsa anr0x1madamente de un 5 % a 10

" de aire por la boca de salida de ventilacién 69 y as ad-

mite aire fresco a la méquina a través de 1g aberiure de
salida 22 y la boca de rotorno 68, Ia cdmara cstreéhn
permite que el airé batas a la prenda muy violentamente
¥ que la seque también rapidamente. .

Un detalle importante se refiere a w mando o
control eficaz para detectar si una prenda cayera de‘,
trangportador 30 o 45 en la cdmara de tratamiento 14,
en cuyo caso reacciona para detener - la descarga de végor '
de agua. Con éste fin, un cordon 70 se susnande por en—

cima del suelo entre las paredes opuéstas de la cémnra

14 donde se ata un extremo y acclona un microinterruptor

gensibie 72 cuyo interruptor, a su Vez, se conecta en un
eircuito de control anropiado (no ilustrado). E1 cireufto
cuando se ‘eiserra, corta la descarga de vapor de agua

en la camars 14 y ademds hace sonar un silbato, enciende

una lémpara 8] activa algun dlspos;tlvo aproplado de sefsl

para advertir al operario la énomalia..Esto reduce al mi-
nimo la posibilidad de que.cualiquier prenda quede sobre
el suelo de la cdmara de tratamiento, saturdndose y de-
terloranddse.

Otra caracteristica importante de ésfe inven-
to comurendé la habilitacién de una abertura T4 en l1a
pared 75 de la cémara de vapor y con wna puerta 78 que

se cierra. Esto permite que un operario renetre fdcilmen-
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te en la cémars 14 para recoger una prenda que hublera
caido desde cualquier transportador. Como mando de segu~
rldad, un interruptor magnético 80,,31tuado on elﬁarma—
z6n de 1la méquina y acecionado solamente cuando se dra-'r
rra la puerta por medio de un- 1mén 82 llevado por dacha

L wse

puerta, = nuede conactar al mando 0 control de vaporlzado
rara permitir dicho vaporizado solamente cuando léupuer-

ta estd cerrada, ' T .

-

Unas unidades de célula fotoeléctrica 86 y. 58

¢ nel

se sitdan extendiéndose sobre la abertura de entrada ;8

" ¥ se conectan a un mando apropiado para poner en marcha

el ciclo de vaporizacién autométicamente cuando una péenda
penetra en la miquina acabadors e interrumpe el haz.”tn
temporizador (no 1lustrado) se puede utilizar para deter-
minar la duracién del ciclo de vaporizado autométicamente
preferiblemente para medir el tiempo necesarlo para que

la prenda pase completamente g través de la cémars de va—
porizado, que normalmente seria de unos 20 a 60 segundos,
dependlendo del tipo de prenda. REsto permite el tratamien—
to de una sola prenda en la méquina acabadora o un ‘traba-
Jo continuo si se suspende:- una serie de pendas en ganchos
congecutivas 42, Es conveniente gue los transpdrtaddree
funcionen continuamente cuando 1la mAquina acabadora
funciona indepeniientemente del vanorlzado. .

Tios dos transportadores 30 y 45 se mueien Pré-
feriblemente en sincronizacién y a valOcidgdes ajustables
gue se adépten a los tiewmpos esuecifiqpsrde_acabado nece-
sarios segin las distintas pfehdas. A lo largo de éstas
lineas se puede habilitar un reducor de velocidad varia~-

ble 90 com un eje de salida g2 exteﬁdido verticalmente, Una
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transmiaién de cable flexible eﬂ c¢ircufto continuo 93
de guia sobre un rar de ruedas dentadas 94 y 95 encha-
vetadas al gje de salida 92 y al ‘transportador de hugi
110 30, respectivamente, e igualmente wns trans mlsléﬂ

- de cadena flexible en circuito continuo 96 ac gu1a sohre’

un par de ruedag dentadas 97 y 98 enchavetadas nl Lﬁb de
salida 92 y al eje motor 99, respectivamente, I & g 'motur
99 se conecta a su vez @ la rusda dentada 36 del tran;nur-
tador de cadena 30. Una vegz que se han sjustado lnm t
meiones, los dos transportadores funcionan de una fo“ma
sineronizada y la velocidad de cada transportaior varia

simultdneamente ¥ exactamente cambiando sirs.ements al

SV

régimen del reducor de velocidad variable S L o
' El traslado de las prendas desde el Franspor-
tador 30 hasta el transportador 45 y de nuevo &l trans-
portador 30 se sincroniza de forma que los ganchos ad-
yacentes 42 se separen uniformemente alrededor del Grans~
portador de circuito continuo- 30, y una vez que una percha
Be ha trasladado desde un gangho en el fransportador 30
sobfe'el trangportador de husillo'45 tae @ un canal par-
ticular o hilo de rosca del husillo, avanza & lo lsrgo

de éste hilo de rosca, y finalmente cae por- el extremo

de descarga del husillo exactamente sobre otro gancho di.-

ferente 42 que se anproxima sobre el tridnsportador 3C. De
éste modo, no hay necesidad de emplear un mecanismo
especial de recozida o almacenamiento distinto 2 los pro-
plos transportadores sincroniszadoas. Ademds, a - agte
respectQ, la velocidad relativa de avdance de los trang-
portadores 30 y 45 es directamente oreporcional & la rsin~

cién de las separaciones entre los ganchos 42 y log cana-
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les reapecﬁlvos de reten016n de las perchas. Asi con sepa-;
rraciones de 63, 5am Yy 12,7 em en los tranaportadores 30

¥y 45, respectivamente, la veldcidad: de avance de1~$gans
portador 30 es de 5 veces la ve’ocidad del’ transpor*a-
dor 45, 7

>
I B

Para utilizar de una forms efmcaz esta méguina
para acabadc de prendas, uno o m4s operarios pueden\;ol~
gar las prendas que han de recibir el acdabado sobreﬂ&
perchas de tipo normal u otras formas apropisdas y..colgar
las perchas sobre ganchos consecutivos 42 a Lo large~de
los tramos exteriores 33 o 34 del transportador 36 il

transportador 30 lleva las prendas. sucesivamente xntrodu~-

‘ciéndolas en la cdmara de vaporizado 14, cuando tlen%ﬁ,

lugar el traslado gl transporfadof 45, permitiendo de g
te modo un tiempo prolonrado de vaoorlzado, ¥y de nuevo
las prendas se vuelven a trasladar alnkansnortador 30y
pasan a través de la cdmara de secado 16, Ias prendas

se pueden descargar autométicamente por medio de un dis-
positivo de leva 49a, similar al 49, en el extremo de sa- -
lida de la seccién de secado y sacarse sobre un carril
liso 100, por ejemplo, u otros mecanismos apropiados de
traslado. A éstc respecto, se ha hallado conveniente
permitir que las prendas cuelgen suspendidas sobre la per-
cha por espacio de 5 a 10 minutos después de haber agli-
do de la miquina acabador 's con 10 cual 28 d4 tiempo

a las fibras para fijarse. La.mayoria de los tipos de
prendas se pueden tratar en la méquinz deserita con diver-
sos grados de éxito. Las prendas sintéticas ligeras de
peso se pueden hacer pasar a través de la mdquina gcabado~

ra a razén de hasta 1.000 prendas por hora, y atn asi



tienen calidades de acabado comercialmente aceptables,
Con prendas més gruesas, cuando Son necesarios tiempos
mds prolongados para el tratamiento y secado, un régi-

' . men razonable puede ser de 250 prendas por ‘kora o ..
9. ain méa, ' ’

o
-
°

et v

Otra caracteristica de &ste invento se refis-

i

&

re al gancho de trénsportador 42 para sostencr lé;bércha
o forma 43 sobre la gue se oloca la prenda, El gaxtho
42 tiene un elemento alargado 100 sujsto a un eslabdn
10. 101 de la cadena transportadora ¥y una placa plana.EOR
se eonecté al elemento de una forma centrada paraleia
al eslabén y una orecjeta 103 sale de la placa. Ia $ershe
43 se acopla sobre la orejeta y hace tope con la p;aﬁa
en los lados opuestos de la orejeta para girar estebili-
15, zadé con reldcidén a la plapa de gancho y quedar alineadsa
paralela a la misma, y por lo tanto a la cadena, Por
consiguiente, aun cuando la direccién de la.cadensz cambia,
como ocurre por ejemplo en la‘esquina,'la prends sigue a
la cadena y, de éste modo, se pueden oliminar frecuente-
20. . mente los costosos carriles de guia necesarios en
transportadbras anteriores al invento para éste tipo
geuneral de sparato. o
NOTA
Descrita suficientemente la naturaleza del
25, invento, asi como las manera de realizerlo en la précti-
ca, debe hacerse constar que las disposiciones anterior-
mente indicedas son- suscentibles de modifiaciones de
detalle en cuanto no alteren su principio Fundamental,
También se hace constar que el invento corresponde a

30.' na solicitud de patente presentada en No¥beamerica con
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el ntmero Ser No 50,578 de 29 de junio de 1970,acogién<
dose por 1o tanto a los benefici@s que-conoeden los Cén-’

venios Internacionalés en vigor,: siendo 1o Qﬁé'conStii?e'

tuye la esencia del referido invento y por lo que seti'f

- molicita PATENTE DE INVENCIQN por veinte aﬁos -en Eapaﬂa

sobre: PERPECCIONAMIENTOSVEN MAQUINAS PARA EL ACABKQ?
DE PRENDAS, caracterizéndose por lo siguiente: 23
1l.- Perfeccionamientos en mdquinms para el acaﬁﬁdo
de prensas, del tipo que comprende una primera y unﬁ‘;eu
gunda cédmaras en comunicaeiém entre si en un recinfd;”
medios pars alimentar un fluido de tratamisénto al iuksk,
rior de la primera cémara y medios parag alimentar u:;flu1~
do secante al interior de la segumda cémara- medios pare
sostener prendas individuales de forma que una dimensién
latersl de cada una sea generalmente,més larga que la
otra dimensidn lateral; y med os transportadores para
mover 1os medios que sostieneﬁ las frendas, & & las pren-
das que llevan, sucesivamente a través de las cémaras;
caracterizados porque el primér digpositivo transporta-
dor pasa por el interior de la irimera témara y & tra-
vés de dicha segunda cémaré,yftieno soportes pars sos-
tenar una pluralidad de medios de sustentacién de pren-—
das en priﬁeros centros separados como'méximo_taﬁ solo
2lgo més que la dimensién lateral més larga, apropiados
para mover las prendas generalmente de.canto en una sola
fila desde el interior de la primera cdmara & través
de la segunda cémara; un segundo dispositivo transporta-
dor en el interior de la primera oémara com soportes em

el mismo para sostener una pluralidad de medios de auatan—.
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tacién de prendas en aegundow centroa separados tan =olo
ligeramente més que la dimensién lateral mds corta, y apro
piados para lloVar las prendas generalmentes de canto en

wna sola fila en el interior de .la primera cdmara; medios

previstos para trasladar medios de sustentacidén de prendas

sucesivas desde sl segundo dispositivo transportador hasta

el primer dispositivo transportador; y medios que muéven
el prlmer dispositivo transportador con mayor velocidad
que el segundo dispositivo transportador en una proporeién
similar a la relacién existente entre 1os primeros centrOB

y los segundos centros,

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,

._caracterizadoa porque el primer transportador se intrcduce

ademds en la primera cdmara y porque sehgbilitan medlos pa
Tra traaladar la prenda, sostenida sobre el citado soporte
desde dicho primer dispositivo transportador en dicha pi-
mera cémara hasta 'dicho segundo dispositivo tranz;portador
o= Perfeccionamientos segﬁn las reiv1ndicaciones
lo2, caracterlzados porque el primer dispositivo trenge
portador sostiene las prendas_adyaceﬁfes en una orientacién
generalmente de canto a distancias de aproximadamente 50 on

a 75 em, y el segundo dispositivo transportador 'sostiens

. prendas adyacentes en una orientacién ganeralmentc de fren

te a distancias de aproximadamente 7,5 ém a 15 om,

4.- Perfeccionamientos segdn las reivindiecacionesn
1, 20 3, earacterizados pordue el segundo dispositivo trans
portador es un tranaportador: del tipo del husillo rotato-
rio y funciona en una direccién generalmenta transversal

al primer dispositivo transportador,

5.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
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2y 3 o 4, caracterizados porque el reclnto cltado tiene
aberturas’ estrechas de entrads y sallda y porque dicho
primer dlspositlvo transportador tiene soportes separa~:
dos uniformemente para sostener prendas adyacantééiégluna
orientacién generalmente de canto," _ ' -'«f: :

6.- Perfeccionamientos _segun cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, céracterizadOs porque“ae ha
bilitan medios para mover dichos primer y segundo dispo—

sitivos transportadores a velocidades sincronizadas, don-
de la velocidad de dicho dispositivo tranSportador esimés
lenta que la velocidad de dicho primer dispositlvo fran
portador en un factor correspondiente a la relacidn‘de las
separaciones de los soportes del segundo dispositiVo trans
portador respeeto al primer dlspositivo transportaaor.

7.~ Perfeccionzmientos segﬁn cualqulera de las ,
reivindicaciones ‘anteriores, caracterizados porgue tanto la
abertura de entrada como la abértura de salida de. la priwo
ra cémara del reocinto son estrechas Y alargadas vertion1~
mente, y porque se emplean modios para descargar vapor de :
agua en la primera cdmars del reéinfo, cuyos medios comprqn'r
den tubos alargados en la direccién de las aberturas de en
trada y salide, dispuestos em lados opuestos de dichas aber'
turas, provistos de medios de desearga si’buado° ‘para diri-
gir chorros de vapor de agug hacia el inberlor en sentido
contrario a dichas gberturas y contra las prendas situadas'
en las mismas. ) o _

8,- Perfeccionamientos seguin 1a-reivindinaci6n Ty
caracterizados porque se emplean medios para rogular el fun
cionamiento de los medios de descarga de Vapor, que compren
den células fotoeldetricas dispuestas en los lados opueatos

ra
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de la abertura de entrada extendlendose sobre la misma pa-—
ra dar comienzo a 1a operacién en respuesta 81l paso de una
prenda por la abertura de entrada al interior de dicho re
cinto, ' .

9.~ PerfeoeionamientOS segin cualquiers ds 1oz

- relvindicaciones anteriores, caracterizadoa porgue se sm-

plean medios para descargar Vapor de agua en la priwera

cédmara del reclnto, ¥ porque se emplean nedios para detec

tar la presencla de una prenda en el interior de la prime
- ra cémara del recinto que no esté debidsmente sostenida por

el dispositlvo transportador, cuyos medios conprenden una

linea o cordén flexilble que se extiende por el recinto en-
tre sus parcdes opuestas, y medios de control que compren-
den un interruptor accionado en respuesta a la caida de una

_'prenda sobre dicha linea, para detener el funcionamiento
" de los medios de descarga de vapor de agua, .

10,~ Perfeccionamientos segiin cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque dloho
primer dispositivo transportador es un transportador del
tipo de circuito continuo y porque dicho segundo dispositi-
vo tranaportador 83 un transportador del tipo de husillo ro
tatorio que funciona en direccldn generalmente transversal
a dicho primer dispositivotrnnsportador.

11,.- Perfeccioqamlentos segﬁn las remvindlcaciones
2 a 10, earacterizados porque dicho primer dispositivo trang

_portador funciona generslmente en un solo plano horizontal

en dicho recinto y porque dioho segundo dispositivo trane~
portador se inclina con relacién a la horizontal desde un

lugar donde sus soporte egtd més;baJOS que loa SOporfes,del
primer dispositivo transportador en el iugar de carga de di
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cho segundo dispositivo transportador hasta un lugar donde
sus soportes se encuentran més gltos que l6s goportes Je- '
dicho primer dispositivo transportador en el. lugar de des
carga de dicho segundo dlspositivo transportador.é v

12, - Perfeccionamientos segiin cualquiera a8 as
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque'dicho_
primer dispositivo transportador comprende un tubo“y una
cadena movible en dicho tubo, medios de suspensidn*ﬁue
comprenden un elemento de gancho sujeto g dicha cédena y
que se extiende a través de una ranira en dioho tubo,.- que-
dando al descubierto por fuera de dicho tubo, Yy medioh su
jetos a dicho elemento de gancho  por fuera de dlcho tubo
para hacer tope con las perchas de las prendas y evitar su
rotacién con relacién adicho elemento de gancho. }*?“-i

13.- Perfeccionamientos segtn cualquiera de las

" reivindicaciones anteriores,: caracterizados porque dichas
prendas se sostienen en sucesién eon una dimensién 1ateral,-

generalmente mds large que otra dimensxén lateral siﬁuan-
dose las prendas sucesivas en una relacién de separaeién
con las dimensiones 1aterales mds cortas generalmente ali-
neadas y con espaciamientos suficientes para dejar holgura
entre las prendas transportandoeo dichas prendaa a_lo largo
de un recorrido generalmente paralelo a las dimensiones la-~
terales mds cortas a un régimen de velocldad volviendo a
orientar las prendas sucesivamente en una posicién ‘donde
las dimensiones laterales mAds largas .de las prendas estén

‘generalmente alineades y con mayores espaciamientos pero

ain asf con holgura entire laz prepdas y transportando las
prendas orientadas de este modo a lo largo de un recorrido

generalmente paralelo a las dimensiones laterales nés lar-
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gas pero a una velocidad sensiblemente m4s rdpida mientras
-que = someten & tratamiento las prendas durante el tiempo
en que esbtan orientadas con sus dimensiones laterales nas
cortas alineadas y secando las prendas ulteriormente dAuran
5e te por lo menos parte del tiempo en que estén orientadas
¥y son trapsortadas con las dimensiones laterales mds lar-
gas alineadas.
14,- Perfeccionamientos en méiquinas para el acahado
de prendas, tal y como queda sustancielmente deseritc en
10, la presente Memoria, y en loa dibujos adjuntos.
Esta Memoria consgta de veinte hojas, escritas a mé-
quina por una sola cara,
Madrid, |
McGRAW-EDISON COMPANY.

Ja, 1973

L GYIEZZ ACIBY Y DODET

ﬁmado: L Gasta Feradndex
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