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Perfecelonamientos en expulsores de

cdpsulas deformadas,
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. . Expulsor de odpsulas deformades para un
conalizo de alimentacidén de cdpsulas, Un verificador
de capsulas captura y retiene las cdpsulag indebida~
mente configuradas o,deformadas a medida que pssan

5. a 1o largo del canalizo,
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Unos dispositivos sensores detectan la detencién
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resultante del flujo de capsulas y el verificador,
con la cédpsula deformada, se desplaza dejaﬂdo li-
— canalizo, Un epulsor situado fuera del cana-
1izo golpea la dapsula deformada separéndolé del:

‘verificador y dicho verificador se desplaza de

- te modo el flujo de cedpsulas,

+

nuevo al.canalizo., Un tope funciona automdticarente
por ei desplazamient0~§el vérificador para detener
el flujo de cdpsulas & 1o largo del canalizo cuando
61 verificador se despléza del canalizo. La rein-
troduccidn del verificador en el canalizo desactiva
8l elemento de tope del canalizo restaurando de és-
Este invento se refiere al manejo de cdp-
sules de tapén o articulos similares‘yk'an parti-

cular, se refiere a perfeécionamientos en aparatos

para detectar autométicamente ¥ separar las cdpsu~-

las deformadas de una liﬁea de capsulas en avance
en un- canalizo de alimentacién.

Ya se conocen Qérios dispositivos disfe-
rentes para realizar ésta operaéién por ejemplo
segin se describen en las patentes anteriores
gobre el mismo asunto ineluyendo la patente Esta-
dounidense de F.H, Lucas et al, Numero 2471.489,
concedida el 31 de mayo ds 19389, que describe una
compuerta de retencién en el canalizo para separar
por gravedad los drticulos deformados; y la paten-
te Egtadounidense de W,B. Hommel et al, Nimero
2,742,993, concedida el 24 de abril de 1956 que
describe un verificador de articulos con una alar-

ma para separar a mano 1los articulos deformados
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de un transportador,

' E1 expulsor de cdpsulas de éste invento pro-
porciona un medio répido y autom®ico para geparar
las capsulag deteriordadas o deformadas de un cana-
1izo de alimentacién de clpsulas con una accilén po=-
sitiva de despeje del canalizo, Es abstlutamente
necesario separar dichos cdpsulas defectuosas an-
tes de la operacién de encapsulacién en operacic-
nes de cierre automgtico de recipientes. Si no se
eliminan éstas capsulaé defectuosas no se tapardn
herméticamente los recipientes en la seccién de en-
capsulacién, pudiéndola dar lugar también a la Obsw

truceién o asgarrotamiento de la maquinaria encapsu-

ladora. Bl uso de un expulsor de cépsulas que de-
tecta auvtomdticamente la presencia de una cdpsula

defectuosa y que separa‘la odpsula rdpida y positi-~

vamente del canalizo es especialmente esencial en

las operaciones actuales de encapsulacién muy auto-

_ matizadas y de gran velocidad,

El expulsor de cdpsulas perfeccionado del
presente invento compfende un verificador en el ca-

sulas defectuogas o abolladasf Cuando una ciépsula
gqueda capturada en el verificador, el verificador

se desplaza fuera del canalizo y se presenta a un

,d18posi?ivo de despeje del verificador, Este dis~

positivo comprende un pistén que se pone en contac-
to con la cdpsula defectuosa empujéndola y separdn-
dola del verificador. Mientras se despeja el verl-

ficador, un elemento de tiope automdtico detiene la

4
.

-

‘nalizo de cdpsulas para bloquggr o capturas las cdp~




10,

15.

20.

30,

linea de ‘cdpsulas en el canalizo para cortar el flu-

jo de cépsulas durante la operacién de despeje del

verificador,

- Por consiguiente, éste invento tiene por
objeto proporcionar un detector y expulsor automd-
tico y perfeccionado de cdpsulas defectuosas para

un- canalizo de alimentacién de cdpsulas que.compren—

de medios directos para detsctar y separar las cdp-

- sulas defectuosas del canalizo.

Otros objetos adicionalesg del invento re-
aultardn evidentes en el transceurso de las descrip-
cibn de uné modalidad ilustrativa o bien.quedarén
indicados en las reivindicaciones adjuntas, y otras
diversas~ventajas no mencionadas en la presente re-
sultardn evidehtes & los éxpertos en la materia al
llevar a la préctica el invento, '

Se ha elegido una modalidad dé preferen—~
cia del invento con fines de ilustracién y descrip-
cién y se ilustra en los dibuwjos adjuntos, que for-
man parte de la memoria descriptiv¥a y en los gue:

La figura 1, es una vista esquemdtica en

plenta de una modalidad de preferencia del expulsor

de clpsulas defectuosas segin el invento,

Ia figura 2, es una vista en planta superior
del expulsor de cdpsulas e ilustra una linea de cdp-
sulag aceptables pagando a través del expulsor,

- La figura 3, es una vista en planta sups-~
rior que corresponde a la figura 2 e ilustra una cdp-
sula defectuosa separada del canalizo de cédpsulag .
por el expulsor,
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".Ia figura 4, es una vista del expulsor de
cdpsula ftomada & lo largo de la linea de corte

‘horlzontal 4-4 de la flgura 2; ¥

Lag figuras 5 y 6 son vistas en secciién

horizdntal del expulsor de cdpsulas en su posicidn

. de expulsién, tomadas & lo largo de las lineas 5-5

y 646 de las figuras 3,

En primer lugar se describe el funciona-
miento del invento'de u modo general & tomando
en particular como referencia la figura 1. Un cana-
1izo de alimentacién de capsulas 1 que contiene
una 1fnea en movimiento de capsulas 3 alimenta
capsulas en la direcci6n indicada por la flecha 3¢
a wa ndquina encapsuiadora (no ilustrada). El ca-
nalizo 1 comprende un verificador de cdpsulas 4 di-
gefiado para dejar pasar cépsﬁ;as de configuracio~
nes aceptables y para capburar o bloguear el paso

de.cépsulas defectuosas, El verificador de cépsu-

- las 4 v4 montado de ung forma mévil en el canalizo

lyse conecta a un dispogitivo motor, que puede
ger un motor neumdtico 5, para desplazarlo del
canalizo 1 después de haber capturado y retenido
una capsula defectuosa,

Cuando wna 1linea en avance de cdpsulas
3 contiene una ¢ apsula defectuosa la cédpsula
defectuosa queda blogueada en el verlficador 4
¥y no puede pasar a través del mismo, .
f-  Un dispositivo sensor 7 continua detectan~

do cdpsulas por encima del verificador 43 no obs-

tante, la parte dei cenaligo 1 por debajo del veri-

~—-




5

10,

150’.

20, -

25.

30,

ficador 4 en el drea detectada por el dispositivo
gensor 8 se veciard, El dispositivo sénsor 8 detec-
ta ghora una ausencia de cdpsulas 3 y esta combina-.
cibn, éeédn se describird més adelante con mayor
detalle, hace que el motor neumdtico 5 desplace el

verificador 4 del éanalizo 1 y lo lleve & la posi-

¢ién inmediatamente adyacente &l piston separador
de cdpsulas 10 segln se ilustra en las lineas de

'puntos. El motor neumdtico 9 extiende ahora el pis-

t6n 10 para golpear la cdpsula defectuosa sepa-
réndola del verificador 4, Una vez despejado el
verificador 4, regresa al canalizo 1 por la acelbn

del motor 5 y continua la operacién de alimentacién

Vde capsulas, e

Iag figurag 2-6 jlustran con mayor detalle

*una modalidad de preferencia de expulsor de'cépsu—

las. Segtn se observard en la figura2, una linea

en avance de cdpsulas 3 se alimenta normalments

a través de un canalizo de alimentacién 1 entre ca-
rriles de guia 11 y a través del verificador de
cépsﬁlas 4, las cdpsulas de perfecta configuracién

3 pasan libremente a través de verificador 4, Una
cdpsula deformada o abollada 3a, segin se ilustra

en las figuras 3 y 6, se detendrd en el verifica-
dor 4 debido a su forma alterada, Cuando esto suce-
de, las_cépsulas 3 que se alimentan hacia el verifi-

cador 4 y que se encuentran por encima del verifi-

‘cador 4, quedaran detenidas y no se moverdn debido
‘al bloqueo u obgtruceidén producida por la cdpsula

blogusada 3a,
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Ias capsulas debidamente eonfiguradas 3, que
ya han pasado a través del dispositivo verificador
de cdpsulas 4, conbtinuardn avanzando separéndose del

verificador 4 por lo que la parte del canalizo de ali-

‘mentacién de cdpsulas 1 mds alld del verificador.4

qgedaré vacia segin se ilﬁstra en las figuras 3 y

6, Un dispositivo sensor 7 detectard la linea de cdp-
éulas 3 por encima del verificador 4 y el disposi£i~
vo sensor 8 detectard una ausencia de cdpsulas 3 por
debajo del veriﬁicador 4, Segin se describe a conti-
nuecidn, ésta circunstancia hace funcionar el motor
neumético's el cudl, segdﬁ se observard en las figu-
ras 4 y 5, tiene un vdstago de pistdén 12 acoplado con
w soporte 13 al verificador de cépsulas 4. El veri-
ficador 4 comprende una abertura de verificacidn 14 que
corrésponde a una cépsula debidamente configurada

3 L ' '

' " BE1 verificador de cdpsulas 4, gue comprende

, une parte del suelo 6 se desliza del canalizo 1 en

direcci6n transversal a la 1fnea de avance de las cép-
sulas 3 en el canalizo 1 y generalmente en el plano

del canalizo 1, Un dispositivo de tope 15 se emplea

" en la méquina para que la linea de cdpsulas 3 por

encima del verificador 4 deje de avancer hasta que
ei verificador despejado 4 haya regresado al canalizo
1. Una modalidad de preferencia de éste dispositivo
comprende wn elemento de tope 16 montado eldstica~-
mente en un brezo de sustentacién en forma de I

17. E1 bragzo 17 se une pi&otalmente en el punto 18

a un soporte de montaje del verificador 19. Segin-
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ge ilustra en la figura 4, un rodillo 20 sobre wn

brazo 17 descansa sobre la superficie de leva 21

- de una leva 22 situada en el verificador 4 cuando

el verificador de cdpsulas 4 se-encuentra en el ca- 7
nalizo 1, Cuando la leva 22 estd en ésta posicién,
el elemento de tope 16 se mantiene separado de las
partés superiores 24 de la 1linea en avance de cdp-
sulas 3 en el canalizo 1. Cuando el motor neumdtico
5 entra en accién y desplaza el verificador de cdp-
sulas 4 del canalizo de aliﬁentacién 1, el rodillo
20 correrd sobre la superfiéie de leva 25 que es més
alta que ia superficie 21 y que sé_conecta.a la mig-
ma por medio de una parte inclinada 26, Un brazo

colector 17 pivota por la accidén del rodillo de le-

~va levantado 20 haciendo que une parte del bloque 27

del elemento de tope 16 se acoyle a la parte superior

24 de una cdpsula 3 por encima del verificador de cdp-

. sulas 4., la presién del bioque.27 mantiene la cdpsu~-

la o cédpsulas con las que se ha puesto en contacto
contra el suelo 28 del canalizo de ﬁcgpsulas 1 evitan-
do que las cdpsulas 3 ge mueven & itravés de la parte
del canalizo normelmente ocupada por el verificador

de cdpsulas 4. )

Ia posicidén particular en la que una capsu-
la'hayé de quedar blogueada en el verificador 4 de-
penderéAael drea de la cdpsula que esté abollada
o deteriorada de otro modo. Lz cdpsula inferior 34
en la figura 3 ilustra aproximadamente la posicién
mds avanzada on la que una cdpsula quedard detenida

‘por el verificador 4, En éste caso, puede ser que hu-
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biera otra capsula por enéima de la cdpsula deteni~
da en la posicién indicada en 3B y que no queda
detenida éor el dispositivo de tope 16. Esta cdpsu~-
la adicional 3B se separard también del canalizo
por el movimiento de las partes cortas de rail 114
que se unen al verificador 4 y que la muweven, Si

la cépsula deteriorada bloqueada por el verificador
4 estd cerca de ‘la pqsicién superiof, segin repre-
senta la cdpsula 3B, se observard que ésta cdpsula
se separa f4cilmente del camalizo por el movimiento
combinado del verificador 4 y las partes de oarril
11A y sin estorbar a la cdpsula inferior detenida
por el dispositivo de tgﬁe 16,

Después que elbﬁofor 5 ha désP1azado el
verificador del canalizo 1, la cdpsula bloqueada
quedard situada adyacente a la cabeza %eparadora 30
del pistén 10. E1 motor neumdtico 9.entre entbﬁces
en accidén y extiende la cabeza del piston 30 hasta
la posicidn ilustrada con lineas de puntos en la
figura 3, Ia cabeza 30 golpea & la cdpsula defectuo-
sa 3a separdndola del verificador de capsulas 4 y
dqspués regresa & la posicidn normal de reposé indi-
cada con lineas sbélidas, Después de un lapso de tiem—
po; el verificador de ca&psulas 4 retrocede por la
accibn del motor neumdtico 5 a su posicidn de reposo
1lustrada en las figuras 2 y 4, El retroceso desde
la posicién ilustrada en la figura 5 hasta la posi-
cién ilustrada en la figura 4 hace que el rodillo
20 regrese a su posicidn ofiginal de reposo sobre

la superficie de leva 21 levantando de éste modo el

.-
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bloque de presibén 27 y desenganchando las cépsﬁiés\"“
3 por encima del verificador de cdpsulas 4 para que
pagen por el verificador 4.

En la figura 1 se ilustra un sistema
de contrbl automdtico de preferencia, Durante el
funcionamiento normal, cuando las cdpsulas 3 pasan
libremente a través del verificador de cdpsulas 4,

‘tanto el dispositivo sensor T como el dispositivo sen-

‘sor 8 perﬁaneoerén activados por la presencia de las

cdpsulas en movimiento 3, En ésia circunstancia, el
digpositivo sensor 7 y el dispositivo de control 31

acoplado al dispositivo sensor 7 mantendrd cerrados

."los contactos de un relé 32, El dispositivo de control

33 del dispositivo sensor 8 mantendrd abiertos los con~
tactos del relé 34. En esta circunstencia, no pasard
corriente & través del solenoide de control 35 paia

el motof neumdtico 5 que permanecerd replegado; A

| " Cuando la cdpsula queda blogueada en el veri-
ficador 4, el dispositivo sensor 8 detectard la ausen-
cia de cdpsulas mds alld del verificador 4 y cerrard
los contactos 34 del relé de cqntrbl asociado 36 ali-
mentando de éste modo voltaje al solenoide de control
35 del motor 5 moviendo la vdlvula de regulacién 37

y activando el motor neumdtico 5 para desplagar el
verificador 4 del canalizo de cdpsulas 1,

Cuando el pistén 12 del motor neuméticb

5 alcanza su posicién totalmente adelantada, se pone

en contacto con una vdlvula interna de impulsién de
aire 40 en el motor neumdtico 5 enviando un impulso
de aire de regulacidén a través de la linea de aire 41

-
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4pulsién de aire de regulacién en la linea de aire 47 a

- vimiento de cdpsula a través del canalizo 1 tenga lugar

una accién de despeje del canalizo directa,

y a través de un relé de iﬁpulso 42 a la vdlvula de re-
gulacién 43 del motor neumétido 9. Egta accibn pone en
mo%imiento la vdlvula de regulacidn 43 del motor neumé-
tico 9 por 10 que su pistén .10 sale despedido para des-
pejar el verificador 4 expulsando la cdpsula,

Cuando el pistén 10 del notor neumdtico 9 alcan
za su posicibén totalmente adeiantada, golpda una vdlvula
interna de impulsidén de aire 45 acoplada por la linen
44 a la vdlvula de regulacién 43 del motor neumdtico 9 i
haciendo que este motor neumdtico 9 retroceda, Cuando el
motor neumdtico 9 alcanza su posicibn totalmente reple-
gada, su pistén se pone eﬂ contacto con wna vélvula in-

terna adicional de impulsién de aire 46 que envia una im

la vélﬁula de regulacibén 37 del motor neumdtico Svpor lo
que esta vdlvula funciona para hacer retroceder el pistén
12 del motor neumdtico 5 devolviendo de este modo el ve-
rificador 4 a su posicién normal en el canalizo 1, El se
lenoide de control 35 del motor neumdtico 5 eé un dispo-
sitivo de aceibn reterdada para que la reanudecién del mo |

abriendo el contacto de relé 34 antes de que se pueda ini
ciar otro ciclo de expﬁlsién de cépsulas en el motor neu-
ndtico 5. ' _ '
: ‘ | Se observard-que el presente invento pr0poroiona i
un expulsor de cdpsulas perfeccionado automdtico y de gran%

velocidad que se puede utilizar para eliminar cdpsulas Qg'

formadas de un canalizo de alimentacidn de cdpsulas con

Como se pueden efectuar diversos cambios en la

velean wrrmysny




5e

10,

5.

20,

25,

30.

forma, construceién y d13posmoién de las piezas del dic-
positivo sin desviarse del espiritun y alcance del invento
y sin éacrificar ninguna‘de sus ventajas,.se comprenderd
que todo lo -expuesto en la memoria descriptiva anterior
ha de intérpretarse en un sentido de ilustracién pero no
de limitacidn, ‘ g
| NOTA |

‘Deserita suficiemtemente le naturaleze del inven

to0 asi como la manera de realizarlo en la préctica, debe

‘hacerse constar que las disposiciones anteriormente indi

cadas son suscepbtibles de modificaciones de detalle en
cuanto no alteren su principio fundamental., También se .
hace constar que el invento corresponde a una solicitud
de patente presentada en Norteamerieé con el n¢ 34,450 de
4 de Mayo de 1970, acogiéndose por 10 tanto a 1os benefi-.
cios que conceden los Convenios Internaclonales en vigor,
siendo lo que constltuye la esencia del referido invento
y.por lo que se solicita Patente de Invencién por 20
affos en Espafia sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN EXPULSORES DE
CAPSULAS DEFORMADAS; caracterizdndose por lo siguientes
1,- Perfeccionamientos en expulsores de cépsulas
deformadas, caracterlzados porque comprende un digpositivo
de canalizo en el que avanzan cdpsulas de tapén, un dispo
gitivo verificador de cépsﬁlas en dicho canalizo para de~
Jar las cdpsulas debidamente configuradas y para capturar
y detener las cépsulas.defofmadas, nedios para desplazar
el dispositivo verificador de cdpsulas del canalizo, me-
dios para separar las cépsulaé deformadas del verificador,
¥y medios para devolver el verificador al canalizo después -
de separar la cdpsula deformada del verificador,
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‘ 2.~ Perfoeccionamientos segin ld reivindicacién

1, carscterizados porque los citados medios empleados

* para desplazar dicho verificador de cdpsulas comprenden

wn motor neumdtico,

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién
1, Qaraoferizados‘porque los medios empleados para sepa-
rar wa cdpsula deformada del verifiéador de cdpsulas
consisten en un motor neuméfico;

4= Perfecclonamientos segun la relvindicacidn
1, caracterizados porque el verificador de‘cépsu1as C Ol
prende una abertura que tiene una seccién transversal si
milar & la de una cdpsula debidemente configurada, .

5.~ Perfeccionamientos segﬁnhia reivindicacidn
1, caraoterizados‘porque loé'medios empleados para seps
rar la cdpsula deformada del verificador entran en accidn
en respuesta a8l funcionamiento de los medios empleados
para desplazar el verificador del camalizo., -

6.~ Perfeccionamientos éegﬁn la reivindicacidn
1, caracterizados porque los medios empleados para des-
plazar el verificador y los medios empleados para sepa—
rar la cdpsula deformada del verificador comprenden moto-
res neundticos, _

7.~ Perfeccionamientos sééﬁn la reivindicacidn
l,Aéaracterizados porque se sitdan medios sensores adya-

centes a dicho canalizo de formas que un medio sengor de-

“tecta cdpsulas por encima del citado dispositivo verifi-

cador y otro sensor detecta la ausencia de cdpsulas por
debajo de dicho dispositivo verificador.

8.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn

‘1, caracterizados porque el desplazamiento del verificaw
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dor de cdpsulas del canalizo pone en funcionamiento wn

dispositivo para detener el movimiento de las cdpsulas

que se encuentran en el canalizo por encima de dicho ve
rificador.

9.~ Perfeccionanientos segin la reivindicacidn
8, caracterizados porque los citados medlos empleados
para detener el movimiento de cdpsulas comprenden un bra
20 accionado por leva situado para ponerse en contacto

con una cdpsula en el canalizo acoplandose dicha leva al

- dispositivo verificador -de cdpsulas. -

10,~ Perfeccionamientos segin las reivindicacioc-
nes anteriores, caracterizados porqﬁe dicho impulso - com-
prende un dispositivo de canalizo en el que avanzan cdp-
sulas de tapén, un dispositivo verificador de cdpsulag en
dicho canalizo para capturar y detener solamente las cdp-
sulas deformadas, medios para desplazar dicho dispositivo
verificador de cdpsulas transversalmente separandolo del
canalizo generalmehte en el plaho-de movimiento de dichas
cdpsulas, wna leva acoplada a dicho dispositivo verifica~
dor de-cépsulas, ﬁn brazo mévil que tiene wn elemento de
tope para ponerse en contacto con una cdpsula en el canaw-

lizo, un dispositivo seguidor de leva en dicho brazo en
-conbacto con dicha leva para desplazar dicho tope cuando

el citado verificador se desplaza del canalizo con el fin

de evitar de este modo el avance de cdpsulas en el canali~

. zo por encima del verificador, medios para separar del ve-~

rificador las cdpsulas deformadas y medios para devolver
el verificador al canalizo,

11,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién
10, caracterizados porque los medios empleados para qQSplg

* utan
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zar el verificador y los medios empleados para separar
la cdpsula son motores neumdticos,

12,- Perfeccionamientos segﬁn'la'reivindicacién

"

10, caracterizados porque comprende ademés inedios senso-

reg adyacentes a dicho canélizo por encima y por debajo

 de dicho verificador qué activan el dispositivo de movi-
" miento del verificador cuando el sensor situado por enci
‘ma de dicho verificador detecte cdpsulas y el sensor si=

tuado por debajo del verificador detecta ausencia de 9&2
swlas. . | e

. 134~ Perfeccilonamientos en. expulsores de cdpsulag
deformadés, tal y como queda  sustancialmente descrito en

la presente Memoria y en los dibujoa adjuntos.
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