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PATENTE DE INTRODUCCION
por 10 afios
por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE HILOS DE AMIAN-
0", & favor de MANUFACTURAS "E.R,I.C.A.", S.A., de naciona-
1idad espafiola, domiciliada en BARCELONA — P2 Isebel, II, 4
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Ing presente Patents de introducoién e refiere & mn

procq@'imme;ﬁ’co des“cméi}iﬁ” 8 la :t‘abr:.ea.c:.én de hilos, cuerdas y

simllare.& ?rtiefo de
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_ Esencialmente*y‘\lig. fr eg‘exﬁ%aﬁh{m@fmién ge caracterize
por proceder inic:.almerﬁ:o‘ a, ;Lf} acg,ign E‘% glf‘ertura o desfibra-
do del amianto con actlvéd;r.es "téles/ eomo éQ:Ldo alquibencen~—
sulfdnico, dcido alquilcarbonléoa-htc.,;formando después una
substaencie pastosa con adicién de “agué. en’un volumen de 5 &
20 veces mayor que el que oocupe la paata inicial con sl pro-
ducto activador de desfibredo, afiadiendo despuds a la susten
cie pagtose formada, uno o varios agentes aglutinantes tales
como almidén, alginato sddico, pentonita, ete. u otros ele—
mentos orgénicos o inorgdnicos aglutinantes, efiadiendo una

proporcidn superior a 0,05% con respecto a la cantided total.
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Segln la necesidad se puede afindir igualmente wvma cantidad
apropiada de materiales pulverulentos inorgdnicos, tales co-
mo alquitran, ceolin, grefito, mica, ctc, y wa cantidad
apropieda de fibras con propiedades orgénicas tales como
pulps, 8lgoddn, fibras sintéticas, etc. Se mezcla todo el
conjunto pare formar una paste homogénee. de amianto con wna
elevada viscosgidad, . ;

En cago de afindir material aglutinente y materia-
les‘inorgénicos de carga (materiel suplemsntario) a la sus-
tancia pastosa, es mejor dejar'la pasta en reposo despuds de
le afiadidura, hasta conseguir que el materiel quede complsta
mente humedecido y distribuido, despuds de lo cuel se prooe-
de & su mezcle pare lograr su buena homogenizacidn.

A continuacién se procede e la extrusidn del mate-
rial pestoso e travéds de una boquille de tarafio apropiado pa
ra fabricar cusrda, cinte o film muy fino, Se debe gecar a
continuacién por debajo de 400 grados centigrados procedien~
do después 8l toreido para fabricer hilo de amianto.

En la operacidn de extrusidn de la pasgte de amian-
to antes mencionada & travéds de la boquilla, s¢ deberdn to-
mar precauvciones para la eliminacidén de burbujes de aire del
materiai, utilizendo pare ello equipos apropiados para dicha
operacidn,

Como ejemplo se pueden citar la fabricacidn de hi-
lo de amianto del modo siguiente:

‘Bjemplo 1:

Se aﬁéden e 100 partes de fibre de amianto ds gredo
3, 60 partes de dcido alquilbencénico y 2000 partes de agua.
Se deja reposar durante 24 horas, despuds de lo cusl se afia-
den 8000 partes de ague., Despuds de la aperturs y desfibrado
del amianto, se elimina parcialmente &l agua llevando el cone



junto a2 un totel de 1500 partes, para lograr una substaﬁci;hnh
pagtosa de emianto. A esta substancie pastosa se afiaden 20
partes da CMC y 60 partes de pentonita, Después de dejar rg
posar hesta que la pentonita y el OMC queden perfectamente

5, humedecidos y dilatados. Se mezcla despuds esta pasta y se
conforma por extrusidn en forma de cinta utilizendo wne prepn
sa o mdquina de extrusionar con una boguilla de 0,5 x 10%.
‘Beta pasta de amiento se deja reposar, se mezcla y se elimi-
nen completamente las burbujas de ailre, con lo que después

10, de secar la pasta’de amianto se puede hacer por toreido'el
hilo de emianto.

Ejemplo 2:

Se afiade a 300 partes de fibra de amiento de gra-
do 3, 2000 partes de agua y 20 partes de doido de alquilben

15. cengulfénico, cuyo eamisnto ha sido abierto mediante método
seco. Se mezcle y se deja durante 24 horad sometiendo a ca-
lentamiento de 50 grados centigrados para producir wna subg
tancie péstosa de fibra de amianto. & ecsta Ultima sé afiaden
20 partes de alginato 80dico, 150 partes de pentonita y si-

20, liconas, El elginato addico y la pentonite se dilatan y hu~
medecen perfectamente al dejarlas en reposo mezcldndose des
puda y extrayendo las burbujas totelmente de la masa median
te una mdquine de vacio extractora de burbujas. En este ca-
80 ge han de tomar mediciones continuadas durente el paso

25, por la tobera. _

La pasta de amianto es forzade & pasar por este md
todo de fabricacién por wna tobere clrcular de nimero 3, Deg
puds del secado ée puede febricar, por toreido, hilo de amian
to, -

30, La eplicacidn de este método de utilizacidn de lu-

gar a la fabricacién de w %ipo de hilo con una elevada propor



5.

10,

15,

20,

25,

30.

sy
1| 1
B cietaen B

cién de amianto, utilizando amianto de fibras relativamente cog
tag, Por lo tanto existe une importante ventaja econdmica puea-
40 qua ge puede reducir la cantidad de fibra larga de amianto.
Ademds, juntemente con la importante véntaja econdmica, es posi
bla fabfiear hilos de amianto delgados, de gran regigtencia.
Agimismo, pussto que es'muy fdeil afiadir materiales lubricantes,
talea como grafito, mica, etec. o drogas con buena penetracidn en
ol material es fdeil conssguir hilo de amianto para usos éspeoia
lea, ] '

E1l proogdimianto deserito permite obfener hilo ds
amianto constituido todo 81 por ests material, & diferencia de
loa "hilos de amiunto" de fabricacidn convencional, que, en rea-
lidaé, gon ds una mezcla de amianto y de otro material, tal como
el algoddn, que sirve de medio para el hilado, tode vez que, hag
ta el presente, no es posibls hilar directamente sl material de
amianto puro'en nesa, o )

La presencia de algoddn u otro aditivo en la maga 2
hilar por los procedimientos usuales hasta la fecha, hace que
log hilos obtenidos sean menos raaistentes térmioamante ¥y au in-
combustibilidad sea relativa., Por otra parts, la citada presen-
cla encéreoe el hilo, por el gasto que supone el empleo de algo-
ddn o material similar para posibilitar el hilado.

. Otra ventaja del nuevo procedimiento es el haocer posi
ble el emplso, en meyor porcentaje, de fibra oérta de amianto
para la obtencidn de hilos de este material,

Tod6 cuanto no afecte, alters, cambie o modifigue la
asencia del procedimiento descrito, serd variable a los sfectos
de la actual Patente,

NOTaAa, ‘ _

Se reivindica como objaeto de esta Patente de intro-

duceidns
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1.- Un procedimiento para la fabricacién de hilos
de amianto, caracterizado esencialmente por someter al mate-
rial de amianto a un proceso de preparacién para facilitar
su tratamiento, consistente en la separacién de sus partes
heterogéneas en una pluralidad de fragmentos de tamafio peque

fio de magnitud del orden de la longitud de sus fibras, efec

tuéndose una desfibracién elemental del material mediente la

adicidn de productos activadores de su fragmentécidn progresiva
hasta la obtencién de una suspensién pastosa de amianto y
agua, a la gque se incorpora seguidamente substancias de pro-
piedades aglutinantes, que determinan un efecto de recombing
cién de los fragmentos a nivel de sus fibras, fomentando la
mezcla de la substancia pastosa y del producto aglutinante in
corporado para conseguir la total homogeneidad del conjunto,
pasando después a su extrusidén por paso forzado de la pasta a
través de una tobera, con extraccién total de las burbujas de
aire formadas y la produccién de un elemento continuo en for
ma de cordel, cinta o lémina, segin su conformacién final y
aplicaciones, procediéndose después al secado con elimina-
cién précticamente total de agua absorbida y a su retorcido
para la fabricacién del hilo.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran
en la esenclalidad de la Patente de Introduccién, definida en
la anterior reivindicacién, cuyo objeto es:

2.~ "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE HILOS
DE AMIANTO".

onsta la presente memoria de seis hojas, foliadas,



mecanografliadas por una sola cara.

Barcelona, 29 pp. 1970
P.A. de MANUFACTURAS ": S.A.,

JR-FE/mc,
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