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Esta Invención se refiere  a un método de 

aumentar el rendimiento de azúcar de remolachas azucare­

ras. Has especialmente, esta Invención se refiere a un má 

todo de aumentar el azúcar recuperable en remolachas azu- 

5 careras, tratando las plantas de remolacha azucarera du­

rante la  época de su nacimiento o maduración, con ásteres 

seleccionados de dicamba.

Hasta hoy se han ensayado una diversidad 

de estimulantes y favorecedores del crecimiento de las 

10 plantas, con el intento de aumentar e l rendimiento de las

cosechas. Estos intentos han tenido un éxito variante, pe, 

ro, en general, no han obtenido importancia comercial.

Una cosecha especial que ha sido investigada, con objeto 

de aumentar los rendimientos,es la  de remolachas azucare- 

15 ras. Sin embargo, solo se han obtenido resultados insigni 

ficantes, aún con estimulantes de plantas tan bien conocí 

dos como las  giberelinas.

Sorprendentemente se ha encontrado en la  

actualidad, que la  recuperación de azúcar de remolachas 

20 azucareras, puodo aumentarse sustancialmonte, mediante

el empleo de ásteres alcohilicos del ácido 2-metoxi-3,6- 

diclorobenzoico. Así pues, una de las  realizaciones de 

la  presente Invención radica en un método de aumentar el 

azúcar recuperable de remolachas azucareras, que compren- 

25 de poner en contacto dichas remolachas azucareras con una 

cantidad eficaz de un áster alcohílico del ácido 2-meto- 

xi-3)6-diclorobenzoico, al menos dos semanas antes de la  

cosecha. En una realización preferida de la  presente In­

vención el grupo alcohílico del áster del ácido 2-metoxi-

30 3,6-diclorobenzoico, tiene de 1 a 10 átomos de carbono.
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Los esteres alcohílicos del ácido 2-metoxi 

3,6-diclorobenzoico, son bien conocidos en la  técnica; y 

su preparación se describe completamente en la  Patente de 

Estados Unidos, Número 3 *013-054.

Son ejemplos de estos esteres:

2-motoxi-3,6-diclorobenzoato de metilo 

2-metoxi-3 ,6-diclorobenzoato de e tilo  

2-metoxi-3,6-diclorobenzoato de propilo 

2-metoxi-3;6-diclorobenzoato de isopropilo 

2-metoxi-3 ,6-diclorobenzoato de butilo 

2-metoxi-3;6-diclorobenzoato de pentilo ' 

2-metoxi-3 ,6-diclorobenzoato de hexilo 

2-metoxi-3;6-diclorobenzoato de heptilo 

2-metoxi-3;6-diclorobenzoato de octilo  

2-metoxi-3;6-diclorobenzoato de nonilo 

2-metoxi-3;6-diclorobenzoato de decilo. 

Para ofectuar el método de esta Invención, 

se tratan las plantas de remolacha azucarera en una fase 

del desarrollo relativamente avanzada, con una cantidad 

eficaz de uno de los compuestos activos antes descritos. 

Este tratamiento se llev a  a cabo durante la  fase de desa­

rro llo  de la  planta de remolacha azucarera en que tiene 

lugar la  formación de azúcar. Asi pues, bajo condiciones 

de crecimiento normales y la  práctica habitual de cultivo 

los compuestos activos pueden aplicarse a las plantas de 

remolacha azucarera durante e l período comprendido entre 

unas 2 y unas 10 semanas antes de la  cosecha, y, p referi­

blemente, durante el período comprendido entre unas 4 y 

unas 7 semanas antes de la  cosecha. El empleo de f e r t i l i ­

zantes nitrogenados, cuando se emplean durante el cultivo
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de las remolachas azucareras, se interrumpe, ventajosa­

mente, antes de lle v a r a cabo la  aplicación de los compues, 

tos activos de esta Invención.

La cantidad del compuesto activo de esta 

5 Invención que se requiere para aumentar eficazmente el

rendimiento de azúcar recuperable de remolachas azucare­

ras, puede variar algo, dependiendo de factores ta les  co­

mo la  época de aplicación, e l tiempo, la  densidad de la  cose, 

cha, y factores semejantes. Por lo  general puede u t i l i -  

10 zarse una cantidad de unos 7 gramos por hectárea, por lo

menos, y, preferiblemente, una cantidad comprendida entre 

35,5  gramos por héctárea, aproximadamente, y  1.420  gra­

mos por hectárea, aproximadamente. Aun cuando pueden em­

plearse cantidades superiores a la s  mencionadas, ésto no 

13 da como resultado ventajas que pudieran ju s tific a r  su gas,

to y, por consiguiente, no son prácticas.

Para su uso práctico en e l tratamiento de 

remolachas azucareras, los compuestos de esta Invención 

se incorporan, en general, en composiciones o formulacio- 

20 nes que comprenden un excipiente inerte y una cantidad 

eficaz de uno de tales compuestos. Estas composiciones 

permiten aplicar convenientemente los compuestos activos, 

a las remolachas azucareras en cualquier cantidad que se 

desee. Estas formulaciones pueden ser líquidas, ta les  como 

25 soluciones, aerosoles o concentrados emulsionables, o pue 

den ser sólidas como polvos, granulos o polvos humecta- 

bles.

Las composiciones preferidas son formula­

ciones líquidas, en especial concentrados emulsionables.

30 Los concentrados emulsionables comprenden un compuesto ac
12 . 2 . 71.
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t iv o , según esta Invención, y como excipiente inerte, un 

disolvente y un emulgente. Tales concentrados^ emulsiona- 

bles pueden diluirse con agua y/o aceites hasta cualquier 

concentración deseada del compuesto activo, para aplicar- 

5 le s  como pulverizaciones a las remolachas azucareras. Los 

emulgentos utilizados más comúnmente en estos concentra­

dos, son agentes tonsioactivos no iónicos o mozclas do no 

iónicos con aniónicos. Con el empleo de algunos sistemas 

emulgentes, puede prepararse una emulsión invertida (agua 

10 en aceite).

Pueden prepararse formulaciones sólidas, 

como por ejemplo polvos, moliendo y mezclando el compues­

to activo con un excipiente sólido, inerte, ta l como t a l­

cos, a rc illa s , s ílic e s , p ir o f i l ita  y semejantes. Pueden 

15 prepararse formulaciones granulares impregnando e l com­

puesto, habitualmente disuelto en un disolvente adecuado, 

en excipientes granulados tales como las atapulgitas o 

las vermiculitas, de tamaño de partícula comprendido, ha­

bitualmente, entre 0 ,3  y 1 ,5  nuR) aproximadamente. Los pol 

20 vos humectables, que pueden dispersarse en agua o aceite 

hasta obtener cualquier concentración deseada, pueden pre 

pararse incorporando agentes humectantes a composiciones 

de polvos concentradas.

En los ejemplos siguientes se ilustran for 

25 mulaciones típ icas, según la  presente Invención, ú tile s  

para aumentar e l azúcar recuperable en remolachas azuca­

reras. En e llo s las cantidades se indican en partes en 

peso.

12. 2.71
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Ejemplo 1

Preparación de un Concentrado Emulsionable

Se mezclan los ingredientes siguientes, 

hasta obtener un concentrado líquido homogéneo. Este con- 

5 centrado se mezcla con agua para proporcionar una disper­

sión acuosa que contiene la  concentración deseada de los 

ingredientes activos, para su empleo como pulverización.

2-metoxi-3,6-diclorobenzoato de metilo 25

Lauril sulfato sódico 2

10 Lignín sulfato sódico 3

Queroseno 70

Ejemplo 2

Preparación de un Polvo Ilumectable 

Se mezclan íntimamente los siguientes com- 

15 ponentes, en un equipo de mezclado convencional, y después 

se muelen hasta obtener un polvo que tiene un tamaño de 

partícula promedio in ferior a unas 50 mieras. El polvo 

terminado se dispersa en agua para proporcionar la  concen 

tración deseada del compuesto activo.

20 2-metoxi-3,6-diclorobenzoato de isopropilo 50

Tierra de Fuller 47

Lauril sulfato sódico 2 ,5

Motil celulosa 0 ,5

Ejemplo 3

25 Preparación de un Polvo

Se mezclan completamente los ingredientes 

siguientes, y después se muelen hasta obtener un tamaño 

de partícula promedio in ferior a unas 50 mieras, para pro 

porcionar un polvo adecuado para su aplicación con equipo 

30 de espolvoreo, convencional.

12 . 2 . 71.
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2-metoxi-3,6-diclorobenzoato de decilo 10 

Talco pulverizado 90

La eficacia  de los compuestos activos do 

esta Invención para aumentar e l azúcar recuperable en re­

molachas azucareras, fue demostrada en cinco experimentos 

separados, llevados a cabo en diferentes épocas, en los 

que las  plantas de remolacha azucarera se rociaron con un 

concentrado emulsionable, diluido adecuadamente, del com­

puesto 2-metoxi-3 ,6-diclorobenzoato de metilo. En los cua 

tro primeros experimentos se u tiliz ó  una proporción de 

aplicación de 210 gramos por hectárea de compuesto activo, 

y en el quinto experimento se hizo variar la  concentración 

de compuesto activo desde 52,5  hasta 420 gramos por heotá 

rea. El azúcar recuperable se midió sobre la  base de tan­

to por ciento en comparación con controles sin tratar.

Los resultados de estos experimentos se indican en la  s i­

guiente tabla:

TABLA. I

Experimento
N9

Concentración del compues. 
to químico en ensayo, en*" 
gramos por hectárea

Azúcar
Recupera­
ble

1 210 118,26

2 210 108,69

3 210 106,0

4 210 109,3

5 52,5 103,2
)! 105 102,4
M 210 118,7
!t 420 112,9

Control — 100,00

12. 2 . 71.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y  nueva que 

se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa 

tentó do Invención en España, por VEINTE años, son los a_i 

guíentes:

5 1 . -  Un procedimiento para aumentar e l ren­

dimiento de azúcar recuperable de remolachas azucareras 

caracterizado porque comprende poner en contacto las  plan 

tas de remolacha azucarera con una cantidad eficaz de un 

áster alcohilico de ácido 2-metoxi-3,6-diclorobenzoico.

10 2 . -  Un procedimiento según la  reivindica­

ción 1, caracterizado porque las  plantas de remolacha azu 

carera son puestas en contacto por un áster alcohilico de 

ácido 2-metoxi-3,6-diclorobenzoico durante e l período de 

aproximadamente 2 hasta aproximadamente 10 semanas antes

15 de la  cosecha.

3 . -  Un procedimiento según la  reivindica­

ción 1, caracterizado porque el grupo de áster alcohilico 

de ácido 2-metoxi-3)6-diclorobenzoico tiene de 1 a 10 áto 

mos de carbono.

26 4 . -  Un procedimiento según la  reivindica­

ción 1, caracterizado porque el áster es 2-metoxi-3,6-di- 

clorobenzoato de decilo.

5 .  -  Un procedimiento según la  reivindica­

ción 1, on quo ol áster os 2-motoxi-3!6-diclorobonzoato

25 de decilo.

6 . -  Un procedimiento según la  reivindica-
12 . 2 . 71.
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ción 1, caracterizado porque las plantas de remolacha azu 

carera son puestas en contacto con a l menos 35)5 gramos 

por hectárea de un áster alcohólico de ácido 2-metoxi- 

3,6-diclorobenzoico.

ción 1, caracterizado porque las plantas de remolacha azu 

carera son puestas en contacto con aproximadamente 35)5) 

hasta aproximadamente 1420 gramos por hectárea de 2-meto- 

xi-3,6-diclorobenzoato de metilo durante e l período de 

aproximadamente 4  hasta aproximadamente 7 semanas antes 

de la  cosecha.

8 .- Un procedimiento para aumentar el ren­

dimiento de azúcar recuperable de remolachas azucareras.

Tal y  como se ha descrito en la  Memoria 

que antecede y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escri­

tas a máquina por una sola cara.

7 .-  Un procedimiento según la  reivindica-
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