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PATENTE
DE
INVENCION

a favor de TALLERES DE LLOBREGAT, S. A., entidad espafio-

‘la, domiciliada en San Baudilio de Llobregaf (Barcelona),

Calle Acorazado Espafia, 95, por "PERFECCIONAKTENTOS EN
APARATOS COMBINADORES DE LEVAS™,

' MEMORTA DESCRIPTIVA

En los aparatos combinadores de levas, una serie
de discos adecuadamente perfilados y calados sobre un 4r-
bol de accionamiento comin, mendado por un dispositivo mo-
tér, por ejemplo un microelectromotor sincrdno, accions
una serie de contactores que pueden ser interéalados en la
forma conveniente en los circuitos exteriores que se trata
de controlar, Tales aparatos encuentran miltiples aplica-
ciones en toda clase de remas de la electrotecnia , por

ejemplo para la programacidén de sistemas de control auto-

ndtico.
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En todo caso, tanto la serie de levas de accio-
namiento como las baterias de contactores utilizadas, han
de tener caracteristicas particulares, dependientes de la
clase de control o de las funciones que se trata de réa—
lizar, lo cual implica, por parte del constructor, la ne-
cesidad de disponer de un gran mimero de piezas distintas
en almacén para hacer frente a cualquier demanda de un apa-~
rato determinado. Por otra parte, cualquier reparacidh,
substitueidn o modificacidn de uno solo de los dispositi-
vos contactores o de su leva de mando, hace necesario des-
montar todo el aparato.

La invencidn elimina estos inconvenientes y per-
fecelona los aparatos de la clase indicada, en el sentido
de construir su sistema de levas de manera que un nimero
limitado de ellas puede ser combinado para proporeionar
todas las funciones previsibles, haciendo'posible, por. otra
parte, el desmontaje de la bateria de contactores, que
puede ser substituida fécilmente por otra de lag caracte—
risticas necesarics o en condiciones de funcionamiento, de
forma que el conjunto del sistema no es ;nmovilizado-duran-
te el tiempo necesario para las modificaciones o repasos,

E1l aparato psrfeccionado de acuerdo con la in-
vencidn consta de dos placas testera arriostradas en dis-
posicidn paralela y provistas de cojinetes alineados, en
los cuales es libremente giratorio un érbol de aécionamien—
bo. En uno de los oxtremos de este drbol se encuenirs ca-
lado vn primer disco leva, provisto de un cubo o nuez de

acoplamiento en rotscidn, y a continuacidén de este disco se
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encuentran monbtados, libremente giratorios, otros discos
leva cuyas dos caras tienen dispositivos de acoplamiento

en rotacién complementarios, cada uno de los cuvales se

acopla con el complementario de un disco leva adyacente,

En la realizacidn preferida de la invencidn,
cada uno de los dispositivos de acoplamiento complementa-—
rios de los discos leva estd formado por una nuez de den—
tado axial en una de las caras de los discos y un aloja~
miento complementaric en la otra cara; estos dos elementos,
por otra perte, estdn desarrollados de manera que sdmiten
una pluralidad de posiciones de calado de cada disco con
respecto de los adyacentes.

De preferencia, la posicidén de acoplamiento de
toda la pila de discos es asegurada mediante un dispositi-
vo eldstico que los mantiene normalmente aplicados unocs
contra otros pero que permite su separacidn a los fines de
variar el calado angular relativo de los mismos.

Otra caracteristica de la invencidn reside en el
hecho de que la bateris de contactores se halla montada
sobre una regla soporte cuyos extremos, doblados en dngulo
recto, se fijan a las placas testeras, mediante un torni-
1lo de sujeccidn y un tetdn de centraje que se acopla des-
lizente en una muesca, para cada uno de ellos;

Los dibujos adjuntos muestran, a titulo de ejem—
plo no limitativo del alcance de la presente invencidn y
en representaciones esquemdticas, una forma preferida de
llevarla a lg préctica.

En dichos dibujos: La figura 1 es una vista late-
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ral de un aparato combinador de levas provisto de los per-
feccionamientos de acuerdo con la invencidn; la figura 2

es una vista en planta inferior correspondienté a la fi-
gura primera; la figura 3 es una seccidn transversal del
propio aparato; la figurs 4 muestra un detalle ampliado;

en seccidn longitudinal, de uno de los dispositivos de aco-
plamiento entre discos; 1la figura 5 es un detalie en-sec—
cidn transversal del mismo, y la figura 6 es vna vista en
perspectiva despiezada del conjunto del bastidor del apa-
rato representado en las figuras anteriores.

En la figura 6 se aprecia que el aparato compren—~
de dos placas testeras -1- y -2-, arriostradas en posicidn
mutuamente paralela mediante una barra -3- y una regla so-
porte -4-; la primers de ellas tiene, para este fin; dos
mechas extremas -5- que se acoplan en orificiosr—6— de
las testeras y son sujetadas mediante los tornillos -7-,
en tanto que la regla tiene sus extremos doblados ortogo-
nalmente segin se aprecia en -8~ y es fijada mediante tor-
nillos -9- que pasan por los orificios -10- y ~11- de las
testeras y de dichos extremos, Esta regla, cuyos'bordes
longitudinales estd vueltos formando nervios de refuerzo
-12-, tienen una serie de orificios -13- en los que se pue-
de monter elementos accesorios del conjunto del aparato.

Las dos placas testera tienen sendos orificios
alineados centralmente -14-, en los cuales estdn montados
respectivos casquillos cojinete -15-, para sostener libre-
mente giratorio el drbol de accionamiento general -16-

que, por el lado de la placa -1-, estd unido a la salida
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de un reductor de velocidad -17-, accionado por un elec—
tromotor -18-; este conjunto se halla fijado a diche tes-
tera mediante tornillos tales como los -19-,

El 4rbol -16- tiene, adyacente a la testera -1-,
un taladro diametral -20- en el que se fija un pasador -21-
que actia de chaveta para el cubo -22- de un disco leva
-23~ que puede tener el perfil de leva deseado. A conti—
nuacidn de este digsco se encuentran apilades sobro el pro-
pio drbol otros discos leva de perfiles adecuados, indicn-~
dos con la referencia general -24- y provistos, cada uno
de ellos, con un cubo -25-, cuyo orificio -26~ ajusts li-
bremente giratorio y desplazable axialmente sobre dicho
grbol.

Los cubos ~22~ y -25- tienen en su extremo onues-
to al motor de accionamiento -18-, un alojamiento formado
por ocho muescas axiales -27-; los extremos opuestos de

dichos cubos, o sea los enfrentados al lado del motor de

" accionamiento, formen una nuez de acoplamiento de dientes

-28- complementarios de dichas muescas, de Forms gue los

discos sucesivos pueden ser acoplados en rotacién los unos
a los otros, en cuaslquiera de las ocho posiciones angula—
res que este dispositivo permite. Bn el espacio qus queda

entre el dltimo disco -24- y la placa testera ~2-, se en-

cuentra una arandela protectora -29- v un resorte de com—

presidn -30- que se apoya contra el casquillo -15- y men-
tiene mutuamente aplicados entre si los diversos discog.
A titulo de ejemplo, en la figura 3 se ha renre—

gentado un disco leva -24~ que tiene dos musscas diametral-
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mente opuestas ~31-, pero se comprende qﬁe se puede uti-
lizar cualquier otro perfil adecuado para las funciones
que se trats de reslizar,

| Cada uno de los discos leva descritos acciona
un disnositivo contactor indicadorcon la regerenciazgene-
ral -32- y cuyo seguidor -33- se apoya contra la perife-
ria del disco. Cada uno de los dispositivos.contactores
se encuentra fijado mediente tornillos -34- en pares de
orificios -35-, formados en las posiciones adecuadas, a
lo largo de wna pletina -36-, reforéada nediante nervios
longitudinales -37- y cuyos extremos se hallan doblados
hacia un mismo lado, formando las orejas -38-., Estas se
hallan provistas, por una parte de orificios -39- para los
tornillos -40- que pasan a acoplarse'eﬁ los orificios co-~
rrespondientes -41- de las placas testéras, Yy éor la otra
de unos tetones -42- que son ajustables en las muescas
~43~, formadas en el canto de dichas placas testera.

De acuerdo con ello, toda la bateria de contac-
tores puede ser retirada soltando simplemente log dos tor-
nillos -40- y desplazdndola en la direccidn determinads
por las muescas -43-. La operacidn de montaje, en sentido
contrario, es igualmente fdcil, bastando luego encarar
los orificios -39- y -41- para aplicar los tornillos -40-
¥y dejar nuevamente la bateria en la posicidn de;funciona—
miento correcta.

Ioual que en el caso de los discos leva, log con-
tactores representados generalmente en =32-, pueden ser

montados con la disposicidn de contactos mds adecuada a
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cada caso particular de gplicacida.

Serdn independientes del alcance de la presen—
te invencidn los detalles accesorios y demds caracteris—
ticas.no esenciales, utilizadas en la puesta en préctics
de la misma, tales como los perfiles de los discos leva
y la disposicidn de contactos y la naturaleza de loo con-
tactores, por quedar todo ello comprendido dentro del es-

piritu de las siguientes reivindicaciones.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente paten-—
te de invencién:

1. Perfeccionamientos en aparatos combinadores
de levas, que comprenden una serie de discos leva calados
sobre un drbol de accionamiento comin, y una serie de con-
tactores, accionados por dichas levas, caracterizados esen—
cialmente por el hecho de disponer, calado fijo sobre el
érbol de accionamiento, un primer disco leva provisto de
un cubo o nuez de acoplamiento en rotacidn, y a continua-
cidn de este disco una plurslidad de discos léva montados
libremente giratorios y deslizantes axialmente sobre el
érbol, cuyos discos tienen en sus dos caras dispositivos
de acoplamiento en rotacién complementerios, cada uno de

los cuales se acopla con el complementario de un disco

- leva adyacente.
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2. Perfeccionamientos en aparatos combinadores
de levas, de acuerdo con la reivindicacidn 1, caracteriza-
dos esencialmente por el hecho de estar formado cada uno
de los dispositivos de acoplamiento complementarios de
los discos leva, por una nuez de dentado axial en una de
las caras del disco y un alojamiento complementario en 1a
otra cara, estando estos elementos de acoplamiento desa-
rrollados de manera que admiten una pluralidad de posicio-
nes de calado de cada disco con relacién a los adyacentes.

3. Perfeccionamientos en aparatos combinadores
de levas, de acuerdo con la reivindicacidén 1, caracteri-
zados esencialmente por el hecho de que la pila de discos
es manienida en posicidn mediénte un dispositivo eldstico
que los aplica unos contra los otros pero permite su sepa~
racién axial para variar el calado relativo.

4, Perfeccionamientos en aparatos combinadores
de levas, de acuerdo con la reivindicacién 1, caracteriza-
dos esencialmente por el hecho de que la bateria de contac—
tores se halla montada sobre una regla soportéd cuyos extre-
mos, doblados en dngulo recto, se fijan a las placas teste-
ras mediante wn tornillo de sujecidn vy uﬁ tetén de centraje
aue se acovnla deslizante en una muesce, para cada uno de
ellos,

5. Perfeccionzmientos en aparatos combinadores

de levas,

Todo ello segin queda descrito y reivindicado en
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la presente memoria descriptiva que consta de nueve hojas
foliadas escritas a mdquina por unsz sola cura.

Barcelona, 22 de diciembre de 1970

TALLERES DEL LLOBREGAT, S. A,
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