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ipara solicitar PATENTE DE INVENCION por 2o ofios
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1

:a nombre de GLANZSTOFF AG

entidad | deynasignelided slemana

con domicilio en Glanzstoff-Haus, Wuppertal-Elberfeld, Repl-

blica Federal Alemana

por: "UN DISPOSITIVO PARA UNIR LOS EXTREMOS DE TORCIDOS E
'HILOS DB MATERTAL TERMOPLASTICO MEDIANTE SOLDADURA".
(Clase Internscional D02j).
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unir los extremos de torcidos ¢ hilos de meterial termoplés

tico, medisnte soldsdura. En los procesos de elaboracidn
de hilos, al igusl que en el tratamiento ulterior del hilo
para convertirlo en un producto textil, es preciso constan
temente el unir el extremo de un paguete de hilo terminado,
con el principio del siguiente. Esta unidn tiene que ser
tan fuerte, que aguante los esfuerzos s que es sometids en
el tratamiento ulterior. Ahora bien, al mismo tiempo debe
ser confeccionable de menera ficil y répids, y ademés no
debe en el tratamiento alterar el aspecto del género termi
nado. Estas condiciones podian no ser satisfechas hasta -
ahora de manera conveniente. Asi por ejemplo, se procedis
en hilos voluminosos para alfombras, constituidos por va-
rios cabos yuxtspuestos de colores distintos, de modo que
para la confeccibén de una unidén de hilos, se separaban los
componentes de &stos, uniéndolos individualmente mediante
nudos de empalme corridos entre si.

Es conocido asimismo el soldar los extremos de
tales hilos de varios cabos con agyuds de un dispositivo ~
eléctrico de calefaccidén., La patente belga no 633.747 mueg
tra uno de estos dispositivos psra soldar exbtremos de hi-
los. Este dispositivo contiene uns disposicidén para humede
cer los hiles, un dispositivo de sujecidén caldeado por via
eléctrica, en el que se sueldan los hilos, y un dispositivo
de corte para, una vez concluido el proceso de soldadura,
cortar los extremos que han quedado libres.

Los dos extremos de los hilos a soldar, se hu-

‘medecen primeramente a mano en la instalacién de humectacidn,

y seguidamente se aprisionan y se sueldsn entre las mordas-
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. zas de sujecidén. Mientras el hilo soldado es sostenido en

el dispositivo de sujecidén, se cortan con el dispositivo

éde corte los extremos de los hilos, después de lo cual se
%puede sacar el hilo soldado del dispositivo de sujecién.
j Adicionalmente a lo complicado de su manejo,
?adolece este dispositivo del inconveniente de que'la cali-
idad del punto de soldadura depende grandemente del lapso
%de tiempo durante el que los hilos a unir permanecen apri-
;sionados en el dispositivo de sujecifn. Las diversas unio-
%nes,presentan, por lo tanto, diferencias pronunciadas en

cuento a calided y aspecto. Ademds de ésto, el dispositivo

?de corte no puede, segin demuestra la experiencia, eliminar
totelmente los extremos sobresalientes de los hilos, de -
hodo que giempre quedan extremos sobrsntes, que mo;estan en
el tratemiento ulterior del hilo y en el aspecto del género
ferminado.
El problema técnico del invento estriba, por 1o

ﬁanto, en indicar una posibilidad de unir extremos de hilos
?épida y sblidamente por medio de soldadurs, de tel modo -
que las uniones sean de grsn uniformidad en cuanto a cali-
dad y aspecto, no siendo visibles ni en el hilo continuo,

ni tampoco en la estructura terminada, o que porAlo menos

no resulten pricticamente perturbadoras. Ve acuerdo con el

invento se consigue ello medisnte un procedimiento en el

que los dos hilos se yuxtaponen en forma que discurren en i

el mismo sentido por sus extremos a soldar torciéndose en:

i
un largo de 2 - 10 cm con un giro de 1 - 4 vueltas/cm y su
jeténdose por los extremos de la exbtbensidn retorcida entré

dos dispositivos de sujecidn, para lo cual la distancia en-

tre los dos dispositivos de sujecién agciende a entre 2 y

-3 - ‘
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10 cm. Los disposibtivos de sujecidn deben impedir que los
dos extfemos de los hilos vuelvan a destorcerse bajo la in-
fluencia de la tensidén de torsidn generada por el retorci-
do, y adopten su forma recta original. lMedisnte el empleo
de uns fuente de calor que barre tangencialmente la super
ficie de los dos extremos retorcidos de los hilos, o que
discurre a una distancia de ls superficie inferior a 1 cm,
preferentemente a no més de 0,2 cm, los extremos sujetos
de los hilos son soldados uno sobre el obtro el dispositivo
de sujecidn opuesto a los extremos de los hilos, en un lar
go de 0,5 a 4 mm, con preferencis de no més de 2 mm. Duren
te el proceso de soldadura, los dos hilos se destuercen ba-
jo la influencia de 1z tensidn de torsidn, y los diversos
extremos de los hilos entran en contacto en el curso del
giro y se suddan con ello entre si. Una vez concluids 1a
separacidén de los hilos, todos los extremos de los mismos
estén unidos, y las dos pasrtes separadss, cada una de las
cusles contiene dos hilos, csen hacias abajo y abandonan -
asi la zona de le fuente de calor.

Bl dispositivo para la unién de los extremos de
los torcidos o los hilos, contiene dos tenaszas de sujecidn
dispuestas a cierta distancis una de la otra, estando una
mordaza de cada una de las tenazas fijadas rigidsmente en

el armazdén del dispositivo, mientrass que ls segunda mords-

za estd unida con ls primers a través de una srticulacidn
de giro y es oprimida contra la mordaza fija con ayuda de
un muelle helicoidal, estando dispuesto en la zona compren-
dida entra las tenazes de sujecidén inmedistamente la lado
de una tenaza un alambre eléctrico de calefaccidn de resis-

tencia, de tal modo que en las dos tenazas de sujecidn dis-

i
1)
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curren por la zona de caldeo del glambre de calefacciﬁn Y

_hilos sujetos tensados de manera tirante en ellas, ‘féwWii..

Los dos hilos a unir, procedentes de un lado, se

! yuxtaponen paralelamente uno junto a; otro, se retuercen

5 %entre si y se insertan en estado tensado en el dispositivo

§de sujecidn.
% Los extremos de los hilos tienen que ser aprisio-
Enados en aquella de las dos tenazas gque se encuentra a ma-

%yor distancia del alambre de calefaccibén. Entre los dos -

10 . partes de sprisionamiento, los hilos estén cergados por -
,una tensidn de torsién, debido sl giro que se les confierg

ga msno. Cerrsndo el circuito de cslefaccidn, se inicia el

iproceso de soldedurs. El msterlal de los hilos se funde -

%por lo pronto Gnicamente por un lado. Con ello su resisten

15 écia mecénica se hace menos que lo tensibén de torsién. Por
ello los dos extremos de los hilos giren dursnte la solda-

“dura en el sentido contrario de giro de la torsibén de re-

- torcido que les ha sido aplicada, de modo que los extremos

s unir de los hilos se funden totalmente en torno del lu-

20 gar de soldadura y son unidos entre si. Una vez que los hi

los @ unir se hon fundido del todo, entonces el trozo de

hilo nuevemente destorcido, sostenido entonces en forma d?

bucle en las tenazas de sujecidn opuestas al punto de soll

dadura, se cae saliéndose de la zona de calefaccidn. Los

22 hilos soldsdos entre si y los trozos de hilo cortsdos, son
sacados por un lado de las tenwas de sujecidn.

Para un buen sostén de los hilos en las tenazas

de sujecidn, es conveniente confeccionar lss mordazas de

las tenazas a base de chapas delgadas, spiladas uns sobre

50 otras, que estin dispuestas 8 poca distancias unas de otras.

11.1.71 -5 -
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A este particular, las dos mordszas de cada una de las e~
nazas se encuentran dispuestas de tal modo una respecta a
la otra, que las chspas de una mordaza se encuentran en ca-
da caso en las resnuras comprendidas entre las chapas de la
otra mordszs.

Para fijsr la posicidn de los extremos de los
hilos en las tenazas de queciép ¥, con ello, también en-
tre éstas, se practica convenientemente, al menos en una
mordaza de cada una de lss tenazas, un ranurs pars el hilo.

Como materisl pera el slambre de calefaccidn,
se propone uns alescidén de platino. Este material para re-
sistencias eléctricss estéd carscterizado por una duraciéﬁ
especislmente grande en el dis@ositivo de soldasdura.

Todo el dispositivoss dispone ventajosamente
en una csja protectors, en ls que estd practicada exclusi-
vamente una ranurs pasra ls insercibén de los hilos. Como en
los procesos de trabajo en que se emplean hilos suelen es—
tar reunidos un nlmero considerable de puntos de trabajo
en una misma miquina, pero rarss veces tienen que se solda
dos entre si extremos de hilos sl mismo timepo en varios
puntos de trabajo, basta con prever un dispositivo de sol-
dadura para muchos puntos de trabajo. Ventajosamente se
dispone entonces dicho dispositivo sobre un carril de rodadu
ra o similar, de modo que pueda ser trasladado sencilla y
répidemente desde un punto de trabajo a otro.

El dispositivo serd explicsdo mds detallada-
mente a base del dibujo, mostrando:

Ia fig. 1, un slzado lateral del diépositivo;

La fig. 2, la vista desde arriba del dispositi

vo;
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§ 11. Las clhepas 9 de la mordaza 7 penetran en las renuras

. helicoidal 14. Con ayuda del muelle helicoidal 14 se gene=

"ra la fuerza de apriosionamiento de las tenazas de suje-~

. menera giratoris con las mordazas 6. Lghordaza 6 de cada

la fig. 3, los hilos & unir, dispuestos en las
renuras para los hilos.

En el armazén de base 1 estén fijsdas dos tenazas
de sujecibén iguales. Consisten éstaé en cada céso en las .
mordazas 6 y 7. Las doéino;dazas estén hechss a bage de
chapas peifiladas 8y 9,-réspeétivamente. En el presente
ejemplo formsn parte de la mordaza 6 tres chepas perflls~
das 8, y de la mordaza 7, dos chapas perfilades 9. Las - |

chapas de cads mordaze estén unidas entre si, bajo inter-

calacidén de discos separadores 10, por medio de remaches

12 de la mordazas 6, formedss por los discos distancladore

Ur

10. A ls inversa, la chapa perfiladas centrsl 8 de la mord

=

za 6 se mueve en la ranurs de la mordaza 7.

Tas mordazas 7 estédn provistes de un brazo 13 en

el ledo exterior de las tenszes de sujecién. Entre el bra:

.20 13 en el armazdn de base 1, se halla dispuesto el muelge

cién. Las mordazas 6 de las tenazas de sujecidn estén atorni
llades fijamente en el armazbén de base 1 del dispositivo.

Les mordszas 7 estén unidas a través de las espiges 15 de

una de las tenszas de sujecidén estd provists de una ranura
16 para el hilo. En ésta se inserta el hilo 17, retorcido

ligeramente a mano. De este modo queda fijado exactamente

el curso en el dispositivo del hilo tensado en forma tiran
te.

i
, |
Sobre el srmazdén de base 1 estd fijado tsmbién un!
|

soporte para el slambre de calefaccidén. El alambre de ca- .

-7 - :
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lefaccidn 2 estd sostenido por las espigas huecas 3, a tra

vés de las cuales tiene lugar la entrada y la salida de la

‘corriente. Ia espiga 3 estd aprisionada en el cgballete 4.

-Con ayuda de los tornillos 5, el caballete 4 se halle mon-

tado sobre el armazdén de base 1. El soporte del alambre de

calefaccidn estd dispuesto de tal modo, que el alambre de

‘calefaccidn caldea al hilo 17 tensado entre las dos tena-

zas directamente junto a una de las tenazas de sujecion. A
Eeste particular los extremos de los hilos sobresalen algo
de la tenaza de sujecion junto a la gue esta sostenido el
.alambre de calefaccidn 2. Los hilos salientes del disposi-
tivo por el lado opuesto, pasan a los dos arrollamientos a
unir, .
V La presente solicitud que corresponde a la pre

sentada en la Repliblica Federal Alemana el 24 de Febrero ~

de 1968, bajo el Ne 17 10 460.8, se acoge a los beneficios

. del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Iﬁ&qg

$rial.

~ REIVINDICACIONES -

ittt o 0 s i v ok s S S
T o S SR o S s S e e s e 1o S s

Los puntos de invencién propia y nﬁeva, que
‘se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
ﬁenﬁg’ae Invencion en Espafin, por VEINTE afios, son los si-
guientes:

1.~ Un dispositivo para unir los extremos de

?torcidos e hilos de material termopléstico mediante solda~

-8 -
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. dura caracterizado porque estén dispuestas dos tenazééwde
A sujecibén a una distancia de 2 a 10 cm una de la otra, es-
. tando una mordeza de cads una de las tenszas fijeda rigi-
. dsmente en el armazdn del dispositivo, mientras que ls se=
- gunda mordaza estéd unida en cads caso con la primera a tra
'vés de una articulacidén de giro y es oprimida contra la

%mordaza fija con ayuds de un muelle helicoidal, y porque

;én la zona comprendida entre las tenazas de sujecién, di-
;rectamente Junto a una de las tenazas, estd dispuesto un

‘ alambre eléectrico de cslefaccidén de resistencis, de tal -

_ne un encho de 0,5 a 4 mm, preferentemente de no mbs de 2

. de las tenazas estén dispuestas de tal modo unas respecto
‘8 las otras, gque las chapas de ung mordaza penetran en --
cada caso en lss ranuras exisientes entre las chapas de la

otra mordaza.

387245

modo que los hilos sosbenidos y tensados de manera tiran-
te en las dos tenezes de sujecibn, discurren a través de

la zona de csldeo del alasmbre de calefaccién, zona que btie

mimt.

2.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindi-
cacibén 1, caracterizado porque las mordazas de las tenazas
de sujecibn estén formasdas por chapas dispuestas a poca -

distencia unss de otras, y porque las mordazas de cada una

5.~ Un dispositivo de scuerdo con las reivin-

dicaciones 1 y 2, coracterizado porque al menos en uns mor

daza de cada una de las tenazas estd practicada una ranura
i
para la fijacidén del curso de los hilos entre las mordazas
H
i
de la tenaza.

4,- Un dispositivo para unir los extremos de

torcidos e hilos de material termoplastico mediante sol-

dadura.

4
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Tal y como se hs describo en la Memoria que

antecede y répresentado en el dibujo que se scompsiis ¥y
con los fines que se han especificado,

BEstz Memoria constas de diez hojas escritas a

5 méquina por una sola de sus caras.
pet 54 4
Madrid, 1A ENE N
P.A.

Alberio Go /i

11.1.71 MPrI/. - 10 -
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