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SECCION TECNICA
CLASIFICACION L P. C.

SUBCLASE .. s

PATENTE

DE
INTRODUCCION

por "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN IAS MAQUINAS PARA REVES-

TIR BOTELLAS", a favor de la firma francesa SOCIETE NOUVELLE BAE-
IE GANGLOFF, S.A., domiciliada en el "91, Rue Racine" ~VILLEURBA-
NNE (Rhone).- Francia. )

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente invencidn se refiere a perfeccionamientos inkro-
ducidos en las maquinas para revestir botellas.

ELl revestido de botellas comprende diversas opsraciones, co-
mo, por ejemplo, el metslizado, es decir le colocscidn de una

5. hoja de papel de aluminio o de otro material sobre el cuello de

la botella, y del etiquetado. Este revestido necesita pués hacer
pasar cade botella sucesivemente por delente de diversos pueatos
de trabajo, siempre haciendo varier, en el momento requerido la
posicidn de la botella con relacidn al drgano que asegurs, a ella

10. el transporte.
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La invencidn se refiere precisamente @ este fin; ¥y elle tie
ne por objefo, a este efecto, una méquina en la cusl el Srgeno
de transporte de las botellas consiste en une plataforme que,
enimada de un movimiento de rotacidn continuo, lleva, reparti-

dos segin dos arcos de circulo concéntricos s su eje de rota-

o
clion:

cabezales que, destinados a recibir cads uno de ellos, una bo-
tella, son solidarios, cada uno, a un eje vertical del cual es
gsolidario, por debajo de la referida plataforma, una palanca
sometida 2 1la accidn de un muelle de retorno y portador de un
rodillo de eje verticel que rueda sobre una rampa fija cuyo per-
fil determina, en el momento oportunoc, un desplazamiento angu-
lar del cabezal y, como consecuencies, de la botella alredsdor
de su propio eje, ¥y

guies verticales en nimerc igual &l de los referidos cabezales
¥y que comprenden cada una de una corredera que, sometida al em-
puje de un muellse, soporte un brazo qud'se apoya por dientes y
con interposicidn de un tope a bolas sobre la cdpsula de cierre
de la botelle; wne rampe fija, de perfil apropisdo, estd previs
ta vajo la plateforma para levantaf la citada corredera y, por
consiguiente, liberar a le botella en el momento aportuno.

Los diversos puestos de trabajo de la mdquina pueden, como
es natural, ester construidos de cuslquier manérs.

De todes maneras, la invencidn serd mejor comprendida con
ayuda de la descripcidn que sigue, referida a los dibujos esque
méticos anexos y que represenian, & titulo de ejemplo no limi-
tativo, une forma de ejecucidn de esta mdquina:

La fig. 1 es una vista en nianta superior;

la fig. 2 es, en mayor esoalé} una viste pareial sn corte

segin le linea 2-2- de la fig. 1, y
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las figs. 3, 4, 5, 6, %, 8 ¥y 9 muestran lass diversas feses
de colocacidn de hoja metdlica y de una etiqueta.

Bn la fig. 1, se designa por 2 una cadena que conduce, de
manera continua, las botellas 3 antes de ser revestidas, y por
4 se designa una cedena que, colocada en prolongacidén de la an

terior, saca, de manera continua, a las botellas 5 que ya hen

sido revestidas, es decir, que hayan, en el caso representado

en el dibujo, recibido une hoja metdlica & y wna etiqueta 7.

La médquina objeto de ls invencidn, comprende esencialmente
una plataforme ecirculer § animeda de un movimiento de rotacién
continuo y destinado a aseguraprel transporte de las botellas,
sucesivemente, delante del puesto de metalizer A y delante del
puesto de stiquetar B. Ia entrega de las botellas no revestidas
3 desde la cadena 2 haste la plataforma 8, asi como el transpor
te de las botellas revestidas desde la plataforma 8 hasta la
cadena de salida 4 estd asegurado, como ya es conocido en si,
por ruedas estrelladas, respectivamente 9 y 10, estando anima-
das estas dos ruedas de un movimiento de rotacidén continuo en
el sentido de las flechas indicesdas en la fig. 1.

Para gegurar el transporte de las bojelles, la plataforma §
estd formada esencialmente por una plurelidad de cabezales 12 ra
partidos segin un circulo conedntrico al oje de esta platafor-
ma. Cada cabezal 12 consiste en una placa recubierta de un re-
vestimiento de materia flexible y que se prolonga hacia abajo
por un eje 13 que puede enmufionarse en un cojinetel4 solidario
de laplataforma 8, en el extremo inferior de este eje 13 estd
fijeda una pelance 15 cuya una de sus extremidades lleva un eje
16 alrededor del cusl un:rodillo, 17 estd monteda en rotacidn 1i
bre; por su otro extremo esta palancalj estd obligada e tomar L:]

poyo, bajo la aceién de un muelle, no representado en el dibujo

a -
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contra un tope 18 fijado bajo la plataforms 8. Enfrente del ro
dillo ;z Se encuentra colocada, por debajo de la plataforme 8,
una rampa 19 cuyo pexfil en el plano horizontal es»fa} qu en
cierto momento el rodillo no esté en contacto con esta fampa,
mientras que en otros momentos la mencionada rampa sirve de ca-

mino de rodaje pars el rodillo 17 obligando a la palanca 15 y

>por consiguiente, al cabezal 12 que soporta la botella 3 a efec

tuar un movimiento de desplagemiento angular alrededor de su
eje vertical.

Sobre la plataforma 8 estdn, ademds, previstas guias verti-
cales 21 repartidss segin un cireulo coneéntrico al eje de esta
plataforma, y cuyo nimero es igual al de los cabezales i2. En
la parte inferior de cada guie 21 se encuehtra colocada una co-
rredera 22 terminada en forma de horquilla en el interior de la
cual estd montada un eje 23 alrededor del cual gira libremente
un rodillo 24. La corredera 22 se prolongs hacia erriba por un
véstago verticel 25 saledigo a través de un tapén 26 que cierra
la guia 21 en su parte superior. Este tapdén 26 sirve de punto
de apoyo fijo a un muelle helicoidal 27 coneéntrico con el vds-
tago 25 y que toma apoyo mévil sobre la corredera 22.Mds alld
del tapon mencionado 26, en el interior del cusl é1 puede desli
zarse)libremente, el véstago 25 lleva un brazo 28 al cuel estd
suspendido un vdstago verticel 29 del cual los ‘dientes 31 resul
tan solidarios por intermedio de un tope de boles 32. La longi-
tud del brazo mencionado 28 es tal que los dientes 31 pueden to
mar apoyo sobre la cdpsula de boca de una botells 3 llevada por
ol cabezal 12 situado enfrente de la correders correspondiente
22.

Por debajo de la plataforme 8, estd colocads una rampe 30

que presenta un perfil cireulaer en un plano horizontal, pero
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que presenta diferencias de nivel én un pleno vertical. El1 roq;»
1lo 24 llevado por cada corredera 22 estd precisamente requeri
do pera tomar apoyo sobre esta rempe 30;y segin el nivel de la
citada rempa, los dientes 31 que son indirectamente solidarios
de esta corredera 22 toman apoyo 0 no lo toman sobre le odpsu~
la de boca de la botella_3. El levantamiento o el abatimiento
_ Qe los dientes 31 gracias a esta rampa 3O debe, tal como se
concibe, ser efectuado una vez a lo largo de cada rotacidn de
la pletaforme 8 y, ésta, a saber, ouendo los cabezales 12 no s0
porten ninguna botella 3, es decir, en la porcidn delimitada por
el arco de cireculo "alfa" de la figura 1.

Los puestos de metalizar A y de etiquetar B, delante de los
cuales cada botella 3 soportada por un cabezal 12 se desplaza su
cegivamente, efectuando los desplazamientos angulares que son
mandados, como se ha dicho anteriormente, por el rodillo 17 de -
cada cabezal 12, en combinacidn con la rampe 19 pueden, natural
nente, ester construidos de cualquier modo

En el caso representado en los dibujos, el puesto de meta-
lizar A comprende una bobina 33 sobre la cusl estéd enrollado una
cinta de aluminio 34 que se desenrollas al pasar sobre los rodi-
llos guias 35-36. Esta cinta 34 estd cortada en hojas metaliza-
das por un dispositivo de cortd no representado en el dibujo,
estando cada hoja metalizada asida por un sistema rotativo }i
provisto de cenales de aspiracidn 38 que retienen la hoje haste
el momento en el cual ella debe ser depositada sobre ol cuello
de la botella. El cuello de esta botella tiene que ser antes
encolado por paso entre dos brochas 39=40 que han recibido la
cola necesaria de un rodillo endolador 42 que gira en contacto
con un sistema distribuidor de cola 43.

Después de haber sido colocado sobre el cuello de una botells
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la hoja metalizada es enrollada alrededor de este cuello por
paso 8 diversos puestos de trabajo que comprenden los rodillos
de csucho representados, respectivemente, en 44, en 45-46 y en

41.

El puesto de etiquetado B estd compuesto, en el caso repre-

sentado en el dibujo, por un recipiente lleno de etiquetas 48

en el cusl las etiquetas estdn elevadas una a una por un cilin
dro 49 que ha sido encoledo por rertacidn en contacto de un se-
gundo cilindro 51 que gira en contacto del distribuidor de co-
la 52. Ia etiqueta transporteda por el rodillo 48 e impregnada
de cola por este rodillo estd tomsda por la rueda distribuido-
ra 53 que aplica la etiqueta sobre el cusrpo de la botella. Des
pués de haber asi recibido una etigueta, el cuello de la bote-
1la pasa entre dos brochas 54-55 que aseguran la aplicecién de

la etiqueta sobre todo el contorno del cuserpo de la botella.

N OT A

Hecha la descripcidn de la presente invencidn lo que se de-
clara como no practicsdo ni puesto en ejecucidn en Espatia com-
prende las reivindicaeciones siguientes:

l.- Perfeccionemientos introducidos en las méquinas para
revestir botellas, caracterizedos por el hecho de
que el 6rgeno de transporte de las botellas coneiste en una pla-
taforme que, eanimede de un movimiento de rotscidn continuo, so-
porta, repartidos segin dos circulos congéntricos a su gjo de
rotacidn, los cabezales, que destinados & recibir, cseds uno,
una botella, son solidarios de un eje vertical del cusl es soli

daria, por debajo de le citedes plataeforma, una palanca sometida
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de eje vertical que rueda sobre une rempe fije ouyo perfil de-
termina, en los momentos requeridos, un deSplazamiento'angular
del cabezal y, por consiguiente, de la botella alrededor de su
propio eje y, de la misma forma, unas guias verticales en ni~

mero iguel al de los referidos cabezales y que comprenden, ca—-

_ da una, una corredera que, sometida al empuje de un muelle, SO

porta un brezo que se apoya por unos dientes y con la interpo-
sicidén de un tope de bolas, sobre la cdpsula de boeca de la bé-
tella, as{ como de una raspa fija de perfil apropiado que es-
tando prevista bajo la plataforma puede levantar las citadas co
rrederas y, como comSecuencia, liberar la botelles en el momen~
t0 oportuno.

2.- Perfeccionamientos introducidos en las mdguinas para
revestir botellas.

Segin se describe y reivindice en la presente Memoria que
consta de siete hojas foliades y mecanografiadas por una sola
cara y de una ldmina de dibujos.

Madrid, & 13 de Enero de 1971

SOCIETE NOUVELLE BAELE GANGLOFT, S.A.
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