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El presente invento concierne a un dis-
positivo para la fabricacidn de cuerpos porosos, refrac-
tarios y/o exotérmicos, utilizados principalmente.en la
metalurgia y la fundicidn para constituir revestimientos

v

dispuestos en la parte superior de las lingoteras o de

los moldes de fundicidn.

Es conocido fabricar cuerpos péfoéos
de esta clase por moldeo en filtro bajo vacio a pa}tir
de una lechada compuesta de una carga refractaria y/o
exotérmica, de una carga Fibrosa y de un aglutinants,
siendo mantenido todo en suspensidn en el agua o‘éh:
cualquier atré fass disbersante. £l molde comprenﬁe{ ge-
neralmente, un manguito o un nlcleo cuya pared es permea=
ble a la fase dispersante de la lechada, pudiendo ser es=
ta pared, por ejemplo, una tela metdlica o una chapa per-
forada o un tejide filtrante, Se sumerge el molde en la
lechada y se aplica en una de sus caras una presidn in-
ferior a la de la atmdsfera, lo que tiens por resultado
aspirar la fase dispersante de la lechada a través de la
pared; los productos en suspensidn en la lechada se de=
positan sobre la otra cara del molde. Cuando el depdsito
ha alcanzado un espesor suficiente, se retira el molde
de la lechada con el depdsiteo due le queda adheridﬁ; s8
seca por lo menos parcialmente este depdsito prosiguien-

do la aspiracidn durante el tiempo necesario, o por
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cualquier otro medio; finalmente, se separa del mol-
de, por medios conocidos, el cuerpo formado por el
depdsito, al menos parcialmente seco, y se completa
el secado, si ha lugar, R

! Este procedimiento presentaﬂei in-
conveniente de proporcionar cuerpos porosos en los
cuales solo la cara gque se encontraba duranté’ia fa=-
bricacidn en contacto con el filtro presenta una for-
ma regular y una supsrficie unida, siendo la otra ca-
ra rugosa y mds o menos irregular, Ademds, es miy di-
ffcil obtener cuerpos que tengan lades bien dgfini-
dos y predeterminados. Finalmente, cuando serqdfera
hacer variar sus propiedades mecinicas o térmiczs,
se debe actuar casi Gnicamente sobre la composiciédn
de la lechada y sobre su concentracién. El invento
tiene por finalidad remediar estos inconvenientes.

Segln el invento, el dispositivo

de fabricacidén de cusrpos porosos tales como reves-
timientos para la metalurgia y la fundicidn, que
tienen forma de manguitos, de vasos o botes, y des-
tinados a favorecer el relleno del rechupe del me-
tal fundido durante su solidificacidn, siendo reali-
zados estos revestimientos por el depdsito sobre un
nficleo de al menos una capa de una lechada compues-

ta de una carga refractaria y/o exotérmica, de una

-3 -
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carga fibrosa, de un aglutinante y de una fase disper-
sante, siendo sl niicleo permeable a la fase disperéan-
te de la lechada, .comprende un nicleo constitu@?gxpor
un filtro permeable a la fase dispersante de la,iﬁ-
chada, comprendido entre dos plécas lateralas,:dgvias
cuales una, por lo mengs, es ficilmente separable, y
estd fijada sobre un eje, estando perforado esﬁé;bje
por un canal que comunica con un sistema de aspiracidn
y que desemboca en el inteiior del filtro, y esténdo

previstos, adem&s, medios para arrastrar el ndlcleg en

rotacidn.

Segin la forma dada al filtro, s pue-
den obtener revestimientos cuya pared interior presen-
te configquraciones muy variadas.

En una primera versién, este disposi-
tive comprendse, ademds, uno o varios recipientes lle-
nos de lechada cuyo nivel ss mantenido sensiblemente
constante, estando montado el nlcleoc en el extremo de
un soporte mdvil que permite sumergirlo en los reci=
pientes. La puesta en rotacidn del nl@cleo se consigue,

o bien por una accidn sobre sl sje del nlcleo, o bien, :i
de preferencia, por medio de un.par de tambores o de

una banda sin fin, mantenideos en contacto con la peri-
feria del ndcleo y que arrastran a éste por adherencia.

En este sequndo sistema de arrastre, los tambores o -
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la banda sin fin producen, ademds, un laminado del dep6-
sito que mejora todavia su regularidad y le da una super-
ficie mids lisa,

En una segunda versidn preferida del
dispositivo, ‘el niicleo se dispone con su ejs horiznntal
bajo un distribuidor dispuesto para verter lechadas de
composiciones diversas, en cantidades pre@eterminadas, ya
sea sucesivamente en toda la longitud del nflcleo, bara for
mar capas superpuestas, ya sea simultdneamente a lo larqo
del nfcleo para formar capas yuxtapuestas., T

En un' modo de ejecucidn particuiarnente
ventajosa de esta segunda versidn, el nlcleo reposa, por
su periferia, sobre dos tambores de separacifn variable, a
la vez arrastradpres y laminadores, y una chapa movible,

arqueada en forma de cubeta, estd dispuesta debajo del

13.6.73 -5 -
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nicleo entre los dos tambores. Tal dispositivo es, a la
vez, muy eficaz, de una construccibn sencilla y poce cos:”
tosa, y de un manejo féhcil.

Otras particularidades del invento resalta-
rén todavia de la descripeidn siguiente.

En los dibujos anejos, dados a titulo de
ejemplos no limitativos, se han representado diferentes
formas de ejecucidn del invento.

La figura 1 es wn corte axial, a gran esca-
la, de un nlicleo que soporta un revestimiento en forma de
manguito, dispusesto para ser desmoldeado.

La figura 2 eé una vista en planta, esquemi-
tica y a pequeﬁa escala, de un primer dispositivo para 1z
puesta en practica del invento.

"La figura 3 es una vista en alzado del mis-
mo dispositivo‘segﬁn ITI-ITI de la figura 2.

La figufa 4 es un corte vertical del mismo
dispositivo segfin IV-IV ‘de la Ffigura 2.

La figufa 5 es una vista en alzado, andloga
a la figura 3,'de una variante del primer dispositivo.

La figura 6 es un corte transversal de dichad
variante segin VI-VI de la figura 5.

La fiéura 7 es una vistg en alzado de un
elemento destinado a cooperar con el dispositivo represén-
tado por las figuras 5 y 6.

La figura 8 es un corte transversal de dichg
elemento segln VIII-VIII de la figura 7.

La-figdfé-9 es una vista en alzado, esquemd
tica y a pequeﬁa egcala, de un segundo dispositivo para lg

utilizacidn o puesta en prictica del invento.

-6 -
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La figura 10 es.un corte parcial, en planta,
del mismo dispositivo, segin X~X de la figura 9. '
Ia figurd 11 es un corte transversal, esqueQ
n&tico y a pequefia escala, sezln X-XI de la figura 12,
de un tercer dispositivo para la pﬁeéta en préctica del
invento.
La figura 12 es un corte longitudinal del
mismo dispositivo segtn XTI-XII de la figura 11.
La figura 13 es un corte transversal, esque-
m&tico y a pequefia escala, segln XIII-XIII de la figura 14
de un cuvarto dispositivo para la pueéta'én practica del
invento.
La figura 14 es un corte longitudinal del
mismo dispositivo seghn XIV-XIV de la figura 13.
Ta figura 15 es un corte transversal, esque-
mético y a pequefia escala, segin XV-XV de la figura 16,
de un quinto dispositivo para la paesta en practica del
invento.
La figura 16 es una vista en planta del mis-
mo dispositivo segfin XVI-XVI de la figura 15.
La figufa'17 és un corte longitudinal, a
gran escala, con arranque, de un dispositivo perfecciona-
do para separar del nlcleo el revestimiento terminado.
Lags figuras 18 y 19 son cortes de cliertos
revestimientosbde formas especiales que pueden ser meali-
zados segin el procedimiento que constituye el objeto del
invento.
Lasg figuras 20 y 21 son esquemas simplifi-

cados de variantes de los dispositivos representados en

las figuras precedentes, estando previstas estas varian-

..-7..
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tes para la fabricacidn de revestimientos tales como los |
representados por las figuras 18 y 19.

Se ve en la figura 1 un revesgtimiento 1 que
tiene la forma de un manguito ¢ilindrico que incluye una
sola capa y soportado por un niicleo definido por la refe-
rencia general 10, antes de su separacidn de dicho nicleo.
Este comprende una placa lateral Ffija 11 que estl fijada
con permanencia sobre un eje 13 perforado por uh canal
axial y una placa lateral amovible 12 que esta adyacente
g unz pleza 14 solidaria de la placa lateral fija 11. La
placa lateral amovible 12 puede ssbar unida a la pieza 14
por cualquier medio apropiado, especialmente, segin lo
que se representa en la figura 1, por una tuerca 15 que
se rosca sobre un vastago fileteado 16 coaxial al ndcleo.

+ EL nGcleo 10 comprende, ademés, un filtro
17 soportado pdr las placas laterales 11 y 12, especial;
mente por medio de resalbtos 18 preﬁistos en dichas placas
lateraies; segln la longitud del nfcleo, soportes inter-
medios no representados pueden estar previstos para dar
al filtro 17 una rigidez apropiada. Este filtro puede es=-
tar constituido, especialmente, por una tela metélica, ©

una chapa perforada, o un tejido filtrante con mallas

anchas. Puede presentar formas variadas, segin la configur

racidn que se desee obtener para la pared interna del re-

vestimiento fabricado.

El eje 13 estéd unido, por medios de una juny

ta giratoria 19, al extremo de un soporte névil 20 que
estd igualmente perforado por un canal axial que forma

una prolongacibén del eje 13 y que comunica con un sistema

de aspiracidn de aire de que se hablari despuds.

-8 -
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constituido por un brazo articulado gue pivota alrededor
de un soporte fijo 26 que tiene su eje %% vertical. Sobre
un plano horizontal, y a igual distancia del eje %2, estan
dispuestos recipientes para lechada cuyo nfmero cdrrespond
de al nimero miximo de lechadas que deben ser utilizadas
para la confeccidn de un mismo revestimiento. En 1a figura
2 se han representado tres recipientes 21, 32 y 33; solo
el recipiente 21 ha gido detallado, siendo idénticos los
otros dos a ésteo De preferencia, los desplazamientos an-
gulares tales como (X1X1, XX, 2) y (T 5Xpy X 3) entre los
ejes que definen, en proyeoclon horlzontal las posicio-
nes de los diferentes rgoipientes, gon sensiblemente igua-
les entre si. -

Bl recipiente 21 contiene un primer tambor
22 arrastrador y laﬁinador cuyo eje Y1Y1es horizontal ¥y
sensiblemente paralelo a X1X1 Este tambor 22 es arrastra-
do en‘rotacién por un motor 23, por ejemplo por medio de
un juego de poleas. EL recipionte 27 contiene también un
segundo tambor 24 portador, cuyo eje Y2Y2 es igualmente
horizontal. Egte eje Y2Y2 es paralelo a Y1Y1 o forma con
&ste un pequefio &ngulo oX. Los gorrones del tambor 24 gi-
ran libreﬁente en soportes 25 solidarios del recipiente

21 y dispuestos para que se pueda hacer variar la distan-
cia 4 entre los ejes Y1Yle YzYé ¥y, eventualmente, su se—
paracién angular oC, en el caso en que la pared externa
del revestimiento debe ser cdnica. Unas palas 30, visibleg

en la figura 3, pueden estar fijadas sobre una de las pla-

cas laterales de los tambores 22 y 24 & de uno solamente

-9 -
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de ellos, para aumentar la agitacibn de 1a lechada en la:
cual giran dichos tambores.

EL brazo que consbituye el soporte mévil 20
¥ que pivota alredodor del eje vertical %2 Presenta una
articulacién 27 que permite que el extremo de este brazo
qQue soporta la junta rotativa 19 ¥ que estd doblemente
acodado, como se ve en la figura 3y sea bajado o elevado
con vistas a pérmitir la inmersibn del ndcleo 10 en el re-
cipiente 21 y su nueva elevacidn. Este movimiento, asi
como el pivotamiento del conjunto del goporte mévil 20 al-
rededor del eje ZZ, se obtienen por medios conocidos, no
representados en las figuras, tales como gatos. EL canal
axial formado en el soporte mdvil 20 comunica con un con-
ducto 28, representado en la figura 2, que termina, por
otra parte, en un aspirador de aire 29 que pertenece, por
ejemplo, a una bomba aspirante-impelente de agua o0 a una
bouba de vacio.

El pivotamiento del soporte mévil 20 alrede-
dor del eje 22 y los desplazamientos verticales de sU ex—
tremo gue sopdrta la junta giratoria 19 se podrian obte-
ner por medio de una misma articulacidn de la clagse de rd-
tula, sin que se salga del &mbito del invento,

Egte primer dispositivo funciona de la mane-
ra siguiente: '

Estando el soporte mévil en posicidn de ele-
vacidn, se une a su extremo, por medio de la junta girato-
ria 19, el eje 13 del nicleo 10 cuya forma y dimensiones
corregponden al revestimiento deseado. Se regula la posi-
cidn del aje Y2Y2 del tambor portador 24 en sus soporites

25. Se llena el recipiente 21 con una -lechada B1. Se pone

- 10 -
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en marcha el motor 23 y el aspirador 29 y se baja ené@éﬁi:“'
da el soporte wdvil 20 hasta gue una, por lo menos, de las
placas laterales 11 y 12 del nfcleo 10, venga a reposar so
bre los dos tambores 22 y 24. Por adherencia, el tambor
arrastrador 22 arrastra en su movimiento de rotacidn el
nicleo 10 que arrastra, a su vez, el tambor portader 24.
Al mismo tiempo, las palas 30 impiden que la lechada B1
gse deposite en el fondo del recipiente 21.

Se regula la velocidad del tambor arrastra—
dor 22 de tal manera que la velocidad del nflcleo 10 sea
de, aproximadamente, 15 rpm (no teniendo esta cifra mis
que un valor indicativo y no‘constituyendo una limitacidn
para el invento) y el régimen del aspirador 29 para que
1a depresién producida por la corrients de aire T en el
interior del filtro 1% éon relacidn a la presidn atmosfé-
rica esté comprendida entre 0,2 bares y 0,6 bares y, de
preferencia, entre 0,3 bares y 0,4 bares; estos valores
son promedios dado que, para un'mismp régimen del aspira-
dor y una misma composicidén de la lechada, la depresidn
aunenta al mismo tiempo que el espesor del depdsito que
ge forma sobre el filtro 1%.

Si se Quiere obténer un revestimiento 1 que
conprenda una sola capa, se progigue la operacidn hasta
que el depdsito de materias sdlidas en éuspensién en la
lechada B1 que da origen al revestimiento 1 enrase la pe-
riferig de las placas laterales 11 y 12. En este mogento,
los tambores 22 y 24 ejercen sobre el depdsito un efecto
de laminado que tiene por resultado hacer la superficie
periférica del revestimiento 1 absolutamente regular y li-

sa. Iuego se levanta el soporte mdvil 20 en una medida

4
suficiente para que el ndcleo 10 ocupe una posicion 10a

- 11 -
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donde ya no estd en contacto con la Lochada By; me proco="| "
de al nooado dol depdmito, do preforencia conbinuando dus=
rante un tiempo suficiente la aspiracidn de aire en el in
terior del nicleo 10. Finalmente, se desmonta la placa la

teral amovible 12 y se desmoldea ol revestimiento 1 obte=-

|pido; para facilitar el desmoldeo se tiene interéds, evi--

dentemente, en que el filtro 1% gea ligeramente conico;.-
un dispogitivo véntajoso para facilitar el desmoldeo se
describird més adelante.

Si se quiere obtener un revestimiento 1 que
comprenda varias capas formadas por medio de lechadas di-
Terentes By, By, By ... se detiene el depdsito en el reci
piente 21 al 6abo de un tiempo predeterminado, de tal ma-
nera que la primera capa tenga el espesor deseado; luego
se levanta el soporte mdvil 20 alrededor de la articula-
cidn 2;, se le hace girer alvededor del eje ZZ en un Angu-
lo igual a (X1X1,XéX2), luego se le baja con objeto de su-
mergir el nficleo 20 en el recipiente 32 que conmtiene la
lechada B,. Después del'depésito dela segunda capa, se
termina la operacidn como se ha indicado mds arriba, o
bien se prosigue con otras lechadas B3 -es ©n recipientes
tales como 33 hasta que se haya obtenido el niimero de ca-
pas deseado para el revesgtimientol. Para calcular el tiem-
PO necesario para la formacidn de una capa, se considera
gue un minuto, aprqximadamente, €s necegario para obtener
un depbsito de 2 cm de espesor con una lechada que contied
ne como méximo 60% de materia seca, teniendo esta materia
seca la composicién siguiente, dada a titulo de ejemplo
¥ sin que resulte de ella ninguna limitacidn para el in-

vento:

- 12 -




- 10

15

25

30

13-2-T1

[

387177

Materias refractarias fibro-

sas tales como amianto, lana

de roca o de vidrio:

Materias orgénicas fibrosas

tales como pasta de ﬁapel (o}

viruta de madera: de 1 a 20%

Materias minerales refracta-

rias o semirrefractarias ta-

les como silice, magnesia o

tierra de infusofios, vermi-

culita, perlita,: ' de 45 a 90%

Aglutinante natural u orgéni

co, natural o sintético tal

como materias amiléceas, re-

sinas fendblicas
0 silicato de potasa (o mineral tal como

cemento refractario

o de sodio o cemento de magnesia de 1 a 15%

ﬁn el caéo en que el revestimiento 1 com-
prende varias capas superpuestas, es evidente que solo la
capa deppsitada en Gltimo lugar se aprovecha del efecto
de laminado por los cilindros y presenta una superficie
periférica regular y lisa como se ha dicho més arriba pa-
ra los revestimientos que no comprenden mas que una sola
capa.

En una variante del primer dispositivo des-
crito mis arriba, a la cual corresponden las figuras 5 y
6, los recipientes que contienen lechadas tales como el
recipiente 41 no contienen ningin tambor. ELl nfcleo 10,
unido al extremo del soporte mdvil 20 por medio de la jun

o 2
ta giratoria 19, es arrastrado en rotacion por un acopla-

- 13 =




15

20

25

30

13-2-T71

387177 1oy

motor 43 y que puede ser desacoplado ﬁor una palanca 44.?
La transmisidn del movimiento del motor 43 al acoplanien—~
t0 42 puede recurrir a cualesguiera medios conocidos tales
como un juego de poleas o un tren de pliiones o una cadena
due engrana con ruedas dentadas; puede estar provista tam
bién de un dispositivo de proteccidn, el cual puede ser
estanco.

El fondo del recipiente 41 estd ocupado por
un enrsjado metélico 45 que tiene encima una capa de fiel-
tro 46, que es impermeable a la lechada perc permeable al
gire, o de otra sustancia que desempefia la misma misibn.
Bajo la rejilla 45 estd dispuesta una llegada 4; de aire
comprimido segﬁn las flechas G; el aire comprimido, al
atravesar la 6apa'de fieltro 46, provoca en el recipiente
41 una agitacidn que mantiene las materias sdlidas en sus—
pensidn en la lechada.

Sensiblemente a la misma distancia del eje
2Z que los recipientes para lechada estd dispuesta una
cinta rodante ccnstituida, como se ve en las figuras 7 ¥y
8, por una banda sin fin 48 que tiene una anchura superior
a la longitud del nicleo 10; esta banda sin fin pasa so-
bre un tambor de'mando 49 accionado por un motor 50 y s0-
bre un tambor de inversidén 51. Los ejes de los dos tambo-
res 49 y 51 éstén montados sensiblemente en paralelismo
y a un mismo nivel sobre un bastidor 52, de modo gque el
ndcleo 10 llevado por el soporte mdvil 20 pueden venir a
reposaxr transversalmente sobre la banda gin fin 48 entre
dichos tambores. |

De acuerdo con 1o que se ha dicho mis arri-

- 14 -
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mismo en lo que concierne al depdsito de la lechada By ¥y
eventualmenfe, a las otras lechadas BZB3 «ee SObre el ni-
cleo 10. Pero, en este caso, el nlcleo 10, después de ha-
ber sido sumergido en el recipiente 21 y, eventualmente,
en los recipientes 32, 33 ... es llevado a la posicidn
10b en contacto con lg banda sin fin 48 que se desplaza
en el sentido de las flechas H y que efectla el laminado
de la pared externa del revestimiento 1 con el fin de ha-
cer egta superficie regular y lisa, como en el primer ca-
50. Se podria, por lo demds, sin salir del marco del in-
vento, utilizar una banda sin fin 48 que presenta un per-
il transveréal no rectilineo y se obtendria asi un reves-
timiento cuya pared externa presentaria partes salientes
y/o partes entrantes. El secado y el desmoldeo del reves-
timiento 1 se hacen como se ha dicho més arriba.

En segundo un dispositivo conforme al inven-
t0, representado por las figuras 9 y 10, el nlcleo 10 pre-
senta la misma estructura que en el primer dispositivo,
pero esti soportado por un tubo vertiocal 60; &ste estd
fijado, de una manera regulable en altura, sobre un carro
61 que se desplaza sobre una via horizontal tal como un
carril 62. La unidn entre el soporte 60 y el carr0'61 se
realiza por medios conocidos, tales como un gato 63 6 una
cremallera, que permiten la regulacibn en altura. Entre el
carro 61 y el gato 63 & la cremallera estén interpuestas
una articulacion 77 que permité que el soporte 60 se se-
pare ligeramente de la posicién vertical, asi Ccomo I'esor-

tes antagonistas 78 6 medios equivalentes que tienden a

1levarlo a dicha posicidn.

- 15 -
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La parte inferior del soporte 60 estd hueea
¥ unida a un aspirador de aire 68, por un flexible G4. Bl
eje 13 del niicleo 10 osté unido al extremo inferior del
goporto GO por una Junta glratorla G69. Un disoo do arrag
tre 65 que blonc gensiblemente ol mismo difmebro que las
Pplacas laterales 11 y 12 del nlcleo 10, o que el de las
placas laterales que tengan el mayor didmetro, estd fija-
do sobre el eje 13.

Recipientes para lechadas T1, 72 ... estén
dispuestos unos a continuacidn de otros debajo del arril
62 a una altura tal que se puede sumergir alli el nlcleo
10 por la accibn del gato 63 6 eventualmente de la crema-
llera. Comunican todos por el fondo con una canalizacibn
66 de llevada de aire comprimido. EL fondo de un recipien-
te, tal como 72, puede estar provisto, como el del reci=-
piente 41 descrito més arriba, de un enrejado metilico
que tiene encima una capa de fieltro. Fuede incluir ade~
més, como se representa’en la figura 9, una vAlvula cali-
brada 67 que se levanta cuando el alre comprimido alcanza
una presidén predeterminada en la canalizacidn 66.

Un primer tambor T4, llamado tambor arras—
trador, que tiene su eje Z1Z1 vertical, esta dispuesto
encima del recipiente 71 de tal manera que puede entrar
en contacto con el disco arrastrador 65 cuando el soporfe
60 es bajado bajo la accidn del gato 63, y con la perife-
ria del nGcleo 10 cuando el soporte 60 es elevado. El eje
Z1Z1 ocupa una posicion fija con relacidn al recipiente
71'y el tambor T4 es arrastrado en rotacidn por un motor
5.

Un segundo tambor 76, llamado tambor lami-
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misma altura que éste. La posicién de su eje Zo%y puede

1

-de los ejes Z1Z1 y 2222.

Este segundo dispositivo funciona de la mane
rasiguiente:

Estando el soporte 60 en posicidn de eleva-
cién, se une su extremo inferior por medio de la junta gi-
ratoria 69 al eje 13 solidario del nficleo 10 y del disco

de arrastre 65. Se deéplaza el carro 61 sobre el carril

62 hasta que ol nficleo 10 se pone en contacto con el tam-

bor arrastrador 74. Se llena el recipiente 71 con una le-

_chada B4+ Se baja el soporte 60 hasta que el néicleo 10

esté sunergido en la lechada 31 Yy que el disco de arras-
tre 65 estdé en contacto con el tambor 74 (posicidn repre-
sentada por la figura 9). Se pone en marcﬁa el aspirador

68 y el motor 75 que pone en rotacidn el tambor arrastra-

‘dor 74 y, como consecuencla, el digco de arrastre 65 y

el nficleo 10. Se insufla el aire comprimido en el reci-

piente 71 por la canalizacidn 66 segin las flechas K. Se

prosigue la operacibén durante el tiempo necesario para

que el depdsito 1 llegue a enrasar la periferia de las pla
cas laterales 11 y 12 (caso de un revestimiento con una
sola capa) 0 para que alcance un espesor predeterminado
(caso de un revestimien%o con varias capas).

En el primer caso, se eleva el soporte 60 '
con objeto de poner el nfcleo 10, con el depdsito que se
ha formado gobre éste, en contacto con el tambor arras-

trador 74; se regula la posicidn del eje 2222 para que el

tambor laminador 76 se ponga, a su vez, en contacto con

- 17 =



10

15

20

25

30

13-2-T71

‘ol nficleo 10; se degplaza ligeramente, si ha luzar, 6l cg-
rro 61, para separar un poco el soporte GO de la vertical

¥ obtener asl una mejor adherencia entre el nficleo 10 h'g

log tambores 74 y T76; se para el motor 75 una vez que la

superflole poriférica dol revestluionto 1 owbd sulfiolento-

‘moldea el revestimiento.

En el segundo caso (capas superpuestas), des

pubs de haber elevado el soporte 60 en una magnitud sufi-

ciente para extraer del recipiente 71 el nficleo 10 que lle

va un primer depdsito, se desplaza el carro 61 a Lo largo

del carril 62 con objeto de poner el niicleo 10 encima del
;recipiente %2, en contacto con el tambor srrasbtrador co-
:rrespondiente; se llena el recipiente 72 con la lechada
:B2 ¥ se prosiguen las operaciones como se ha indicédo més;

arriba para el primer depdsito.

En otros dispositivos conforme al invento

que seran descritos ahora y que estén representados por

_las figuras 11 a 16, las lechadas B, B, B, «.o Qué sirven.

17273

para fabricar el revestimiento 1 no estan ya contenidas

.en recipientes en el interior de los cuales se sumerge

el nlicleo 10, sino en un distribuidor 201 dispuesto enci-

ma de dicho nfcleo.

Cada distribuidor tal como 201 comprende,

" como se ve, por ejemplo, en la fizura 12, por lo menos uh

compartimiento 202 alimentado de lechada en su parte su-

perior por un grifo 203 ¥ que incluye en su parte inferior

una valvula de apertufa regulable o un dosificador volumé-

“trico 205 de tipo conocido.

-18 -
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mente llsa; se prosigue la aspiracidn hasta que el reves- ]

timiento 1 esté suficientemente seco; finalmente, se des~ -



j xe il
EL dispositivo representado por las figuraslf

11 ¥y 12 incluye un distribuidor 201 con dos compartimientds.
202 y 212, que tienen, cada uno, su grifo de alimentacidn
203 y 213 y su dosificador volumétrico 205 y 215. Los com=
5 partimientos 202 y 212 estan dispuestos extremo con extre-
mo, siendo su plano de separacidn sensiblemente perpendi-
cular al eje del nficleo 10. Se podria también, como se ve-
:ré mds adelante, digponerlos lado a lado estando endonces
"su plano de separacidn sensiblemente paralelo al eje del
10 fnﬁcleo 10. En el primer caso, se obtiene un revestimiento
1 formado de capas de lechada yuxtapuestas a lo largo del
nicleo y en el segundo caso un revestimiento formado de
capas de lechada superpuestas en toda la longitud del nd-
cleo.
15 Se reconoce en las figuras 11 y 12 el nicleo
10, cuyo eje 13 es hueco y estd unido por medio de la jun-
ta giratoria 19 al soporte m6vil>g0 que eg igualmente hue-
co. Se ve también un tambor arrastrador 222 accionado por
un motor 223 y un tambor portador 224; los ejes Y1Y1 e
'20 Y2Y2 de estos dos tambores estan montados sobre un chasis
comiin 221 y dispuestos en un mismo plano horizontal, de
una manera sensiblemente paralela uno a otro. Los sopor-
tes del egje Y2Y2 del tambor portador 224 puedeh ser des-
plazados sobre el chasis con el fin de modificar la sepa-
25 racidn entre los ejees Y,7, e Y,¥,.
Una banda flexible sin fin 225 esté montada
de manecra floja sobre los tambores 222 y 224. Su anchura
débe ser superior a la longitud del niicleo 10. En la po-

gieidn de funcionamiento, el nlicleo 10 reposa sobre el

30 ramal superior de la banda flexible 225 entre los dos

13-2-71 - 19 -
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_tambores,

}para due sea arrastrada por la rotacidn del tambor arras-g

trador 222 en el sentido indicado por las flechas H. Como -

86 ve en la figura 11, el distribuider 201 esté dispues-

to encima del cilindro arrastrador 222 de tal manera que °

.la lechada que fluye del compartimionto 202 cae sobre la

‘banda floxible 225 on la zona en que bota, en su dospla=

zamiento, comienza a separarse del nboleo 10.

El funcionamiento del dispositivo represen=-

ftado por las figuras 11y 12 es el siguiente:

Después de haber fijado el nGcleo 10 sobre
el soporte mévil 20, se baja éste hasta que el nfcleo 10

viene a reposar sobre el ramsl superior de la banda fle-

~xible 225. Se regula la posicién del eje T,Y, sobre el
jehasis 221 para tener una zona de contacto suficientemen—'

~te extensa entre el nlcleo 10 y la banda flexible 225. Se

llenan los compartimientos 202 ¥ 212 del distribuidor 201.

“con las cantidades respectivas de lechada By vy 32 brede- -
fterminadas Para obtener un revestimiento 1 que tiene el

- espesor deseado. Se pone en marcha el aspirador (no re- ,
fpresentado en la figura 12) que produce la aspirécién del
- alre por el canal interior—del soporte 20 gl interior del
énﬁcleo 10 y el motor 223 que acciona el tawmbor arrastra-
%dor 222. Se hacen funcionar los dosificadores volumétri~

" cos 205 ¥y 215 que dan paso, regpectivamente, a las lecha-
: das By y B, que se extienden sobre el filfro 17 del nicleo

. 10 formando dos capas yuxtapuestas 206 y 216.

Cuando los compartimientos 202 y 212 son

 vaciados de su contenido, se continla haciendo girar el

" motor 223 y el aspirador hasta que la superficie exterior

- 20 =
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“del revestipiento 1 esta hecha suficientemente lisa P

387177 el
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or el

_efecto de laminado ejercido por la banda flexible 225 y
éhasta que el revestimiento 1 esté suficientemente secado
Para que. su desmoldeo sea posible. Finalmente, se eleva
-el soporte 20 y se separa el revestimiento 1 del ndcleo

10,

El funcionamiento no seria sensiblemente di-

ferente si los compartimientos 202 y 212 estuvieran disg-

_puestos lado a lado, como los representa la figura 15, en
-lugar de estar dispuesitos extremo con extrémo. En este

) . 4 . . .
© caso, se vaclarian sucesivamente estos dos compartimientos

sobre el niicleo y se obtendria un revestimiento formado

-de dos capas superpuestas, de composiciones que correspon—

:den, respectivamente, a las de las lechadas 31 vy Bz’ sien=

do puesta lisa solamente la capa exterior por el laminado
de la banda flexible 225.

El dispositivo representado por las figuras

11 ¥ 12 presenta, con relagidén a los descritos mis arri-

ba, la ventaja de ser menos voluminoso, y por lo tanto

- més econdmico debido a que no exige cubas para la inmer-

sibén del nﬂéleo en laé‘diferentes lechadas, y esta venta-
ja es tanto més sefialada cuanto mayor es el nimerc de le-
chadas necesarias para la constitucidn del revestimiento.

En segundo lugar, permite, como se acaba de
ver, obtener revestimientos formados de varias capas yux—
tapuestas, 10 que no permiten los dispositivos de inmer-
sidn.

Finalmente y sobre todo, como cada capa del
revestimiento se obtiene por el depdsito sobre el nicleo

10 de una cantidad de lechada exmactamente determinada

-21 -
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previamente y en un tlempo igualmente fijado previamen

.i'..
! Sy
iel dispositivo en cuestidn permite obtener revestimientos §'
éque tienen caracteristicas precisas y fijadas previamente i
Eeﬂ lo que concierne a la densidad, la porosidad, la resis :
5 Etencia al choque ¥ al desgaste, la elagbicidad y al aislg 5
;miento térmico.
Como g6 ha goialado més arriba, conviene que
!la zona de contacto entre el nicleo 10 y la banda flexible
§225 gsea tan extensa como resulte posible: se obtiene asi
- 10 iun mejor efecto de laminado de la superficie exberna del
%revestimiento ¥y al mismo tiempo se evilta un desgasbte exce-—
Esivo de la banda flexible 225 en contacto con las placas
laterales 11 y 12 del nlicleo 10.
En el dispositivo representado por las figu-
15 ras 13 y 14, el nficleo 10 gira en un canal 231 formado por
;una banda flexible fijada sobre dos soportes 232 y 233; -
guno de esbtos soportes 232 debe estar provisto de un dispo%
:sitivo de regulaoién 236‘con el fin de que se pueda hacer
%variar su separacién con relacibén al otro soporte 233. El:
20 fcanal 231 puede ser cortado, por ejemplo, en una chapa
idelgada; debe estar bastante desarrollade para que su zo-;
?na de contacto con el nficleo 10 corresponda sensiblemente;
ja los dos tercios de la periferia.de éste, siendo el ﬂéq-_
%gulo }6 de la figura 13 de, aproximadamente, 1202, El nd—}
25 icleo 10 puede ser arrastrado en rotacibn por un motor o
iincluso por una simple manivela 234, como la representada-
‘en la figura 14. o es necesario disponerla en el ex‘cremo=
éde un soporte mbvil; basta que su eje 13 esté unido a un -
:asbirador 235 por medio de la junta giratoria 19. El dis—i

30 | tribuidor de lechada 201 es idéntico al utilizado en el

13-2-71 o - 22 -
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- modo de realizacidn representado por las figuras 11 y 12.

| Este dispositivo, cuyo funcionamiento ?% i
comprende por si mismo, presenta la ventaja de una realliapwé +
zacidn muy sencilla y econdmica. : o
5 ‘ Hay que evitar, sinrembargo, gl se quiere
obtener una buena precisidn en el diémefro del revestimien
%o 1, que las placas laterales 11 y 12 del nlcleo 10 se
:desgasten de una manera gengible en contacho con la banda
flexible 231 cuando ésta es de chapa; estas placas latera-
- 10 les deben estar hechas pues, de un metal mis duro qﬁe die
cha chapa.
En el dispositivo representado por las figu-
ras 15 y 16, el nlicleo 10 estd fijado en el extremo de un
soporte mévil 20 que sirve al mismo tiempo de conducto de
15 aspiracibén y reposa, en el periodo de funcionamiento, en
contacto con un tambor arrastrador 242, accionado por un
notor 243, y con un tambor portador 244. Los ejes Y1 1
Y2Y2 de estos dos tambores estgn soportados por un chagis
241. Estén dispuestos de una manera sensiblemente horizon-
20 tal y en paralelismo o forman entre si un pequefia &ngulo
oX'. Los soportes 245 del eje Y2Y2 del tamborportador 244
estip dispuestos para que se pueda hacer variar la distan-
cia q entre los ejes Y, e Y2Y2 ¥y, eventualmente, su se-
paracidén angular oC.
.25 La lechada se vierte sobre el ndeleo 10 por
un distribuidof 201 de la misma clase que el utilizado en
las realizaciones ilustradas pdr las figuras 11-12 ¥y 13-
-~14. Conviene, sin embargo, Observar, que el dlstrlbuldor

201 de la figura 15 comprende dos compartimientos 246 y

30 247 dispuestos lado @ lado, estando el plano que lo separa
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- superpuestas formadas por medio de lag lechadas B1 y B
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gengiblemente on la vertical a la zona de contacto entréﬁﬁ%ﬁgﬁn

el nicleo 10 y el tambor portador 244. Esta disposicidn

- permite obtener un revestimiento formado por dos capas

2
contenidas, respectivamente, en los compartimientog 246 y

247,

Finalmente, esta realizacidn es completada

por una chapa arqueada 248 en forma de cubeta dispuesta

. de manera amovible sobre un soporite, entre ol tambor

Earrastrador 242 y ol tambor portador 244 o lnmediatomente

debajo del nlcleo 10 a cuaya superficio cxterior se adapta

- sensiblemente.

Se puode indicar, a titulo de ejemplo no

‘limitativo y para ilustrar el invento, que las cotas prin-
cipales de un aparato realizado segin el dispositivo que

“acaba de ser descrito son las sigulentes:

Difmetro de dichos tambores 242

v 244 ¢ 500 mm
Longitud de dichos tambores : 265 mm
Separacidn de los ejes TY, e

Y2Y2 por el lado de la aspira- :

cibn (d1) : 630 mn
Separécién de los sjes Y1Y1 e

Yo¥, por el lado opuesto a la

aspiracidn (d2) ¢ 600 mm
Didmetros de las placas latera-

leg del nficleo

- placa lateral fija (11) : 130 om
- placa lateral separable (12) : 125 mm

Longitud del nlicleo entre las

- 24 -
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placas laterales s

El funcionamiento es sensiblemente el mismo
que en el caso del dispositivo representado por las figu-
ras 11 y 12, aunque la chapa arqueada 248 no esté contigua

a las superficies de los tambores 242 y 244. En el caso

Vaqui considerado, el lodo que es vertido por el distribui-

dor 201 sobre la periferia del nficleo 10 en la zona en que

sus placas laterales 11 y 12 estén en contacto con uno

de los tambores 242 y 244, se adhiere enseguida a la super—

ficie del filtro 17 gracias a la depresidn producida en el

interior de dicho filtro por la aspiracidn del aire. Cuan-

do la capa de lodo asi formada ha alcanzado un cierto ese

pesor, su superficie externa llega a contacto con log tam—

bores 242 y 244, asi como con la chapa arqueada 248, gra-
cias a 1lo cual se hace tan regular y lisa como se desee.

Se puede observar que en todog los modos de
utilizacidn del invento en que el nficleo 10 no estd su-
mergido en la lechada, la depresidn producida por el sis-
tema de aspiracidén en el interior del ndcleo es aébil al
comienzo de la operacibn y que aumenta a medida que el
filtro 17 se recubre de lechada a causa de la pérdida de
carga correspondiente a la travesia de la capa de lechada
ya formada por el gire aspirado,

De esto resulta que la parte del revestimien
to obtenido, prdéxina a su pared interna, estd formada por
estratos muy finosg, lo que confiere al revestimiento una
gran homogeneidad y, por consigulente excelentes cualida-
des mecanicas y térmicas. Por otra parte, al final de la
operacidn, la depresidn slcanza su valor maximo, lo que

es favorable a un secado répido del revestimiento y per-—

- 25 -
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_mlte reducir la duraciOn total de la fabricacidn.

' i{mmnlm [: 5

Para facllltar el desmoldeo del revest¢mlen;

“t0 1 una vez seco, asi como el montaje del nficleo 10 so=-
bre el soporte 20 & 60, se puede modificar ventajosamen-

5 ;te la parte del dispositivo esquematizada en la fizura 1,
:déndole la estructura representada por la figura 17. Eata:
?modifioaoién congigbte en sustituir la placa latoral 11
“del nGoleo 10 por una ploza formada por dos olomeontos oon;
. cbntricos : un elomento central 111 fijado de modo pormae-

10 nente sobre el eje 13 ¥y que tiene gensiblemente el mismo
zoontorno que la parlte adyacente del filtro 173 uh eyector.
anular 113 cuyo borde internc 114 puede deslizarse sobre
el borde externo 112 del elemento central 111. Un resorte
helicoidal 115 se apoya, por una parte, sobre la carag del
15 eyector anular 113 que no esté en conbacto con el revesti-
miento 1 y, por otra parte, sobre un disco 110 chaveteado
: sobre el eje 13.
; E]l eyectqf anular 113 incluye, en la proxi=-
“midad de su borde externo, una nuesca de retencidn 116
20, ; que engrana, mientras dura la fabricacidn de un revesti-
| miento, con un pico 117 dispuesto en el extremo de una
palanca de retencidén 118 que puede oscilar alredsdor de
~un eje 119. Este estd introducido por sus exzbtremos en qoé
" horguillas 120 solidarias del eje 13.
25 : Una segunda palanca de retencidn 121 esté
: igualmente montada de una manera oscilante sobre un eje
| 123 golidario de un racor hueco 122 dispuesto en la pro-
. longacidn del eje 13. Estd provista de un pico 124 que
: coopera con un resalto 125 del eje 13 para manbtener las

30 ; piezas 13-y 122 ensambladas una a otra.
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Cuando el revestimiento esti suficien%éﬁehfehr
‘8600 para ser desmontado, se separa en primer lugar la pla
ca lateral separable 12 del nheleo 10. Luego se aprieta la
palanca 118 con el fin de liberar la muesca de retencidn
;116. En este momento el eyector 113, bajo la accidn del re
sorte helicoidal 115, empuja el revestimiento 1 que se des
pega del filtro 17 ¥y puede ser facilmente separado del nd-
gleo 10. |

Si se quiere cambiar el nﬁcieo antes de em-
prender la fabricacidn de un nuevo revestimiento, se aprie
ta sobre la palanca 121 que mantiene ensambladas el racor

122 y el eje 13 del nficleo 10 y se puede sustituir &ste

por otro nlicleo en el minimo de tiempo, puesto que no se

tiene necesidad de desmontar la junta giratoria 19.

Naturalmente, el dispositivo de desmoldeo
del revestimiento y el dispositivo de cambio de nlicleo que
acaban de ser descritos son independientes uno de otros;
por ejemplo; el nicleo puede estar equipado con el eyector
anular 113, el resorte helicoidal 115 y la palanca de re-
tencidn 118 sin que el racor 122 con su palanca de reten-
cidn 121 esté intercalado entre el eje 13 y la junta gi-
ratoria 19.

Por otra parte, como se ha sefialado ya en
la descripeibn del nficleo 10, la placa lateral separable
12 puede esgtar montada sobre el nlcleo por otros medios
que los citados en egta descripeidn; se puede utilizar,
por ejemplo, un montaje de bayoneta, cuya maniobra es nés
rdpida que la de una tuerca.

En la descripoldn del nfioleo 10 se ha oconsi-

derado, para simplificar la exposicldn que el revestimien
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to tenfa la forma do un mangulto cilindrico. Pero expomsen
do el invento de esta manoram, no =0 ha protendido, en aba&
Elu:l:o, limitar su alcance en cuanto a la forma de los revqé
z'bimientos que permite fabricar. Se mostrard ahora que es—é
5 tos revestinientos pueden presentar, por el contrario, una‘
aran varledad de confipguraciones, que permiten responder
ga todas lag necesidades que se manifiestan on la colada dg
glos metales, introduciendo a voluntad clertas variantes i
gde ejocuoién eh log diferontes dioposlitivos desoritos méa%
> 10 éarriba para la puesta en préctioa del invento.
: Se recordarén en primer lugar, los puntos
%siguientes de los que ya se ha hablado en el curso de la
idescripcién:
12) E1 filtro 1% sobre el cual se deposita
15 la lechada puede presentar formas variadas, determinando
‘su configuracidén la de la pared interna del revestlmlento-
gque se obtiene; se tiene interés, ademls, para Ffacilitar
:el desmoldeo, después del desmontaje de la placa lateral
separable 12, en que el flltro sea ligeramente conmco.~
2 | g 22) Los ejes tales como .14, oY, de los
“tanbores utlllzadoé en los diferentes dispositivos descr1
“tos pueden presentar entre si una separacidn angular O
iy estén previstos medios para hacer variar esta separacidn
iangular; se obtienen asi revestimientos cuya pared extef—%
25~ . na presenta la forma de un tronco de cono. '
| 32) En los @msos tales como el ilustrado porf
ilas figuras % y"é; en ol que el laminado de la pared ex-

H

" terna del revestimiento se efectiia por medio de una banda

i

| sin fin tal como 48, el perfil de ésta puede no ser rece

30 i tilineo.y presentar, por el contrario, variaciones de es-
! :
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‘pesor que determinan la formacidn de partes salientééjj7§'f

~de partes entrantes sobre la pared externa del revestimien

0.

Mé&s generalmente, ol invento permite obtener

ademas de los manguitos, vasos o botes que tienen las for-

[ 4 . . s
‘mas mas variadas, a condicidn, naturalmente, de que el fon

‘do del ‘vaso o del bote presente una abertura central para

ol paso de los Organos que permiten el montaje de la pla-
calateral separable 12 sobre el nfcleo 10.

Se puede obtener, por ejemplo, el vaso 2,
cuya seccidn longitudinal estd representada en la figura
18 y cuyas secciones transversales son cireulares, o in-
cluso el revestimiento prismitico 3 del que una secciln
transversal esti representada por la figura 19.

El vaso 2 comprende una parie central sensi-
blemente cilindrica 5 a la cual sigue una parte troncocd-
nica convergente 6; la parte cilipdrica presenta, en su
pared externa, un ensanche terminal 4; laparte troncoéé—
nica presenta, en su pared interna, un chaflén terminal
7. Como se ve en la figura 20, se puede obtener dicha
vagija por medios de las disposiciones siguientes:

- el Tiltro 17 pregenta una forma general

Ly

A . .
rna de la pared interior

ks
nt

£ %

cilindro-conica adaptada a la fo

del revestimiento 2; | i
- la placa %ateralé"jseparable 12 presenta

en su parbte central un sobregrosor con bordes inclinados;

gque permite obtener el chafién~terminal 7'del revestimicn

to, ®in que el deemoldeo de bgte se encuentre impedido

por elloj

- los tambores 22 y 24 son tembores escalo-
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hados, es deocir, formades por varios elomontos que difie~ .

)

gren entre sl por su didmetro y/0 su conicidad ¥ dlispues-
gtos unos a continuacidn de otrbs, de modo que el pexrfil
?exterior del conjunto imprime a la pared exiterna del re-
Evestimiento la formg del vaso 2.

De una manera mis precisa, el tambor esca-
; lonado 22 compreﬁde sucesivanente:
f 12) Un primer elemento cilindrico 251 cuya :
Elongitud es sen;iblemente igual al espesor de la placa laf
“teral fija 11 ;
: 22) Un primer elemento troncocdnico 252 co-
"rrespondiente ai‘enaanohe terminal 4 del waso 2.

32) Un segundo olemento cilindrico 253 de
"igual longitud éﬁe la parte cilindrica 5 de la pared ex- .
iterna del vaso 2.
| 42) Un segundo elemento troncocdnico 254

que correspondeAé la parte troncocdnica 6 del wmso 2.

52) Un tercer elemento c¢ilindrico 255 cuya
~lonyitud es senéiblemente igual al espesor de la placa
lateral separable 12, |

El tambor 24 (no representado en la figura

20) esti constituldo de una manera aniloga al tambor es-
: caionado 22.
Es evidente que otras numerosas formas de-

vasos o de bobes podrian ser obtenidas utilizando proce-

dimientos andlogos a los que acaban de ser descritos u

otros procedimientos bien conocidos en si mismos, sin sa-

. lir del marco del invento.

Se considerard ghora el caso de log reves—

- timientos prisméticos, es decir, de aquellos en que las
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fde la figura 19, el revestimiento 3 comprende cuatro lados

8, rectilineos y sensiblemente lguales, unidos. unos a otros

por partes redondeadas 9. Para obtener tal revestimiento,

‘se debe utilizar un nmicleo cuyas placas laterales tienen

el mismo contorno que la seccidn transversal del revesti-

miento.

En los dispositivosque comprenden dos tambo-

res laminadores de los cuales uno es, ademds, arrastrador,

ge puede obtener con permanencia la adhercncia necesaria

:entre estos tamboreg y las placas laterales del nfcleo

‘giratorio montando los ejes de estos tambores sobre coji-

netes mdviles, de modo que su distancia d sea variable.

‘Un montaje de esta clase.estd representado por la figura

1Y1 del tambor arrastrador 261 y el eje Y Y,

del tambor portador 262 estan soportados por cojinetes

263 .y 264 que se pueden deslizgar en desglizaderas horizon-

.tales 265 y 266 y a los cuales estén fijados montantes

267 y 268. Estos montantes estin unidos entre si por un
sistema de atraccidn ellstico 269 de una clase cualquie-
ra, por ejemplo con resortes o neumidtico. '
En el ejemblo repregentado en la figura 21
a cada rotacidén completa del nfcleo 10 correspohden cuatro
opcilaciones competas de los cojinetes 263 y 264 en las
deslizaderas 265 y 266. EL sistoma de atraccibn elistica
269 debe presentar una inercia suficlentemento pequelia '
para que los tambores 261 y 262 permanezcan en contacto
con las placas laterales del nloleo 10, Como ge ha indica-

do més arriba, la volooldad do rotacidn do bsto om molu-

mente del orden de 15 rpm, y por consiguiente los tambo-
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res llevan a cabo, aproximadamente, una oscilacidn por se-{'
gundo. Se han representado en trazo punteado las posicio-

:nes 261a y 262a para las cuales los tambores estén lo mis -

préxinos uno a otro, ocupando el revestimiento la posicidn

:3a.

Naturalmente, se pueden utilizar tambores

que sean, a la vez, oscilantes, como los representados porg
‘la figura 21, y escalonados, como log representados por la!
figura 20, para obitener espcciaslmente un revesbimiento

‘prismitico tal como el revestinmiento 3 de Lla figura 19 con
;un enganche terminal 4 como se representa on la figura 18.

Un resultado anflogo podria mer obtenido taubidn utilizan-

do otros dispositiwvos, conforme al invento, distintos de

-los que comprenden dos tambores laminadores, aportando a
‘egtos dispositivos modificaciones que reccurran a procedi-
‘mientos conocidos en si mismos y sin salir del marco del

“invento.

Es evidente que el invento no estd limitado

a las realizaciones descritas y que se pueden gportar to-

“davia a éstas numerosas variantes constructivas segln el

destino particular de los revestimientos.que se quieren

obtener.

La presente solicitud, gue corresponde a la

. presentada en Francia, el 13 de Agosto de 1.970, hajo el

Ne 70 29 829, se acoge a los beneficios del articulo 51

dél vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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- REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencidn propiafy
nueva que se presentan para que sean objete de -8sta
solicitud de Patente de Invencidn en Espafia, pJf
VEINTE afios, son los siguientes: A

1.- Dispositivo de fabricacifn de
cuerpos porosos tales como revestimientos para - la me-
talurgia y la fundicidn, que tisnen especialmente la
forma de manguitos, de vasos o de botes, y destinados
a favorecer el relleno del rechupe del metal fundido
durante su solidificaciﬁn{ estando caracterizado es-
tos revestimientos por el depdsito sobre un nficleo
de al menos una capa de lechada, compuesta de una
carga refractaria y/o exotérmica, de una carga fibro-
sa, de un aglutinante y de una fase dispersante, sien-
do dicho nficleo permeable a la fase dispersante de
la lechada, caracterizado porque incluye un nicleo
constitufdo por un filtro permeable a la fase disper-
sante de la lechada, comprendido entre dos placas la-
terales de las cuales una, por lo menos, es separable,
porque dicho mlcleo esté fijado sobre un eje perfora-

do por un canal unido a une asplracidn do airo y que

“« 33 -
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desemboca en el interior del filtro y porque estin pre-
vistos medios para arrastrar sl nlicleo en rotac%én.
' 2.- Dispoaitivo conforme a l; ;é;-
vindicacién 1, caractsrizado porque la forma del fil-
5 tro estd determinada por la de la pared interna del
rsvestimiento que se desea obtensr,
3.~ Dispositivo conforme a la rei-
vindicacidn 1, caracterizado porque comprende por lo
menos un recipiente lleno de lechada cuyo nivei.es

10 mantenido sensiblemente constante y porque el néicleo
esté montado en el extremo de un soporte mdvil que:
permite sumergirlo sn dicho recipiente y extrasrlo
del mismo. .

4,~ Dispnsitivo’conforme a la rei-

15 vindicacidn 3, cafacterizado porque comﬁrende varios
recipientes dispuestos sensiblemente a un mismo ni-
vel y a igual distancia dé una articulacidn que cons-
tituye para el soporte mdvil un pivote de eje verti-
cal.

20 5.- Dispos;tivo conforme a la rei-
vindicacidn 3, caracterizado porque comprende varios
recipientes dispuestos unos a continuacidn de otros
debajo de una via horizontal sobre 'la cual se des-
plaza un carro y porque el soporte mdvil del nficleo

25 estd suspendido de dicho carroe por medio de un siste-

1306073 - 34 had
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ma de subida y bajada.
6.~ Dispositivo conforme a la rei-
vindicacifn 5, caracterizado porque el sistema de. sus~
pensifn del soporte mdvil estd unido al carro porT e~
5 dio de una articulacidn que permite que el soporfe mé -~
vil se aparte de la posicidn vertical, estando previs-
tos medios para llevarlo a dicha posicidn. 7
7.~ Dispositivo conforme a la reivin-
dicacién 3, caracterizado porque el nficlea reposa, en
10 periodo de Funcionam;ento del dispositivo, sobrs -un
tambor arrastrador laminador accionado por un motor
y sobre un tambor portador, estando contenidos estos
dos tambores en el recipiente y teniendo sus ejes si-
tuados sensiblemente en un mismo plano harizantal, y
15 estando previstos medios para reqular la separacién
de dichos ejes, asi como el 4dngulo que forman &stos.
B.- Dispositivo conforme a la rei-
vindicacién 3, caracterizado porque comprenda un mo-
tor que acciona un 6rgano arrastrador que estéd en
20 atague, en periodo de funcionamiento del dispasitivo,
con un drgano receptor, solidario del nfcleo.
9.,- Dispositivo conforme a la rei-
vindicacidn 3, caracterizado porgus comprends una ban-
da sin fin laminadora sensiblemente horizontal, que

25 se dasplaza bajo la accidn de un tambor de mando vy

13.6,73 « 35 -
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porque el nlcleo montado en el extremo de su sopor-

te mSvil puede ser llevado a contacto con dicha ban

da sin fin,

-

10,.- Dispositivo conforme a la rei-
vindicacién 5, caracterizado porque incluye,‘éﬁcima
de cada recipiente, un tambor arrastrador 1amiﬁador
accionado por un motor y un tambor de apoyo, tenien-
do estos dos tambores sus e jes sensiblemente vérti-
cales y encontrindose en contacto con un disco so-
lidario en rotacidn del nlcleo cuando éste ests
sumergido en sl recipisnte y con el ndcleo miémd
cuando éste estd en su posicidn alta.:

1ll.- Dispositivo conforme a la
reivindicacidn 7, caracterizado porque el tambar
arrastrador-laminader y/o el tambor portador estdn
provistos de palas para el mantenimisnto de las
materias sélidas en suspensidén en la lechada,

12,- Dispositivo conforme a la
reivindicacidn 3, caracterizado porque el recipien-
te comhrande, en su parte inferior, una llsgada de
aire comprimido,para el mantenimiento de las mate-
rias sflidas en suspensiédn en la lechada y medios
para svitar la obstruccidén de esta llegada de aire
comprimido por dichas materias sdlidas,

13,.- Dispositivo conforme a la rei-
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vindicaeién 1, caracterizado porque el nficleg asta
dispuesto con su eje sensiblemente horizontal bajo

un distribuidor dispuesto para verter sobre dicho nfi-
cleo por.lo'menos una lechada en cantidad predetermi-
nada,

l4,- Dispositivo conforme a la .rei-
vindicacidn 13, caracterizado porque el distribuider
estd dispuesto para verter suceslvamente varlas lecha-
das, de cump031clones dlferentes, en toda la longltud
del-ndcleo.

15.- Dispositivo conforme a la. rei-
vindicacién 13, caracterizado porque el distribuidor
estd dispussto para verter.simulténeamente varias le-
chadas de composiciones diferentes en yuxtaposiﬁién
a lo largo del ndcleo.

16.- Dispositivo conforme a la rei-
vindicacién 13, caracterizado porqus el nlcleoa, monta-
do en el extremo de un soporte mévil, reposa entre dos
tambores giratorios de separacidn regulable, en con-
tacto con una banda sin fin laminadora que se enrolla
sobre dichos tembores, estando dicha bande sin fin
tensada por el nlcleo que ss apoya sobre ella. )

17.« Dispositivo conforme a la rei-
vindicacidn 13, caracterizado porque el nficleo esti

dispueste en un canal constitufdo por una banda fle-
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xible fijada sobre dos soportes, de los cuales uno
por lo menos es regulable en posicidn, obteniéndose
la rotacidn del nlcleo por arrastre de su ejs.

18,~ Dispositivo conforme a la reie
vindicacién 13, caracterizado porque el nlcleo, mon-
tado en 8l extremo de un soporte mévil, reposa, en
perfodo de funcionamiento del dispositive, sobre ‘un
tambor arrastrador y sobre un tambor portador, gue
tienen sus ejes sensiblements en un mismo plang ho-
rizontal, estando previstos medios para regula:_la
separacién de dichos ejes y sl dngulo que forman,
y porqus una chapa arqueada, en forma de cubeta,
que adopta el contorno exterior del nlcleo, estd -
dispuesta de manera éaparable debajo de éste,'sogre
sl tambor arrastrader y el tambor portador. ]

19.- Dispositivo conforme a la rei-
vindicacidn 1, caracterizado porque la placa Tateral
situada en el mismo lado del filtre que el eje del
ndcleo incluye un elemento central fijado a dicho
eje, que tiene sensiblemente el mismo contorno que
la parte adyacente de dichoAfiltro y sobre el borde
del cual se pueds deslizar un eyector anular empujado
por un resorte helicoidal que ss apoya pof otra par-
ts sobre un disco fijado sobre sl eje del ndcleo,

llevando este syector anular una muesca de retsncidn
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que coopera con una palanca de retencidn.

20,~ Dispositivo conforeme a la rei
vindicacidn 1, que comprende dos tamborss que giran
en contacfo,con el nlcleo, en perfodo de funcionamien-
to del dispositivo, y caracterizado porque cada uno
de estos tambores se compone de una sucesién ds ele-
mentos que forman un conjunto escalonado, cuyo traza-
do estd determinado por el de la pared externa del re-
vestimiento que se desea obtener. '

2l.- Dispositivo conforme a iu rei-
vindicacidn 1, que comprende una banda qus se despla-
za con relacidn al nficleo, ‘en perfodo de funcionamien-
to del dispositive, y caracterizado porque la seccidn
transversal de dicha banda presenta vériaciones de
espesor que determinan la formacidn de partes salien-
tes y/o de partes entrantes sobre la pared extsrna
del revestimiento,

22.- Dispositive conforme a la rei-
vindicacidn 1, que comprende dos tambores fque giran
en contacto con sl néclea, en perfodo de funciona-
miento del dispositivo, y caracterizado porque los
ejes de dichos tambores estén soportados porncojina-
tes montados en deslizaderas que permiten una varia-
cién contfnua deo la separacifén de los tambares en

el curso de cada rotacidn del nlclec, estando unidos

- 39 .



adamés dichos cojinetss por medios de atraccién sléds-

ticos,

23,~ Diapositivo de fabricacién de

cusrpos porosas tales como revestimientos para la me-

5 talurgia y la fundicién,

Tal y como se ha descrito en la fle-

moria que anteceds, representado en los dibujos, qua ss

acampafian y con los fines que se han espacificadc{

Esta Memoria consta de cuarenta ho-

10 jas escritas a miquina por una sola cara.

15

20

25

3;6.73 - 40 -
EAS."'

Madrid,

.....




£

HENRT JEAN DAUSSAN = - - /v 38 7 1 ? 7 .
, > "1"‘

Fig.1
/

/ﬂ ’\\ " F""&\ ‘l"’ " \I‘!’f’|l,p,‘rv~ ) ‘5:)‘
7 \§ ’(’)‘-" ! if{\:h}g i) “n"}fﬁ‘%.,
% 7 — 18
& N
i pn 5
SN T [ -
A "4-5 %
4 - /‘\/z
/e 2
, Ve
' i




mi—

LLLLLLL L L)L) LLLLLLL LI LS AL

LLLLLLLLLL LI L L

|27
K




- ’-V-
[eop—




ol
ot

(’3

e ”'*t'.g

Albe e TL |
Por P




HENRI JEAN DAUSSAF

Fg.9

 TIITTTTT777 e ="y

Albeftofhe s bt e,
) por P ]




HENRI JEAN DAUS3AN

IV/V 1‘38 7 i 7 7 NEEEY:

2
L ,d)

figls oy /o

/.-
- LK% )
24["‘ /N\/7
{csj L=
™ /20 \\’ TVvyy
(! Y A1t
Hg 6 - L Ya
_/{ 1] I .
v/ )
’ 17 l/ T
XV ! -
M2 22 |l I
{ T
—t Us
]
Py
_ X — dz
Flg .’] 18
4 jg -
20 = 725 Y ,'
i -
| i
’ 13
Zh “ w
14 -




HENRY JLAN DAUSSAN

/
ng Kla
264 \> -

/

[

"-2 :l\
AN

&HF—

e/
Za
ok |
|

;._—._-—__.

18—




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



