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PERFECCIONAMIENTOS EN TA CONSTRUCCION DE DISPOSITIVOS
PARA INTRODUCIR OBJETOS EN UN DEPOSITO COLECTOR, -

Ll

égp/}ﬂk%MZ HAMAC-HANSELLA GmbH., entldad alemana, reoldente

en Kdlnische Str. l~3, 406 Vlersen, Repdbllca Federal
Alemang,. '
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La presente invencién se refiere a'un dispositivo = - .»

para introducir objetos, especialmente,paQﬁetesrde bol~
sa, en un depdsito colector con un disposi'tivd de t’rahs-j
porte que alimente 1os obJelos uno detris del otro.
En un dispositivo de esta clase, conocido por ejem-
. plo por la patente alemana 1 254 524 se ha coneetado;

detrds de una cadena de trsnsporte con mordazas de Syu—
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jecibn, una cuba apiladora en la que las mordazas de su-

jecidén depositan en ceda caso varias bolsas en un arce

. desde arriba. La cuba apiladora estd desarrollada gira—

toria alrededor de su eje vertical, de manera que csda

‘vez un grupo de paguetes, colocados desplazados en 1809,

se puede colocar por las mordazas de sujecidén en ellsa.
Ademds se puede mover la cubs apiladora entre la esfa-—
cibn de recepcidn y una estacidn de entregs, en vaivén,
en la que los paguetes recogidos en la cuba spiladors

son impulsados por un émbolo hacie un depdsito colector

. dispuesto debajo. E1 dispositiva conocido es adecusde
 para introducir bolsas cuneiformes, en una disposicidn
fjmuy determinada, en depbsitos colectores.

L n T Bl cometido de la presente invencidn es crear w

dispositivo que puede introducir objetos en digposiciones

" distintes, predeterminadas, en depésitos colectores. En

especial deberd el dispositivo poder introduycir los

" paquetes, gque vienen de una méquina empaquetadora, tales

como paquetes duros y blandos, en varias disposicicnes

- difergntes.

Bste cometido se soluciona, segin la invencidm, por

un cabezal distrivuidor gue, POr encima de una aberturg
~ libre de un depésito colector; llevado al dispositivo,
" se mueva en direccién longitudinal y transversal y que

- esté conectado cada vez a un accicnamiento para el mo-
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vimiento longitudinal y transversal; ,
Un ejemplo de ejecucibn de la in&enci6nrsexmuestra
en el dibujo a continuacién con mis detalle. Muestran:
Ia figura 1 un dispositivo’ooléo%of’de'baqﬁéféé'
Para paquetes de bolsa, en7390cién,r . ' e

la figura 2 un dispositivo colector de pé@iefes o

seglin la figura 1 es una vista en planta, parcialmente

seccionade y 7 o
Ia figura 3 un cabezal distribuidor del ais§OSitivO
colector de paquetes de la figura 1, en'una vista'late-‘
ral. o ) R _;;1 -
Un.armazén 10 tiene, en su parte suﬁeriof,-doé late~
rales 12, 13 sobresalientes a una distancig detérminaéa
Por encimg de una cinta transpprtadora 11 élimepﬁadpra
de depési{os colectores "a“,'Qué'se—han”ﬁnidq'eh%re/si
por dos perfiles angulares 14, 15 paralelos entre s{ y
dispuestos en un plano horizontél. Sobreiios pérfilésr
angulares 14, 15 se desplaza 1ongitudinalmente ;un primer."
caerretbén 16, ‘en forma de marco, conrtresrrodillo§ sopor-
te 17. E1 carretén 16 tiene un brazo 18 queféobfésale
hacia el armazén 10 en el que, para la COndu;éiéh'lons
gitudinal del eérretén 16,7ruedan dos pafejésrde'rbdif
1los -de gufa 19 en el brazo vertical del pérfilfangular-
15. : ’

En el extremo exferior del brazo 18 agarran los dos




5.

L. 10,

i 20.. ‘

'?ﬂfiSJ:E

_25?7;

extremos de una cadena de accionemienito 20 que estd guiads
alrededor de dos poleas de cambio de direceidn 21, 22 exn
el armazéﬁ 10 y alrededor de una polea de accionamisnte
23 de un motor de graduacidn 24.

BEn el carretén 16 se han dispuesto dos perfiles

angulares 26, 27, en un planc horizontal, paralelos cntr2

- sl y de curso transversal con relacién a los perfiles

. angulares 14, 15, sobre los cuales se desplaza, con
T barejas de rodillos 28, un segundo carretén 29. Este ca;

. rretén 29 tiene un brazo 32 dirigido hacia arriba con

una Pareja de ranuras 31, que se gufa por uvm eerril. 30

’i.transversalmente desplazaple. E1 cafril de guis 30 se
1';extiende paralelo a los perfiles angulares‘l4, 15 y es
‘ffllevado, en cada caso por uno de los tramos de dos cade-—
'1f:ﬁaé sin-fin 33, 34 de las cuales une estd guiada alrede-

jtrdOr de dos poleas de cambio de direccibn 35, 36 en el

lateral 12 y la otra 34 alrededor de ung Polea de cambio

"'fde_direcoién 37 en el lateral 13 y otraes dos poleas de

cambio'de direccibn 38, 39 enfél armazén 10, asi como

Una polea de accionamiento 40 del motor de graduacidn
'? 41. Las poleas de cambio de @ireccibn 35 y.37 de las dos
j! cadenas 33, 34 estdn unidas fijamente entre si por un
S arbolj42 de manera que el movimiento de accionamiento

"Vdel motor de graduacién 41 de la cadena 34 se iransmite

-;,tamblén 2 la cadena 33.
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En el lado inferior del segundo carretén 29 se ha
dispuesto giratoriamente alrededor de un eje perpendicy-
lar un segundo perfil en forma de U 45. Parg girar el
perfil 45 en 90¢ ehtre ﬁna posicién'transversal.y e
posiQién longitudinal y viceversa éste esté uni@o con ;
la barra de émbolo 46 de un cilindro de trabajo 47 neumé~
tiod gue, con un extremo,'eSté sujetado giratoriamente i

al brazo 48 que sobresale del carretén 29. EL perfil

45 tiene dos pares de braZOS.50,51 sobresalientes hér

cia asbzjo en cuyos extremos unas trampillas 52;”53759 gi-
ran una hacia la otra y hacia abajOa Unos brazos 544 55, .
que sobresalen de las trampillas 52, 53, estén uniébs' )
en cada caso con una barra de émbolo de dosrcilindrosz

de trabajo 56, 57 que estdn sujetados a 1os brazos 50,

51 del perfil 45. En el perfil 45 se han dispueéto dos
paredes laterales 58, 59 desﬁlazables una contra la otré.
Junto con ung pared de tope 60, 61 djispuesta gfaduable
en cada ung de las paredes laterales 58, 59 endiérran
las paredes latersles 58, 59 y las trampillas 52, 53
ung cema recogedora 62, abierta hacia un lado, para las
bolsas "b" alimentadas en ésta. Sgbré'él cérretén 29 se
encuentra un cilindro de trabajo 65 cuya'ﬂérraidé émb o~
lo 66 se desplaza hacia abajo a través de la articula-
cién giratoria del perfil 45 y que, en su extrémb.libré,_

1lleva un succionador 67.
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Un brazo 70 sobresaliente del carretdn 29 hacia el
“armazén 10 lleva una horquilla 61 giratoria alrededor
'de.un eje vertical en la que se han slojado giratoriamen-
- 5@ un marco 72 y una polea de cambio de direccibn 72 de
e ;l ~una cinta de transporte 74+ Bl otro extremo del marco
772 y la segunda polea de cambio de direccibn 75 estén
alojados en otra horguilla 76 alojada glratoriamente en
76" sobre un caballete de asiento 77 que se puede des-~
plagar longitudinalﬁente en un brazo 79 que sohresale .
I;.io;,“' ,; dél grmazdén 10. Ia cinta de tranéporte 74 se acciona en
= ' forma continua por. un motor a través de un accionamiento
~de corréas,Bl, un drbol 82, un engranaje de ruecdas cé-
'nioés 83 ¥y una polea:de cambio de direceidn 75. Junto
con la salida 74" de la cinta de transPorte-74 forma la
: Lig;f . . cémara recogedora 62 en el perfil 45 una cabeza distri-
L 'buidora,para las bolsas "b",
Bl dispositivo descrito trabaja como sigue:d
Ia cinta de alimentacidn 1i-lleva, en cada caso, un
’ 'reoipienje colector "a" ablerto hacia arriba y dispuesto
'29., .. por debajd de los dos carretones 12, 13 en posicidén en
© 7 el centro entre los mismos. Las bolsas "pb" a introduesir
en este recipiente colector "a" caen desde una mdguina
empaqﬁetadora sobre la zona derpcha final de la cinta
”~§;“;_1_:transporﬁadora T4 gque se acciona en forma continua de
f és.- o menera gque 1las bolsas "b" se conduzcan una detrds de la

-y
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otra a intervalos hacia la cédmara recogedéra 6275ﬁjeta-
da por el perfil 45. Llegan asi desde la cinta'transpbr—
tadora T4, con impulso, & la cédmera reCOgedora 62 g
través de su lado abierto dirigido hacia la salida T4°
de la cinta transportadora 72, caen sobre la trampilla
52,53 y se deslizan sobre éstas contra las paredes de
tope 60, 61. Al abrirse las dos trampillas 52,-53. cae
la bolsa "b", introducida antes en la cdmara recoFedora
62, al depbsito colector "a que se encuentra debago.

para colocar las bolsas "b" en:un depéslto colector
"a" segin el patrén mds sencillo, es decir en el que 7
las bolsas "b" se encuentran planas una encime de la -
otra, se llevan los dos carretones 16 y 29‘a:@ha posicidn
concordante con la pdsicién del depésito'colecféf ngt
en la que las paredes de tope 60, 61 se encuénffan sobre
la pared izquierda del ﬁepésitor§olect6r;"a";;Las tram-
pillas 52, 53, so giran acompasadamente de la‘pdsibién
horizontal a la posicibn vertical, dé maéera Qﬁe lps hHol~
sas "b" caen consecubivemente en posicidn plaﬁa:en el’
depbsito colector "a'. o - L _

Con una disposicién de las bolsss "b" en un depb-
sito colector "a" en la que varias pilas;-pbr'ejemplO'
cuatro, se encuentran una al lado de la otra en una fi-

la en el depbésito colector "a® se gradua un nlmero corres- '

- pondiente de posicibmes de descarga una al lado de la

otra de la cédmara recogedora 62.,Estb se logra despla-
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zando el primer carretbn 16 al compds de las bolsas "hb"
'suministradas, cada vez en un ancho de bolsa, dentro de
-la'disposicién de cuatro y en las posiciones Tinales
,';;sin embargo en cala dos compases. Las distintes etapas
' ;;5Q7{-. -para graduar las posiciones de descarga del carretdn
SR 16 se transmiten por el motor de gradugeibn 24 a través
- de la cadena 20 sobre el carretbn 16. Nediante este man-
“ 'jf:ij E:i,ido del cabezal distribuidor se forman entre si las dis-
SO . tintes bilas de bolsas en el depdsito colector "a'.
727 10.:,i-'75{;l, Sl las bolsas "b" se han de agpilar en varies filas
Ty en varias hileras se lleva ademis del primer carretén
16 también el segundo carretén 29, transversalmente Gos—
‘Plazable en éste por el motor de graduacidn 41, a digitin-
tas posiciones. Mediante un movimiento acompasado del
"5;715;"‘i7¥j carretén 16 llega primeramente una fila de bolsas y deg-
. V*fpués de degplazar tfansversalmente el carretén 29, por
" ulteriores pasos del carretdén 16, una segunda fila al
“depbsito colector "a". Despuds de cada colocacidn de
" una fila de bolsas "b" se desplaza’el carfétén 29 pars
':120;7 _  1aVsiguiente colocacibén de la otra fila hasta que fi-
SRR 'nélmente se ha llenado el depdsito colector "a".
'*}._ ,f¢ aoh el dispositivo se pueden colocar también las
- holsgs formando dibujos en los cuales las bolsas en una
primera filg se colocan hacia lo ancho y en la segunda
?5,' 7' fila hacia 1o largo una al lado de la otra. En las dis-

tintas capas, dentro del depbsito colector, se desplazar

M Tach)
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estas filas entonces entre si de manera que se forme un

‘ensamblsdo en el que las bolsas se mantlenen blen uni-

das durante el transporte. Esta dlsposlclén se 10gra co~

locando primeramente una fila de bolsas en lo ancho una

al ladorde la otra segin el segundo ejemplo de'coiocaeién.':

Decpués se lleva el carretén 29 a la posicibén de coloca-
cién de la segunda fila. La posicién transversal de la
segunda fila con relacién & la fila situada debajo se -
logra girando el perfil 45, cada vez deépuésrde;introdu—
cir una bolsa en la cémara reCOgedora,62,ralrededor de
su eje de giro vertical, en 902 y retrocediéndolefde  '
nuevo. Primeramente estd el perfii 45 enrlé pésiéiéﬁ;:"
en la que la sberture de la cdmara reCOgedoré é?zeétéi_’
dirigida hacia la cinta transportadora T4 En'eéta»po~
sicién se introduce una bolsa en la cémara re60gedora'.
62, después se gira el perfil 45 en 90°7y se aﬁfen las
trampillas 52, 53. Se gira a contlnua016n el perfll de
nuevo a su posicidn enterior cerrdndose de nuevo “lag
trampillas 52, 53 para recoger de nuevo una bolsa. Si=
multaneamente se desplaza el carretén 16 en’ una 1ong1tud,
de bolsa "p". Después de colocar una capa de bolsaa en
el depbsito colector se colocan las 51gulentes capao

en la misma forma con la diferencia,de'qué-1as'posiciones
del carretbén 29, en las cuales el perfii 45 se gira en

902 para depositar, se-desplaza en media longitud de




5.

<,

© 10,

’:%fi2d; »

25,

387148

w- 10 =~

bolsa y en un ancho de bolsa.

Cuando las bolsas no deban caer libremente desde

' -la cémara recogedora 62 al depbsito colector "a' son

QOgidaS antes de que abran las trampillas 52, 53 por

el suceionador 67 y por un recorrido a continuacidn de

"la barra de é&mbolo 66 del cilindro de trabajo 65 intro-
dueidos en el depbésito colector "a". Después de desco-
‘nectar el efecto succlonador del succlonador 67 se re-

- trae la barra de émbolo 66 del cilindro de trabajo 65

inmediatamente de nuevo a su pogicidn superior. En lu~

~gar del Succlonador 62 se puede sujetar también una plo~
'"',ca prensadora en la barra de dmbolo 6 del cilindro de
'~:_7trabajo 65 para comprimir las bolsas en el depbsgito

,;colector.

Sl cada vez se han de colocar varias, por ejemplos

'Tdos o tres bolsas en el depbsito colector en la misma
. pila se accionan las trampilles 52, 53 por una sefial
:7_'de un contador 90 que cuenta los paquetes que pasan por

" la. cinta transportadora y, después de cads vez ung sumd

determinada, produce una sefial de depésito en los cilin-
dros de'trabajo, 56, 57 para las trampillas 52, 53.
Pars colocar paguetes cuneiformes en una plla, de

manera que un extremo delgado de un paguete asiente so=-

~ bre un lado ancho del paguete dispuesto encima o debajo,

se gira al compés de la llegada de lesbolsas "b" cada
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vez una aguja y después la otra de la pareja de;agqjaé

de giro 85 en la ruta de las bolsas "b" sobre 1a cinta o

transportadora.74, de manera qué las bolsas qﬁe llegan
se giran cada vez en 902 6 gn,sentido dpuestqfa”lasgagu—
jas del reloj sobre la cinta transportadora T4. ILas bol-
sas se colocan entonces como se ha aescfito més arribé"
en el depbsito colector. ) : iiri 7 '
Cuando cada vez varias bolsas "b" se colbcanruna al
1ado de la otra, se gira la aguja alineadora 88 por su .
cilindro de traﬁajo 87 en forma acompasade dé;ménera que
las bolsas slimentadas por -la cinta transpbrtadpra T4 7;
se encuentre ung al lado de la otra éh la cédmara reco-
gedorg 62. Al girar a continuac¢ién hacia“abaio las tram-
pillas 52, 53 caen las bbisas np al,depésitc'gdléctdr
dispuesto debajo. S 7 & ¥frh - —i;;
Anteriormente se han descrito distintoérmédélos o
de colocacidén para las bolsas "b" en un depééifo{boléc—
tor "a'. Ulteriares modelos se bbtienenrsi sejbbﬁbinan'-
los distintos modelos deseritos. ' f"u:f S
Cuando un depbdsito colector "a esté;llénqiy sé:éus—
tdtuye por otro vacio se para pamajeramenté la méquina
embaladora antes comnectada y las bolSaSVO'paquetes;"
que liegan durante este tiempo, serconducén:hacia un de--
pésito de almacenamiento. L T N

Para gobernar el dispositivo anteriormente descrito
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-es posible un aparsto de mando gque por ejemplo esté pro-

. gramado con una tarjeta perforada y que prars un modelo

“de colocacidén determinado, 0 una disposicidn determins-—

E

da de los paquetes individuales en el depdésito colector
aliments las sefiales necesarias a los distintos motores

de graduyacidn y cilindros de trabajo en la secuencie

-correcta.

TteeA L e

Con el dispositivo descrito se pueden, ademis de
bolsas, agrupar otros paquetes, por ejemplo paguetes

de cartdén, botellas y objetos simlileres en paquetes co~

lectores.

NOTA

Descrita suficientemente la nzturaleza del invento,

'@” asi{ como la maners de reazlizarse en la pridctica debe ha-—

cerse comstar que las disposiciones anteriormente indice-

~das son susceptibles de_modifioagiqus de detalle en

cuanto no alteren su principio fundamental., También ze

- hace constar que el invento corresponde a una solicitud

20,

de patente presentads en Alemania con el n2 P 20 0L 76C¢.1
de 16 de enero de 1970, acogiéndose por 1o tanto a los
beneficios que conceden los Convenios Internacicnaies

en vigor, siendo lo que constituye la esencia del referi-

‘do invento por lo que se solicita Patente de Invencibn

"por 20 aflos en Espafia, sobre: PERFECCIONAMIENTOS EX

LA CONSTRUCCION DE DISPOSITIVOS PARA INTRODUCIR OBJZ208
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EN UN DEPOSITO COIE GIOR; caraoterlzéndose por 1o Slgulen'be'
1.~ Perfeccionamientos en la construcclén de- dlspo— .
sitivos para introducir objetos en un aepdslto colector, €L
especialmente paguetes de bolsas, comprendlendo dlcho dlS*'Y'
positivo un medio de transporte que allmenta los quatos ;; i
uno detrds del otro, caracterizadosrborqué-cbmﬁreﬁdeﬁ un
cabezal distribuidor que, por encima de una aber ura 11bre f'
del depdsito colector, se mueve en dlre0016n longltudlnal
y transversal y estd conectado a un medio de accionamiento
para el movimiento longitudinal y transversal.: .

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, 7
caracterizados porque el citado cgbezal distribuidor esté
provisto de una cdmara recogedore abierta hacia la salida
del medio de transporte, cuyo fondo se puede rebétir. '

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacibn 2, ca-
racterizados porgue el fondo de la cémara rebggedofareé%é
constituido por dos trampillas rebatibles. o o

4e— Perfeccionamientos segin las reiﬁindicaciones 2
6 3, caracterizados porque la cémara recogedora estd dig-
puesta giratoriamente en el cabeial distribuidof.

5.- Perfeccionzmientos segin una de las feivindicacimg;
anteriares, caracterizadas porque el cabezalldistribﬁidor
estéd dispuesto en un primer carretén que se desplaza en un
segﬁndé carratén, desplazable en sentido transversal a é1,

en el armazbén del dispositivo.



v

¥
¥
Kl
4
p

i

o

e oy
s | SHaLAe a AR e A e s WA sty d B

10.

15

V5. -

6em Perfecoionamientos segﬁn 1la reivindicacidn 5.
caracterizados porgue los dos carretones estan unides
por un accionamiento de cadens cads uno.

Te= Perfeceionanientos segin las reivindicaciozas
anteriores, caracterizados porque en el cabezal Gig-
tribuidor, estéd dispuesto un dispositivo de succidn as-
cendente y descendente.

84~ Perfeccionamientos en la construcciézn de dispo-

" sitivos para introducir objetos en un depbsito colector,

POr una so0ls cara.

tal y como queda sustancislmente deserito en la presmni-e

Memoria, e ilustrado en log dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 14 hojas escritas a miquins

rse, 11 BEH

HAMAC-HANSELJE GmbH.
J.
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