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Esta invencidn se relaciona con un método para me-
jorar la resistencia al corrosidn de superficies metdlicas
constituyendo una mejora o perfeccionamiento de la invencidn
reivindicada en la Patente de Invencidn ne 366.974, de 8 de
Mayo de 1969, de la que la presente soliéiﬁud es wng Adicidn.

Método para mejorar la resistencia a la corrosién de
superficies metdlicas, cuyo método comprende: a) la aplicacidn
a la superficie metdlica de una composicidn que comprende (1)
una proporcidn principal (por ejemplo, por lo menos un 75% en
peso) de una composicidn grass tixotrdpica consistente esen-
cialmente en un diluente no voldtil, un agente dispersante so-
luble en aceite y wn carbonato metdlico alealino-térreo, vy (2)
ung proporeidn menor (por ejemplo, del 0,1 al 25% en peso) de
un polimero; y (b) la aplicacidén a la superficie metdlica re-
vestida de ung pinturs convencional. Un importsnte sspecto es
el uso de la composicidn descrite en la fase (a) como revesti-
miento de imprimsciédn.

Solicitudes relacionadas: las siguientes solicitudes estado-

unidenses tienen el mismo concesionario que la presente nim.
727.719, depositada el 8 de Mayo de 1968, que se welaciona con
un método de preparacidén de la composicidn grasa tixotrdpicas
ne 729.875, depositada el 8 de Iayo de 1968, que se relaciong
con el uso de una composicibn grasa tixotrépica como imprima-
dor para pinturas; las eseilanzas de estas solicitudes se expli-
cardn mis adelante con mayor detalle; y la n® 20.939, deposi-
tada el 16 de Mayo de 1970, y que se relaciona con composicio-
nes grasas que compronden ung proporcidén principal de uns com-
posicidn grasa tixotrdpice y una proporeidn menor de un poli-
mero. .

Fundamento: Es bien conocido el uso de revestimientos super-
ficiales (por ejemplo pinturas) pars proteger los metales

contra la corrosién. Ordinariamente, la proteccidn contra
[
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la corroslon se debe mis al uso de imprimadores particulares

D L 0 I
oy o \n
N - Tt

R  : que a la’ prOpia pinturao "Aungue la mayorla de los revesgti~

f?ﬁl q{[mientos superficlalss (inclyyendo imprlmadores) de la téoni-
o " ca anterlor ofrecen un satisfactorio gredo de proteccidn, -
h'ﬁf{.iiﬁ ¢;‘presentan la desventaja de que la superficle requiere un gra-
lrfﬂv“f“ fdo relativamente elevado de preparacidn éntes de 1a aplica—
. QA“',. oion del imprimador. El elevado’ costo de 1a mano de obra uti

,z
1izada en la preparaclon de 1s superflcle hace muy cogtoso -~

el trabajo total de revestimiento de la’ superficie metélica,

N 10°:.| SO d. - Es pues evidente que seria altamente desesble dis—
e : ‘

';poner de un imprimador que ofreciese una buen& protecclon con

?tra‘la oorrosion, requiriendo al mismo - tiampo 8610 un grado
by ;jlfvfzi\minimo de preparacién de la superficie metalica antes de la
o aplicaoién. La solioitud numero seriado 729 875, & 1a que

o Cen
LG TR :

Iiﬂls;*l'; fénteriormente se ha hecho referencia, indica el uso de una
ST f‘comp05101on grasa tixotropioa como imprmmador, que satisface
o , ?13 fﬁ@'estos requisitos.' Mi invencion proporciona una 00mp031010n
e 1;que ‘produce unos resultados perfeooionados oomo imprimadoro'
oy ;iExpueata brevementa, la oomposioion de mi invenclon oompren—
go‘l .7; de. (1) una proporoién prinoipal de una oomposioion grage ti-
S }- o xotrdépice ¥ una proPOrcién menor (por eaemplo, del 0,1 al
C . 25% en peso) de un polimero dotado de ciertas caracterigti-
cas. ZEl uso de tal composiocidn como imprimaﬁof tiene por
resgltédo une peliculs més dura, més tensz y menos adheren-
25, . ‘te que con el uso de la composicidn de la solicitud ndmero
geriado 729.875. |

Péenice anterior

Ia téonice anterior mis pertinente se considers

la signiente:

30, Ie Patente estedounidense n? 3.384,586 expone la



adioion de una compos1cion grasa tixotroplca & un polimero.

:fl v Més especlfioamente, esta patente ensena une composicidn gque
f:, oomprende una pr0porcion princlpal de un‘polimero ¥ una proﬁ
porcion menor de la composicidn grasa tlxotropica.
o 5;} .g ;{@ ., I= Patente estadounidense ne 3 372 114 1ndica que |
;;:“1 ;materiales geliflcados, utlles ‘como. adltivos 1ubr1cantes en
}'m grasas, ‘8¢ preparen nediante contacto de. (A? una soluc16n en

0 aceite mlneral fluida de un. oomplejo bésico carbOnado deiun

: metal alcalino térreo y un éci&o carboxilico 0. sulfénico -: 
10, o ‘ organico, una sal del mismo o un ester cafboxilico que conten |
B }? ga por lo menos 12 atomos da carbono aliféticoe, caracterizén ;

ﬁ' : dose "ol ; complejo por kne relacion metalica de 4-5 por 10 me-

- ¥
b 5 . 'i;\' 1

‘ A
v 1nos, ‘oon, (B) oxigeno g una temperatura de 150 a 3009Q aproxi~"

' ﬁ; madamanﬁe. Este patente indioa ademés que, en cierfos oasos, )

"

15.1 el producto s una grasa y que pueden aﬁadirse al mismo péque-
f_*t fias cantidades de reainaa hidrocarhuroa4oompétibles°,f riu“f

i i
v .""l\ ,l. i

y g;,‘ 2"7 . Ninguna de estas patentes oontiene una. indicacibn'

'

. de que las oomposiciones explicadas en ellas pueden emplear-a

se como imprlmadores, para pinturas oonvenoionales. .

“

.éo,, oy A Ia golicitud no sariado 7290875 se expone en la sac-l

oién inmediatements preeedente.

Brove resumen do 1a invencion."

Resumiendo, le presente invenoion e relaeiona con

un método pare mejorar ls resistencia a 1a oorrosién de super-

25. 7 ficies metédlices, cuyo método comprande.

(8) la eplicacién & la superficie methlica de una
compogieidn que comprende (1) une proporeidn principal (por
lo menos un 75% en peso) de une composicidén grasa tixotrdpi~
ca consistente esencialmente en un diluente no voldtil, un

_30. agente dispersante soluble en aceite y un carbonato metdli-

co elcalino~-térreo, y (2) una proporcitn menor (del 0,1 al



25% en peeo) de un polimero, que preferiblemente progenta-

ra 1as siguientes propiedades: (i) un bajo grado de cristali-
nidad (ii) un peso molecular del orden de 3, 000 & 1 'millén
aproximadamente, y (4i1) une- elevada solubllidad én disolven

"'ites hid;ooarburos predominantemente alifaticos,'

e
tP;i

(b) la aplicaclon a la superflcle metalioa reves-

1

Preferiblemente, 1a composiclon aplicada en la fa-
"”f se (a) debera estar sustanclalmente llbre de dlsolventes vo—

'_'latiles antas de aplicar la pintura en 1a fase (b

R - »‘ ) ,-\ ¢ ; i,iy et !
" ok ‘7 . ! . B "'“ P - \
. . \ " ca 3 "
- t

En otro aSpecto, la preaente inven01on g8 relac10~

.. % 7 naleon ol ugo de la. compos1cion anterlormente dgscrita, como

s B

s reveatmmiento 1mpr1mador, cuando se usa conjuntamente con pin~

l:ff?i turas oonvencionales sobre cualqpiera de las superf101es nor-
I .malmente revestidas con pinturas convencionales.

" L L Descripcidn detallada

Le: composicidn usede en mi invencién comprende
une pioponcién principal de una éomposio?én.g&asa tixotro~
o5, .  ‘ plca ¥y una!prop0rcién menor de un‘polimero dotado de ciertas
' propiedades.

‘La composicidn grase tixotrdpica conste esencial-
mente de los siguientes meeriales, en las proporciones inca
dasg:
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La naturaleza especiflca de estos materiales ‘

-

5,‘;;';: se desorlbiré mas adelanxe en relaeiOn con la preparaoion'

R de esta composicionq Ly ;-;z TR ,;
 ﬁQ ﬁf_i'{j ;Lj {"‘?‘ Ia- eomposiolon grasa tixotropica presenta las )
,”“ p“:;'g'l "sigﬁientes prOpiedades.. i . ﬁlf‘ﬁﬁ T ﬁ‘fitt“ '*
‘ ‘;r,w"' {L" R Un nimero bésico aoetlco de 50 por lo menos y pre—
i7§l&{‘ y I ferlblemente de 135 por lo menosor" , [@'7 v ‘l» '¢ ; »ﬁl
*1}{'Jﬁ?“yq. f:ﬂ‘l} g' Un punto de solidlficacion,pAS?M,hde}248 890 poru i
Doy 2o lo menos. ,.'Z',“ o e 'nyi_dﬂ””* j;;~ ;qu;;gKTQﬁﬂi‘
LT o f1uge o 98,800, e i
IR ,f - . (x)Otra Porma de indicar asta propiedad es la dédi;‘J

20 R que la composicién no tiene ViSOOsid&d aparente (ee declr,?fl
R no Puede medirse) a 98, 890 hd::  Pl T o

‘| ‘j“',r v i B l-'”,, B

Qo

Pars describir més detalladamente 1a naturaleza de|
le ocomposioién grasa tixotrépioa, deeorlbiremos aeeuidamenﬁe 3

métodos de preparacion de la misma. Gon ello, describiremos

5 la naturaleza de los materiales presentes on s comp031clon.

Basicamente, existen dos métodos generales de pro-

. paracidén de la composicidn. EL primer método se denoming ==

simplemente método de "dos operaciones". De acucrdo con eg-

te método, se forma primeramente una dispersibén coloidal de

- carbonato metdlico alcalino-térreo. Iuego se trate lz dig-

persidn preferiblemente con una pequefia proporcidn de ague
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30,

¢

en presenoia de otrae pequefia proporclon de alcohol., EI1 se-

\t

ndo metodo ae denomina simplemente metodo de "una opera-
\1cion" . De aouerdo oon este método, se forma una mezcla de
agente dispersante gsoluble en aceite, diluente no volatil,

compuesto metélico alcalino-terreo, alcohol ¥ agua.ﬁ Des—-

o ‘ipues de tratar la mezcla con coé se separan los materlales

E volétiles por destilacidén. Primeramente 80 describird con

‘ detalle el nétodo de dos Operaciones. B :

: Método de preparacidn de dos operaciones

l

Materiales iniciales ' v

N ’ . . -

“'t;srr- 'E1 materlal de carge: (0:m1cia1) para egte meﬁodo

w
- )

‘de preparaoion de la composician grasa tzxotrOplca 89 una

“diapersi6n coloidal de un carbonato metélico aioallno—terreo

en un diiuente adeouado y dotada de un nimero bésico acetl—
co de"50 por 1o menos. : EI término "metal alcalino—terreo"
tal cSmo aqgi ea emplea, g8 refiere ‘#blo" e los de eate gru-
: po que son mas comunmente dlapOnibles, concretamente magne~
sio, caloio, estronclo ¥y barios De 91103, el calclo Y el
bario son mas adecuados, gsiendo preferible el calelo.

B Aunque hemog usado el termino "carbonato" metélico .
éloalino—terreo, convendra indicar que, aunque el carbonato
es ol anién predominante, pueden hallarse presentes pequefias
oantidédes de otros aniones, por ejemplo hidréiido, oxido y
aledxido. Esto se debe al hecho de que mgohos procedimien-—
tos de preparacidn de dispersiones de carbonatos metalicos
alecalino~-térreos preparan el carbonato mediante carbonacidn
de un hidrdxido, 6xido o alcdxido metdlicos alcalino-térreos.

Se conocen muchos procedimientos pare preparar dig-

persiones coloidales de carbonatos metdlicos alcalino-térreos.

Agimismo, se conocen varios procedimientos para preparar dis-
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’ micra o menos y ordinariemente de 0, 10 niere o menos) .

- ,!i;‘ -
‘nen ¢on 1a preparacion de disper81ones coloidales, en las que

0 2T
el 3@3 \

T 387042 vsmé

persiones coloidales de carbonatos metdlicos alealino-térreos,
en los que ol carbonato metdlico se fOrma'tn situ" en presene

pia del agente dispersante. Ls caracterlstlco de les proauc-

tos preparados por el método "in situ el que presente un ta- .

mafto de particula uniforme y pequeﬁo (concretamente de 0, 25

i

Ies siguientes patentes estadounldenses g8 relac;o-

el compuesto metélico alcallno-terreo se Porme. “in situs,

t

n9 30150 089, de Meck W. Hunt - cOncedlda el 22. de Septlembre
‘de 1964 y titulada., "Agente aditmvo conteniendo magnesio al~

tamente basico“' ne 3. 150 088, de Mack W. Hunt y colaborado—’

res, cOncedida, el 22 de Septlembre'de 1964 y tltulada, "Agpn
te aditlvb contenlendo calcio altamente basico"' n9 2, 956 018

de Robert L Carlyle y colaboradores, Oncédida el 11’ de Octu

bre de 1960 ¥ titulada, "ﬂomposlciones organioas contenlendo n

metal ¥ metodo de preparacion de 1as mlsmas“; nQ 2.937 991,

de Robert L. Cerlyle, conoedida el 24 de Mayo de 1960 y tltu

lada,,"Mewodo de dispersidn de carbonato de ‘calcio en un vehi

. ould no-volétiL"' vy nf 2,895, 913, de Robert La Oarlyle v cola

bOradores, concedide el 21 de Julio de 1959 ¥ titulada, “Cmn-'

posiciones orgénices oonteniendo megnesio y método de prepa-'“
recién de les mismas', -

las dispersiones cololdales que se usen como mete-
rial inicial consisten esencialmente en ﬁn'diluente no volé-
til, un agente dispersante soluble en aceite y un carbonato
metdlico aleelino-térreo. Estos materiales se hallen presen

tes en lag siguientes proporciones:
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Pertes en peso

0 |“" (‘l

0! B i o e Adecusdas  Preferidag

L s' Diluente no volétiL’ . 2 ~ 80 20 - 70
e T ' ’ 7

8 Agente dispersante i 5 - 55 6 - 35
5, ° qaybonato metalico alcalino- ; ' '
e i--'terreo. At . 1~ 45 5 =30

Ly p““ R o l
DR ' ;
' _]Qi_v}" ' Ademés del diluente no volatll, agente disper- |
RIS sante soluble en aceite .y compuesto metélico baslco, las-
dispe;siOnes coloidales pueden coutener ‘proporcicnes me-

‘ nores del alcohol que se emplea en la fabricac1on de la

dispersion coloidal y del producto intermedio que contie~

na metal, que puede emplearse en la' fabrlcaciOn de la dig-

!

' persién eoloidal. , " =

s

"f.:_ En las disper810nes coloidales usadas como mate-—

;rial inioial, son adeouados una amplia variadad 'do dlluen——
"hif;' tes no volétiles. ‘El requ151to principalldeseado en el di-—-—
'”'{Ljfi ﬂH; 1uente no volatil es el de que actlie como dlsolvente del agen
e ij3 te dispersante usado. Ljemplos de dlluéntes no voldtiles -
E éottt.:;i? ..que pueden emplearse, incluyen aceites lubricantes minerales
V'fr;“ PR obtenidos por cualquiera de los procedlmientos de refinado -
S cqnvenqlonales; aceites lubricantes sintéticos 1iquidos, acel

tes vegetales, tales como de maiz, de gemills de mlgoddén y

de ricino; aceites animales, tales como aceite de manteca de
25, , cerdo y acelte de esperma; y ceras, tales: como las de petro-
" leo. De las ceras, son preferibles las microcristalinas.
De los aceites de los ejemplos precedentes, son preferiBos
log aceites lubricantes minersles.

Debe indicarse que, cuando se uga una cera como

diluente no voldtil, la dispersidn coloidal es un s6lido =2

temperatura ambiente.



Resultan adecuados una varledad de agentes dls—-

v ,a?v : “persantes solubles en acelte en las’ disper51ones coloida——
0 { f fles’ empleadas en la preparacion del producto usado en mi-
- invencion. Ejemplos genéricos .de adecuados agentes dlsper

. 5;¢§ ;-santes incluyen écidos sulfonicos solubles en‘acelte, &c1—

'-}=ﬂ‘w ,;dos carboxilicos y suis sales metalicas, 1os preferidos ag%n'r

4 B
IS, tes dispersantes para preparar el producto graso usado enl\
- ' K 'i_ 1 ".l‘l ' "
A mi invenclon, gon los écldos sulfonicos y sulfOnatos metéli

". . v s ) . * -,‘- .

- .
v,

aos solubles en aceite° ’ - "-ﬂ"'_"¥="

ey e x’x N

.l‘qm

o El término “metalico" tal oomo‘se emplea en “sulfo--i

,alnatos metalicos“ 8o reflere 8, los metales‘GOnvencionalmente

1
(Y

uaados para Preparar los sulfonatos metalicos comerclales. Ea~~'
we o Ee

' A ‘,;
A sf?rtoa inolhyen aulfonatos metélioos en loa que el metal es SOdio,

iotasio, magnesio, calcio y barion Los sulfonatos mas adecua—

e

t

e, ‘7
R dos .son aquellos en los que el metal o8’ calc;o o bario.” Pre—

‘|”"":_§f; 3 feriblemente, el metal del sulfonato metalioo és 1gual al del
. 4J:compuesto metalzco bésieo. ‘hr'-f?xff - iﬁ'w Lo J‘-“H"

e i ol 1 "’ R e

L rfl A ,'5 e El termlno "sulfonatos solubles en ace;te“ 'tal 60;,“

'

mo aqul se ‘emplea, se refiere e los sulfonatOS on los que 1a

¥

,20,7'7 poroion hidrocarburo de lea molecula ﬁiene un peso moleoular

| . del orden des 300 & 1.000 aproX1madamente. Preferiblemente, B
este peso molecular serd del orden de 379,3 700 aproxlmadae;“
mente. Estos sulfonatos solubles en aceite-éueden ger éul;;'l 
fonatos sintéticos & los denominados sulfonatos de caobs d_

25, naturales. El término "sulfonatos de cébba" ge considera -

perfectemente entendible, puestohue ha sido ampliamente deg

crito en la literatura. El término "sulfonatos gintéticos"

gse refiere a los sulfonatos derivadoé de materisles de sule

fonecidn que se preparan sintéticamente, Los sulfonatos sin

30, $4ticos incluyen sulfonatos alquilicos y sulfonatos alcarili
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L

1feriblemente, la proporcidn de sulfonato derivado de alcari

cbsﬁgfﬂiirédiqal 2lcarilo puede derivar de benceno, tolueno,
.etil;hﬁwceno, isbmeros de xileno o naftsleno, Preferiblemen-
1oe grupos alquilos son de cadena ramlflcadan

"'l Son’particulormente adecuadas las mezclas de gul—
fonatos'derivados de hidrocarburos alesrilos que tiepen Eri—
pos alquilos de cadena recta e hidrocarburos alcarilos que
tlenen grupos alqullos de cadena ramlflcuda y en las que la
'proporclon ‘de sulfonato derivado de hLdrocarburos slearilos

de cadena ramificada ¢s por lo menos del 4Qm en pesd. Pre-

los de cadena ramlflcada serd del 60% en peso por 1o menos

E ‘1, Un egemplo de sulfonsto alcaﬂw 10 soluble en aceitn

q |

(un swlfonato sintético) que ba sido particularmente f4il en

.la prepgraoion de dispersiones cololdalsa, os ol mutorinl cow-

t noeldo por sulfoneto postdodecilbencénico. El postdudecilbon

oano es un producto residual de la fabriomoidn del dodenilien
cano. Los wrupos alquiliocow del postdodecilbenceno son do
cadena ramificada. Bl postdodecilbenceno consiste en monoal-

quilbencenos y dialquilbencenos en una relscidn molar APTONL-

madg de Z:3, presentando las siguientes propiedades tipicas:
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Gravedad especifica a 389C ‘ i-, 0,8649
Peso moleoulaer medio ' - o . 385
Poroentaje'bulfdnatable s :' ﬁ“ ‘;-_ ,f83 EAES
ASTM D-158 Engler: o B ey
BB,  2C ' .. 31,6
2 2C ‘ ol s e 381,10
50 Y. eCc . K A ‘3791‘4" S
?90 ' G - oo A04,4 0 0
B e S o A12,T ¥
;PeBFay - 2C o 414,9 o
T ﬂ“.- : o 0
Indice de refraccidn a 2320 S R 11,4900 G
V130031dad a:r . » _ ' .z':':;n'n . 5 ,-;
: -1090pcentipoises L R Y. ' BRI
. 20 ) R : -l hoe s 280 - i
: ;,\40‘.i;'~' " : L S Y |- B
R . o BEC R B I
R T R S S S A
‘ ! Punto de anlllna, e¢ 1 L Lo 69 -,y
" Punto de vertido, o SRR o L Y- B
[ - o T PR LU R RV
I & Y ' . : Vil e \ St

H N v Ty
Vot ' K . . e e I»'. " o
3 . - 1 . - . . v o B
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Un ejemplo de- otro sulfonato alcarilioo slntetloo
soluble an aceite, que es parﬁioularmente util para s’ pre—t-:l.
paracion de dispersiones coloidales, es el sulfona&o deriva—‘;
do de un material de sulfonacidn conocido pOr "alqpila%o dl—'?
"jmero".»El telquilato dimero" tiqne g;qPos alquilos da,cadsna X
.remificada, como el postd&deqilbenceno.'“Desérifo‘breyemenfe;~“

el alguilato dimero se prepara ﬁediante las siguiente‘operéﬁ”
oiones: (1) dimerizacidén de un adecuado material de alimenté-t
oibn, tel como poligasolina "eat"; y (2) alquilaoién de un hi
drocarburo eromdtico con el dimero formado'en la operacidn (1).
Preferiblemente, la operacidn de dimerizacidn utiliza un lodo
de algquilacidn Friedel-Crafis como catalizador. Este procedl-
miento y_el resultaente producto se describen en le patente es—
tadounidense n? 3.410.925.

Un ejemplo de otro sulfonato alcarilico sintético so-
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luble en aoeite, que esg perticularmente 4til pera la prepa-
raoi6n de dispersiones coloidales, es ol sulfonato derivado

de un material de sulfonacién al que me refiero por "residuos

= NAB"., ILos r651duos NAB son predominantemente ai-n-alcarilos,

R

en 1os que Jos grupos alcarilog contienen de 8 a 18 dtomos de
"‘cgrboné. Se distinguen prlncipalmente de 1os anterlores me—
%erialee de sulfonacion en gue son de ‘cadens recta y contle—
*”-'nenJuna gran pr0p0rclon de material disustltuidoo El proce-
’ dimiento de prepara01on de estos materlales y el resultante
' : producto se ‘describen en la solicitud n? geriado 521.794, -
' dqpositada el 20, de enero de 1966 ¥ Jque tiene el mismo con-

\césiOnario de 1& presente soliomtud. Otro prooedlmiento de

KT ARE A A
" wa} 4. preparaclon de un producto di—n-alcarllo se descrlbe en la

solzcltud nQ seriado 5290284, depoaitada el 23 de Febrero -

s
Y .l ¢

I“Vide 1966 y qne tiene el mismo concesario de la presenta soli

i

RN . las mezclas de sulfonatos de?ivados del "alqulla—
‘ to dimero" y de los "r851duos NAB" gon adecuades para la pre-
paraclon de 1as composic10nes grasas usadas en mi invencidn.
‘:j',*fr 1: A fin de hacer més completa aun mi descr1pcmon, la
‘7§aﬁénté‘estadoun1dense n® 3,410:925 y 1as solicitudes n9s,
| k soriados 521.794 y 529.284 formarén perte de esta descrip-

oibn. ' ’

Otros sulfonatos que pueden usarse en la dlsper-
gidn boloidal empleada como material,iniciai, incluyen, por
ejemplo, sulfonatos naftalénicos mono ¥y poli-cérees sustituidos,
gulfonatos dinonil-naftalénicos, sulfonatos difeniléteres,
gulfonatos disulfuros naftalénicos, sulfonatos difenil-ami-
nos, . sulfonatos dicetil-dientrenocs, sulfonatos dilaunril-beta-

-naftoles, sulfonatos de dicapril-nitro-naftaleno, sulfonatos

de ceras parafinicas insaturados, sulfonatos de ceras parafi-




 20.

25.
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¢

nicas hldr0X1—sust1tuidos, sulfonatos tetramilenos, sulfona-
v tos de ceras parafinlcas mouo- ¥ poll-cloro—sustltuldos, sul~
fonatod de ceras nltrosoparafinicas, sulfonatos ciclo-alifa—
ticos, tales como sulfonatos lauril clclohexlllcos, sulfona—-

i bos clclohexllicos mono- ¥ poll-eereos sustltuldos, etc.t
1 .

¢

_{’\ v, AdemAs, se entendera que las sales metallcas dé 5

v

Ty v ' ;

1os anterlores sulfonatos pueden formarse "1n situ durante

. "z'

la preparacion de la d1spers1on 00101dal mediante neutrail-

T

gac1on del correspondlente deido sulfonlco. .
Adecuados Acidos carboxillcos que pueden usarse ‘en’
la preparaclon de 1la dlsper51on coloidal*usada como materlal

iniclal, incluyen deidos naftenlcos, tales como los écldos mo

"7‘ nocarboxilioos omoloyentanos sustituldos, los éoidos monooar-

boxilmcbs ciclohexanos sustitaldds y Yos écidos monocarboxi-

- licoa p011c1clicos allfatlcos sustltuldOS que contienen por

s

1o menos 15 &tomos de’ CarbODOo haemplos especlflcos 1ncluyen

- a los 4oidos cetll—clclohexano~carboxilicos, écldos dioctll-

cmclOpentano-carboxilicos, écidos dilaurll-deoahidronaftaleno

y esteariloctahidro-indeno-carboxllicos y similares, asi como

t

sus salas -solubles en aceite.’ Adecuados écldos grasos solu- '

bled en aceite son los que oontlenen por lo menos 8 atomos -

de carbono. Pars producir la dispersidn coloidal en foria 4,"

liquida, yo prefiero fcidos grasés que sean iiquidos a'teﬁpgv
ratures embientes, hagta de unos 15¢C, Ejemplos esPecificoé
incluyen al dcido 2~-etil-hexanoico, 4cido pelargbnico, decido
oleico, &cido palmitoléico, 4oido linoleico y &cido ricino-
leico. Ias mezclas naturales de &cidos grasos predominante-
mente insaturados, tales como &cidos grasos de taloil, son -

perticularmente adecvuadas.

hdemds, se comprendérd que las sales metdlicas de



[

los anteriores fcidos carboxilicos pueden formerse "in gitu

“durante la prepara010n de la dlsperSIOn coloidal mediante neu-

,tralizaoion del correspondiente dcido carboxilico.

Condiciones del proceso (Método de dos operaciones)

: “Th V'La composicidn grasa'tixotrépica usada para pre-
parar ia composiclon de mi 1nven010n, puede prepararse tratan—
do 1a disperaion coloidal con -una’ pequefia proporcidn de agua
é-ﬁen presenoia de une pequeﬁa proporciOn de un alcohol. Desde
| un punto de vista practico, la prOpOrClOn de agua gque se,
'Tifﬂ' use debera ser por lo menos del 3p\aproximadamente, ¥ prefe-
ﬁ:}xblemente del % _en peso, basado en la dispersion coloidal.
;W;Pyefe?iblemenve, la propor010n de. agua nomdebera ger superior
Jal 12% y de . ordinarlo no superior al.zxéen peso, basado en
laydispefsién ooloidal (pueden‘usarse prOporolones mayores,
"ﬁpefo nd deriva ninguna ventaja de ello, Asimismo, si puede
”#glararse un tiampo de reaccion extremadamenﬁe‘largo, poarna
LT '_mm‘uéarse une pr0porcion de agua 1nfer1?r al 3#%) e Debe desto~
p“;fJ'{;fw;; * carse qa he observado que el incremento: de la proporelon de
el o nagua del 4 6 5% el T u 8 aproxmmadamente, proporciona un
: ‘f;;fao;L77jj maroado incremento en el ritmo de reaccion.

»:‘ 1 R i Ia proporeibn de alcohol que ge use serd del orden
del 0 5 al 10% aproximadamente, y preferiblemente del 1 al
5% en pesd, basado en la dispersibn coloidal. Ias eitadas pro
Vporoibnea de alcohol incluyen al algohol pegidvual presente en
25  la dispersidn coloidal, que de ordinario veria entre el 0,5
y el 3% en peso eproximademente.

Es evidente por 1lo que antecede que algunas disper—

glones coloidales tienen suficiente alcohol residual para no

requerirse alcohol adicional. A veces, el uso de alcohol adi~

0. clonal aceleraré el ritmo de reaccién. Asimismo, le propor-

cidn de aloohol requerida varia con el tipo de agente disper-
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gsante, en el sentido de que algunos agentes dispersantes re-
~quieren mis alcohol que otros. Ademis, el alcohol que se afia-

da no tlene que ser de la misma egpecie que el presente como

'if alcohol residual,

1

- 50:{ FaE s Puede usarsge una, ampﬂla variedad de alcoholes en

P : |
‘i'—ff'-' ‘ 1a conversion de la dlspers1on c0101da1 a la com9031clon gra

zsa tixotroPica usada en mi 1nvenc¢on. T1Jemplos de adecuados .

'JQri, ' "ﬂalcoholes 1nc1uyen 8 los alc&noles C1-G10, 1os alcoholés‘monoé

s

: fteres de glicol etllenico que contlene hasta 8 atomoa de car-
'.1d;»='f”. bono ¥ los alcoholes monoeteres de' gllcoles dietllenlcoa qua sw
' AT P
" B cqntlenen hasta 8 atomos de carbono. Preferlblemenﬁe, dlos »

R K B ‘f )

i aleoholes tienen puntos de ebullmcion aproxmmadamante iﬂuales

" \""'1\,~;ai del agua, pér 10 menos@, Ejemplos de adeoundos alooholes r\

] f”incluyen al met@nol,.etanol propanol isobutanol, pentanol,
"1&.*1‘ ' .hexanol, octanol, decanol, a—matoxi-etanol y 2-etoxi-etanol.'

§;7 !-'ﬂ_ De’ ellos, ol isobutanol y el 2—metox4—etanol son 105 preferi \
A v ) R , .

‘ dos. ' ' Lo ' L-I e Y

3 . . ' ©o T T -
" fn. ' Como resalta evidente por la anterxor exposiclon, -
"'i_ i 1

3

1
i 1 B ¢ -

un impOrtante aspecto del procedlmlento de preparaoion de 1a ,

20. T ﬁ“ composicidn grasa es el uso de una comblnaclon de agua y un 7'

' ;alcohol pare efectuar una reaccién de modlficaclon. Por "reae»
01on de modiflcaclon“ 88 entlende el cambio de une. dlspersidn

cploidal clare y fluide a un meterial vigcoso y adherento.
1

"

- En la preparscidén de la composicidn, se eplice co-

25, lo? & la mezcla‘que contiene dispersi6n coldidal, agua,>al——
cohol (y posiblemente disolvente volédtil o aceite diluente —
no%volatil). El calor se aplice hasta que se produce la reac
cifn de modificacidn, que se manifiesta por un rdpido cambio
en la viscosidad de la mezela de veaceidn. Ia reaccidn de mo-

. dificacién tiene lugar @ une temperaturse ligeramente superior
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8 76, 6 2C. . De ordinarlo, sera suficiente una temperatura

de 87,7 a 98 82¢ para que la reacciOn se complete répida-

e
It
S Ve

AN 3

xpenteﬂ : Eﬁ ST -

'f!”‘{‘ﬁ " En la préctica del método de mi 1nvenclon, es con
‘;1frecu?nciahconveniente usar una solu01on de la\composlclon
4irhaﬁguﬁ disOIVente voldtil, Cuando la composicion ha de usar— -

[l
se de este modo, es con frecaencia oonvenlente preparar 1e.

‘rompoeicion grasa tixotrnpica en presencla del disolvente vo
'1atil._ Iuego se aﬁade el polimero a la soluciqn. Cuando- la
”ﬂreaooipn Qo modifioacion" g6 realiza en presencia del dlsol—

vente,volétil, o producoion de,la reaocion es todavia viei-

AN}

i hle»(eq el sentido de que la viscosidad cambia y la soluclon

ER A Az . .
pasa e ser brillante ¥ clara a‘turbiav La temperatura em~ -

fpleada y la proporcion total de\oalor usada 10 ‘son critlcas'

toa . . ! ¢
v . k1‘,‘1 o K

eh el matodo dé -dos. operacionea. vgu o i {"

1] . RIS

: . ,f‘h” étodo de re aracion en uy a o aracién N
. - ! |
Fuad aMa eriales iniciales WL "K' l ” ]

e

1
- uhwg;y La naturaleza Vg proporcionas de los materlales ini-

ciales qne se usan pare preparar la comp051oion gra.se, tlxotro

m_‘,f.upioa empleada en las oomposiciOnes de nuestra 1nvencion, se
e R mueetran on lo siguiente tablae v

: i B
Ay eow . . (



Partes en peso

“i NMe'terial S Adecuadas Preferidasg

Diliente/no volétil  * o . ..2-8 < 5-30
Agente dispersante ' 2 - 65 5 - 35

. Metal alcalino-térreo . L) L
| - (présente como complejo 7 \ S T
" "de carbonato metédlico .- . o o e
, alcalino-terreo) , -2 - 40 . 710 =30
CAga o o 1-6 . 2-4
. H ) -7 o L ’ - - . e . ) ,l
v AlCOhOl B 10 - 40 .- 200=-30 K

Diaplvenmé'vqlét11'(discrecional($)) S 0-60 _25'—155:' ‘

: . T . B
" N Pt By ° * : A .
v - : N . E ' » t R '

"‘.fﬁi{‘;\ ! . ﬁ;‘ {: i Anterlormente, al exponer las condlciones del s
| R proceso para el metodo de una opéracion, indicaba que un dln'

L t solvente volatll, Que con frecuencza 88 ugs en, 1a aplicaclon
JSnfj; :!_’de la oomposioion grast, puede hallarse pra?ente durante la
(Lo .preparaciOnu Sin embargo, preferiblemente, en‘el método de fl{
| .. 7dos operaclones, la comp031cion grasa se prepara primero y
’ 'se disuelve en el disolvente volitil. En el metodo de una

operacion no hay ventaje alguna en preparar primero la com—'
20, ~ posicibn grase y disolverla lusgo. En vista de ellb, la prg .
. sencia del disolvente volétil‘dufantet-la preparzcion de la. -

composicidén es cuestidn de seleccién que dependéjde otros

1

factores. Seguidamente se describe la natﬁralezé del disol-
vente volatil, |

25. Debe destacarse que los valores aﬁteriormente in-
dlcados son exclugivamente aplicables &l prooceso de una ope-
racién de preperacidn de la composicidén grasa. Los velores
difieren de los indicados més adelante para la composicidn
grasa de por si, debido principalmente & la ineclusidn de ma

teriales volédtiles. Por esta razdn, los valores se exponen
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ﬁnicamente pare ilustrar el proceso. Como quiera que los

N ValOres anterlormente senalados ‘difieren de los expuestos

I -Rara_la comb05101on grasa de por si, mi invencién se limi-

ta solemente a los valores expuestos pera la composicidn.

R Aﬁﬂ, Adecuados y. preferidos diluente’ no voldtil, agente

| ‘! ..i l.
dlspersante|y netal alcalino-terreo gon 1guales a los descri

tos anteriormente en relacidn con el método de dos operacio-

.if'" : "' En el proceso se usa un carbonato metélico alcali-
1 t .
~~no-térreo qae se forme. “in situ". En la formacidn del carbg

"\%;“ nato metalioo alcelino-térreo se prepera une. mezcla de com-

v

'“'puesto basico metédlico alcallno—terreo seleccionado entre el

I. \;' w
b ";.

grmpo éonslstente en oxidos, hldroxldos ¥ alcoholatos, agen-
te disperéante, diluente no volatil y alcohol., Inego se tra-
ta la mezcla con 002 para formar 6l carbonato. Como variante
y praferiblemente, ek oarbonato metalico alomlinoterreo L)
.forma efiadiendo una suspenslon alcohcllca del compuesto bagim
nfco metélico alcalino—terreo a una mezcla de losg otros mate-
f;éies.. Iuego se trate la mezcle total con co,, pafa foruwar
‘el carbonato. ,
| | Adecuados alcoholeq a utilizar en el proceso de

‘una operscibn, incluyen alcenoles C -C, ., 1os alcoholes mo-

noéteres de glicol etilénicos que c:ntiene hagte 8 Atomos
de carbono y los alcoholes monodteres de glicol dietiléni-
co que contiene hasta 8 dtomos de carbono. Ejemplos de adg
cuados aleoholes incluyen al metanol, etaﬁol, propencl, iso
butenol, pentanol, hexanol, octenol, decanol, - 2-metoxi-eta-

nol y 2-etoxi-etanol. Los alcoholes preferidos son log al~

canoles 01-010, siendo mds preferidos los alconoles 01—03°



Condiciones del proceso

. i
¥ L %
5

S : En la realizacibn del mfodo de na operacidn,. se
o {; mezclan 1nt1mamente como pweparacion a 1a carbOnaclon, el
agente dispersante soluble en aceite (ya sea proformado o
\ﬁ. u;i; bien formado "in situ"), diluente no VOlat11 y suspen91on ;
i de compuesto bisico metdlico alcalxno—terreo y alcohol.,-Bi

componente acuoso de la mezcla puede anadlrse en cualqp1er;z

trolado, pudiendo afiadirse en momentos diferentes én dos o -,
Y v f

S mas 1ncrementos, si se desea. " Lo mismo puede declrsa de —-E-"

‘;1; ‘,~cualqu1er alcohol que se aﬁada ademas dal introducldo con

Ve - LTl

| A
v rible afiadir toda 1a cantidad de 1a‘misma al comienzo y an—*

. "g;( 1a suspen51ono‘ Sin embargo, en-el” caso del agua, es prefe-

P

S L ‘tes de la! carbonacion, puesto que parecen obtenerse produc- -

AR R PR

N ’”'v_;;ﬁ "En la realizacion de la carbbnaoion\de 1a mezcla o

. i
N para formor el carbonato, han de 1ntroducirse aprox;madamen
' te 1 5 moles de dibxido de oarbOno en 1a mezcla por cada mol
de metal alcalino-térrec presente° Ademas, el gas necesarlo
20 . ) v
troducirse en la mezela en unos 90 mlnutos =3 fzn de obtener

 %oB mas espesoa cuando se sigue este prooedimiento. ! {" B

L

gl producto graso de elevada V1scosidad,buscado,rsmendo pre-

ferible que esta cantidad se introduzca a un ritmo suficien~ -

te para oonseguir el completaniento de 1a carbonacmon y fop=
meoidn del ocomplejo en 20 a 40 minutos.

Bl didxido de carbono requerido puede introducirse
en la mezela insuflando o burbujeando el gos & travds de -
ella o sumergiendo en la misme hielo seco. ILa reaceidn es
exotérmica y su avance puede seguirse mediante observacidn
del cambio de temperatura de la mezcle en reaccitn. Es pre-

ferible mantener la temperatura por debejo de unos 50°C du--

FERER momento enterior a la operacion final de calentamiento conr

i

'npara completar la carbonacidn (como queda descrlto) ‘ha de :n'
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. o rante la carbonaciono

%
3

.'u -;Q' Al completarse &sta, se somete o une' operacidn

. de calentamiento'controlado la mezcla, que entonces contxene

!

f. el agente dispersante ‘goluble en aceite, el materlal vehich~

.Ilo no volétil v el carbonato metélico alcalanqterreo resul—

tante de 1a earbonacion° Tntre el procedlmiento de’ carbon -

: cion y la operacion de calentamiento, puede afiadirse agua y/o
éldohol a la mezcla, al objeto de” llevar el cOntenldo total

BT T ,n,wde estos dos 'componentes .en 1a misma al valor que se he deg-

sioiones grasas de eleva&a consistenoia ¥ baja peneiraclon 0

5

fbrme una dlSper51on flulda del tipo general descrlto en

-las patentee estadounidenses nﬁs.-z 956 018 ¥ 2 861 951, de

*?Carlyle, ¥ tamblen en las patentes estadounldenses nQ
| 3,150, 088 y.3.027.325, do McMillens . « .
i  i[,”r,§ [ 4? : o En la 0pera01on de calentamianto final del proce—

3

so, ge perslguen dos objetivos oon el calentamientoa En pri

fjﬂf.t fi“: 'mer lugmr, los diaolventes ligeroa nan de separaruo de la -
‘ﬂf,;  mezol&, a excepclon tal vez de pegyueiias proporelonea de ague
.9"iy;alcohol y de material vehiculo hldrocarburo»llgero que se
,szfﬁ.L.J;desee_péfmanezca en el producto final al objsto de acentuar
‘25#'-f:"ia facilided de tratemiento. Asi, el calentamiento separard
: 'f sustancielmente todo el alcohol y el agua que no hayan sido
’ consumidos en la reaccidén de produccidn de la grasa y cualeg
quiera disolventes hidrocarburos muy ligeros, tales como hexa
no, .que hayen sido incorporados en la mezela al objeto de fa~

10, ciliter ls carbonscidn del compuesto bégico metdlico alcalino-
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25.
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descrltas, o8 necesarlo que la mezcla se callente a una tem—

“ténoie.. ‘-g . L : W; . ;;. -
N N ‘_' H . :
L Para descrlblr los parametrOS esp601f1005 crltlcoé

-'en el calentamlento de L mezcla heterogenea qpe exlste des-:

~térreo.
%

Te' seganda finalided del caléntémiento es éuminis-

tpar el calor de reaccion necesario pare efectu&r la’ oonver—

gidn de la mezcla 8 une comp05101on grass . de elevads con51s—

1
. K
' . : . Ny o

.....

o
pues de 1a carbOna01on para formar 1as composic10nes grasas

3

v I T T
Peratura superlor a unos '502C.. Vo T e e e o
d ' - ’ v [E—
oA

!flﬁé_;g;‘ Despuss de alcanzar 1a temperatura umbral de ‘unos

;f16090 al flnaln Esto obedece a. qpe el agua\yreaante en la‘d'VH 

: _mezola oomienza 8 separar»e o destllar a, 100901y al tmempo

3total de tratamiento resulta 1naceptablemente largo cuahdo no‘

3

wos
il N 1

:*'f‘SOQG para efectuar 1a reacelon de cqnversion, es deseabie in-’l

e

orementar luego gradualmente 18 %emperatura de e mezc:a --Ul?Q"

l.‘\ N

de reaccioh por. en01ma de 10090 y preferiblemente a unos -—JT

i

A, e

se alcanzan temperaturas superiores - este nlvel durante 1&

operacion de calentamiento final. ~Por otra parte, es crltl—;

co. para le formacibén de los deseados productos grasos que la 3]“

L ¥

zoma de temperaturas de 50 2 10090 no sea recorrlda ccn exce~ -

siva rapidez. El efecto del 1ncremento de la temperatura de

1e mezcle & un ritmo excesivo es la retirada de une - cantidad
oxconiva de ngua de la mezola antes de que haya $enido ‘oportu
nidad de entrer en le reamceidn necesarie pafa convertir la, -
mezele en grase. Se deduce de ésto qué cuanto mayor sea la
cantided de agua presente en la mezcle dentro del velor efec-
tivo de contenido acuoso anteriormente descrito, mds elevedo
puede ser el ritmo con que se aumente la temperatura desde -

50 e 1002C.

LR

N
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Existe une rélacidn definlda entre la proporcion
dé agua en 1a mezcla calentada y el tlempo reguerido para -
:recorrer la zona ‘de’ temperaturas de 50 a 100900‘ Por ejem- -

plo, cuando se halla presante en la mezcla 1a oantldad efec~

ﬂﬁiva minima de agua el comienzo’ de la operac1on de calenta~

Ly
m@enﬁo final (eg d901r, 0,25 ol de. agua por mol de metal——

lcalino-terreo sobrebﬁsico presente), el tiempo en que ha -

giﬁn‘de metal aloalino—terreo presente" Asi, cuando se alcdn

W

";aqun nivél aguoso de 2 5 moles de agua. aprox1madamente por.

LY

[
e e |> |N

ﬂ50 & 1OOQC para efectuar 1& desead& oonversmonlal producto -

4 n ol t

’rgraso.. A este nivel acuoso 'y ofros superlores,nel tlempo ne-

cesario,para efectuar la deseada conversioanesciegde muy mey -

oadamente, de manersa que la mezcla de reaoclon pnede calentar

'ge" de 50 a 10090 e un ritmo tan répido como Be desce. Eota re

|“,. ul

’l&oion entre el tiempo de transicion para elevar la fempera-
."ftura de la mase de reaccidn de 50 a 10090 en casos en los que
-"i”el contenido acuoso de la mezcla de reacclon es del orden de

10, 25 mol aproximadamente de agua por mol de metal alecalino-

' terreo (presente en una czpacidad sobrebasica) 2 2,5 moles -

aproximadamente de agua por mol del metal, puede defterminar-
se aproximadamente por la expresibn:

$=0,75 + 1,7 x (2,5 = m)
en le que t es igual al tiempo en horas en que ha de mente—

nerse la mezcla al nivel de temperaturas comprendides entre

- POOR
QUALITY



50 y 10090 y o es el nimero de moles de ague presentes en la

4 mezcla, por mol de netal alcalino—terreo presente en la mis-

3

ST ma, en una capacldad sobrebasicao [;' ,z;
AT i L

Cuando la mezcle de reaccidn se calienta con exce—

-}5__ . giva rapidez por encima de 10090, el agua- parece separarse -

i

AP dg la mezcla con. excesive rapldez pare permitlr 1. completa—— :

1ento de 1a reacclon. Entonces el resultado es la form501on .

B

~de una’ ‘dispersibn homogénea de carbonato- metalloo alcalino-te—

'rreo que es muy fluida y 31m11ar a los adltlvos de aceites la—'
S i

'10. b bricantes que se obtienen por 1os procedlmientos descrmtos en k-'
AR { las patentes estadounidenses NQSU 2, 956 018 y 2. 861 951,pde’

;r‘wfﬁ'1\0arlyle, v, tembién en 1a patente de- igual na01onalldad nume-_iﬂ

AR 1§ 150,088, de Hunt. o i‘fiv'u{ ;ﬂj;"ﬁf"ii - '*} )‘€
Vb . ‘ N " '

[

R “P~ Ia formac1on del deseado produoto graso queda cla—

v \ ' . i
L e by )

458 ramente evidenciada por el marcado Y rapido‘camblo en las o 5;
| ‘ ::J propiedadea fisioas observablez de’ la mezola.:\nl dambio mﬁa '
| notable 86 produee quiza en la viseosidad de la mezcla, que i
‘aumenta répidamente al producirse 1a coﬁversion al producto f
grasoo Este producto es adherente y opaco y maorosCOpica-—li '

204 ) mente homogéneo. Es altamente béslco en terminoa de Bu nu--i
‘ mero bésico acético (este término E] bmen conociao eh 1a teé“
nieca, habiendose descrito en la patente estounidense nﬁmero ,

3.150,088) . '
Como la mezcle inicial experimenta une conversidn
25, o modificacidn al dar el producto greso, con frecuencie serd
deseable efiadir un disolvente voldtil a aguélle al objeto de
mantener su viscosidad dentro de un valor controlable.
En la operacidén de calentamiento, no es necesario
separar todo el agua y alcohol de la ﬁezcla, particularmente

30, cuando el producto ha de usarse como inhibidor de mohoo
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' s' it l\nuu 4|
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N . Se comprenderé’que el método de una operacidn en
- "}jg - 1a preparacion de le composicidn grase no forms parte de mi
-w@g_liéf‘ .*invencion.' Bste metodo ge describe y reivindice en le soli~
l,'fﬁ - ;“j'_ citud nimero serlado 7277.719, depositeda el 8 de Mayo de

U, Sed 19684
li f?:§"“”;’f"?(- Sl . E1 Qolimero ‘ _
«¢|;.?f "ff, : '; El término "polimero", aqui empleado, incluye cler-—

i\”1 *
tos copolimeros que gstisfacen los requisitos especificodos.

g Adecuados polimeros & utilizer en nuestra invencidn presentan

_ 1as siguientes propiedades: (a) un bajo grado de cristalini~
‘;‘ﬁhﬂad concretamente inferior al 50% y preferlblemente inferior

-aly 25/, (b) unr peso molecular del orden de 3,000 & 1 millbn

1
: aprox1madamente, y (¢) una elevada solubllldad en disolventes

ORI 'f"li hidrocarburos predomlnantemcnte alifaticos, ﬁales como hexano,

] i A L
i =.'.'.' ‘_1‘115;“‘.! ;
» F I

SERTRE T

nndecano, Aisolventes Stoddard, queroseno v aceites lubrican-

L tes de petrolao. Log polmmeros que satzsfaaen la descripeldn
| A N1 e \
N 1a anteriOrmente ofreclda ae denomlnan con frecuan01a atacticos

A N [ R , \

AR o amorfoe. , Co

v o
N

)

, b , Ejemplos de adecuados tipos de polimeros incluyen
lV',}:?Oé :j» polietlleno de bajo peso molecular o baja densidad, polipro-
o V"r plleno amorfo, polllsobutlleno, politerperos, c0pollmeros de
log anteriores con monémeros de vinilo, tales como cloruro
de vinilo, ¥ ésteres vinilos, tales como acetato de vinilo;
4oidos poliacrilicos y 4cidos pelimetacrilicos.

250 Ejemplos especificos de sdecuados polimeros inclu-

yen los signientes:

30. -



. Pastmen ., -

)
t

Proveedor

Eastmen

‘. \

1

‘ Goodyear

104

,\-.-.w\

1 15

20.

25.

Neville ‘z;‘

1

| Romh snd Heas

Kehrich

- 9.

)
oo

Nombre comercial

Zetafax

1

Elvax

Alathon
Eastobond
Epolene

~ wying Tack"

Nevillac

v

; Acryloid

Kenflex

Polimeros particularmente adecuados 1ncluyen 8. los

' Pollterpeno.

Tipo deApolimero

00p011mero de etlleno-acrllato
isobutl*lco. : .

00pollmero de etileno-acetato
de v1n110o

Polietlleno de baao peso mole
cular. ,

Adh951oo fundldo callente poli~
oleflnleo. |

Polletilenos de baao peso mole~
cular N polipropllenos amorfosv

i

'R651na de cumarona-indeno modl—

fioczda con- fenol..

i

Mei;acrllato polimstilico.

1y
Resina tarmopléatiea smntetlca
de condensecién de sromdiicos

.. _de elevada ebullic1on con for-
o maldQMdOo .

. R } . B R
oo o : :
(S N T T N !

)

“politerpenos, poliprOpllenos amorfos; polioleflnas, copolime-

ros de otileno-ecrilato isobutili 00 y copollmeros de etllenO*

—acetato de vinilo,

Polimeros preferidos son los politerpe—

nos, polipropilenos emorfos, polietilencs de bajo peso,molg-

cular y copolimeros de etileno-acetato de vinilo.

PrOporclones relativas de pollmero NS comp051clon mrase tixo—

trdpica en nuestra composicion

Adecuadas

Preferidas

’

Partes en peso

Polimero Composici.on
tixotropica

0,1~ 25 % - 99,9

0,2 - 10 90 - 93,8
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i

25,

0,

'

taow

‘v
»

'.»‘cacion de la comp051clon.

Prepara010n de una mezcla de pollmero v composicidn gra-—

B
H .
|

sa tixotrOpica

1% -" , No se requiere ninguna tecnlca partlcular para

preparar la mezcla de polimerc y composicién grase tixo-
tropicao @sto es particularmente cierto por cuanto que

de ordinarlo la proporoion de polimero empleada 89 rela-
ltivamen'te pequeﬁa. Después de ‘afiadir 1a requerlda propor\

fién de polimero e la composiclon grase, $ixotrépica, pre=,

: feriblemente de manera lenta y en pr0porclones incrementa— ~

l

o das, se agita suficientemente 1a mezcla para pr0porc1onar

'
‘." TR

:una'compqsicion homogenea. 7', \ -”u }

Aplioaeion de 1la comgosicion ‘a superfloles metalmca

La composioion usad& en ni 1nvencion pueda aplicar-

nse como tél a. la superflole mebalioa, de ordinarlo 8 brocha.

V. I

»Prefqriblemente, 1& comp051cion se diluye en un diaolvente

PRl LR

;fvotatii para su aplicacién a la superfzcie. B umo de un G

¢
o

éolvenﬁe volatil proporoiona una pelicula mds ‘uniforme sobre
1& auperfioie metalica Ng permite el uso ‘de un pulverizador.

Este ultimo puede reducir sust&ncialmente el costo de apll——

“j ," f Ia naturaleza del dlsolvente volatll usado no cons-

“t1tuye ningin aspecto destacado de m Jnvencién, suponiéndo«

. 86 que los expertos en la materis, con cierta experimentacilnm,

4 pueden determinar ficilmente los disolventes adecuados. Ejen

_plos de éstos incluyen disolventes de hidrocarburos volidtiles,

Tt

tales como el disolvente Stodderd, queroseno, nafte de petryd—

leo y gimilares. Asimismo, son edecuados ciertos clorohidro-
carburos no inflamebles. Por razones de seguridad, es prefo-
rible usar disolventes que tengan un punto de deflagracidn

de 37,7 2C por lo menos e incluso superior. Ie proporcidn



de .disolvente depende del particular método de aplicacidn.

De ordlnafio, una propor01on adeouada de? disolvente es del

,vOrden del 40 a1”90% qn peso aprox1madamente. Preferlblemen
t Tgf7 '-%e, sera del 50 al 80% en peso.l '

y -

[}
' 5:& '5“ W}q La comp051clon de mi- invenclon puede‘usarse como
b A s Ll P
R

SRR imprimadorlsobre cualquler tlpo de superf101e metalica qué

. . R R : \ B - \ “
S blemente, 'se use sobre metales sometidos o una intensa coj -

L e .-
PR T g . 1\

e f imprimadores requieren une 1impieza-meticulosa en 1a super— o

R ‘haya dae reVestirse con une pintuva convenclonal Preferl-'

HEE B X I‘

o

3 rrosion, tales como 1os metales’ ferrosos. ,5' Lo
"! _.v' y ,,1 N

\ 1

s

mi invenoion es 1a de que la saperflcie metélica raauiere,

Pt ! K

pooa\o ninguna‘preparacion antas de la aplica01on. Muehos

KN

\ b R
! ficie (por eaemplo mediante limpleza qgim1ca o chorro dev;nw

. A i
\
.

 ‘ﬂ55;Pl:} arena aplicados a metal blanco) antes de 1& aplicaelon. Bn ‘

Lot e R
o contraste, la oomposmolon usada en ml 1nvencion, cuando se

x,-f Vo

:gﬁ'“, aplica a Superflcles enmohecidas, produoe una pelicula\sa~’3

. l t :
tisfaotoria. Ordlnariamente, 1a superfioie =1 trata don’ mo= ..
B

g.ﬁgf‘ Una partlcular ventaja de.la comp031clon usada an f;

deracion, por 8 jemplo mediante raspado o cepillado suficienr"

_gé,fjr .tes para eliminar les escamas sueltas antas de la aplioacion

v * o IR . 7 vy

LR

I

. I S
N : . IR
'

de la composlclon grasa. C , SO T

Ia cantidad de oomposzclén apllcada pueda determl-V

nerse féoilmente por los expertos'en la materia,; Una pellpg.-

1s mhs eruese proporcions ordinariemente una mejor protec-
o5 cién, pero evidentemente es més costos;. fina pelicula que
tenga un espesor de 0,0634 mm aproximaedamente, he resultado
ser 6ptime respecto a rendimiento y economie.,
Te composicibn deberd ester sugtancialmente libre
de disolvente entes de aplicar la pintura convencional. Or-

30. dinariemente, la composicién esté libre de disolvente a lag

:
[

i



18—72 horas.

‘ﬁ'— ,; e X\ ':;.[’ ':. , . . V
S e " ' Pinturag adecuadas

AN

Qﬁ'r = wlse han apiicado,satigfactori&menﬁe une veriedad

. tde piﬁturas convencionales sobre la composicidén usada en
imd invencion.. Ejemplos de edeguadas pinturas,de tipo gend

‘.I..\l \
,rioo incluyen las siguientes. epOXllO ourado con emina, (2

5oomponentes), BpOXllO curado con poliamlda, uretano (2 com

‘Wponentes), esmalte alquidlco, esmalte fenolico, emu191on

[P oo

acuosa acrilica y vinilos (basados en dlsolventes 0 emul—

‘

>

a K . ‘ f\;: -' B .

1"4Q}x, Sabiendo que 1& composicion agui descrlta es . 58~

§l|.i | A

L ;fe una p&ntura adeouada para la superficie exterior. Ané-‘
Lx.' ,\‘loéameﬁte, 1e. seleooion de una pintura que proporclone re-
}ﬂ *vsultados 6ptimoa puede realizarse fécilmenﬁea 1{;:"'1 : -
L -1*-|:="Jf IVentajas de i invenclon ‘ jfkﬁir T

T I -
P i i “ 'y a

'JH j[ff Como se indica anterlormenter una ventaja prlnClpal

del uso de la compOSIOion como imprlmador s la de que la su-

'“”ﬁperficie metaliea requiere P°da 0 ninguna Prepara°i°n sriss -

i

i;,de revestirse oon la oomposiclon.

Tl

‘ . PR En segundo luger, el uso de 1a composiolon como xm
f' “”f5;5 i3fprimador prOPQrciona una meaorada resistencla a la corrosidn
“f;”JT S en. 1as superficies metélicas.

. 25.': . ', ‘ En tercer lugar, el uso de 1a composicidn como im-—
primador permite un incremento en el espesor de une pelicu-
le de une sola capa, particularmente con pinturas alquidi--
oa8s

En cuarto lugar, el uso de la composicidén como im-

0, primador tiene por resultado una.pelicula még dura, tenaz y



menos adherente que con el uso de la compOSLcion de la so-~

o f1101tud numero seriado 729,875 como 1mpr1madoro

i ¥ V}ﬁ' i-;' Para describlr la naturaleza de :la presente inyen-‘
. oibn eon mayOr claridad adn, se ofrecen 10s siauientes ejem- :

f5,5=ﬂ$ prlos ilustrativoso Se compvenderé que la 1nven01on no se

%

o f"flimita 2 1as oondiciones o detalles eSpelelcos expuestoé‘ v

R ”‘en tales ejemplos, s21v0 cuando tales limitaciones se espe“
A R T

a?oifiquen en las adauntas reivmndlcaciones., Salvo indlcacion; |

Y.

+ én QOntrarlo, todes las partes senaladas son en peso. R

DI I S . T . - !

SA0e e ‘Ejemplo 1 S e e
y C -

s N
oo : 4

- J.:ﬁ-; : b;, f Este eaemplo 11ustra la reduccion de adheren01a ' 3\

P

Cr J . de,la composiclon grasa tlxotropioa oon pollmero, en compa-v‘ﬂ

S ) N
(RS racion con dlcha eomposzclon por i sola° S
B FOE . o . LR A

Lo '4“, ‘Esta comp081c10n se preparo usando el metodo de
oy | } E : - o b Pl i Yo i,“ 3 !
15,0 L una Operacién anterlormente descrito. ‘{A R “;'.,;A~;‘;-‘,
R T .

A e Soluclon de écido sulfonico empleada oontenia

S un 27% en peso de aCldOS sulfon1c03 mezclados, un., 60% an '“:“ﬁ
peso de n-hexano ¥y un 13% en peso de aoeite mineral no vo~Ai“i
14til (aceite pélido). Los é01dos sulfonicos mezcladoa -

20; fconfenién un 70% en peso de a01dos sulfoniOOS solubles en.}‘
.acelte derivados del "alquilato dlmero" ¥ un 30¢ en peso:,'
de &cidos sulfdnicos solubles en aceite derlvados de r951-'.l”
duwos "NAB'". Tanto el "alquilato dfmero" como los residuos
MFAB" han sido descritos anteriormente. .

25, ' Se aiiadieron los siguientes matefiales a un metraz

de 12 litros: 2,000 partes de digolvente Stoddard, 15 partes
de 2gua ¥ 1.582 partes de solucidn de dcido sulfdnico.
A la mezcla anterior se afiadid una suspension de

1o siguiente: 345 partes de (HO)2Ca y 1.587 partes de meota-
300 n01o

vlr



s 387042

. ' Mlentras se agitaba la regultante mezela, se insu-

f16 oon 002. Usendo un @ren medidor de flujo, con una lectu-

2

xra de 10 (aproxxmadamente 9,250 em3/minuto), se 4insufld con

002 hasta que la temperature aloanzo el méximo. Iuego se re-

dujo el ritmo de insuflado hasta una. 1ectura del medidor de 9,

cbntinuandose durante 15 minutos. Los datos sobre tlempo—tem—

i

z,L;}?féﬂlﬂ{-7: (3¢ratura pg:g el_insuflado de CO, fueron los siguientes:

% Cdmienéd o, 7‘ 3 - 2820,

Despues de 5 mlnutOS .- .= 362C,

Despues de 10‘m1nutos -v o “'j'vJ'-i48§C;
Ek: f XDeébues dew11 minutos AN ;ﬁx : ;“4950, |
g Después de 12 minutos - ;ﬁ \I EEEITT) (méxima)
LDeSPues«de la temperatura méxim; _ ‘,A
) <>"" L e . 4490,y
,; j;iomminu%ds:f ‘u.| C t ,'! -  ' ' . 4090_
B 15 minutos ¢ ) Q- Lo 3590,

o T : : ) | .
Pl 1 [ . : \ . |
. . . - - A .

R ?,’ Inego se calentd la mezcla sarbonads a ‘temperaturd
i |' ,

“;3'7  .de reflujo (5790) y se mantuvo & esta temperabura durante

1f\ 15 minutoso

Se enfrid la mezcle carbonada a unos 5590, trag
lo cuaiuse efiadieron 140 partes de agae durante un periodo
o5, - .. de 15 minutos. '
' la resultante mezcla ge calentd & temperatura de
reflujo y se mentuvo a tal temperatura durante 15 minutos.
Se calentd luego lentamente la mezcla a una téemperatura de

1608C pars separar los disolventes de inferior ebullicidn.

\ Ie obtencibén de producto fue de 2.720 partes.



20,

25.

30.

Af"'s'coddard. Wl Lo

= 3870 245k

Al prodacto ge efiadieron 700 partes de disolven-

te Stoddard pare obtener el producto flnal en 3.420 partes.

i

, . Este producto final prosentaba 1a sigulente.compo
sicion: 12,12% de sulfonato calCIOO, 12, 2% de carbonato cal

cico(_z, 9,1% de-aceite palido 100 v, 66, 5% deqﬁieolveptez-é

. o o ‘:'.:‘
e S (x )Numero bésico acético = n/137° o » 5
. Se anadleron varios polmmerbs al pfoducto con una

,[concentracion del 1 al 5% en peso, basado en el contenldo - !

no volétll Se ohtuvo el mezclado dél pollmero v el produc'

;to graso tlxotropico afiadiendo el prlmero al producto calen o

A ‘tadb (80 a 15090), enteriormente descrito, y agitando hasta :“",

que ‘se disolvzo todo el polimero. 'Id naturaleza de 105;d1-'f

versos polimeros usados ge muestra en la Tabla I.( - {1n

‘.:’ e . (L ' "'-‘ih' \

) Para'évaluer la adherencie de las diversaé oompo-f
siciones (OOmposioion grasa tzxotropioa maa polimero), ee ~:-
aplioo una solucion de las mlsmas a paneles de acero "Q“ L
Tras la evaporaclon del dlsolvente volatil, se formo sobre ‘
los paneles une pelicule de la comp051clon (compos1clon ara,
sa tlxotr0plca més polimero). Se_eva;uo la adhe:encia do -
las peliculas de las diversés cdmpoéidioﬁes'con uha“méqﬁina<‘

- Instron usendo el siguiente procedimiento. Se descendié sg
bre la superficie de un panel revestido un dmbolo de latén
de 12,7 mm de diémetro y de 243,5 g de peso{ dejéﬁdose repo
ser sobre el panel durante unos 30 segundos. Iunego se levan
16 el émbolo del panel. Una superficie sin ninguina adheren—
cia requeriria una fuerza de 243,5 g para levantar la placa
de latdén de la superficie. E1 grado de fuerza requerido, su
perior a 243,5 g, para levantar el peso de latdn constituyd

une medida de la adherencia de la superficie revestida.



Ia notureleza de los polimeros ensayados y los

T,;‘ Iy ': e ) . ) _ )
' " . Hatos 'sobrs el exceso de fuerze se muestran en le table I.
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Med101on de- adherencia de revastlmlentos por el snaayo Instron

t S I3 - L '1 o e
i IR RN SR ' Sepesor ds 1a. pe-, Geon
ST P e L N llcula, milesimas _ ~hxceso de;
! T domgosioion 4 b E ' Y de milimetro - 'q 'fuerza g( )
o C?fgﬁogiﬁﬁﬁnﬁa?%eﬁx?fréil o oads ..,.“;_72_;?513' A
gc + 5. “Nevillao“ 10 (1) ! 0,185 t!;.j'; 38, T2 m ;
L 260 4y S%X"Eastobond“ ¥-3.(2), o, 053 ' :é;%J Can 30 |
ch + 5“‘"Acryloid" 917 (3 A 0, 063 Pfikg'v *'-54 8*9" -{ o
fi 2664 5%fﬁKenf1ex" S (4) i 0,050T ﬁ_f;3 ;;f BORT Jf.Eﬂ_;k
1?;ng¥¥g§%:“££;lene" D217 (5) oo : _Vﬂ1468 SRR L
o, ,ch ¥ 5%'"§§£afaxr"1278 (&) '“a ?.f'ﬁéo 0863
i‘FGC-+ 5"b WZetafax' 1275 (6) aéﬁ'V;bgiaif“; o,
‘ TGC £y 2% "Epolene“ 0-16 (7) Y 1' ;'o,cgdg“ \;
??f ?:i; : (x)ﬁnoéuvalére; inferiores 1ndicgg gn gendnnientorperfecbloé11&‘
tal (1) RGSlna de 1ndeno-oumar0na modificada ooh fenol,'det}a f?}'}“'
| , ﬁ' Neville Chemicel Compeny. {fri }“3]",5@5L1‘é H m{,'“J"”Z

. o (2) Resina adhesive fundide oallente de base poliolefinica,,t ‘.
o . T [
20+ L de la Tastmen Chemical Produets, Inc. '_‘f“’grf,z ",r'U.i'(-

I

(3) Metecrilato polimetilico de Rohm end Hass company. - o

" .(4) Resine termopléstica sintetica de la’ QOndensaolon de smo~ '

1

méticos de elevada ebullicidn con formaldehido, de Henrichj'

'Petrochemicals, Inc.

22 (5) Polipropileno amorfo de la Eastmen Chemicel Products, Inc.

il

(6) Copolimerc de etileno-escrileto isobutilico de la Dow Che-

mical Cbo

I

(7) Poliolefina de bajo peso molecular, de la Eastman Chemical !

Products, Inc.

POOR
. QUALITY
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Ejemplo 2

- ,; hv . " . . .
W h " Este-ejemplo ilustre el perfeccionado rendimjonto

e {%ﬁ, mecanico dd una. pintura conven01onal gobre la compOSlClon de

mi invencion, en compara010n con la composicidn de la solici

! llsollg‘ A ‘tud numero Tserlado 729 875.

'3“ Se ensayaron 1as 51guientes compos1clonew, j

qff A - la comp05101on de la solicltud numero serie—
: - L , {

do729875. S e
B - la comp05101on grdsa tixotroplca del EJemplo 1y

i

L

. '
i . 1

C - Gomposiclon B més un 3% as "Lpolone“ C-16.

v

U

R “ D\- la composic1on B més un 5% de "Lastobond" m~5h
(polipropdleno amorfo) | ‘{ i ' '
. ”-q! “Se aplicaron peliculas de estas composlclones sobre’
",fpaneles de acero duloe Qe de 101,6 x 203 mm..Los paneles re~

Vestidos ae pintaron cOn un esmalte alquldloo blanco conVen~x

A 5f7“cionalq Se. ‘observé que los revestinientos,ds las composzc1o—

',““f, nes ¢ y D eceptaben la osps superior de’ pintura més thoilmen-

i éo;'jfk ‘te 3 cubrian més lisemente que ‘log revestlmientos ‘de las com-~

e ppsiciones Ay B, Ia cape superlor e esmalte alquldlco se

" ' sechd al cabo de 24 horas sobre todas las comp031c¢ones.
Se sometieron los revestimientos & ensayos de re-
gistencia a la adherencia y abrasidn. Ia adherencia se eve~
1ud mediente un enseyo de "cinta Scotch". ' En este enseyo -
ge ocortd une rejille de 19,05 x 19,05 mm & través del reves~

timiento heste el metal desnudo. Ia rejilla constaba de 7

25.

1ineas espaciades en 3,17 mm, entrecortadas en éngulo recto
por otras 7 lineas con un especiamiento de 3,18 mm. Se co-

30, locd une tire de 19,05 mm de anchura de cinta transparente
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magica’%coth" sobre 1a rejille y se presiono firmemente con

R un dedoo Iuego se levanto la cinta raplda W suavemente.' Se

RIS Qonto ol numero de cuadrados, del totel de 36, en que se. ‘ge=

Lo paro el revestimiento del metal'y se adhiri6 a. la cinta.’ Un

. -ﬁ\Bow-ﬁ ,.valor?infeqior dn este ensayo indlca unos‘resultados perfec—

v

-
H
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Egemplo 3

< v
i

Este eaemplo muestra la meaora obtenlda cuando

»‘se uaa el imprimador ‘de mi 1nvenc1on (que contmene una pxo-

porcion menor de pollmero), en comparaclon con la comnosi-—'

01on de la' patente estadounidense n? 3 384.586 (que contlene

1
, una proporcmon principal de polimero) cuando esta ultlma com—

p031cion s6 uma Como 1mpr1madoro RS 'sl }’7! R

IR s !

|v

oA

v

R R k C
e le disipersion coloidal ae~carbona'bo oalcico usada i
‘A

lé,:_"_ L

‘tu f'_ ‘(X)Bl materlal tenla un humero bésl¢o aoetzco de

'”; w;;‘u La composic1on graua tlxotréplca se preparo usan—

A

do el metodo de dos 0peraclones. , #,' . f', ' ‘!; o

Iy

comb materlal inicial presentaba la smgplente composiclon. B
0 VO

30ﬁ de sulfonaﬁo calclco, 43ﬂ de dlluente po volétil (acei—
tJ pélido 170) y 27%, de carbonato célcioo( ) ’ fi‘; REREAA

1 R
. . .
_t l|

v i3 v ) ST e T R BN AW
300 aproximadamenbeo c -‘w\- ‘ ?‘. o o
R (:l'_‘_ . TN . o, ¢ . -
H

bOn&tOlCélOiCOe Se calentd el matcrlal a 65 590, ﬁras lo ‘,“:

cual ge aﬁadio lo siguiente: 600 partes de agua ¥y 30 par—
i tes 'de metoxi-etanol. ‘ "A S "?'} S

! [ T g
b t

0 Se calentd 1entamente la mezcla e 93 3-98 8ec.y .

1uego giguid calenténdose. El tiempo total de'calentamlento

desde 65,5 a 98,82C y a esta Gltima temperatura fue de 1 ho- B

“; 1{ ’ En un reoipiente mezolador Hobart dé 10 ouartos S

. re sproximedemente. Se separaron 1os disolventes mediante .

calentamiento a 157,29C usando une presion reducide (vacio
poaroial) .
El resultente producto era una composicibén grasa
tixotrdpice que tenia una penetracidn ASTM de 133 a 24,92C.
Usando un mezclador de grasa de tipo planeterio,

se prepararon las signientes composiciones:

l‘ -

[

{
'.se aﬁadieron 6o 000 partes de la dispeF31on 00101dal de’ car- ‘h;-

[

.-
Sl
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Comp091clon A - paertes

Ly

.?3 78 4 de dlsolvente Stoddard
53,4%) gz .

. a0 de cloruro de pollvinilo

L | 34 de ftalato dioctilico’ o
'-. l , -,; o \ i : ' R . |
* 0 ae oon(®) (2),

(k)

1

Esta composicidén es tipica de la patente osta~

i

¢

61 4 de dlsolvente btoddard ‘ .
38 5(x) de: - C - . .
'?? = 10 de oloruro de. pOilVihilO R .
- 3 8 de ftalato dlootllloo oo |
90 de L

- TRV S (x) - . ‘ i o
R lﬂv"ff“; o o Esta composicién es comparativa.con la patente
PR ;'_. . ' K T ]

estounidense n® 3.384.586 o 1lustra las propiedsdes de una

ke 120;_”73, composlcion que contiene una prupOrclon menor de pOllmOrOo

1

EL f 4+ ¢ . Usando un mezolador Warlng, gse prepararon lag si-

AN
ok

.,guiantes oomposiciones.
7 ;; L Composicion C -~ partes
r:'"t ... . 105,5 de disolvente Stodderd
5. ' 70,3 de:
" ' ) 90 de resine politerpénica ("Wing Tack" 95)
10 de CGT.
Composicidn D - partes
60,9 de digolvente Stoddard
0, 39,1 de:



10 de resina politerpénlca ("Wing Tack" 95)

H i 90 'de CGT,
- A61 7 de disolvente Stoddard SR
38, 3 de €@, . ’-"'; o 'f"- RET N

[
B

”"':9”'Las oaracteristicas de visoosmdad de las composﬂ-“-5

! oiones anteriormente deserites se- muestran en la tabla III.

1 '
-
L. .
oy
LY 0
i -
-
'
'
Y .
. .
4 -
i
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3 .
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i i ‘! +
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an
y
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Proporeibn -
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a1l no voldtil -

% en peso de mé-—

icidbn

‘ ter

Compos

275 -
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25

317
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Los datos anteriormente indicados muestran que las
meaclas que cOntienen una gran pfprréi&n de composiciOnes -
gnasas tlxotr0plcas (por ejemplo B ¥ D) presentan una v1sco-
gidad may superlor a la de la mezcla que contlene una peque-

fig, proporcidn de composlcion grasa tlxotrOplca QA vy C).
! » !

; T x Ejemp]_o 4 TR T |_,", - : i

"

it .
las de varias 00mp051clones 51milares‘a las descritas en em

egmplo 30 Jas comp051clones eran iguales, con la’ excepclon

de que 1a proporc

las COmposiciones A y Co En estas composlclones la propor-2"

A\y‘de 29 7 en lo compOSlclon B.. Se sumergao un‘panel en la“\

ién de disolvente Stoddard era dlferente en:

Este ejemplo muestra las prOpledades de 1as pellcu—

1 .

\

\

:'!‘cioh de dicho disolvente era de 46 6 partes en la eompoalcion

Y

ioomposicloh y despues de deaar evaporarse ol disolvente, se -‘

tados se muestren’ & continuacion.'wu,v L

: =midmé 1a pelioula y so ovalud 61 panel revebtid0¢ Los\resul—
iy oo !",‘_ ';("‘;__'u

1

I
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Ejemplo 5

Este eaemplo muestra el rendlmlento como 1mpr1mado-

. & 1! .
L3 S i !
N N

ras de las comp051c10nes descritas en: ‘sl eaemplo 4 Prlmera- '

mente sé revistieron los paneles de acero con lag comp051clo-

nes como 1mprimadores y luego se: vev1st1eron con un esmalte» ;
t ‘. ' \ ;
: alquidlco blanco° ‘Se eveluaron los paneles en’ el ensayo det
: niebla de sal ASTM B—117, despues de 100 horas de exposiclon.aM,
’ ! o B “.x e
LOS‘resultados 86 muestran en la tabla v, " “':f; Lo ,T
S S : T A B
i - 1 \
i ) 3 G { S ] Lt
K . . x C T - f t l
- , . o .
R : LW
A ;o R
L . 3 : ;
o . s v ,
- t ! , J;‘,’ "\ \_‘
s L b ' ' ! ! i - ' '
¥ WL C c A
N - . : , o \
R ‘: \ i ‘1 \ \ . \ ‘, )
“x o I} | ¥ Pt
O = . ! N !
b i i, W
R . ' - P, e A ‘
! 5 S o S _{W“‘% !
- . » [ER
s v ' ! i ! ! ot ! "‘ v l
1, : - L "
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Ejemplo 6

\ @ Este eaemplo ilustre otra variaclon del metodo de

una operacion de’ preparaeion de la dispersi6n coloidal de car--

'bonato oéleico, que se usa para preparar 1a eomp03101on grasa

tixotropicao' B 'g R ,*¢‘ ,;_,, PR
: .

'g"‘* Se.preparo la solucion metoxi-etanolica de metoxiJ

-etoxido calcico ‘de acuerdo con el procedlmlento descrito eﬁ
¥ -‘

oad
'

t

o ‘i . I solucibn de écido sulfonico empleada en ‘este ejem—

-_.plo oontenma un 27% en peso’de écldos.sulfonicos mezclados, un

4

. 600 en peso de n—hexano y un 13 en peso de aqeite mineral no

‘volétil (acaite pblido). “Tos écidos sulfonicos mezclados con-x

' derivados ‘del. "alquilato dlmero“ ¥ uﬂ 40ﬁ en pasb de acidos sul-
fonioos sol&bles en acelte, derivados da res;duos WNAB“‘ Tan—

‘ j%‘ﬁo ei "alquilato almero" como los resi&uos "NABW se hﬁﬂ descri“

| 1 ' - . "i\' Ty

oo

to an'heriormente° ' - ‘: . g_j Dt e =w"rr'wf

,w.“‘ L i !‘] .

b

. En un natras de R 11tro ae aﬁadieron 150 ; de solu—’J]

cién’ de £0ldo pulfénico y 49 g de aceite pélido 100. Se ca»‘,

lanto'la mezcla & 35%C y me neatralizé el aoido Bulfonico aﬁn—

dlendo 31 g de une soluoidn metoxi-etanélica de metoxi~etox1do-

' =carbonato oéloico, conteniendo un 6,95% de calcio.' Se ajusté

" la temperatura en 40°C y se afladieron las sigulentes solucio—

nes simulténeamente y & ritmos constentes: 252 g de solucibn ,
metoxi-etandlica de metoxi—etéxido-carbOnafo'célcics (qué oon—
tenie un 6,95% de calcio) y 59,4 g de solucibn que contenia
un 29,3% de metoxi-etanol, un 14,2% de metenol y un 56,5% de
2218 .

Despuds de la adicidn, se calentd le mezcla a tempe-

rature de reflujo durante 5 hores. Inego se afiadieron 170 &

1

i

;tenian un 60% en peso de acldos sulfonicos solubles en acelte,-‘.

t
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de disolvente Stoddard y se separd la porcidn msyor de los
digolventes mediante calentamiento a 1502C.

La separacidn del disolvente Stoddard de una porcién
del producto tubo por rosultado une compogicidén grasa tixotrd-
pica que presentada une penetracidén ASTM de 187.

N 0 T A

El Primer Certificado de Adicidn, gue se solicita
pare Espafla, de acuerdo con la vigente Legislacidn, deberd
recaer sobre: "MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE
PRINCIPAL Ne 366.974 POR: METODO PARA MEJORAR IA RESIéTENOIA A
LA CORROSION DE SUPERFICIES METALICASY, con Prioridad de la so-
licitud de Patente en U. S. A. Serial n? 20.038, de fechag 16
de Marzo de 1970, segﬁn las caracteristicas esenciales de las
siguientes:

RETVINDICACTIONES

12.~ Mejoras introducidas en el objeto de la Patente
principal ne 366.974 por: Método para mejorar la resistencia =
la corrosidn de superficies metdlicas, cuyo método estd carac-
terizado por comprender lg aplicacidn g la superficie metdlica
de una composicidn que comprende, en partes en peso:

(1) de 75 a 99,9 partes aproximadamente de una compo-
sicidn grasa tixotrdpica consisteﬁte esencizlmente en:

(i) de 2 a 80 parbes aproximgdamente de diluenbte no
voldtils

(1i) de 5 a 55 partes aproximadamente de sgente dig-
persante soluble en aceite;’

(iii) de 1 a 45 partes aproximadsmente de carbonato
metdlico alcalino-térreo; y

(2) de 0,1 a 25 partes aproximadsmente de polimero,

cuyo polimero se caracteriza por presentar un bajo grado de



5.

10.

15,

20.

25,

cristalinidad, un peso molecular del orden de 3,000 a 1 milldn
aproximadamente y una elevada solubilidad en disolventes hi-
drocarburos predominantemente alifdticos y por la gplicacidn
a la superficie metdlica revestida de una pintura convencional.

28 ,~ Mejoras introducidas en el objeto de la Patbente
principal n® 366.974 por: Método para mejorar la resistencia a
la corrosidn de superficies metdlicas, seglm la reivindicacidn
12, en el que el diluente nc voldtil se selecciong entre el
grupo consistente en aceites lubricantes pinerales, aceites lu-
bricantes sintéticos y ceras de petréleo.

38.- Méjoras introducidas en el objeto de la Patente
principal ne 366.974 por: Método para mejorar la resistencis s
la corrosidén de superficies metdlicas, segln la reivindicacidn
28, en el que el agente dispersante soluble en aceite es un
decido sulfénico o ung sal metdlica del mismo.

48 .- Nejoras introducidas en el objeto de la Patente
prineipal ne 366.974 por: Método pars mejorar la resistencia s
la corrosidén de superficies metdlicas, segin la reivindicacidn
sé, en el que el carbonato metdlico alcalino~térreo es carbona-
to cdleico,

58.~ Moejoras introduwsildas en ol objeto de la Patento
principal n? 366.974 por: Método para mejorar la resistencia g
la corrosidn de superficies metidlicas, segin lg reivindicacién
48, en el que el polimero se seleccions entre el grupo consis-
tente en politerpenos, polipropilenos amorfos, polietilenos de
bajo peso molecular y copolimeros de etileno-acetato de vinilo.

6.~ Mejoras introducidas en el objeto de la Patonte
principal ne 366.974 por: Método para mejorar la resistencia g
la corrosidn de superficies metdlicas, seghin la reivindicacidn

58, en el que la pintura convencional se selecciona entre el
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387042

grupo consistente cn epdxilo bicomponente curado con aming,

By

uretano bicomponente, esmalte alquidico, esmalte fondlico,
emulsidn acuwosa acrilica y vinilo.

T8.~ Nejoras introducidas en el objeto de lg Patente
prineipal n@ 366.974, por: "Método para mejorsr ls resistencis,
a la corrosidn de supsrficies metdlicas, segin la reivindica-
cibn 68, en el que el polimero es un politerpenoc.

88.- Mejoras introducidas en el objeto de la Patente
principal n? 366.974 por: Método pera mejorar la resistencism a
la corrosién de superficies metdlicas, seghn le reivindicacidn

2, en el que el polimero es un polipropileno gmorior.

92.- Mejoras introducidas enel objeto de la Patente
principal ne 366.974 por: Método para mejorar la resistencia g
la corrosidn de superficies metdlicas, segln la reivindicacidn
62, en el que el polimero es un polietileno de bajo peso mole-
cular.

108 .~ Mejoras introducidas en el objeto de la Patente
principal n? 366.974 por: Método para mejorar la resistencia a
la corrosidn de superficies metdlicas, segin ls reivindicacidn
68, en el que el polimero es wn copolimero de etileno-gcetato
de vinilo.

118.- Mejoras introducidas en el objeto de la Patente
principel n¢ 366.974 por: Método para mejorar la resisztencis a
la corrosidn de superficies metdlicas, segin la reivindicacidn
18, caracterizado porque comprende la aplicacién a la superfi-
cie metdlica de una composicidn gque comprende, en partes en pe-
503

(1) de 90 a 99,8 partes asproximadamente de wa com-
posicidn gresa tixotrdépica consistente esencialmente en:

(i) de 20 g 70 partes sproximsdamente de diluente no

v [ seleccionado entre el grupo consistente en smceites lu-
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bricantes minerales, aceites lubricantes sintéticos y cerzs
de petrdleo;

(ii) de 6 a 35 partes aproximadamente de sal cdlci-
ca de un dcido sulfdnico soluble en geceite;

(iii) de 5 a 30 partes aproximadamente de carbonsto
cdleico; ¥

(2) de 0,2 a 10 partes aproximgdemente de polimero,
cuyo polimero se caracteriza por presentar un bajo grado de
cristalinidad, un peso molecular del orden de 3.000 g 1 millén
aproximgdgmente y ung elevada solubilidad de disolventes hidro-
carburos predominantemente alifdticos; y por la aplicacién a
la superficie metdlica revestida de una pinture convencional.

128.- Mejoras inlroducidas en el objeto de la Patente
principal ne 366.974 por: Método para mejorar la resistencia 2
la corrosidn de superficies metdlicas, seglin la reivindicacién
118, en el que el diluente no voldtil es un aceite lubricante
minersl.

1328.- Mejoras introducidas en el objeto de la Patente
principal ne 366.974 por: Método para mejorar la resistencis a
la corrosidén de superficies metélicas; segln la reivindicacidn
128, en el que el polimero se selecciona entre el grupo consig-
tente en pollterpenos, polipropilenos amorfos,‘polietilenos de
bajo peso molecular y copolimeros de etileno-scetato de wvinilo.

148,~ Mejoras introducidas en el objeto de la Patente
principal n¢ 366.974 por: Método parz mejorar 1s resistencia a
la corrosidén de superficies metdlicas, segin la reivindicacidn
138, en el que el polimero es un politerpeno.

158.~ Mejoras introducidas en el objeto de la Patente

principal n? 366.974 por: Método para mejorar la resistencia g

' 4 . . .
la corrositn de superficies metdlicas, segfin la reivindicacidn
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138, en el que el polimero es un polipropileno amorfo.

168 .~ Mejoras introducidas en el objeto de la Paten-
te principal n® 366.974 por: Método para mejorar la resistencis
a la corrosidn de superficies metdlicas, segln la reivindica-

cidn 138, en el que el polimero es un polietileno de bajo peso

* molecular.

178.- Mejoras introducidas en el objeto de la Patente
principal ne 366.974 por: Método para mejorar la resistencia g
la corrosién de superficies metdlicas, segin le reivindicacién
138, en el que el polimerd es un copolimero de etileno-gcetato
de vinilo.

188 .~ Mejoras introducidas en el objeto de la Patente
principal ne 366.974 por: Método para mejorar la resistencia a
la corrosién de superficies metdlicas, segln la reivindicacidn
132, en el que la pinturas convencional se selecclong entre el
grupo consistente en epoxilo bicomponente curado con amina, ure
tano bicomponente, esmalte alquidico, esmalte fendlico, emul-
sién acuosa acrilica y vinilo.

19&,- Mejoras introducidas en ei objeto de lg Patente
principal no 366.974 por: Método para mejorar la resistencia a
la corrosidn de superficies metdlicas, segin la reivindicacidn
182, en el que el polimero es un politerpeno. .

208.~ Mejoras introducidas en el objeto de la Patente
principal ne 366.974 por: Método para mejorar la resistencia a
la corrosidn de superficies metdlicas, segln la reivindicacidn
182, en el que el polimero es un polipropileno amorfo.

212 ,~ Mejoras introducidas en el objeto de la Patente
principal ne 366.974 por: Método para mejorar la resistencia a
la corrosidn de superficies metdlicas, seglin la reivindicacidn
182, en el que el polimero es un polietileno de bajo peso mole-

wlar,
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228 .~ Mejoras introducidas en.el objeto de 1a Patente
principal n? 366.974 por: Método para mejorar la resistencia a
la corrosidn de superficies metdlicas, segin la reivindicacidn
188, en el que el polimero es un copolimero de etileno-acetato

de vinilo.

238.- liejoras introducidas en el objeto de la Patente

‘principal n® 366.974 por: Método pars mejorar la resistencis a

la corrosidn de superficies metdlicas, segin la reivindicacidn
18, y caracterizado porque cuando la superficie metdlica es un
sustrato, el método comprende la aplicacién al sustrato de ung
composicidn que comprende, en partes en peso:

(1) de 75 a 99,9 partes aproximadamente de ung compo-
silcidn grasa tixotrdpica consistente esencialmente en:

(i) de 2 a 80 partes aproximadamente de diluente no
voldtils

(ii) de 5 a 55 partes aproximadamente de agente dis-
persante soluble en aceite;

(iii) de 1 a 45 partes aproximadamente de carbonato
metalico alcalino-térreo; y

(2) de 0,1 a 25 partes aproximadamente de polimero,
cuyo polimero se caracteriza por presentar un bajo grado de
crigtelinidad, un peso moleculsr del orden de 3.000 a 1 millédn
aproximgdamonte y una clovads solubilidad en disolventes hidro-
carburos predominautemente glifdticos; y por la aplicacidn a la
superficie metdlica revestida de ung pinturs convencionsl.

242.- Mejoras introducidas en el objeto de la Patente
principal n¢ 366.974 por: Método para mejorar la resistencis a
la corrosidén de superficies metélicaé, seglin las snteriores rei-
vindicaciones, y adaptado a un articulo metdlico, una de cuyas

superficiss ha sido revestida. con un imprimsdor ¥y una pinturg
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convenclongl, cuyo imprimasdor comprende, en partes en peso:

(1) de 75 a 99,9 partes aproximgdamente de una com-
posicién grasa tixotrdpica, consistente esencialmente en:

(i) de 2 a 8C partes sproximadamente de diluente no
volatils

(ii) de 5 a 55 partes aproximadamente de agente dis-
persante soluble en aceite;

(iii) de 1 a 45 partes aproximsdamente de carbonsto
metdlico alecalino-térreo; v

(2) de 0,1 a 25 partes aproximadamente de pdlimero,
cuyo polimero se caracteriza por presentgr un bajo grado de
crigstalinidad, un peso molecular del orden de 3.000 a 1 milldn
aproximadamente y uns elevada solubilidad en disolventes hidro-
carburos predomingntemente afifiticos.

258 ,~ VEJORAS INTRODUCIDAS Ei EL OBJETO DE LA PATENTE
PRINCIPAL Ne 366.974 POR: METODO PARA MEJORAR LA RESISTENCIA A
L4 CORROSION DE SUPERFICIES METALICAS.

Seglin queda sustanciglmente descrito en la presente
memoria, que consta de cincuenta y tres hojas, escritas a mi-
quing por una sola cara.

Madrid, 5 de Enero de 1971

RANCISCO, G/ARC!A CABRER
\

PJa(izzgz 6Z</ )

Firmade: M.* Dolores Jorguera
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