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Esta invención se relaciona con un método para me­

jorar la resistencia a 3a corrosión de superficies metálicas 

constituyendo una mejora o perfeccionamiento de la invención 

reivindicada en la Patente de Invención n9 366.974? de 8 de 
Mayo de 1969? de la que la presente solicitud es una Adición.

Método para mejorar la resistencia a la corrosión de 

superficies metálicas? cuyo método comprende: a) la aplicación 

a la superficie metálica de una composición que comprende (1) 
una proporción principal (por ejemplo, por lo menos un 75% en 
peso) de una composición grasa tixotrópica consistente esen­

cialmente en un diluente no volátil, un agente dispersante so­

luble en aceite y un carbonato metálico alcalino-térreo, y (2) 
una proporción menor (por ejemplo, del 0,1 al 25% en peso) de 
un polímero; y (b) la aplicación a la superficie metálica re­

vestida de una puntura convencional. Un importante aspecto es 

el uso de la composición descrita en la fase (a) como revesti­

miento de imprimación.

Solicitudes relacionadas: Las siguientes solicitudes estado­

unidenses tienen el mismo concesionario que la presente núm. 

727.719? depositada el 8 de Mayo de 1968, que se relaciona con 
un método de preparación de la composición grasa tixotrópica; 

n9 729.875? depositada el 8 de Mayó de 1968, que se relaciona 
con el uso de una composición grasa tixotrópica como imprima­

dor para pinturas; las aseñanzas de estas solicitudes se expli­

carán más adelante con mayor detalle; y la n3 20.939, deposi­

tada el 16 de Mayo de 1970, y que se relaciona con composicio­
nes grasas que comprenden una proporción principal de una com­

posición grasa tixotrópica y una proporción menor de un polí­

mero .

Fundamento: Es bien conocido el uso de revestimientos super­

ficiales (por ejemplo pinturas) para proteger los metales 

contra la corrosión. Ordinariamente, la protección contra
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la corrosión se debe más al uso de imprimadores particulares 

'' que a la propia pintura. Aunque la mayoría de los revesti- 

7 mientos superficiales (incluyendo imprimadores) de la técni­

ca anterior ofrecen un satisfactorio grado de protección, - 

presentan, la desventaja de que la superficie requiere un gra- 

}do relativamente elevado de preparación antes de la aplica-

;.ción del imprimador. El elevado costo de la mano de obra' utl 
* *''í ' "
- lizada en la preparación de la superficie hace muy costoso -

el trabajo total de revestimiento de la superfioie metálica.

Es pues evidente que seria altamente deseable dis-

,poner de ún imprimador que ofreciese una buena protección con

tra la corrosión, requiriendo al mismo tiempo sólo un grado

-mínimo de preparación de la superficie metálica antes de la

í aplicaoión. La solioitud numero seriado 729.875, a la.que

anteriormente se ha hecho referencia, indica el uso de una

' composioión grasa tixotrópioa como imprimador, que satisface .- - -
estos requisitos. Mi invención proporciona una composición 

que produce unos resultados perfeccionados como imprimador. 

Expuesta brevemente, la composición de mi invención compren- 

< de. (1) una proporoión principal de una oomposiolón grasa ti- 
xotrópica y una proporción menor (por ejemplo, del 0,1 al 
25% en peso) de un polímero dotado de ciertas característi­

cas. El uso de tal composición como imprimador tiene por 

resultado una pelioula más dura, más tenaz y menos adheren- 

te que con el uso de la composición de la solicitud número 

seriado 729.875.

Técnica anterior

La técnica anterior más pertinente se considera 

la siguiente:

La Patente estadounidense nS 3.384.586 expone la30
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adioión de una composición grasa tixotrópica a un polímero.

Más específicamente, esta' patente enseña, una composición que 

i¡- comprende'una proporción principal de un' polímero y una pro- 

* porción menor de la composición grasa tixotrópica.

-i , \ , La Patente estadounidense nS 3.372^114 indica que ...

materiales gelificados, útiles, como aditivos, lubricantes jen 

- grasas, se preparan mediante contacto de. (A) .úna solución en 

.'aceite mineral fluida de un. complejo básico carbonado de ¡un. 

metal alcalino térreo y un ácido carboxííico o sulfónicc —  

orgánico, una sal del mismo o un óstércárboxálico que'conten .

. ,'ga por ló menos 12 átomos de carbono alifáticoa,¡ caracterizán 
dosej'el¡'complejo por una relación metálica de' 4:5 por lo:me-'
 ̂  ̂ t / f ' ' ' ' ' * ''  ̂nos,, con, (B) oxigeno a una temperatura de 150.a 300CQ aproxi-'

. ' . ' ' .  ̂ - 
madamente. . Esta patente indioa, ademas que.,;, ¡en ,.ciertos, oasos,

¡i * ' '  '' .' . '¡ - ' ' - ¡i tí, .
el producto es una grasa y que" pueden añadirse al mismo péque-'

'' Kaa cantidades 'de resinas'hidrocarburos compátíbles.-. ; ,
- . . .  - ' * . ... ' ... , =* ' ,

- , - Ninguna de estas patentes'contiene úna.indicación' ,
de que las composiciones explicadas en .ellas pueden emplear- ; 
se como imprimadores, para pinturas convencionales.

' La solicitud nS seriado 729.875. se. expone en la sec-

pión inmediatamente precedente. ' - ! . . . . ' ' - . -

Breve resumen de la invención "

Resumiendo, la presente invención"se relaciona con 

un método para mejorar la resistenoia a la oorrosión de super­
ficies metálicas, cuyo método comprende:

(a) la aplicación a la superficie metálica de una 

composición que comprende (1) una proporción principal (por 
lo menos un 75% en peso) de una composición grasa tixotrópi­

ca consistente esencialmente en un diluente no volátil, un 

agente dispersante soluble en aceite y un carbonato metáli­

co alcalino-térreo, y (2) una proporción menor (del 0,1 al
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'25% en peao) de un polímero, que preferiblemente presenta- 

rá'las siguientes propiedades: (i) un bajo grado decristali- 
nidad; (ii) un peso molecular del orden de 3.000 a 1 millón 
aproximadamente; y (iii) una elevada solubilidad án disolven 

tes,, hidrocarburos predominantemente alifáticos;

" ib) la aplicación a la superficie metálica reves- .

tida, de una pintura convencional. '

' ' Preferiblemente,! la composición aplicada en la fa-

,se (a) deberá estar sustancialmente libre de disolventes vo- 

dátiles antes' de aplicar la pintara en la fase (b) .'*

'" En otro aspecto, la presente invención se relacio- 

¡na con,:, ún articulo metálico dotado de perfeccionada' resiaten-. ..'..i ' . ' /- .. . . ' : ' .
íciaa la oorrosión, cuyo artículo' tiene su superficie exter­

na, revestida, oon, la composición,' anteriormente descrita, co­

mo capa imprimadora, y una pintura convencional oomo capa ex 
'terna. .-

' , En otro aspecto, la presente invención se relacio­

na con el uso de la composición anteriormente descrita, como 

revestimiento imprimador, cuando se usa conjuntamente con pin- 

turas convencionales sobre cualquiera de.las superficies nor­

malmente revestidas con pinturas convencionales.

' Pescrinción detallada

La- composición usada en mi invención oomprende 
una proporción principal de una composición.grasa tixotró- 

pica y una proporción menor de un polímero dotado de ciertas 
propiedades.

La composición grasa tixotrópica consta esencial­

mente de los siguientes msÉBriales, en las proporciones inca
das:



¡Di lu ente no volátilVi 4- . '
Agente'dispersante soluble 
én aceite^) .

" t, .. ' ' . " , ' , . i:
Carbonato metálico alcalino- 
¡Ltérreo!-(x)" - .¡- ,

Partes en ceso 

.Adecuadas " Preferidas

2 :- 80 . 20 - 70

5 - 55, 6 - 35
'*' < - 1 '

.! ' ' *- ' 
i - 45 ' , ' : '5.- 30 s- - r r-

4 !

: .'(x) '.''t -
Lg naturaleza especifica de estos materiales

r'se describirá más adelante en relación con la preparaoión'

- .de esta composición. ... ... ,

..i - La composición grasa tixotrópioá'presenta las '
" '.'s. '4. '  - * -.' - ' '1  ̂ "siguientes propiedades: t

.f'.!" „
T-t '

. .

.,"Un número básico aoé.tico de 50 por lo menos, y 'pyé- 
í - feriblemente de 135 por lo'menos. *'

.b.. ''''iJi

f - t

}: í - ̂ . . i .
H.

'. : lo menos
Un punto' de solidificación, ASTM, dé'.,248,820 por 4

' . " ' ' . ' ' 4. 4 ' ... . . . ' Y ., .) " ' - ¡ 't  ̂ bl¡ ..

No fluye a 98,820. i '.  ' .*

... ''4  ̂ j'
b .

. (x) - ' ' ' . ' . , . . .. ,
 ̂Otra forma de indicar está propiedad'esla dá '

que la composición no tiene viscosidad aparente (es decir,
. ' no puede medirse) a 98,82c. ' ' ' " ' '
. t ' ' - " ' . '. . .

Para describir más detalladamente la naturaleza de.< 

la oomposlolón grasa tixotrópioá, describiremos seguidamente 

métodos de preparación de la misma. Con ello,' describiremos' 

la naturaleza de los materiales presentes*en la composición.

Básicamente, existen dos métodos generales de pro- ¡ 

paración de la composición. El primer método se denomina —  

simplemente método de "dos operaciones". De acuerdo con es­

te método, se forma primeramente una dispersión coloidal de 

carbonato metálico alcalino-térreo. Luego se trata la dis­

persión preferiblemente con una pequeña proporción de agua
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en presenoia de otra pequeña proporción de alcohol. El se­

gundo método ae denomina simplemente método de "una opera­

ción". De acuerdo con este método, se forma una mezcla de 

agente dispersante soluble en aceite, diluente no volátil, 

'compuesto,metálico alcalino-térreo, alcohol y agua.' Des—  

^pues de tratar' la mezcla con CÔ j, se separan los materiales 

volátiles.por destilación. Primeramente se describirá con 

detalle el método de dos operaciones, 

i '' Método de preparación de dos operaciones

Materiales iniciales '

¡ ^ E l  material.de carga* (oficial) para .este método 

.dé preparaoióií de la composición grasa tixotrópica.es una 

'dispersión!ooloidal.de un carbonato metálico aloalino-térreo
* ' ' -L

en un diluente adeouado y dota'da de un número básico acáti-

'V,

co de 50 por'lo menos. ; El.término "metal'álcalino-térreo", 

tal oomo aquí se emplea, se refiere sólo'a los de este gru- 

po que son más oomúnmente disponibles, concretamente magne­

sio, caloio, estroncio y bario. De ellos,' el calcio,y el 

bario son más .adecuados, siendo preferible el calcio.

Aunque hemos usado el término "carbonato" metálioo . 

alcalino-térreo, convendrá indicar que, aunque el carbonato 

es el anión predominante, pueden hallarse presentes pequeñas 

cantidades de otros aniones, por ejemplo hidróxido, óxido y 

alcóxido. Esto se debe al hecho de que muchos procedimien­

tos de preparación de dispersiones de carbonatos metálicos 

alcalino-térreos preparan el carbonato mediante carbonación 

de un hidróxido, óxido o alcóxido metálicos alcalino-térreos.

Se conocen muchos procedimientos para preparar dis­

persiones coloidales de carbonatos metálicos alcalino-térreos. 
Asimismo, se conocen varios procedimientos para preparar dis-
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persiones coloidales de carbonatos metálicos alcalino-térreos, 

en loa que el carbonato metálico se forma'In situ" en presen- 

í !' <̂ ia del agente'dispersante. Es característico de los produc­

tos preparados por el método "in situ" el que presente un ta- - 

e maño de partícula uniforme y pequeño (concretamente de 0,25

¡' ' miera o menos y ordinariamente de 0 ,1 0 miera o menos). . ¡

' ' Las siguientes patentes estadounidenses se relacío-

nan con la preparación de dispersiones coloidales, en las ,que 

el compuesto metálico alcalino-térreo se forma "in situ":., ,

¡O.' \ . nS 3.150.089, de Mack W. Hunt, concedida el 22 de Septiembre 

. de 1964 y titulada, "Agente aditivo conteniendo magnesio al- 

tamenté básico"; nB 3.150.088, de Mack W. Hunt y oolab'orado- '

- 'res, concedida, el 22 de Septiembre 'de 1964 y titulada, "Agen* ,
, té aditivo conteniendo cálcio altamente básico'';'nS 2.956.018,

15. ' de, Robert L. Carlyle y colaboradores, concedida el 11 de Octu 

; bre de 1960 y titulada, "'Composiciones orgánicas' conteniendo ^

.metal y método de preparación de las mismas"; n^ 2.9371.991, ' .

de Robert L. Carlyle, concedida el 24 dé'Mayo de 1,960 y títu - 
lada, ,'¡Método de dispersión de carbonato de calcio en un vehi

20. . ouló no-volátil"; y nS 2.895.913, de Robert L. Carlyle y cola ^
' - - , ' ' - ' ,' ' 

boradores, conoedida el 21 de Julio de 1959 y titulada, "Com­

posiciones orgánicas conteniendo magnesio y método de prepa- ' 

ración de las mismas". *
Las dispersiones coloidales que se usan como mate- 

25. rial inicial consisten esencialmente en un diluente no volá­

til, un agente dispersante soluble en aceite y un carbonato 

metálico alcalino-térreo. Estos materiales se hallan presen 

tes en las siguientes proporciones:

30
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i' Diluente no volátil '"

Agente dispersante :

,'Carbonato metálico alcalino- - i—terreo.

.'i

¡67042r*5 m
í. t

Partes en peso

Adeouadas Preferidas

2 - 80 20 - 70
5 - 55 6 - 3 5

1 - 45 5 - 30

no volátil,' agente disper- ,

io¿:
.. '' Ü.' - ' . '! ̂ t ,  
.4,' .'p-y" --

15.
"'' f

20.,

25.

1

santo soluble en aceite.y compuesto metálico básico, las1 ' ''
dispersiones coloidales pueden contener proporciones me­

nores del alcohol que se emplea en la fabricación de la" h '' '
..dispersión coloidal y del producto intermedio que contie- 

ne metalé que puede emplearse en la'fabricación de la,dis­
p e r s i ó n  o'oloidal. t

i: ' 1 ' ' . .
En las dispersiones coloidales usadas como mate—

's.t, " ' " ' ' ' ' . . ] "
' ,'rial iniolal, son adeouados una amplia variedad de diluon—

„ tes no volátiles. El requisito'principal deseado en el di— '

' - luente ,no volátil es el de que actúe como disolvente del agen 

te' dispersante usado. Ejemplos de diluentes'no volátiles - 

.. ¡que, 'pueden emplearse, incluyen aceites lubricantes minerales 

'.obtenidos por cualquiera de los procedimientos de refinado - 

. convencionales; aceites lubricantes sintéticos líquidos, acei 

tes vegetales, tales como de maíz, de semilla de algodón y 

de ricino; aceites animales, tales como aceite de manteca da 

cerdo y aceite de esperma; y ceras, tales como las de petró­

leo. De las ceras, son preferibles las microcristalinas.

De los aceites de los ejemplos precedentes, son preferidos 

los aceites lubricantes minerales.

Debe indicarse que, cuando se usa una cera como 

diluente no volátil, la dispersión coloidal es un sólido a 

temperatura ambiente.
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Resaltan adecuados una variedad de'agentes dis—

*' pensantes solubles en aceite en las dispersiones ooloida***

;< les empleadas en la .preparación- del producto usado' en mi — 

'invención. Ejemplos genéricos',de adecuados agentes dispér 

saltes incluyen'ácidos sulféni'cos solubles en¡ aceite, áci- . 

^dos cárboxilic'os y sus sales metálicas; los preferidos.agen 

. tes-dispersantes para preparar el producto graso usado en,

''mi invención) son los ácidos; sulfonicos y sulfonatos metáli
' aos solubles en aceite. . . ' <
.......t - El término "metálico", taÍ :oómo'' se emplea .eñ "sulfo-

. n a t o s  metálicos") se refiere a¡los métales tCÓnvencionalmente

' -'.'Uáadós para preparar los sulfonatos metálicos comerciales. Es-
... . . .  , . - . '

' 'tos' inolhyen sulfonatos metálicos en los que el metal es'Sodio,
- ' - , . * . .  < - , . . - . ' ' ' ,
' potasio,,'magnesio, calcio y bario¿ . Los- sulfonatos mas adecúa-^ 

- * dos son aquéllos en los que el metal es calcio, o, bario. '.Pro**. „ . ' '< ,  ̂ , . y, : . . - -
'- feriblementé, el metal, del sulfonatometálico és'igual al del' . ; , , , . ' '.S.: - ' '
f,' compuesto metálico básico.' . .  ,
. - ' . <  ̂ ' * *, ' ' 

El término "sulfonatos solubles-sen aceite",' .tal co- ¡ 
. - ' ' - ' , ,'. 
,'mo aquí se emplea, se refiere a los sulfonatos en los que la .

20. '-poroión hidrocarburo de la molécula tiene un peso- moleoular j
. del orden de 300 a 1.0 0 0'aproximadamente. Preferiblemente, 

este peso molecular será del orden de 370 a 700 aproximada- ' 

mente. Estos sulfonatos solubles en aoeite-pueden ser sul- ' 

fonatos sintéticos a los denominados sulfonatos de caoba o, 

25. naturales. El término "sulfonatos de caoba" se considera -

perfectamente entendible, puestq^ue ha sido ampliamente des 

crito en la literatura. El término ^sulfonatos sintéticos" 

se refiere a los sulfonatos derivados de materiales de sul- 
fonación que se preparan sintéticamente. Los sulfonatos sin 

téticos incluyen sulfonatos alquílicos y sulfonatos alcarili30.



ÜOS. Ei. radical alcarilo puede derivar de benceno, tolueno,

,etil-jeaceno, isómeros de xileno o naftaleno. Preferiblemen­
te, ios grupos alquilos son de cadena ramificada.

, Son particularmente adecuadas las mezclas de sul- 

fonatos derivados de hidrocarburos alcarilos que tienen gru­

pos alquilos de cadena recta e hidrocarburos alcarilos que

tienen grupos alquilos de cadena ramificada y en las que la 

'proporción de sulfonato derivado de hidrocarburos alcarilos 

de cadena ramificada es por lo menos del 40% en peso. Pre- 

iferiblemente, la proporción de sulfonato derivado de alcari­

los de cadena ramificada será del 60% en peso por lo menos.

p '* sjomplo sulfonato alcarilo soluble en aceite
(un suifonato sintético) que lia sido particularmente útil en 

.da preparación de dispersiones coloidales, os el material oo-

' nocido por sulfonato postdodeoilbencénico. El postdodecilben 

ceno es un producto residual de la fabricación del áodeoilben 
oeno* Los ^grupos alquilioos del postdodecilbenceno son de 

cadena ramificada. El postdodecilbenceno consiste en monoal- 

quilbencenos y dialquilbencenos en una relación molar aproxi­

mada de 2:3, presentando las siguientes propiedades típicas:
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Peso moleoular medio
' t ' 'Porcentaje sulfonatable 
ASTM D-158 Engler:

0,8649
385

'88

.P.E.I., se;5 .se -
.50 ' 90t'90' 9 0 ', i .

, .95 ' - so -P.E.F.., se' -1i. * ..
índice de refracción a 23̂ 0 

' Viscosidad a:
i '
..-109C,,centipoÍ3es 
20 ". ,40' .. . "
8o .,' '"
"i .. ; ' ' . '

. Punto de anilina, 3C
' Punto de vertido, 9o

341.6 
361,1 ' 
379,4. 
.404,4 ' ,
412.7 
414,9
- '1,4900

 ̂ t1 . ' ̂
2800.280 ' . ;

. . 78 '
' 13'.

y ',"69 
-31',6,'

Un ejemplo de otro sulfónato alcarilico sintético. ' -' * . . - ^
.soluble an aceite, que es particularmente útil para la'pre- ' ; 

paración de dispersiones coloidales, es el'sulfonato deriva- 
do de un material de sulfonación conocido por "alquilato di- 

'mero"..El "alquilato dímero" tiene grupos alquiíos'de cadena , 

ramificada, como el postdodecilbenceno. Desorito brevemente,- 

el alquilato dímero se prepara mediante las siguiente opera­

ciones: (i) dimerización de un adecuado material de alimenta­

ción,' tal oomo poligasollna "oat"; y (2) alqullaolón da un hi 
drocarburo aromático con el dímero formado en la operación (1). 
Preferiblemente, la operación de dimerización.utiliza un lodo 

de alquilación Friedel-Crafts como catalizador. Este procedi­

miento y el resultante producto se describen en la patente es­

tadounidense n9 3.410.925.
Un ejemplo de otro sulfonato alcarilico sintético so-



luble en aceite, que es particularmente útil para la prepa­

ración* de dispersiones coloidales, es el sulfonato derivado

.de un material de sulfonación al que me refiero por "residuos 

NAB". Los residuos NAB son predominantemente di-n-alcarilos,

en los que los grupos alcarilos contienen de 8 a 18 átomos de
' *- . i ' . * - .carbono.-/Se distinguen principalmente de los anteriores ma­

teriales de. sulfonación en que son de cadena recta y contie- 

nen.una gran proporción de material disustituido. El proce­

dimiento de preparación de estos materiales y el resultante 

producto se describen en la solicitud n& seriado 521.79-4, *

'depositada el 20.de enero de 1966 y que tiene el mismo con­
cesionario de la presente solicitud. Otro procedimiento de 

preparación de. un producto di-n-alcarilo se describe en. la 

'''soiicitud ñs seriado 529.284, depositada el 23 de Febrero - 

de 1966'y que tiene el mismo concesarlo de la presente solí 
oitud.. ' - ' ' ' ' , - .
, . Las mezclas de sulfonatos derivados del "alquila—

to dimero" y de los "residuos NAB" son adecuadas para la pre­
paración' de las composiciones grasas usadas en mi invención.

. ' A fin de hacer más completa aun mi descripción, la

patente estadounidense ns 3.41,0*925 y 3as solicitudes nss. 

seriados 521.794 y 529.284 formarán parte de esta descrip­

ción.
Otros sulfonatos que pueden usarse en la disper­

sión ooloidal empleada como material.inicial, incluyen, por 

ejemplo, sulfonatos naftalénicos mono y poli-cénase sustituidos 

sulfonatos dinonil—naftalénicos, sulfonatos difenileteres, 

sulfonatos disulfuros naftalénicos, sulfonatos difenil-ami- 

nos, sulfonatos dicetil-diantrenos, sulfonatos dilauril-beta- 

-naftoles, sulfonatos de dicapril-nitro-naftaleno, sulfonatos 

de ceras parafínicas insaturados, sulfonatos de ceras parafi-
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nicas hidroxi-sustituidos, sulfonatos tetramilenos, sulfona­

tos de cenas parafinicas mono- y poli-oloro-so.stitu.idos) snl- 

fonatod de ceras nitrosoparafinicas; sulfonatos ciclo-alifá- 

ticos,- tales como solfonatos lauril ciclohexilicos, sulfona-. 

toslciclohexílicos mono- y poli-cereos sustituidos,; etc..

,Además, se entenderá que las sales metálicas dé 

-los anteriores sulfonatos pueden formarse "in situ" durante 

la preparación' de la dispersión coloidal mediante neutrali­

zación del correspondiente ácido sulfonico. , ,
- Adecuados ácidos carboxilicos que pueden usarse'en 

la preparación de la dispersión coloídá,l'usada pomo material 

inicial, incluyen ácidos nafténicos, diales .como los .ácidos mó 

nocarboxilicos oiolopentaños sustituidos, los:ácidos monóoar-. 

'bóxilicós ciclohexanos sustituidos y los ácidos monocarboxi- 

licos policíclicos alifáticos sustituidos que.'contiénan'por 

lo. menos 15 átomos de' carbono. Ejemipios específicos incluyen
a los ácidos cetil-ciclohéxanó-carboxilicos, ácidos dioútil-

, ' ¡ ' ' ' ' 
ciclopentano-carboxílicos, ácidos dilauri-l-deoahidrónaftaleno

 ̂ . . ' ' '  ̂ '
y esteariloctahidro-indeno-carboxílicos y similares, asi como 

sus salós.solubles en aceite.' Adeouados ácidos grasos solu- 

,blag en aceite son los que oontienen por lo menos 8 átomos - 
de carbono. Para producir la dispersión coloidal en forma - 

liquida, yo prefiero ácidos grasos que sean líquidos a tempe 

naturas ambientes, hasta de unos 1530. Ejemplos específicos 

incluyen al ácido 2-etil-hexanoico, ácido pelargónico, ácido 
oleico, ácido palmitoleico, ácido linoleico y ácido ricino- 

leico. Las mezclas naturales de ácidos grasos predominante­

mente insaturados, tales como ácidos grasos de taloil, son — 

particularmente adecuadas.

Además, se comprenderá que las sales metálicas de
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los anteriores ácidos carboxilicos pueden formarse "in situ" 

''durante la' preparación de la dispersión coloidal mediante neu- 

.'(tralízación del correspondiente acido carboxilico.
Condiciones del proceso (Método de dos operaciones)

 ̂ La composición grasa tixotropica usada para pre-
'"-,4' - '

''¿arar la composición, de mi invención, puede prepararse tratan­

do la'dispersión coloidal con una pequeña proporción de agua 

,"en presenoia de una pequeña proporción de un alcohol. Desde

Un punto de-vista práctico, la proporción de agua que se , 

use,deberá,ser por lo menos del 3% 'aproximadamente, y prefe­

riblemente 'del 7% en peso, basado en la .dispersión coloidal. 
:Preferlblement'e, la proporción de agua no, deberá ser.superior 
'al 12%, y .de.ordinario no superior al 20% en peso, basado en 
' la'dispersión coloidal (pueden usarse proporciones mayores,
pero no deriva ninguna ventaja de ello. Asimismo, si puede 

tolerarse, un tiempo de', reacción extremadamente 'largo, podría ' 

usarse una proporción de agua inferior al 3%)o Debe de^-a 

oarse aje he observado que el incremento, de la proporción de

'agua del 4 ó 5% al 7 u 8% aproximadamente, proporciona un
' ' ' ' / , '' maroado incremento en el ritmo de reacción.

, La, proporción de alcohol que se use sera del ord&n

del 0,5 al 10% aproximadamente, y preferiblemente del 1 al
5% en peso, basado en la dispersión ooloidal. Las citadas pro

porolones de alcohol incluyen al alcohol residual presente en
la dispersión coloidal, que de ordinario varia entre el 0,5

y el 3% en peso aproximadamente.
Es evidente por lo que antecede que algunas disper­

siones coloidales tienen suficiente alcohol residual para no 

requerirse alcohol adicional. A veces, el uso de alcohol adi­

cional acelerará el ritmo de reacción. Asimismo, la propor­

ción de alcohol requerida varía con el tipo de agente disper-
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santa, en el sentido de que algunos agentes dispersantes re­

quieren más alcohol que otros. Además, el alcohol que se aña­

da no. tiene que ser de la misma especie que el presente como 

alcohol residual.

, . puede usarse una, amplia variedad de alcoholes en

"la conversión de la dispersión cololdal'-a, la'composición'gra-'<* ' . ' - r - . ..
sá tíxotrópica usada en mi invención. Ejemplos de adecuados , 

.alcoholes incluyen .a los alcandés (L-C.^, los alcoholSs monóé 

teres de glicol etilénico que contiene hasta 8 átomos de car­
bono y los alcoholes monoóteres de'glicoles diétilénicosí qué j

contienen hasta 8. atomos de carbono. Preferiblemente, .los ''
\  ̂ -... ' ..  ̂1 1 

alcoholes tienen puntos de ebullición aproximadamente iguales.

al délag^a, p¿r lo menosJ . Ejemplos de adecuados aloohóle's' r-\\ - - ' * - , ! , - -' * ' -.-I-'-'''.,"- t'
incluyen ,al metanol, .etanol,'propanol,,-isobutanpí , pentanol, ' ;

hexanol, octanol, decanol, 2-metoxi-etanol y 2-e'toxi-etaño 1* ¡

le'ellos', el isobutanol y el 2-metoxí-etanoI son los próf'eri i
dos. ' ' . ' ' . ' ' .
.  ̂ , ' - ' ' 1

Como resulta evidente por la anterior exposición, - 

un. importante aspecto del procedimiento de preparación de lá 

oomposicion grasa es el uso de una combinación de agua y un Y 

taloohol para efectuar una reacción de modificación. Por "reac­

ción de modificación" se entiende el cambio de una dispersión 

oploldal olara y fluida a un material visooso y adherente.,

.. En la preparación de la oomposicion, se aplioa ca­

lor a la mezcla que contiene dispersión coloidal, agua, al—  

oohol (y posiblemente disolvente volátil o aceite diluente - 

no volátil). El calor se aplica hasta que se produce la reac 

cipn de modificación, que se manifiesta por un rápido cambio 
en la viscosidad de la mezcla de reacción. la reacción de mo­

dificación tiene lugar a una temperatura ligeramente superior
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a 76,6 BC. De ordinario, será suficiente una temperatura 

de 87^7 a '98 ,8 BC para que la reacción se complete rápi.da-
-'.t t'

'r-''.':''i''!. . .*s 4. ^ En la práctica del método de mi invención, es con, . ¡ i - . , t ' , *  ̂ i - y
- ¡frecuencia, ¡conveniente usar una ..solución de la; composición

W *  disolvente. volátil. ' Cuando la composición ha de usar- 'X  Mi¡̂ ¡ ':r. 'A t, .
. -'se de este "modo," es con frecuencia conveniente preparar la,t <t\g i* ..." y* ' - . . i ¡* ..̂-4 , -- - . -. . - ' ' ¡

[ * -}' ; 'S(* - grasa tixotrópica] en presencia del disolvente ¡vo- ' r'r.,.' '¡i*1 ' '
. ¡ -< látil^ Luego se añade el polímero a la solución.. Cuando , 1a, 

tt-.. - de 'modificación" se realiza en presencia del disol-

¡ .' i vente ¡volátil, . la -producción de, la reacción es todavía visi-

í'!'A'!en'e,l'sentido .de que la viscosidad cambia y la solución ' 

.brillante y, clara a 'turbia.. La temperatura em- 

A..-' - pleada. y .la proporción.total der calor usada no son criticas

ri -15.,' ? \ en¡el método de dos operaciones.- . ..
,'¡L ..¡-.¡''̂Método de'preparación; en una ope.ra'oión - ,

t- 'r' . ir. i í -t.rMateriales iniciales-  ̂ '..,'A. .
¡4. ';..J La' naturaleza y proporciones de los materiales ini-

r, diales que se usan para preparar la oomposioion grasa tixotro

w ! ' 'Pica empleada en las composiciones de nuestra invención, se
'. . . .. ¡.i* ' , 1 ' ' , * . .

< . t '.muestran en la siguiente tablai
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Partes en peso

. Material" Adecuadas Preferidas

Diluente,no volátií ,2 - 80 ,5 - 30 .

Agente dispersante 2 - 6 5 5 - 3 5

5 ,,,Metal aicalinó-térreo 
* (présente como complejo 

de carbonato metálico. 
alcalino-térreo) 2 - 40 10 - 30

.. , 'Agua . i ' - 1 - 6 , ' 2 - 4
t ' ' *

<. Alcohol 10 - 40 2 0 - 3 0

Disolvente volátil (discrecional' ) 0 - 6 0 25 - 55 ;
10. ' 's,

i
;

.?5. '

20.

25.

. . t \ A / < * ' '
l ' '. , Anteriormente, al exponer las'condiciones .del''

proceso^para el método de una operación,' indicaba que un di­

solvente volátil, que con frecuehcia.se usa en.la.aplicapión 

de la oomposloión grasa, puede hallarse presente' durante la 

preparación. Sin embargo, preferiblemente', en'el'método de 

dos operaciones, la composición grasa se prepara''primero y 
se disuelve en el disolvente volátil. En , el método'de una 

operación no hay ventaja alguna en preparar primero la com- 

posio'ión grasa y disolverla luego. En vista de ello, la pre 

sencia del disolvente volátil.durante la preparación de la.

composición es cuestión de selección que depende de otros 

factores. Seguidamente se describe la naturaleza del disol­

vente volátil.

Debe destaoarse que ios valores anteriormente in- 

dioados son exclusivamente aplloables al proceso de una ope­

ración de preparación de la composición grasa. Los valores 

difieren de los indicados más adelante para la composición 

grasa de por sí, debido principalmente a la inclusión de ma 

teriales volátiles. Por esta razón, los valores se exponen
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.i* - ''.'i. -,;.
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" .¡

20.

25.

^0.

únicamente para ilustrar el proceso. Como quiera, que los 

Valorea anteriormente señalados difieren de los expuestos 

.para la composición grasa de por sí, mi invención se limi- 

ta solamente a los valores expuestos para la composición, 

h Adecuados y. preferidos diluente no volátil, agente

'dispersante;y metal alcalino-térreo son iguales a los descri 

tos anteriormente en relación con el método de dos operacio— 

nes. -
el proceso se usa un oarbonato metálico alcali—

, no-térreo que se forma "in situ". En la formación del carbo 

, .náto metáli'oo alcalino-térreo se prepara,una mezcla de com- 

"puesto básico metálico alcalino—terreo seleccionado entre el 

'grúpó,consistente en óxidos, hidroxidos y alcoholatos, agen- 

. té dispersante, diluente no volátil y alcohol. Luego se tra- 

ta la mezcla con COg para formar el carbonato. Como variante 

y prg^ériblemente, el oarbonato metálico aloalinotenreo se 

, forma añadiendo una suspensión alcohólica del compuesto bási­

co metálico alcalino-térreo a una mezcla'de los otros mate­

riales.. Luego se trata la mezcla total con COg para formar 

.el carbonato.
', , Adecuados alcoholes a utilizar en el proceso do

una operación, incluyen alcandés C^-C^, los alcoholes mo- 

noéteres de glicol etilénicos que contiene hasta 8 atomos 
de carbono y los alcoholes monoéteres de glicol dietileni- 

co que contiene hasta 8 átomos de carbono. Ejemplos de ade 

cuados alcoholes incluyen al metanol, etanol, propanol, isq 

butanol, pentanol, hexanol, octanol, decanol,'2-metoxi-eta- 
nol y 2—etoxi—etanol. Los alcoholes preferidos son los al­

candés C -C siendo más preferidos los aleonóles C - C y  1 1U
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Condiciones del proceso

' En la realización del míodo de una operación,, se

mezclan íntimamente como preparación a la carbonacion, el. 

agente dispersante soluble en aceite (ya sea preformado o 

bien formado "in situ"), diluente no volátil y¡suspensión , 

de compuesto básico metálico alcalino-térreo y alcohol. El 

componeinte acuoso de la mezcla puede anadarse en cualquier; 

momento anterior a la operación final de calentamiento con̂ - 

' trolado, pudiendo añadirse en momentos diferentes en dos ó , 

-más incrementos, si se desea. 'Lo mismo puede decirse de,'- 

cualquier alcohol que se añada ademas del introducido con 

 ̂ l a'suspensión. ' Sin embargo, en el caso .del agua, es prefe-..
' riblé aña'dir toda la cantidad'dé ía misma al comienzo y an- - 

- tes de la.'carbonación, puesto que parecen obtenerse próduc-, 

tOB mas espesos cuando se sigue este procedimiento.
' En la realización de la'cárbCnaoión'de' .la mezcla , ' '' 

-.para formar el carbonato, han de introducirse aproximadamen"' 

te 1,5 moles de dióxido de carbono en la.mezcla por cada mol .. 
de metal alcalino-térreo presente. Además, el gas necesario 

'.para completar la carbonación (como queda descrito) ha de; in ; 

.troducirse en la mezcla en unos 90 minutos a fin de obtener 
el producto graso de elevada viscosidad buscado, siendo pre- ' 

ferible que esta cantidad se introduzca a un ritmo suficien­

te para oonseguir el completamiento de la carbonacion y for­

mación del complejo en 20 a 40 minutos.
El dióxido de carbono requerido puede introducirse 

en la mezcla insuflando o burbujeando el gas a través de — 

ella o sumergiendo en la misma hielo seco. La reacción es 

exotérmica y su avance puede seguirse mediante observación 

del cambio de temperatura de la mezcla en reacción. Es pre­

ferible mantener la temperatura por debajo de unos 50^C du——
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rante la carbonación.
<! Al completarse esta, se somete a'ana'operación

,de calentamiento'! controlado la mezcla, que entonces contiene
- " "* ' . ' . ^,el agente dispersante soluble en aceite, el material vehícu­

lo no volátil y .el oarbonato metálico alcalino-itérreoresul- 

lt^hte'de .la¡'carbonacion. Entre el procedimiento de carboná- 

'ción y la.operación de calentamiento, puede añadirse agua y/o 
¡alcohol a la mezcla, al objeto de'llevar el contenido total 

\de estos dos componentes .en la misma al valor que se ha des- 

perito'anteriormente como requisitos de operación a este- res- 

..péct'Oii La'Operación de calentamiento, con, que se concluye el
;, 'A i -,'-ti - , . ' , - - - - . .
'métpdó de iuna operación es muy importante y la. manera en quen r ^  í' '' .. / - '- *¡ 1 . ' ' . - - - - .tse.jrealiza determina el que se produzcan las deseadas compo- 

¡íSi'oiónes grasas;de elevada consistencia y baja penetración o 

^se' forme uiia dispersión fluida d!el,tipo general descrito en 

las patentes ,estadounidenses nSs. 2.95.6°P1'S y. 2.861.951; de 
¡Carlyle, y también en las patentes estadounidenses n^s.

' 3.150.088 y 3.027.325, deMcMillen. , - '. -

-i' , En la operación de calentamiento final del proce-

so,,óe persiguen dos objetivos don el calentamiento. En prij! - ' . ,  ̂ i- ' - . '
'piey lugar, los disolventes ligeros han de separarse de la - 
mezcla, a excepción tal vez de pequeñas proporciones de agua 
y-alcohol y de material vehículo hidrocarburo ligero que se 

desee permanezca en el producto final al objeto de acentuar 

la facilidad de tratamiento. Así, el calentamiento separara 

sustancialmente todo el alcohol y el agua que no hayan sido 

consumidos en la reacción de producción de la grasa y cuales^ 

quiera disolventes hidrocarburos muy ligeros, tales como hexa 

no,.que hayan sido incorporados en la mezcla al objeto de fa­

cilitar la carbonación del compuesto básico metálico alcalino-
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35 R-
-terreo.
!í La' se ganda finalidad del calentamiento es suminis­

trar ei calo'r de Reacción necesario para efectuar la'conver­

sión de la mezcla a una composición grasa.de elevada consis­

tencia^., . 1  '
 ̂ paya describir los parametros específicos críticos

en*el-calentamiento de la mezcla heterogénea.que .existe des^- ¡ 
pues de la carbonaoión para formar las composiciones grasas; 

descritas, es necesario que la mezcla se caliente a una tem- ¡
i : . ! - -  ̂. ' ' - - . ' '* , \ _ < '
peratura. superior a unos 50&C.. - , * ^
, " ' i' Después de alcanzar la,temperatura umbral de unos -i

50^0 para .efectuar la reacción de. conversión^, es deseable ln-
óreLntar luego gradualmente lá_ temperatura de la mezcla --"y ;

'-defreacción por encima de 1OOá C* -preferiblemente ,a n n o s ' 

-̂16ÓSC al final'. .Esto obedece a- qué.. él agía'Presénte ed; la' -' ' 

niezola oomienza a separarse o destilar, a¡lOOBÓ.ty el_ tiempo -,y 

total,de tratamiento resulta inaceptablemente.largo cuahdonó 

se alcanzan temperaturas superiores a este nivel* durante lá 

operación de calentamiento final. Por otra parte, es criti­

co para la formación de los deseados productos-^asós-que,la' 

zona de temperaturas de 50 'a lOOCC no seá recorrida con exce­
siva .rapidez. El efecto del incremento de la temperatura de 

la mezcla a un ritmo excesivo es la retirada de úna cantidad 

excesiva de agua de la mozola antes de que haya tenido oportu 

nidad de entrar en la reacción necesaria para oonvertlr la.- 

mezcla en grasa. Se deduce de ésto que cuanto mayor sea la 

cantidad de agua presente en la mezcla dentro del valor efec­

tivo de contenido acuoso anteriormente descrito, más elevado 

puede ser el ritmo con que se aumenta la temperatura desde -

50 a 100SC.



Existe una relación definida entre la proporción 

§ " 'í'̂ , . &  agua en-la mezcla calentada y el tiempo requerido para -

. i,

.recorrer la¡!:zona''de temperaturas, de 50 a iOOBC., Por ejem-- 

.¡pío,'cuando se halla presente en la mezcla la cantidad efec-
, i. . - ... - ' ,.

c , tiva. mínima; de agua al comienzo',de la operación de calenta-
A - ' ¡ i ; ; . ¡  . . . ' ¡ !

final (es decir, 0,25 mol, de.agua' por mol' de' metal —

'¡.,''alcalinó**térreo..so'bre'básico presente), el tiempo en que' ha -

'3̂ .''*'!'y.'!'?'*''̂ J.̂ el'â t.eneTee lü* mezcla entre;50- y 10030 es por,'lo menomenos de

-'r''?. 'í 4,5 horas..'*. Este periodo. de tiempo disminuye de manera acep-,
y uniforme al incrementarse la .cantidad - 

i)' A agua presente en la mezcla respecto a'la cantidad o propor

c'iáp. -!de jmétaí ,aÍcalino-térreo presente*'. Asi, -cuando se alean 

ír.l^'-t'*'¡.'.'^^''nivól apuoso de 2,5 moles de agua, aproximadamente porf' ' '. -'. 's . . . . .
' ! "'̂ .'̂ mpl/.de;.méfai.; alcalino-térreo, se requiere un periodo de tiem

'̂Í-5'# --'̂ *"''Ípo''.-d.esaóÍC -unos -45. minutos en los valores die-temperatura de
f ^ 0'-á''-1.00B'C para- efectuar la- deseada conversión' al producto -

graso!. - A'este nivel acuoso "y otros superiores, ¡-el .-tiempo ne—
'¡¡:s -

: . -cesario'ipara'efectuar la deseada, conversión desciende muy mar .

- cadamente, de manera que la mezcla de reacción puede calentar 

:20.'-"!i'í' !se'de.5Ó a 1003 C a un ritmo tan'rápido como se desee. Esta re 

A ¿ ' '' .laoión entre el tiempo de transición para elevar la tempera-

. tura, de la masa de reacción de 50 a 100^0 en casos en los que 
- el contenido acuoso de la mezcla de reacción es del orden de 

.- 0,25 mol aproximadamente de agua por mol de metal alcalino- . 

25. terreo (presente en una capacidad sobrehásica) a 2,5 moles -

. aproximadamente de agua por mol del metal, puede determinar**

' se aproximadamente por la expresión:

t = 0,75 i 1,7 x (2,5 - m)
en la que t es igual al tiempo en horas en que ha de mante- 

30. nerse la mezcla al nivel de temperaturas comprendidas entre

POOR
QUALtTY



50 y 1002C y m es el número de moles de agua presentes en la 
* mezcla/, por mol de metal alcalino-térreo presente en la mis-

'.5.'.
¡. . ! '1

s -i

10.
' i'

;í

20.

ma, en una capacidad sobrebásica. .

Cuando la mezcla de reacción se calienta con exce­

siva rapidez por encima de 1002C, el agía parece separarse - 

d§ la mezcla con excesiva rapidez para permitir él completa^— ' 

miento de la reacción. Entonces el resultado es.la formación 

de una dispersión homogénea de carbonato metalioo alcalino—te­

rreo que es muy fluida y similar a los aditivos de aceites -lu- 

bricantes que se obtienen por los procedimientos descritos en ,

las patentes estadounidenses N2s. 2.956.018'y 2.861.951,/de '
- , ' . - . ' . < . " . . . - 
s Carlyle', y. también en la patente de igual nacionalidad..núme- '

re 3.150.088, de Hunt. . ' ¡
' ; ' ' - La formación del deseado producto graso, queda cía- ')' . . .  ' . , ' i _ " . I , S. . i
ramente. evidenciada por el marcado .y rápido i cambio; en las . 

propiedades físicas observables de' la mezola.'El oambio más,' *
- , , , . ' .j'" - . . ' . '

.notable' se produce quizá en la viscosidad de la mezcla,'que ' 

aumenta rápidamente al producirse la conversión al producto . 

graso. Este producto es adherente y opaco y macroscópica­

mente' homogéneo. Es altamente básico en términos dé su nu- 

mero básico acético (este término es bien conocido eh la téc 

hioa, habiéndose descrito en la patente estounidense número

3.150.088).

Como la mezcla inicial experimenta una conversión 

o modificación al dar el producto graao, con frecuencia será 

deseable añadir un disolvente volátil a aquélla al objeto de 

mantener su viscosidad dentro de un valor controlable.

En la operación de calentamiento, no es necesario 

separar todo el agua y alcohol de la mezcla, particularmente 

cuando el producto ha de usarse como inhibidor de moho.30.
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Se comprenderá qu.e el método de una operación en 

'la preparación de la composición grasa no forma parte de mi 

¡invención.' Este método se describe y reivindica en la solí 

citud número seriado 727.719, depositada el 8 de Mayo de
'1968.;.
7 , ' " i¡*. . El -polímero

t El término "polímero", aquí empleado,, incluye cier­

r o s  copolimeros que satisfacen los requisitos especificados. 

Adecuados.polímeros a utilizar en nuestra invención presentan 

Jlas siguientes propiedades: (a) un bajo grado de cristalini- 

- dad, . .concretamente inferior al ,50% y preferiblemente inferior 

al, 25%; (b) un<peso molecular del orden de 3.000 a 1 millón 
' 'aproximadamente; y (c) una elevada solubilidad en disolventes 

. hidrocarburos predominantemente alifáticos, tales como hexano 

^n-decano,.disolventes Stoddard, queroseno ;y aceites lubrican- 

''tes dé petróleo. Los polímeros que satisfacen la descripción 
anteriormente ofrecida se denominan con frecuencia atácticos

o amorfos. . . .
Ejemplos de adeouados tipos de polímeros incluyen

, polietileno.de bajo peso molecular o baja densidad, polipro- 

, pileno amorfo, poliisobutileno, politerpenos; copolímeros de 

los anteriores con monómeros de vinilo, tales como cloruro 

de vinilo, y esteres vinilos, tales como acetato de vinilo; 

ácidos poliacrílicos y ácidos pélimetacrilicos.
Ejemplos específicos de adecuados polímeros inclu­

yen los siguientes:
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Pro ve *1 T Nombre comercial Tino de polímero

.'' Doy/ ¡.. ,!
, ' ¡ '!

Zetafax Copolímero de etileno-acrilato 
isobutilico. -

DuPont Elvax Copolímero de etileno—acetato 
de vinilo.

5.!' ' '
s .DuPont; f-

Álathón Polietileno de bajo peso.mole 
cular. , ' ,

Eastman . Eastobond Adhesivo fundido caliente poli- 
olefínico. t

- Eastman . Epolene Polietilenos de bajo peso mole­
cular y polipropilenos amorfos.

- ' 1 ' 
' Goodyear "Wing Tack" Politerpéno. ' . .

1Q.' N.eville í Nevillac ' Resina .de cumarona-indeno modi- 
. fioada con fenol.'

',' - ' ' - 
.' '' Rohm and ̂ Haas ! , Acryloid Metacrilato 'polímetilico. .,
! Kenrich -  ̂ Kenflex Resina termoplástica sintética 

' de condensación de aromáticos 
de elevada ebullición con for- 
maldehidó.'. .

15. ' ,
. ' ' '' . Polímeros particularmente adecuados incluyen a los

20.

25.

politerpenos, polipropilenos amorfos; poliol.efinas,' copolíme- 

ros de etileno-acrilato isobutilíoo y copolímeros de etileno- 

-acetato de vinilo. Polímeros preferidos son los politerpe­

nos ? polipropilenos amorfos, polietilenos dé bajo peso mole­

cular y copolimeros de etileno—acetato de vinilo. 
Proporciones relativas de polímero Y composición grasa tixo^ 
trópica en nuestra composición

Partes en peso

Polímero Composioión
tixotropica

Adecuadas

Preferidas

0 , 1 - 2 5

0,2  -  10

75 - 99,9 

90 - 99,8
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15.

Preparación de una mezcla de polímero y composición gra-
'S r ^
^sa tixotronica

l 'T. No so'requiere ninguna técnica particular para 

preparar la mezcla de polímero y composición grasa tixo- 

trópica. Esto es particularmente cierto por cuanto que 

. de* ordinario lá proporoión de polímero empleada es rela- 

' tivamei^te pequeña. Después de añadir la requerida propor -
 ̂ ' ''4' ' ' '. * ' '

^ ' y  ' Y - . ú e  polímero a la composición grasa t'ixotrópica, pre- ,

, feriblemente de manera lenta y en proporciones incrementa- -

4.-'.'̂''!"''̂6-8y Jse. agita suficientemente 'la mezcla para proporcionar

Y. t

.4 ' i 7 77 7 7'y úna' composición homogénea.
li'; ..-'i,'.'.*' ' , , .

'; ^  Y A-' ¡'i: Aplioacion de la com. U', ' S .M! '
' si' ¿47'M^'.!--' 7 ;

composición a superficies metálicas

.. 'í . .4
Y ' ' t ' . .La.composición usada en mi invención puede aplicar-

- 'y se cqmo t ú l l a  superficie metálica, dé ordinario a brocha.
y, 7 Y ','¡7
' , , r' .7 7'preferiblemente, la composición se diluye én un disolvente
7'. f ' ;)<*; <- . ' .. " . . r *' . '

¡'jyryj^otátii para'su aplicación a la superficie. ; El úse de un di

i'; , " " '¡ ¡̂i insolvente volátil proporciona una película más uniforme sobre ' . ,

' . 1 ,.7 ' - la superficie metálica y permite el uso de un pulverizador.

' . ' , ' Este último puede reducir sustancialmente el costo de apli-

'20. .caci'ónde la composición.

. .. 7 . Y i' , f La naturaleza del disolvente volátil usado no cons-

' , tituye ningún aspecto destacado de mi invención, suponiendo-

se que los alertos en la materia, con cierta experimentación, 

.. pueden determinar fácilmente los disolventes adecuados. Ejem 

25. píos de éstos incluyen disolventes de hidrocarburos volátiles,

tales como el disolvente Stoddard, queroseno, nafta de petró­

leo y similares. Asimismo, son adecuados ciertos clorohidro- 

oarburos no inflamables. Por razonas de seguridad, es profe­

so.
rible usar disolventes que tengan un punto de deflagración 

de 37,7 por lo menos e incluso superior. La proporción
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- . i , , ]

5.'*:

10.';'S, .

-

15.

¡, ''

¡t

20 ,

25,

30.

de.disolvente depende del particular método de aplicación.

¡De ordinario, una proporción adecuada derdisolvente es del. 

orden' del 40 al "90% en peso aproximadamente. P^refer ib lamen - 

-te, será del 50 al 80% en peso.
h La composición de mi-'invención, puede, usarse como :

. y.'- -
/imprimador ¡sobre cualquier tipo de .superficie metálica que!

' haya'-de revestirse con una pintura convencional. '..Preferí-, , 

.blemente, ; se usa'sobre metales'sometidos a'úna-intensa co- :

.. rrosión, tales como' los metales ferrosos. ' , - ' , .
^  ̂ ' ' ' ", "Una particular ventaja de, la ' composición usada.' en .

'mi .invención es la .de que la superficie metálica Requiere ,-' 

pocas o" ninguna .preparación antes de la aplicaoion^ Muchos - 

,. imprimadores requieren una limpieza meticulosa en la superé; !- - - ' ' . . . ' . , . Y , . / ,. ! * ' ,.
, 'flcié (por ejemplo mediante limpieza quimica/o./ch'orro de ' ; .' \

 ̂arena aplicados a metal blanco) aptos de la.aplicación. En 

' contrasté, la oomposioión usada en mi invención,^ cuando se .
-' - ' . . , , . ' , ¡ - -' -i!-/' * -. ' . ' . '
", aplica a superficies enmohecidas, produce una película sa- ''
'' - . , ¡ . ,. '¡, . 'i
tisfactoria. Ordinariamente, la superficie sá tra.ta con mo- ,
*. . ' ' - - j
.deración, por ejemplo mediante raspado o cepillado suficien-' 

¡tes para eliminar las escamas sueltas antes de lá aplioacion 

-. dp la composición grasa. '
La cantidad de composición aplicada puede determi- '' 

narse fácilmente por los expertos en lá materia.- Una pelicU' 

la más gruesa proporciona ordinariamente una mejor proteo--, 

ción, pero evidentemente es más costosa. Úna película que 

tenga un espesor de 0,0634 mm aproximadamente, ha resultado 
ser óptima respecto a rendimiento y economía.

La composición deberá estar sustancialmento libre 

de disolvente antes de aplicar la pintura convencional. Or­

dinariamente, la composición esta libre de disolvente a las
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18-72 horas.

¿ '- -i, ¡i "; - '. Pinturas adecuadas

, . , Jse !han aplicado satisfactoriamente una variedad

"de pinturas convencionales sobre la oomposicion usada en

¡ ,j'¡¡ ' e h m i  invención. ..Ejemplos de adecuadas pinturas, de tipo geno
t , . . -  , - . .
[ '  ̂incluyen",Tas - simientes: epoxilo durado con amina, (2

/Y . -i
"

" 'j '
YI "

' ícon^'onentes)-, epoxilo curado con poliamida, uretano (2 com' ' H ...Y , ' * k '  ̂ . ' . , . . ; .  ̂  ̂ .
i.; ¡.'ponentes), esmalte alquidico, esmalte fenolico-, emulsión;

S', '' '' '
' .! '¡ponentes), esmalte alquídico, esmalte fenolico, emulsión;

, *'s acuosa acrilica y vinilos (basados en disolventes o emul-

¡ -j 10. / . i ' - .alones.). . ' . .' ' - . . .
}- - 4 'Sabiendo que la comppsición.aqui .descrita ea.sa-

4* iS.'!' tjtsfa^tqria como' imprimador paia' pinturas convencionales,-
.!'ouaíqule'r'e^erto en-la materia puede seleccionar' fáciLnen 

' -!?.' ¡te'una pintura adeouada para la superficie exterior. Aná- 
'.,'..1',' '.^^ipsamente, la selección de uná'pintúra que proporcione re-

. '̂ 'K'aKltadoé' óptimos puede/realizarse fáciimente^'
; -;
}* ' r

^  ¡ i- '" ''
 ̂v-, ,y ^

' .. í -a r',.. i.'.

Y,.!'

' ' ' - Ventajas de mi invención ' << . '---- -— ¡ . . 1
Como se indica anteriormente,, una .ventaja principal¡í. '-'tr (i . ' . — " i ' ' <

del uso de la oomposicion como imprimador es la de que la su- 

-20*^-*'rí'perficie metálica requiere poda o ninguna preparación an&s --
i. j. , ¡ge revestirse con la composición. ' ' . '
' * . ... . '' . ' ' ' , - ' *

' En segundo lugar, el uso de la composición como im

,. 'primador proporciona una mejorada resistencia a la corrosión
. ' t. ^

en..las superficies metálicas.
2^/ En tercer lugar, el uso de la composición como im­

primador permite un incremento en el espesor de una pelicu- 

- la de una sola capa, particularmente con pinturas alquidi

oas.
* En cuarto lugar, el uso de la composición como im- 

10. primador tiene por resultado una película mas dura, tenaz y
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menos adherente que con el uso de la composición de la so- 

'lioitud número seriado 729.875 como imprimador. , .

. r/ < . Para describir la naturaleza dé la presente inven-' 

oión con mayor claridad aún, se ofrecen los gigiientes ejem- ' 

nlos ilustrativos. Se comprenderá que la invención no s e ; 

-limita a las condiciones o detalles esp'écifioos expuestos - '

' en tales ejemplos, salvo cuando tales limitaciones se éspé-,
' !ii. - < . " ; ' - "  ' í ,  ' \
''Cifiquen en lás adjuntas reivindicaciones. ' Salvo indicación,, . . . . ' . * ' ' " ¡ '
' én contrario, todas las partes señaladas son en peso.
- , . . ' . . .  - , i , .

. ... Eremelo 1* - ' - - ¡, ' -. ' . . .  , .' ..
. - Este ejemplo ilustra la reducción dé'adherencia-' i 

'̂ 'de'!)la composición grasa tixotrópioa con polímero y en compa- '

* ración con dicha composición por sí'sola. - \ , , -

Esta composición se preparó usando, el método do .
-¡  ̂ " . . ' " ,, - - ¡ ; .'' . '. una operación anteriormente descrito. ' '  ̂ ^

' La solución de ácido suífónico empléááa contenía.\

-..un 27% en peso de ácidos sulfónicos mezclados, 'un,,60% en '
' ¡ ' '' - t

peso de n-hexano y ún 13% en peso de aceite minera,! n o v o -  - 
látil (aceite pálido). Los ácidos sulfónicos mezclados - 

congenian un 70% en peso de ácidos sulfónicos solubles en ¡ 

aceite derivados del "alquílate dímero" y un 30% en peso 
de ácidos sulfónicos solubles en aceite derivados de resi- 

dúos "NAB". Tanto el "alquilato dímero" como los residuos 

"NAB" han sido desoritos anteriormente.

Se añadieron los siguientes materiales a un matraz 

de 12 litros: 2.000 partes de disolvente Stoddard, 15 partes 

de agua y 1.582 partes de solución de ácido sulfónico.

A la mezcla anterior se añadió una suspensión de 

lo siguiente: 345 partes de (HO^Ca y 1.587 partes de meta-
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Mientras se agitaba la resultante mezcla, se insu

I¡a de ,10 (aproximadamente 9*250 cm3/ánlnuto), se .insuflo con

Luego se calentó la mezcla carbonada a temperatura.

15 minutos.
Se enfrió la mezcla carbonada a unos 558 0, tras 

lo cual se añadieron 140 partos de agAa durante un periodo 
de 15 minutos.

La resultante mezcla se calentó a temperatura de 

reflujo y se mantuvo a tal temperatura durante 15 minutos. 

Se calentó luego lentamente la mezcla a una temperatura de 

160S0 para separar los disolventes de inferior ebullición. 
La obtención de producto fue de 2.720 partes.

fió oon COg^ Usando Un gran medidor de flujo, con una lectu-

! : Comienzo COg 

,, ¡¡ .Después de 5 minutos 
/DaanUÓs de iÓ minutos

- 28BC.

- 5180. (máxima)

10 minutos ; 

1¡5 minutos

de reflujo (6780) y se mantuvo a esta temperatura durante



Al producto se añadieron 700 partes de disolven­

te Stoddard para obtener el producto final en 3.420 partes.

Este producto final presentaba la siguiente, compo, 

sición: 12,12¡7b de sulfonato calcico, 12,2% dé carbonato cal 
c'icô j*,., 9,1% de aceite pálido Í00 y '66,5%, de disolvente 
Stoddard'. '! !

- , ^^Numero básico acético = <^137. ;

Se añadieron varios polímeros al producto con una 
concentración del 1 al 5% en peso, basado en el contenido ^ ' 

no volátil. Se obtuvo el mezclado dól polímero y el produc 

;to, graso tixotropico añadiendo el primero 'al producto calen 

'̂ tadb (80, a 150^0), anteriormente descrito, y agitando hasta

que se disolvió todo el polímero. La naturaleza de los, di-
' ' . ' '

versos polímeros usados se muestra én la Tablar!.. ¡
' " ' , ' - - - ¡ ' '

' Fara'evaluar la adherencia de las'diversas compo-

sioioiies (composición grasa tixotrópioá más poLimero), se .

aplioó una solución de las mismas a paneles, de acero "Q".'
' ' ',  ' ' ' ' ¡

Tras la evaporación del disolvente volátil, 'se'formo sobre

los paneles una película de la composición (composición grá 

sa tixotrópica más polímero). Se evaluó la adherencia de - 

las películas de las diversas composiciones con una'máquina' ' 

Instron usando el siguiente procedimiento. Se desoendió so 

bre la superficie de un panel revestido un émbolo de latón 

de 12)7 mm de diámetro y de 243)5 g de peso, dejándose repo 

sar sobre el panel durante unos 30 segundos. Luego se levan 

to el émbolo del panel. Una superficie sin ninguna adheren­

cia requeriría una fuerza de 243,5 g para levantar la placa 

de latón de la superficie. El grado de fuerza requerido, su 

perior a 243,5 g, para levantar el peso de latón constituyó 

una medida de la adherencia de la superficie revestida.
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Medición de adherencia de revestimientos por el ensayo Instron

i ' ?  . ' ' ' '- , t!, ' .1, : ' '. - -
Espesor de la. pe-, -. i  ' - . ' - . . i -  - . j i ' - j í - . - ' ; ' , 't'.'

dombosl'oión ' ' .
" ' '' / '

Composición '.^rasa'!,tixotró- 
pj^ca bolamente (OGT) , .

T^C 4 5 ^  ̂ "Nevillao". 10 - (1)'

TGC 4.̂ 5%. ' "Eastobond" M-3 (2).,

T^C.-4;.'5%'-'"Acryloid".91.7. (3)

TGC, '4,' 5%i .''Kehf lex'! A ' (4) '
,'t.' '. <-¡ '* ' '

TGCí.4. 5%í"Epqiene" 'D̂-1.1' (5) :'.i? "t \. ..
1278' (§)' '

TGC 4' 5^. 1275 .(6)
'TGO. 4'2%; '^Epolene" 0-16.- (7)'

" ' i  . ¡  ̂ '
<'i ' '' '' ,'ii, ' (x). ' ! -
i -...' Unos '.valores

lícula. milésimas Exceso. de.¿' .
de milímetro fuerza',

; !

0,185 - ..'.'i; ' 72, 4413

0,185 '' ' , ' .38,7412

0,063\. J 27,'3¿10.
0 ,06.3 ; .54,849

0,0507  ̂ ' "5,.841

0,1168 '.-i',;' ; . ' '14,343
í .'t..' t'

0,0863  ̂ l. '-''̂ '^;6;,54Í,

0,134 í:,'i 0 ,943','.
0,0609 , ...̂ 'ri6j:746!,

.Y 1

,1

t''ir
3 inferiores indican un rendimiento¡pepfeccio- ' 

.nado. , ' . .' ^
!"'íi 'y.; ' ' *' ' . . ''''' ' ^ i''

' (í) Resina de indeno-oumarona modificada ooh fenol, 'ide. la
. ' .. . '

)' Neville Chemical Company. " -.i' ,.' .r " i , ,,
. ;. (2) Resina adhesiva fundida caliente de base poliolefinica,, '

- , ' ' de la Eastman Chemical Products, InO. - ' ' . " < ¡
' ' ' .  , ' ' '' , .-(3) Metacrilato polimetilico dé Rohm and Haas Company. '

(4) Resina termoplá-stica sintética de la condensación de aro- ' 
mátioos de elevada ebullición con formaldehido, de Henrich 

Petrochemicals, Ino.
(5) Polipropileno amorfo de la Eastman Chemical Produots, Inc.

(6) Copolímero de etileno-acrilato isobutílico de la Dow Che­

mical Co.

(7) Poliolefina de bajo peso molecular, de la Eastman Chemical 

Products, Inc.

Qu;
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Ejampio 2
' ¡' y ^i! Este ejemplo ilustra el perfeccionado rendimiento

mecánico de* una pintura convencional sobre la composición de 

mi invención, en comparación con la composición de la solici 

tud número, seriado 729-875.
' ' " r*. ' ' . ' ;

'Se ensayaron las siguientes composiciones: '

' ' 7 1 A - la composición de la solicitud número seria-'

,do.729.875. ' ' . . .' . - - . I  , - . t
! i ' - ,B - la composición grasa tixotrópica del Ejemplo 1,
i ' ''. . / - ' - ..^similar a la A, pero conteniendo menos aceite diluente.no vo­

látil.

^ ,i. 0.-, Composición B más u n -3% dé '.'Epolone" C-1'6.
< *;, I / J ' ' ' ''
'* t j" .' , " D¡- la composición B más un 5% de "Eastobond" H-5W

i''(polipropileno amorfo). i .
¡ !' - 'se aplicaron películas de estas composiciones sobre 

'paneles de acero'dulce "Q" de 101,6 x 203 mm.,^os paneles re­

vestidos se pintaron con un esmalte alquídico blanco conven-i 

' cional^ Se observó que loa revestimientos, de las oomposicio- 

íieB C y D aceptaban la oapa superior de pintura mas facilmén- 

te ,y cubrían más lisamente que 'los revestimientos de las com- 
ppsiciones A y B. La capá superior de esmalte alquídico se 

secó al cabo de 24 horas sobre todas las composiciones.

- Se sometieron los revestimientos a ensayos de re­

sistencia a la adherencia y'abrasión. La adherencia se eva­

luó mediante un ensayo de "cinta Scotch". En este ensayo - 

se cortó una rejilla de 19,o5 x 19,o5 mm a través del reves­

timiento hasta el metal desnudo. La rejilla constaba de 7 

líneas espaciadas en 3,17 mm, entrecortadas en ángulo recto 

por otras 7 líneas con un espaciamiento de 3,18 mm. Se co­

locó una tira de 19,05 mm de anchura de cinta transparente
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i  ¡.

mágica "Scoth" sobre la rejilla y se presionó firmemente con 

un dedo. Luego se levantó la cinta rápida y suavemente,. Se 

(¡sonto el nábiero de cuadrados, del total de 36, en Q.ue se se­

paró el revestimiento del metal y se adhirió a. la cinta. Un - 

valor infei-ior án esté ensayo indica' unosi. resultados perfec-

.Clonados, 'i i,. ' . ' í
' ' La resistencia a la abrasión se midió .determinando

,él'grado de fuerza que hubo de aplicarse a 6,45'cm2 de pap¡el..

! - ' de lija de arenisca n^ 100, impulsado sobre la superficie! del

V -\-''^véstimÍénto, antes de quedar ai descubierto el metal d^snú- .

.i ^

t'

' ''

./do.' En es1:e ensayo, un valor superioir :-Íhdica '.unób'.^ésuítádbe
/íri.;  ̂ ..i i:'; - ^

1 '
i t ...
. .15.

\ . . - 'T.,-pê féo clonados.
' t )' l - 'Los resultados de'.'lés^&óayoe; de éáté.^.ejpmplc se'- 

múestran én la tabla II. .. r! - 't - : ' 
' !
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Ej emolo 3
V; r * '' 'i-,.. - .
" Este ejemplo muestra la mejora obtenida cuando

i*se usa el imprimador . de mi invención (que contiene úna pro­

porción menor de polímero), en comparación con. la composi—  ' 

'dónde lajpatente estadounidense n^ 3.384.586 (que contiene ,* ! - ' . t * . i * * ' t ' -... ' . , ) ' t
una proporción.principal de polímero) cuando esta ultima com-'

 ̂ i
; ¡ .

posición se UHa como imprimador. ' -

¡La composición grasa tixotrópic'a se preparó uséxf--' -s

do el método de dos operaciones. ' , - <
 ̂'í ..  ̂ - i *. - '' *' ' .. *  ̂ , <
' . . . * La dispersión coloidal de'carbonato calcico usada

como material inicial presentaba la.siguiente composición: .
\ ' " . - '  ̂ \ ' 

30% de.súlfonato calcico, 43% de diluente'p.o. volátil (acei-

ta pálido' 17Ó) y 27%, de carbonato' cálcioo.^(x) ' '
-i. 4" - ' '

!i'. , .' K . ' '
.300 aproximadamente.

/ \ ' , ; , ' s s '
^^El material tenía un numeró básico áoético,de '',

1 t
.1 "

' ' 'En un 'recipiente 'mezolador Hobart dó 10 cuartos , ;
'' ' - ' . : ' ' ' ' r '' ' i

,se añadieron 6.000 partes de la dispersión'oólóidal de'car- ' 

bonato ¡cálcico. Se calentó el material a 65,5^0, ¡tras lo '
t'. ' ¡ I

cuál se añadió lo siguiente: .600 parte's de 'agúa y 30 par- 

'tes de metoxi-etanol. ; ' ' - '.4 ...
, t Se calentó lentamente la mezcla a 93,3-98,8sc.y . '

luego siguió calentándose. El tiempo total de calentamiento 

desde 65,5 a 98,8^0 y a esta última temperatura fue de 1 ho­

ra aproximadamente. Se separaron los disolventes mediante . 

calentamiento a 157,2^0 usando una presión reducida (vacío 

paroial).
El resultante producto era una composición grasa 

tixotrópica que tenia una penetración ASTM de 133 a 24,9-C.

Usando un mezclador de grasa de tipo planetario,

se prepararon las siguientes composiciones:
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'."' ,t

Composición A - partes 

! 78¡4 de disolvente Stoddard

5 3 ) 4 ^  de:
90 de cloruro de polivinilo!

", 1 34 de ftalato dioctílico
'1 !
< '.i 10-de C G T ^  (*).

'i (x)Esta composición es típica de la patente esta-t 

dounidense n^ 3.384.586.
 ̂< , i (x) Composición grasa tixotrópica preparada en

{ ' e ^ t e / e j e m p l o . - , . .

'"¡'i-.'Composición B - partes

, i'' ' 61,4. de disolvente Stoddard
11 t

: : . 38,6 ( x ) de: i

-i"

. ' ; í i -
A* „ 10 de cloruro de polivinilo

¡ ' . 'i

yt ¡', 3,8 de ftalato diootílioo

 ̂ 90 de CGT. i , - , ' . ' . / '

(x) ' ' , ¡ '
' . . , ' i Esta composición es comparativa'con la ¡patente

''-'i) 6
' estoúnidense n° 3.384.586 e ilustra las propiedades de una 

¡ composición q.ue contiene una proporción menor de polímero.

, , Usando un mezclador Waring, se prepararon las si-

.. guienies composiciones:

- Composición C - partes

105,5 de disolvente Stoddard 

70,3 de:
90 de resina politerpénica ("Wing Tack" 95)

10 de CGT.

Composición D - partes 

60,9 de disolvente Stoddard 

39,1 de:
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10 de resina politerpónica ("Wing Tack" 95) 

i; 90 de CGT.

i'!- : Composición E - partes . ' i;
' / < ' ' r'. ^

61,7 de disolvente Stoddard , *
' ' ! - -  ̂

38,3 .de CGT. . \ ; .¡,í . .
. ' '' * ¡ í -

' ¡las-características de ^soosl.dad de las'comppsí-- ' : ¡ !; - í
' ciones-anteriorinente descritas .se-.maéstran en la .tabla-III.
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i

Lo. datos anteriormente indicados muestran que las 

mezclae'que'ccntiónen una gran propcróión de .cmposicicnesr 

gqesae'tixcti-ópicas (,.r ejemplo B y D) presentan una vis.^- 

sídad muy superior a la de la mezcla que contiene una peque- 

5..' !: Eá preperción de cmpceición grasa tixetrópica; y .0),  ̂ .

¡ .' i , , " ^ El emolo *4 J j
' ' " , ' '; Este ejemplo muestra las propiedades' de las pelícu-
' ' las 'de vmriae composiciones similares a las descritas en el 
' himplo 3. Las ocmpcsiciones eran iguales, con la excepción 

10.'' " de que la proporción de disolvente S^ddard. era diferente en .
' ,'iss composiciones A y 0. Bn'estas composiciones la proppr-^. ' 

¡I,'.',''''ci6il de dicho dieclvente era de 46,6 partes en la ccmpoeición. 
'f 1', ' A'y de 19,7 en la eempcsición B/, Se,¿umer¿6 á n i ^
. ' '.cmpcsición y despuós de dejar evaporarse el disolvente, se -
''1 5 .'f'^.'midió.ia película y ee evaluó . 1  panel revestido. Les rcsul'- S 

* !' *tados se mM,eatyad a oontinus-clon: . ,

\ i .1,
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E;jenrolo 5
h ' .-A ¡

'/ Este ejemplo muestra el rendimiento como imprimado­

ras dé las composícionés descritas en el ejemplo-4. Primera­

mente, sé revistieron los paneles de acero con las composicio-

587042

nés como imprimadores y luego se revistieron con un esmalte,'
: , . . ' : ' , ' ' ' , ' ' ' .4'' ' i.
alquidico blanco. Se evaluaron los paneles en,el ensayo de¡

niebla de sal ASiEM B-117, después de 100'horas de exposición.

Los resultados se'muestran en la , tabla V. = ' : . '!

r'
!

'1
)

i
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Elemulo 6

Es-te ejemplo ilustra otra variación del método de 

una operación de'preparación de la dispersión colpidal.de car­

bonato oálcico, que se usa para preparar la composición grasa

tiXotrópica. ' , ' - , ' '
- Se ¡preparó la solución metoxi-etanólica de'métoxi4 

-etóxido calcico de acuerdo con el procedimiento descrito; .en¡ , '
,r. . ' ' . ' ' . ¡ , i ' -

la'patente estadounidense n¿'3.l50¿088J . ¡
, La.solución de ácido sulfónioo.empleada en este ejem­
plo contenía un 27% en peso'de ácidos ¡suífónicos .mezólados^ un ' 
60%' en peso de n-hexano y un 13% en pesó ,de aqeite¡mineral no' : 

volátil '(aceite,pálido). Los peídos.sulfónicos,mezclados con-\.i 

.tenían un 60%'-en peso de' ácidOs sülfónicos solubles en aceite, ' 

derivados del.."alquilato dímero" y uñ,4Ó% en pesó dS ácidos sdl^ 

^ónioos solubles en aceite, derivados'de residuós;;'"^ÁB"^ . Tan­

to el "aíqdilato dímero" como loa résiddOá - Mn, d e e ^  !

to anteriormente'.
' ' " * En un matraz de 1 litro .se añe.dierqn',150 ^-.dó^solu-. ... 

ción 'de áoidó sulfónioo y 49 g de aoeite pálido 100.' Se ca-' .. 

lento "la mezola a 35^0 y se neutralizó el áoido sulfónioo uña-  ̂

diendo 31 g de una solución'metoxi-etanólica de metoxi-etóxido- 

-carbonato oálcico, conteniendo un 6,95% de calcio. Se ajustó­

la temperatura en 40^0 y se añadieron las siguientes solucio­

nes simultáneamente y a ritmos constantes: 252 g de solución . 

metoxi-etanólica de metoxi-etóxido-carbonato calcico (que con­

tenía un 6,95% de calcio) y 59,4 g de solución que contenía 

un 29,3% de metoxi-etanol, un 14,2% de metanol y un 56,5% de

agua.
Después de la adición, se calentó la mezcla a tempe­

ratura de reflujo durante 5 horas. Luego se añadieron 170 g



3870 42

5.

1 0.

15.

20.

25.

de disolvente Stoddard y se separó la porción mayor de los 
disolventes mediante calentamiento a 1508C.

La separación del disolvente Stoddard de una porción 
del producto tubo por resultado una composición ¿$rasa tixotró- 
pica que presentada una penetración ASTM de 187.

N O T A

El Primer Certificado de Adición, que se solicita 
para España? de acuerdo con la vigente Legislación, deberá 
recaer sobre: "MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE 
PRINCIPAL N5 366.974 POR: METODO PARA MEJORAR LA RESISTENCIA A 
LA CORROSION DE SUPERFICIES METALICAS", con Prioridad de la so­
licitud de Patente en U. S. A. Serial ns 20.038, de fecha 16 
de Marzo de 1970, según las características esenciales de las 
siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S  
18.- Mejoras introducidas en el objeto de la Patente 

principal na 366.974 por: Método para mejorar la resistencia a 

la corrosión de superficies metálicas, cuyo método está carac­

terizado por comprender la aplicación a la superficie metálica 

de una composición que comprende, en partes en peso:

(1) de 75 a 99,9 partes aproximadamente de una compo­

sición grasa tixotrópica consistente esencialmente en:

(i) de 2 a 80 partes aproximadamente de diluente no
volátil;

(ii) de 5 a 55 partes aproximadamente de agente dis­
persante soluble en aceite;'

(iii) de 1 a 45 partes aproximadamente de carbonato 

metálico alcalino-térreo; y

(2) de 0,1 a 25 partes aproximadamente de polímero, 

cuyo polímero se caracteriza por presentar un bajo grado de30.
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cristalinidad, mi peso molecular del orden de 3.000 a 1 millón 

aproximadamente y una elevada solubilidad en disolventes hi­

drocarburos predominantemente alifáticos y por la aplicación 

a la superficie metálica revestida de una pintura convencional.

2§.- Mejoras introducidas en el objeto de la Patente 

principal ns 366.974 por: Método para mejorar la resistencia a 

la corrosión de superficies metálicas, según la reivindicación 

18, en el que el diluente no volátil se selecciona entre el 

grupo consistente en aceites lubricantes dinerales, aceites lu­

bricantes sintéticos y ceras de petróleo.

38.- Mójoras introducidas en el objeto de la Patente 

principal ns 366.974 por: Método para mejorar la resistencia a 

la corrosión de superficies metálicas, según la reivindicación 

2§, en el que el agente dispersante soluble en aceite es un 

ácido sulfónico o una sal metálica del mismo.

48.- Mejoras introducidas en el objeto de la Patente 

principal na 366.974 por: Método para mejorar la resistencia a 

la corrosión de superficies metálicas, según la reivindicación 

^8, en el que el carbonato metálico alcalino-térreo es carbona­
to cálcico.

58.- Mejoras introducidas en ol objeto do la Patento 

principal na 366.974 por: Método para mejorar la resistencia a 

la corrosión de superficies metálicas, según la reivindicación 

48, en el que el polímero se selecciona entre el grupo consis­
tente en politerpenos, polipropilenos amorfos, polietilenos de 

bajo peso molecular y copolímeros de etileno-acetato de vinilo.

68.- Mejoras introducidas en el objeto de la Patente 

principal ns 366.974 por: Método para mejorar la resistencia a 

la corrosión de superficies metálicas, según la reivindicación 

5&, en el que la pintura convencional se selecciona entre el
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3870
grupo consistente en epóxilo bicomponente curado con am j.na, 

uretano bioomponente, esmalte alquídico, esmalte fonólico, 

emulsión acuosa acrílica y vinilo.

7^.- Mejoras introducidas en el objeto de la Patente 

principal ns, 366.974) por: "Método para mejorar la resistencia 

a la corrosión de superficies metálicas, según la reivindica­

ción 6&, en el que el polímero es un politerpeno.

§s.- Mejoras introducidas en el objeto de la Patente 

principal ns 366.974 por: Método para mejorar la resistencia a 

la corrosión de superficies metálicas, según la reivindicación 

63, en el que el polímero es un polipropileno amoríor.
93.- Mejoras introducidas enel objeto de la Patente 

principal ns 366.974 por: Método para mejorar la resistencia a 

la corrosión de superficies metálicas, según la reivindicación 

63, en el que el polímero es un polietileno de bajo peso mole­
cular.

103.- Mejoras introducidas en el objeto de la Patente 

principal n2 366.974 por: Método para mejorar la resistencia a 
la corrosión de superficies metálicas, según la reivindicación 

68, en el que el polímero es un copolímero de etileno-acetato 
de vinilo.

118.- Mejoras introducidas en el objeto de la Patente 
principal ns 366.974 por: Método para mejorar la resistencia a 

la corrosión de superficies metálicas, según la reivindicación 

13, caracterizado porque comprende la aplicación a la superfi­

cie metálica de una composición que comprende, en partes en pe­
so:

(1) de 90 a 99,8 partes aproximadamente de una com­

posición grasa tixotrópica consistente esencialmente en:

- _ (i) de 20 a 70 partes aproximadamente de diluente no

yglartíl seleccionado entre el grupo consistente en aceites lu-
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bricantes minerales, aceites lubricantes sintéticos y ceras 

de petróleo;

(ii) de 6 a 35 partes aproximadamente de sal calci­
ca de un ácido sulfónico soluble en aceite;

5. (iii) de 5 a 30 partes aproximadamente de carbonato
calcico; y

(2) de 0 ,2 a 10 partes aproximadamente de polímero, 
cuyo polímero se caracteriza por presentar un bajo grado de 

cristalinidad, un peso molecular del orden de 3.000 a 1 millón 
10. aproximadamente y una elevada solubilidad de disolventes hidro­

carburos predominantemente alifáticos; y por la aplicación a 

la superficie metálica revestida de una pintura convencional.

123.- Mejoras introducidas en el objeto de la Patente 

principal ns 366.974 por: Método para mejorar la resistencia a 

15. la corrosión de superficies metálicas, según la reivindicación 

113, en el que el diluente no volátil es un aceite lubricante 

mineral.

133.- Mejoras introducidas en el objeto de la Patente 

principal ns 366.974 por: Método para mejorar la resistencia a 

20. la corrosión de superficies metálicas, según la reivindicación 

123, en el que el polímero se selecciona entre el grupo consis­

tente en politerpenos, polipropilenos amorfos, polietilenos de 

bajo poso molecular y copolímeros de etilono-ácetato de vinilo.

148.- Mejoras introducidas en el objeto de la Patente 

25. principal n$ 366.974 por: Método para mejorar la resistencia a 

la corrosión de superficies metálicas, según la reivindicación 

138, en el que el polímero es un politerpeno.
158.- Mejoras introducidas en el objeto de la Patente 

principal ns 366.974 por: Método para mejorar la resistencia a 

30. la corrosión de superficies metálicas, según la reivindicación
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133, en el que el polímero es un polipropileno amorfo.

I6e,- Mejoras introducidas en el objeto de la Paten­

te principal ns 366.974 por: Método para mejorar la resistencia 

a la corrosión de superficies metálicas, según la reivindica­

ción 133, en el que el polímero es un polietileno de bajo peso 

molecular.

173.- Mejoras introducidas en el objeto de la Patente 

principal ns 366.974 por: Método para mejorar la resistencia a 
la corrosión de superficies metálicas, según la reivindicación 

13a, en el que el polímero es un copolímero de etileno-acetato 
de vinilo.

188.- Mejoras introducidas en el objeto de la Patente 

principal ns 366.974 por: Método para mejorar la resistencia a 

la corrosión de superficies metálicas, según la reivindicación 

138, en el que la pintura convencional se selecciona entre el 

grupo consistente en epoxilo bicomponente curado con amina, ure 

taño bicomponente, esmalte alquídico, esmalte fenólico, emul­

sión acuosa acrílica y vinilo.

198.- Mejoras introducidas en el objeto de la Patente 

principal ns 366.974 por: Método para mejorar la resistencia a 

la corrosión de superficies metálicas, según la reivindicación 

18§, en el que el polímero es un politerpeno..

208.- Mejoras introducidas en el objeto de la Patente 

principal ns 366.974 por: Método para mejorar la resistencia a 

la corrosión de superficies metálicas, según la reivindicación 

188, en el que el polímero es un polipropileno amorfo.
218.- Mejoras introducidas en el objeto de la Patente 

principal ns 366.974 por: Método para mejorar la resistencia a 

la corrosión de superficies metálicas, según la reivindicación 

18&, en el que el polímero es un polietileno de bajo peso mole- 
ular.
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223.- Mejoras introducidas en el objeto de la Patente 

principal ns 366.974 por: Método para mejorar la resistencia a 

la corrosión de superficies metálicas, según la reivindicación 

18§, en el que el polímero es un copolímero de etileno-acetato 
5. de vinilo.

233.- Mejoras introducidas en el objeto de la Patente 

principal ns 366.974 por: Método para mejorar la resistencia a 
la corrosión de superficies metálicas, según la reivindicación 

1 3 ,  y  caracterizado porque cuando la superficie metálica es un 
10. sustrato, el método comprende la aplicación al sustrato de una 

composición que comprende, en partes en peso:

(1) de 75 a 99*9 partes aproximadamente de una compo­
sición grasa tixotrópica consistente esencialmente en:

(i) de 2 a 80 partes aproximadamente de diluente no
15. volátil;

(ii) de 5 a 55 partes aproximadamente de agente dis­
persante soluble en aceite;

(iii) de 1 a 45 partes aproximadamente de carbonato 
metálico alcalino-térreo; y

20. (2) de 0,1 a 25 partes aproximadamente de polímero,

cuyo polímero se caracteriza por presentar un bajo grado de 

cristalinidad, un peso molecular del orden de 3.000 a 1 millón 
aproximadamente y una olovada solubilidad en disolventes hidro­

carburos predominantemente allfáticos; y por la aplicación a la 

25. superficie metálica revestida de una pintura convencional.

243.- Mejoras introducidas en el objeto de la Patente 

principal ns 366.974 por: Método para mejorar la resistencia a 

la corrosión de superficies metálicas, según las anteriores rei­

vindicaciones, y adaptado a un articulo metálico, una de cuyas 

30. superficies ha sido revestida con un imprimador y una pintura



convencional, cuyo imprimador comprende, en partes en peso:

(i) de 75 a 99,9 partes aproximadamente de una com­

posición grasa tixotrópica, consistente esencialmente en:

(i) de 2 a 80 partes aproximadamente de diluente no

5. volátil;

10 .

(ii) de 5 a 55 partes aproximadamente de agente dis< 

persante soluble en aceite;

(iii) de 1 a 45 partes aproximadamente de carbonato 

metálico alcalino-terreo; y

(2) de 0,1 a 25 partes aproximadamente de polímero,

cuyo polímero se caracteriza por presentar un bajo grado de 

cristalinidad, un peso molecular del orden de 3 .000 a 1 millón 
aproximadamente y una elevada solubilidad en disolventes hidro­

carburos predominantemente alifáticos.

PRINCIPAL NS 366.974 POR: METODO PARA MEJORAR LA RESISTENCIA A 

LA CORROSION DE SUPERFICIES METALICAS.

Según queda sustancialmente descrito en la presente 

memoria, que consta de cincuenta y tres hojas, escritas a má- 

20. quina por una sola cara.

Madrid, 5 de Enero de 1971

15. 25a.- MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE

Firmado: M.* Dotares.Jorquara
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