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Esta invencidn se refiere a wn procedi-

. . . . |
particularmente, esta invencidén se refiere a un proce- :

miento de isomerizacidn de alcohilaromdticos en C

dimiento de isomerizacidén de alcohilaromdticos en 08 §
me jorado en el que el tolueno obtenido como subproducto
puede separarse eficientemente del procedimiento sin in-%
currir en pérdidas excesivas de alcohilnaftamos en 08. é

Los procedimientos para la produccidn de
los diversos isdmeros alcohilaromiticos en 08 han adqui-:
rido interés e importencia significativos dentro de las
industrias del petrdleo y petroquimica. Bste interds ;
parte de la demanda de productos intermedios, tales co- |
mo para-xileno, para la industria de fibras sintéticas
y textil.

Actualmente, el para~xileno se produce
principalmente por isomerizacidn de los hidrocarburos

aromdticos en 08 isdémeros, a seber, orto-xileno, meta-

"~ xileno, y etilbenceno, o mezclas de los mismos que no

estén en equilibrio, para dar el isdmero pare-xileno.

Esta isomerizacidén se lleva a cabo corrientemente ponien

do en contacto el hidrocarburo, en mezcla con hidrdge-
no, con un catalizador de funcidn doble que posee al
mismo tiempo actividades de hidrogenacidh y de cracking,
efectudndose asi la reaccidn de isomerizacidn deseada.
Bsta reaccidén se lleva a cabo tipicamente a temperatu-
ras de aproximsdamente 0% = aproximadamente 700°C,
presiones comprendidas entre aproximadamente la atmosfé-
rica y 100 atmdsferas o méds, y proporciones molares de
hidrégeno a hidrocarburo de aproximadamente 0,5:1 a apro-

ximedamente 25:1 § mds. Cuando se pone en contacto el
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aromdtico en 08 é la mezecla de aromdticos en C8 con un
catalizador de isomerizacidén en condiciones de isomeri-
zacidn, se forma para-xileno, que se separa de los aro-
méticos en Cg 1O convertidos, los cuales se recirculan
de nuevo a la reaccidén de isomerizacidn.

En algunos de estos procedimientos, parti-
cularmente aquellos que emplean alimentaciones de alto
contenido en etilbenceno, se formen alcohilciclopenta-
nos y alcohileciclohexenos por hidrogenacién de los aro-
méticos en 08 junto con el tolueno formado como sub-
producto por reacciones indeseadas de descompoéicién &
otras reacciones secundarias. Bn estos procedimientos,
en los que se forman naftenos y tolueno, es deseable
recircular los naftenos junto con los arométicos en 08
no convertidos al reactor de isomerizacidén, Parece ser
que estos naftenos en 08 existen en equilibrio con los
alcohilaromdticos en 08’ dado que su presencia en el
reactor de isomerizacidn limite, si no elimina, la pro-
duceidn de cantidades adicionales de estos naftenos en
08 por hidrogenacidn e igomerizacidén subsiguiente de
alcohilarométicos en Cg- En cambio, el tolueno produci-
do en el reactor de isomerizacidén es un subproducto irre-
versible que ha de retirarse definitivemente del siste-
ma de reaccidén, ya que de lo contrario se acumularia.
Desafortunadamente, en estos procedimientos de la téeni-
ca anterior en los que se formen estos naftenos y tolue-
nos, le eliminacién de todo el tolueno presente en el
efluente del reactor da como resultado la eliminacién
de una porcidén de los naftenos foimadps debido a que la

volatilidad relativa de algunos de los diversos naftenos
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en Cg isémeros que estéd muy préxime & la volatilidad
relativa del tolueno. Asi, estos naftenos separados con

el tolueno se pueden recuperar Unicamente mediante el

ompleo de técnicas de destilacién complicadas, costosas
y adicionales.

De acuerdo con ello, es un objeto de esta
invencién proporcionar un procedimiento se isomeriza-
cién de alcohilaromdticos en Cg mds eficiente. Més par-
ticularmente, es un objeto de esta invencidn proporcio-
nar un procedimiento de isomerizacidn de alcohilaromé-

ticos en 08 en el que el tolueno producido en cada ci-

clo de paso por el reactor puede separarse eficientemen-

te de los naftenos en 08 que hen de recircularse al

recator, eviténdose asi las pérdidas excesivas de nafte-:

nos. Tal como aqui se utiliza, la cantidad de tolueno
producida en cada ciclo de paso por el reactor se refie-

re a la diferencia entre la cantidad de tolueno en el

H
]
1

3

§

i
t
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efluente del reactor y la cantidad existente en la ali- -

mentacidn al reactor. Por ejemplo, en los presentes pro-

cedimientos de isomerizacidn de arométicos en 08 con re-

circulacidn, el efluente del reactor contiene tolueno,

naftenos y aromidticos en Coo A partir de esta mezcla,

log xilenos especificos se recuperan como producto, los

aromdticos en 08 no convertidos y los naffenos se recu- i

peran y se recirculan al reactor, y précticamente la
totalidad del tolueno presente en el efluente del reac-
tor se elimina del procedimiento.

Se ha encontrado shore que sumentando el

nivel de tolueno en el efluente del reactor por adicidn

de tolueno al reactor en la corriente de recirculaciédn,
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el tolueno producido en cada ciclo de pasoc por el reac-
for se puede separar eficientemente de los naftenos que
han de ser recirculados., Si bien este nivel aumentado

de tolueno puede actuar como diluyente y rebajar el ren~
dimiento por paso, el efecto global en lo que representa
a rebajar las pérdidas de naftenos compensa con exceso
cualquier efecto de dilucidén que puede haber producido
el tolueno y da como resultado un mayor rendimiento por
paso de producto aromdtico en C8'

Esta mayor cantidad de folueno puede con-
seguirse si no se separa el principio el tolueno del
procedimiento, dejando que el tolueno se acumule en la
corriente de recirculacién de xilenos no convertidos—
naftenos, llevando asi tolueno al reactor de isomeriza-
cidén., Cuando esta cantidad de tolueno alcanza el nivel
predeterminado descrito mds adelante en esta memoria,
la cantidad de tolueno producida en cada paso por el
reactor pueden separarse efiéientemente del procedimien-
to con péfdidas menoreg de naftenos, EL tolueno no sepa-
rado restante se recircula continuamente en estas condi-
ciones, permitiendo la separacidn continua del tolueno
producido en el procedimiento con pérdidas minimes de
naftenos.

En una realizacidén, esta invencién propor-
ciona, en un procedimiento para isomerizar un hidrocar-
buro alcohilaromdtico en 08 en contacto con un catali-
zador de isomerizacidn en una zona de isomerizacidn men-
tenida en condiciones de isomerizacidn, en el que el
efluente de la zona de reaccién contiene hidrocarburos

alcohilarométicos én C8 conVertidos ¥y no convertidos,
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tolueno y naftenos en 08 ¥y en el que al menos una pPor-

cidén de dicho efluente se separa por fraccionamiento en
una fraccidn de cabezas gque contiene tolueno que se eli-
mina del procedimiento y una fraccidén de colas que con-
tiene naftenos en G8 que se recirculan subsiguientemen-

te a la zona de isomerizacidn, la mejora que comprende

" incluir en dicha fraccidn de colas y con dichos nafte-

nos en Cgq recireulados una cantidad de tolueno que pro-
porciona en le alimentacidén a diche zona de fracciona-
miento un contenido total de tolueno que es de 2 a 20
veces la cantidad de tolueno recientemente producida
en aquél,

En realizaciones més limitadas, la concen-
tracién de naftenos en 08 en dicha zona de isomerizacidn
es de aproximademente 3 a aproximademente 12% en moles
y dicha concentracién de tolueno en dicha zona de frac-
cionamiento estéd comprendida entre aproximadamente 0,5%
en moles y aproximadamente 5,0%.

En una realizacidn més particular, la com-
posicidn catalitica utilizada en esta invencién compren-
de al¥mina que tiene combinado con ella un componente
metdlico del Grupo VIII y un componente de haldgeno.

Otros objetos y realizaciones que se reo-
fieren a valores alternativos de concentraciones de to-
lueno, de composiciones cataliticas y de condiciones
del procedimiento, se encontrarén en la descripcidn si-
guiente, més detallada ,de esta invencién.

Lz mejora de esta invencidn es aplicable
a cualquier procedimiento de isomerizacidén de arométi-

cos en C8 en el que sea deseable recircular naffenos
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en 08 producidos en el procedimiento al reactor de iso-
merizacién para impedir las pérdidas de arométicos en
Cq por via de hidrogenacién, La alimentacién al proce-
dimiento puede ser una fraceidén de hidrocarburo que con-
tenga uno cuslquiera o una mezcla de los diversos aro-
méticos en 08, a saber meta-xileno, para-xileno, orto-
xileno, y etilbenceno, en cuyas condiciones el objeto
del procedimiento es producir al menos uno de los xile-
nos isémeros en particular. Tipicamente, el objeto del
procedimiento es producir para-xileno, pero la produc-
cién de orto-xileno, meta-xileno, o cualquier combina-
cidn de dos de los xilenos estd también comprendida en—
4tre el alcance de esta invencién. Asi, pués, la alimen-
tacién al procedimiento puede ser uno cualquiera de los
xilenos isdmeros individuales o una mezcla de dichos
jsdmeros en la cual la composicidn de la mezcla sea dis
tinta de la proporcidn de equilibrio. Evidentemente,
1a alimentacidén al reactor de siomerizacidn tiene umna
composicién tal que la proporcién del xileno especifico
a producir es inferior al valor de equilibrio. La all-
mentacidén en 68 puede contener hidrocarburos tales como
parafinas y puede derivarse de fracciones de petrdleo
del cempo de la gasolina tales como las producldas en
rescciones cataliticas de cracking, reformado, o hidro-
formado de acusrdo con procedimientos bien conocidos
en la téenica,

Como se ha mencionado anteriormente en
esta memoria, la mejora de esta invencidén se aplica a
estos procedimientos en los que es deseable separar el

tolueno del procedimiento y recircular los naftenos al
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reactor de isomerizacién. Estos naftenos se producen
por la hidrogenacidén de los aromdticos en 08, de los
cuales algunocs naftenos se isomerizan subsiguientemente.
Estos naftenos se componen de los diversos alcohilciclo

pentanos y alcohilciclohexanos tales como 1,1,3-trimetil

ciclopentano, 1,l,2-trimetilciclopentano, los 1,2,4-tri

metileciclopentancs, los 1,2,3-trimetilciclopentancs,
1,1-dimetileicloheeano, 1,4-dimetilciclohexano, y los
metiletileciclopentanos. Es ventajoso recircular estos
hidrocarburos nafténicos de nuevo al reactor de isomeri-
zacidén, evitando asi cualesquiera pérdidas futuras de
arométicos & naftenos, ye éue parece ser que estos naf-~
tenos existen en equilibrio con los arométicos en C8.
En perticular, se ha encontrado que si se mentiene una
concentracidn de naftenos de aproximademente 3% en moles
a aproximadamente 12% en moles, preferiblemente de apro-
ximadamente 5% en moles a aproximadamente 10% en moles,
en el reactor de isomerizacidén recirculendo los naftenos
al reactor, se eliminan précticamente las pérdidas de
arométicos por hidrogenacidén de le alimentacidén fresca.
RBstos naftenos se producen tipicamente en
procedimientos en los cuales estd presente un componen-—
+te de hidrogenacién, tal como un componente metdlico del
Grupo VIB, VIIB y VIII, como ingrediente catalitico ac-
tivo. Estos componentes metdlicos estén combinados usual
mente, o impregnados, con un éxido inorgdnico dcido tal
como aldmina, silice-alimina, las faujasitas, o mordeni-
ta, o diverses combinaciones de las mismas en una canti-
dad, claculada sobre una base elemental, de aproximeda-

mente 0,05 a aproximademente 5,0% en peso referido a la
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composicidn, Ademds, los catalizadores pueden contener
pequefias centidades de haldgeno, tales como desde epro-
ximademente 0,3 a aproximadamente 5,0% en peso referido
al peso de catalizador, por ejemplo cloro y/o fldor, pa-
ra exaltar las ventajas cataliticas del catalizador o,
ain mejor, tales haldgenos pueden hacerse pasar conti-
nuamente al reactor de isomerizacidén en mezcla con la
alimentecién de aromdticos en 08. Un ejemplo de una com-
posicién catalitica particular que cataliza la formacidn
de naftenos en Cg en un procedimiento de isomerizacién
es alimina que tiene combinado con ella aproximadamente
0,05 a aproximadamente 5,0% en peso de componente metd-
lico del Grupo VIII, en pérticular de gproximadamente
0,1% a eproximadamente 1,5% en peso de platino o pala-
dio, o compuestos de los mismos, y aproximadamente 0,3

a 5,0% en peso de haldgeno, perticularmente de aproxima-
demente 0,5 a aproximadamente 2,5% en peso de fllor y

de aproximademente 0,1 a aproximadamente 1,5% en peso

de cloro; calculadas todas las composiciones sobre. una
base elemental. Ademds de ello, cualquiera de las compo-
siciones cataliticas precedentes puede tener un componen
te de azufre presente en las mismas para exaltar su com~
portamiento catalitico en una centidad, calculada sobre
una base de azufre eleméhtgl, de aproximademente 0,1 a
aproximadamente 1,0% en peso.

Las condiciones de isomerizacién utiliza-
das en estos procedimientos en los que se producen naf-
tenos en 08, incluyen temperaturas de aproximadamente
02C a aproximadamente 7002C, particularmente de aproxi-

madamente 2002C a aproximadamente 6002C, velocidades es—
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paciales horarias del liguido (volumen de hidrocarburos
pasado por hora por volumen de catalizador) de aproxi-
mademente 1 a eproximadamente 40, presiones de aproxi-
madamente la atmosférica a aproximadamente 100 atmésfe-

ras o mds, y proporciones molares de hidrdgeno a hidro-

~carburo de aproximadamente 0,5:1 a aproximadamente 25:1

é més.

El método de rscuperacién del producto
isémero en Cq del efluente del reactor es funcidn del
isémero particular deseado. Por ejemplo, si el producto
deseado es orto-xileno, puede separarse de los otros
isémeros por destilacidén fraccionada, ya que su punto
de ebullicidn es suficientemente méds alto que el punto
de ebullicidn de los otros isdmeros arométicos en 08
para permitir la separacién efectiva por técnicas con-
vencionales de destilacidén. Los restantes isémeros pueden
someterse luego & una isomerizacién ulterior recirculén
dolos al reactor de isomerizacidén. En cembio, los isdme-
ros meta— y para- no se separan fdcilmente uno de otro
por téenicas de destilacidn debido a sus puntos de ebu-
1licidn esencialmente idénticos. Estos se pueden sepa-
rar uno de otro por métodos de separacidén quimica bien
conocidos en la técnica, tales como técnicas de extrac-—
cién con HF-BF3, sulfonacidn con dcido sulfidrico, alco-
hilacién-desalecohilacidén, etc. Ademds de ello, el para-
xileno se puede recuperar por métodos fisicos de sepa-
racidén tafies como cristalizacidén o adsorcidén por tami-
ces moleculares.

Cualquiera que sea el isdmero particular

de xileno que se desee producir, el tolueno producido
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en la reaccidén de isomerizacidén que ha de eliminarse
eventualmente del procedimiento ya que se trata de un
sub-producto irreversible gue se produce a una veloci-
dad reletivamente constante en el reactor de isomeriza-
cién, el cual, si no se eliminase, se acumlaria en la
corriente de xileno de .recirculacién y actuaria como
diluyente en el reactor de isomerizacidén. Como el tolue-
no posee un punto de ebullicién apreciablemente mds ba-
jo que cualquiera de los aromidticos en 08, ge separe
féeilmente por técnicas de destilacidn; pero, desafor-
tunademente, como se ha descrito anteriormente en esta
memoria, los puntos de ebullicidén de algunos de los naf-
‘tenos producidos son muy proximos al del tolueno.

Sin embargo, utilizando las realizaciones
de esta invencidn, a saber, manteniendo una concentra-
cidén de tolueno en la zona de fraccionamiento en la gue
ge elimina el tolueno de aproximadamente 2 a aproxima-
damente 20 veces la cantidad de ‘tolueno que debe sepa-
rarse en dicha zona pare impedir un aumento en la con-
centracién de tolueno dentro del sistema, esta cantidad
de tolueno se puede separar sin eliminar centidades ex-
cesivas de naftenos. En otros términos, si sobre una ba-
se de 100 moles de alimentacién de aromdticos en Cq se

mroducen 0,5 moles de tolueno en el reactor de isomeriza-
cién y no se elimina nada de tolueno en la seéecidn de
recuperacién de xileno, una concentracién de aproxima-
demente 1,0 a aproximademente 10,0% en moles de tolueno
en el efluente del reactor permitird la separacion, por
destilacién fraccionada, de les 0,5 moles de tolueno sin

pérdidas excesivas de naftenos. En cambio, s1 se separan
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0,25 moles de tolueno por medios distintos de la desti-
lacidn fraccionada tales como temices moleculares o se-
paraciones quimicas en la seccién de recuperacidn de
xileno, la concentracidén de tolueno en el efluente del
reactor se rebajard a entre aproximadamente 0,5 y epro-
ximadamente 5,0% en moles para permitir una separacidn
eficiente por destilacidén fraccioneda sin pérdidas ex-
cesivas de naftenos. Manteniendo la concentracién de
toluenos en esta zona de fraccionamiento en estas can-
tidades mayores que se han descrito aqui, particularmen
te entre aproximadamente 0,5 y aproximadamente 5,0% en
moles, el efecto de la dilucidn por tolueno de los reac
tivos aromdticos en 08 se contrarresta sobradamente por
las pérdidas menores en arométicos que resultan de las
menores pérdidas en naftenos.

" En una marcha de procedimiento de isome-
rizacién de aromdticos en 08 tipico para la produccidn
de para-xileho y orto-xileno a partir de una alimenta-
cién de aromdticos en Cg mista que no se encuentra en
equilibrio utilizando las realizaciones de esta inven-
c¢ién, la cantidad de tolueno producida en el reactor
gue no se separa en dtra parte del procedimiento, se
separa primeramente, en una primera columea de fraccio-
namiento, eliminando este tolueno, en mezcla con otras
colas ligeras, por cabeza y retirando los arométicos
en 08’ los naftenos, y el resto del tolueno, como co-
las, A partir de estas colas, se separan tolueno, meta-
xileno, para-xileno, y naftenos como cabezas en una se-
gunda columna de fraccionamiento y el orto-xileno se re-

cupera como colas, purificéndose posteriormente para
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obtener un producto de orto-xileno esencialmente puro.
Las cabezas de la segunda columna de fraccionamiento se
someten luego a una separacidén fisica tal como crista-
lizacién o adsorcién por tamices moleculares para re—
cuperar el producto para-xileno, en tanto que los res-
tentes xilenos, naftenos y tolueno se recirculan al
reactor de isomerizacidén. Como es sabido por los cono-
cedores en la técnica de la isomerizacidn de los aro-
méticos en 08, son posibles diversas modificaciones

de la precedente marcha de procedimiento. Por ejemplo,
no es necesario que se separan primeramente las colas
ligerss y el tolueno del efluente del reactor en una
primera zona de fracclonamiento, sino que se pueden se-
parar como una ultima etapa de recuperacidén de producto.
E1l cualquier caso, cualquiera gue sea la marcha de pro-
cedimiento que se emplee en particular, estas colas 1li-
geras y tolueno se separen eventualmente de los aromé-
ticos en 08 ¥y de los naftenos en una columna de frac-
cionemiento en algin punto comprendido dentro de la mar-
cha del procedimiento.

Para ilustrar més le importancia bemefi-
ciosa y la efectividad de la mejora de esta invencidn,
se presenta el siguiente Ejemplo. Este Ejemplo, no
obstante, no se presenta a fines de limitar el alcance
de esta invencidn, sino en orden a ilustrar ulterior-

mente'las realizaciones de la misma,
EJEMPLO

Para ilustrar el efecto beneficioso que

5.2.71 - 13 -
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produce el aumento de la concentracidn de tolueno en
el sentido de evitar las pérdidas de naftenos en 08’
se someten tres efluentes de reactores de isomerizacidn
comerciales, estabilizados por separacién de hidrdgeno
e hidrocarburos ligeros tales como metano y etano, a
una destilacidén fraccionada continua en una columna de
destilacidn comercial equivalente a 30 platos tedricos
para una relacidn de reflujo a alimentacidn de 1,0:1,0.
La composicién de la alimentacidén es idén-
tica excepto en la cantidad de tolueno presente. En el
caso A, estdn presentes 0,25 moles de tolueno; en el
caso B, 0,50 moles; y, en el caso C, 2,50 moles, En
todos los casos, el objetivo es separar 0,25 moles de
tolueno producidos en el reactor, es decir, la diferen~
cia entre la cantidad de tolueno que entra en el reac-
tor y la cantidad existente en el efluente estabiliza-
do., Los resultados obtenidos se presentan en la Tabla
siguiente, en la gque todas las composiciones represen-

tan un caudal de alimentacidn en kilomoles/hora.
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Componente

Tolueno
Benceno
Saturados en C}
Tri-metil ciclopentanos
1,1,3-
l-trens, 2-cis, 4-
l-trans, 2~cis, 3-
1,1,2
l-cis, 2-trans, 4-
l-cis, 2-trans, 3-

TOTAL

Otros naftenos en 08+, POTAL 2%

E{tilbenceno

Para-xileno

Meta-xileno

Orto-xileno

Aromdticos en 09+

Moles de naftenos perdidos

(Moles de naftenos perdidos)

(Moles de tolueno separados)

gA=0,25 moles de tolueno en la alimentacidén a la columne

B=0,50 n n it "
C=2 , 50 " n t n

=z Incluye: metiletileciclopentanos
dimetilciclohexanos

etileciclohexanocs

TABLA

Alimentacidn (Moles)

B
0,30
1,00

0,40
0,50
0,30
0,20
0,10
0,10
1,60
10,90
61,8
7,0
11,5
5,2
0,20

1 " " L H

n Wwoon 1

no-aromdticos en 09+, ete,

& o 71 - 15 -

0,4
0,4
0,:
0,C
0,0
0,0
1,2
0,0

Despre



Czbezas, Moles

A

i 0,25

1,00

0,40
0,49
0,30
0,07
0,01
0,01
1,28
0,04

Despreciable

n
i
n

1,32

5,29

Mmoo

0,30 =

B

0,25
0,30
1,00

0,37
0,25
0,15
0,01
trazas
trazas
0,78
0,01

Despreciable

"

i

0,25
0,30
1,00

0,28
0,08
0,05
trazas
0,0
0,0
0,41
0,00

Despreciable
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Del examen de la Table que antecede, re-
sulte fédcilmente evidente la importancia beneficiosa de
esta invencidn para los expertos en la téenica. Cada
mol de naftenos perdido representa una pérdida poten-
cial de 1 mol de arométicos en 08. Permitiendo que el
tolueno presenta en el efluente del reactor se eleve
hasta un nivel de aproximademente 10 veces la cantidad
de tolueno producida en el reactor de isomerizacidn,
(Operacién C), se aprecia una retencidn apreciable de
naftenos en 08 en el procedimiento. Por ejemplo, la
separacién de todo el tolueno presente (Operacidn 4)
da por resultado unas pérdidas potenciales de naftenos
de 0,91 moles/hora, en comparacidén con una separacidn
del 10% (Operacidén C), en tanto que-la separacidn de
la mitad del tolueno (Operacién B) dea por resultado
unas pérdidas disminuidas en 0,53 moles/hora en compa-
racién con la separacidn complets (Operacién A). Ade-
més, esta mayor cantidad de tolueno no produce efecto
perjudicial alguno de dilucién en el reactor de isome-
rizacién ya que estd presente en tales camtidades re-
lativamente pequefias.

Si bien a primera vista un ghorro de naf-
tenos de 0,53 a 0,91 moles/hora y el consiguiente aho~
rro de arométicos no parace importante, de hecho, repre
senta aproximedemente un 0,5 a 1% anual de shorro de
aromdticos o aproximadamente 40 a aproximadamente 80
toneladas métricas por afio de reduccidén en las pérdidas
de sromdticos. Asi, puds, mediente la utilizacién de
las realizaciones de esta invencidn, se obtiene como
resultado un procedimiento de isomerizacién de alcohi-

larométicos en Cg me jorado.

6.2.71 - 16 -
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REIVINDICACIOKES

Los puntos de invencién propia y nueva
que se presentan para que sean objeto de esta solicitud

de Patente de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son

~los siguientes:

1.- Un procedimiento mejorado para isome-
rizar un hidrocarburo alcohilarémético en 08 en contac-
40 con un catelizador de isomerizacién en una zona de
isomerizacién memtenida en condiciones de isomerizaciém,
en el que el efluente de la zona de reaccidn contiene
hidrocarburos alcohilaromdticos en 08 convertidos y no
convertidos, tolueno y naftenos en 08 y en el gque al
menos una porcidén de dicho efluente se separa por frac-
cionemiento en una fraccidn de.cabezas que contiene to-
lueno que se retira del procedimiento y una fraccidn de
colas que contiene naftenos en 08 que se recirculan sub-
siguientemente a la zona de isomerizacidén, caracteriza-
do por la mejora que comprende incluir en dicha fraccidn
de colas y con dichos naftenos en CB recirculados una
cantidad de tolueno que proporciona en la alimentacidn
g dicha zona de fraccionamiento un contenido-total de
tolueno que es de 2 a 20 veces la cantidad de tolueno
recientemente producida en aquél. '

2.~ E1 procedimiento mejorado de la rei-
vindicacién 1, en el que los naftenos estén presentes

en la zona de isomerizacidén en una concentracidn de

6.2.71 ,ﬂg, - 17 -
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aproximedamente 3% en moles a aproximadamente 12% en
moles.

3.~ Bl procedimiento mejorado de la rei-
vindicacidn 1 & 2 en el que las condiciones de isomeri-
zacién incluyen une temperatura que va desde aproxima-
damente 200 a 60000, una presién gque va desde aproxima-
damente la atmosférica a 100 atmdsferas, una velocidad
espacial horaria del liquido que va desde aproximada-
mente 1 a 40 y wna relacién molar de hidrégeno a hidro-
carburo que va desde aproximadamente 0,5:1 a 25:1.

4.- Bl procedimiento mejorado de cualquie
ra de las reivindicaciones 1 a 3 en el gue la composi-
cidn catalitica de isomerizacidén comprende alumina que
tiene combinado con ella un componente metdlico del
Grupo VIII en una cantidad, calculada sobre una base
elemental, que va desde aproximademente 0,05 a 5% en
peso de dicha composicidn.

5.- E1 procedimiento mejorado de la rei-
vindicacidn 4 en el que la composicidén catalitica tie-
ne combinado con ella flior o cloro en una cantidad,
calculada sobre una base elemental, que va desde apro-
ximademente 0,3 & 5% en peso de dicha composicidn.

6.- BE1 procedimiento mejorado de la rei-
vindicacidn 4 é 5 en el que. la composicién catalitica
tiene combinado con ella un componente de azufre en
una centidad, calculada sobre una base elemental, que
va desde aproximadamente 0,1 a 1% en peso de dicha
composicidn, ,

7.~ E1 procedimiento mejorado de cual-

guiera de las reivindicaciones 4 2 6 en el que el com-

6.2.71 4, - 18 -
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ponente del Grupo VIII se selecciona del grupo que com-
prende platino, paladio y compuestos de los mismos.

8.~ Bl procedimiento mejorado de la rei-
vindicacién 4 en el que la composicién catalitica com-
prende aldmina que tiene combinado con ella, sobre una
base elemental, aproximadamente 0,1 a 1,5%, en peso de
platino, aproximadamente 0,1 a 1,5%, en peso de cloro
y aproximadamente 0,5 a 2,5% en peso de flior.

9.~ E1 procedimiento mejorado de cualguie-
ra de las reivindicaciones 1 a 8 en el que la concentra
cién de tolueno en la alimentacién a la zona de frac—
cionamiento estd comprendida entre aproximadamente 0,5
y 5% en moles.

10.~ Bl procedimiento mejorado de cual-
quiera de las reivindicaciones 1 a 9 en el que el efluen
te de la zona de isomerizacién, después de retirar el
$olueno del mismo, se carge a una zona de cristaliza-
cién para la recuperacidén de para-xileno del mismo y
el liquido remenente que es deficiente en para-xileno
se recircula a la zZona de isomerizacidn.

11,~ E1 procedimiento mejorado de cual-
quiera de las reivindicaciones 1 a 9, en el que el
efluente de la zona de isomerizacidén, después de reti-
rar el tolueno del mismo, se carga a una zZona de ad-
sorcidn por tamices moleculares y se recupera de aquél
un extracto que comprende para~xileno, recirculdndose
a la zona de isomerizacidn una corriente de refinado
deficiente en para-xileno.

12.- Un procedimiento mejorado para iso-

merizar un hidrocarburo alcohilaromatico en 08.

,.4/‘20.1.'71 -19 -



Tal y como se ha descrito en la Memorie
que antecede, representade en el dibujo que se acompa-
fia y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veinte hojas escri-
tas a midgquina por una sola cara.

Madrid, 3 EI@M?& '

P.A'
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