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a favor de CENTRE DE RECHERCHES DE PONT—A—MOUSSON, enti-
dad francesa, domiciliada en Maididres, 54, Pont-3-Mou-
sson (Francia), por "INSTALACION PARA TA COLADA EN MOIDES
DE FUNDICICON Y EN GRAN SERIE",

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a una instala-
cidén de fundicidn para colada de moldes en -gran serie,
vy particularmente, en moldes repartidos sobre un carrusel
rotatorio., Mds particularmente concierne a un perfecciona-
miento en la alimentacidén de metal liquido de estos moldes.

Se conocen carruseles para moldes de fundicidn
alimentados de metal 1iquido por un solo caldero de colads
fija, dosificador o no, delante del cual desfilan, uno a
uno, los moldes llevados por el carrusel, que gira intermi-
tenteménte con un paro de cada molde delante del caldero
durante el tiempo necesario para la colada., Esta solucidn

no conviene mds que a carruseles que lleven un pequefio ni-
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merp de moldes y para series de fabricacidn de mimero

de piezas limitado en razdn de la cadencia de produc-
cidn relativamente débil.,

Se conoce igualmente carruseles que llevan,
por une parte un gran mimero de moldes y, por otra par—
te, tantos calderos domificadores de colade como moldes,
teniendo cada uno de ellos, una capacidad de metal ligui-
do, correspondiente al peso de una pieza a colar. Los
calderos dosificadores son llenados por un-ealdero més
grande, maniobrado al exterior del carrusel, acompaiia ca-
da caldero dosificador sobre una pequefia parte de su tra-
yectoria circular durante el tiempo necesario para su lle-
nado, después vuelve atrds para llenar el caldero dosifi-
cador siguiente y asi consecutivamente. Cada caldero dosi-
ficador es vaciado completemente en el molde correspon-—
diente, Bsta solucidn conviene a uma produccidn en gran
serie, pero presenta el inconveniente de que es dificil
manitener los calderos dosificadores a una temperatura cons-
tante, Por el hecho de la gran longitud del trayecto cir—
cular recorrido por los calderos dosificadores en el curso
de ia rotacidén del carrusel, Ahora bien, la estabilidad
de temperatura de los calderos dosificadorés es necesaria
para la de la fundicidn colada asi como para el mentenimien-
t0 en buen estado del revestimiento y de los mismos calde-
ros dosificadores. Por otra parte, esta solucién necesita
le conservacidn de un gran mimero de calderos dosificado-
res.

Por otra parte, si esta soluciédn presenta ls ven~

taja de una cadencia de produccidn acelerada con respecto

a la solucidén precedente, la cadencia de produccidén queda
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no obstante limitada, pues la velocidad de rotacidn del
carrusel dehe quedar limitada si se dispone de un solo
caldero de alimentacidén del carrusel con metal liquido,
para dejar a este el tiempo de llenar los calderos dosi-
ficadores que desfilan, Si se quiere acelerar la caden-
cia, es preciso, prever por lo menos, otro caldero de ali-
mentacidn, lo que no es una realizacién muy f4eil y, en
todo caso, presenta riesgos para'la seguridad del perso-
nal,

Ia invencién tiene pues por objeto, una instala—'
cidn de colada de moldes de fundicidn, perfeccionada de ma—
nera que permita acelerar ventajosamente la cadencis de
produceidén, disminuyendorel nimero de calderos dosifica—
dores para conservar y mantener fAcilmente estos a tempe-
ratura constante durante la rotacidén de los moldes.

Esta instalacidn se carécteriza en que comporta,
en combinacién con un gran carrusel de moldes dispuestos
radialmente, un pequefio carrusel de calderos dosificadores
cuyo numero es inferior al de los moldes y cuyo espacio
circunferencial corresponde al de los moldes, este peque-—
fio carrusel es arrastrado en rotacidn sincrdnicamente con
el grande por engrane con éste, y un caldero de alimenta-
cidn independiente de los dos carruseles que estd previs-
t0, como es conocido, para alimentar dichos calderos dogi-
ficadores.

Gracias a esta disposicidn, incluso si la velo-
cidad de rotacidn del gran carrusel de moldes es relativa-
mente elevada, es fdcil hacer acompafiar por el caldero de
alimentacién cada caldero dosificadbr del pequefio carru-

sel, durante el tiempo necesario para su llenado y volver



este caldero de alimentacidn hacia atrds para llenar el

caldero dosificador siguiente, en razdn de la pequefia

distancia de acompafiamiento a recorrer, por el hecho del

reducido diemetro del pequefio carrusel de calderog dogi-
5. ficadores.

Este pequefio didmetro del carrusel de calderos
dosificadores y el Addbil mimero de dstos, hacen que estos
calderos dosificadores sean 1lenados de metal liquido mu-
cho mds a menudo que en la solucidn conocida, precitada,

10. de calderos dosificadores montados en igual nimero al de
los moldes, sobre el carrusel de moldes., En el caso de la
invencidn, los calderos dosificadores no quedan vacios mds
qué sobre un débil recorrido circular, de tal suerte que
son mantenidas mucho mas fécilmente a temperatura prdcti-

15. camente constante, 1o gue es beneficiosc a las condiciones
metaldrgicas de colada.

Segin otra caracteristica importante de la inven-
cién, en rezdén de la necesidad de hacer penetrar, uno a
uno, los picos de colada de los calderos dosificadores en

20. los moldes y de retirarlos, cada caldero dosificador es
montado oscilante sobre el pequefio carrusel alrededor de un
eje vertical, entre una posicidén oblicua con respecto al
eje del molde y de presentacidn a la entrada del molde N
otra posicidén paralela al eje del molde y de penetracidn

25. en este molde,

Gracias a esta caracterlistica, es indltil prever
un gato de introduccidén y de retiradas de cada caldero do-
gificador dentro y fuera del molde, de tal suerte que la

instalacidn es simplificada.

30. Otras caracteristicas y ventajas aparecerdn en el
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curso de la descripeidn siguiente.

Ta figura 1 es una vista esquemdtica en planta de
una instalacidén segun la invencidn; la figura 2 es una
vista parcial en planta, & mayor escala, de esta instala-
cidn; la figura 3 es una vista parcial en alzado'y corte
segin la linea 3-3 de la figura 2; y la figura 4 es un
esquena, en planta y detalle a mayor escala que el de las
figuras 2 y 3, que ilustra el proceso de engrene de los
dos carruseles, la introduccidn de los calderos dosifica-
dores en los moldes y sus retiradas de estos moldes,

Segin el ejemplo de ejecucidn representado, la
instalacién comporta, en combinacidn: un gran carrusel-l-
de moldes -2- de fundicidn, un carrusel mds pequefio -3-;
celderos dosificadores -4- que engranan en el carrusel =1-
y un caldero independiente -5- de alimentacidn de los cal-
deros de colada.

Bl carrusel -1- coﬁporta una gran plataforma -6-
montada rotativamente alrededor de un eje vertical X-X.
Esta plataforma lleva los moldes de fundieidn -2-, en ny-
mero -n-, dispuestos segin ejes radiales Y-Y (Figura 1).
La plataforma -6- lleva una corona dentada -7- en engrane
con un pifién ~7a~, a su vez arrastrado en rotacidén por un
grupo motorreductor no representado,

La plataforma -6- estd provista por otra parte;
de una corona de dientes -8- para arrastre del segundo ca-
rrusel -3-, mds pequefio, de calderos -4- de colada del me-
tal liquido,

Los dientes -8~ estdn dispuestos en una corona,
en planos radiales, que pasan por el eje X-X y por los

ejes Y-Y de los diversos moldes -2-, Su mimero, es por con-
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secuencia, igual al de los moldes y cada diente -8-, se
encuentra a la derecha de un molde, sobre la periferia

de la plataforma -6-, que sobresale mucho con respecto

a ésta, Cada diente -8- estd provisto de una muesca peri-
férica ensanchada -9-, seguida de una rampa recta —10-
paralela al eje Y-Y correspondiente y de una muesca ensan-—
chada ~11-, dispuesta al extremo de la rampa y de forma
redondeada, andloga a la muesca perifdrica L9—. Tos dien-—
tes =8- estdn destinudos a coopernr con los rodillos doa-
critos mds tarde, que pertenecen al pequefio carrusel —3-,
en la zona de interferencia de los carruseles —-1- y -3-,
representada en la figura 4.

El pequefio carrusel -3-, de calderos dosificado~
res de metal liquido, comporta un drbol fijo vertical ~12-
de eje'Z-Z, paralelo a X-X, Sobre este drbol puede girsr
un manguito -13-, al que estén fijados rigidamente unos
brazos radiales -14-, convenientemente reforzadog por las
tornapuntas -15- (Figura 3) y destinados a llevar cada uno,
como ge precisa mds tarde, un caldero dogificador -4-,

El mimero -m=- de brazos -14~, y por consiguiente de calde-
ros -4-, es sensiblemente inferior al ndmero -n~ de moldes
-2-, Por ejemplo, si n=20, m=5,

En la extremidad de cada brazo -14—,.se rmonta un
érbol vertical de articulacién —16-? cuyo eje paralelo al
¢je '2-%Z, describe alrededor del mismo un cilindro de planta
horizontal circular, representado con trazos mixtos en -a~,
sobre la figura 1. Sobre cada drbol -16- estd articulada,
por una de las extremidades de uno de sus brazos -17-, una
rodillera porta-caldero dosificador. Esta rodillera estd

formada por este brazo ~17- y oltro brazo compuesto -18- deg-
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crito con detalle mds abajo, articulado sobre la otra ex-
tremidad del brazo -17- por otro eje vertical -19- y que
lleva, en su extremidad libre, el caldero -4- correspon~
diente,

El brazo -17- estd destinado para venir a to-
par, por un apendice lzteral -20-, contra un taco =21~ de

tope (Pigura 2), llevado por el bastidor del pequefio ca~

-rrusel -3-, bajo la accidén de un resorte de retroceso -2°0-

enganchado entre este brazo -17- y el manguito -13-, Hay
tantos tacos de tope -21-, repartidos uniformemente alre-—
dedor del eje Z-Z, como brazos -14-. Cada brazo -17- de
rodilleré oscila alrededor de una posicidn casi tangencial
a la trayectoria circular a (Figura 1), en el curso de

las rotaciones del carrusel -3-, alrededor del eje Z-Z.

Este primer brazo -17- de la rodillera lleva ri-
gldamente, a su otra extremidad, un casquillo -23- (Figu-
ra 3) en el cual puede girar el eje -19- de articulacidn
entre las dos ramas -17-, -18- de la rodillera. El eje
-19- es rigidamente solidario del brazo compuesto -18~ de
la rodillera y este brazo comprende esencialmente, fijos
sobre este eje por unaparte, y por otra del casquillo -23-
una cabeza ~24- y una palanca de guia -25-,

En la cabeza -24~ puede girar un 4rbol horizon-
tal -26- provisto por una y otra parte de la cabeza, de
dos manivelas -27- y —-28-,

Sobre la manivela -27- estd fijado rigidsmente
y voladizo con respecto al eje del drbol -26-, uno de los
calderos de colada ~4-, Este es del tipo conocido de bas-
culamiento por rotacidén alrededor del eje de su canaldn

~4a~ de colada. Como este caldero es solidario en rotacidn
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del drbol -26-, este drbol es pues, coaxial a este cana-
1én —4a—. Tas oscilaciones del caldero de colada entre

una posicidén baja I (Figura 3) de recepcidn de metal 1i-

~quido y una posicidn elevada IT de colada, estdn asegura-

das por la rotacidn del drbol -26- bajo la accidn de uvna
leva fija -29-, llevada a la zona de interferencia enitre
los dos carruseles -1-, -3- por el drbol -12- del carru-
sel =3- y que coopera con un rodillo -30- llevado por la
manivela -28-~, Ia disposicidn, pues, es tal gque en posi-
cidn 1llena I (Figure 2) la capacidad del caldero dosifica-
dor -4- se encuentra por debajo del canaldn -4a-, mien-
tras que en posicidn basculada II de colada, esta capaci-
dad de encuentra por encima de este canaldn -~da-.

En cuanto a la palanca -25- de la rams compues—
ta -18- de la rodillera, es paralela al drbol -26- y tie-
ne por migidn guiar la orientacidn del caldero dosifica-
dor -4-.

Esta palanca -25- lleva, con este objeto en una
de sus extremidades, en prolongacidn axial del 4rbol =19~
un rodillo de guia -31-, giratorio sobre éste y, en la o-
tra extremidad, un segundo rodillo de gula -32-. Estos
rodillos de guia -31- y ~32- estdn destinados a cooperar
respectivamente con las muescas -9- y -11- de los dientes
de arrastre -8- del carrusel -1-, como se verd méds farde,
con miras a guiar la introduccidn de cada calderc dosifi-
cador -4- en un molde -2-, '

Las dos ramas =17- y =18~ de cads rodillera por-
ta-caldero dosificador son desplazadas la una hacia la
otra por un resorte de retroceso -33- que une estas palan-

cas, y éstas forman entre si, bajo la accidn de este re-
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sorte, un dngulo minimo agudo -x-, determinado por un

tope =34- (Figura 2).

Sin embargo, gracias al drbol -19- y a la opo-
sicidn del resorte -33-, la rama compuesta -18- y, por
consecuencia, el caldero dosificador -4-, son suscepti-
bles, por apertura de la rodillera mds alld del dngulo
-X-, de un cierto rebatimiento durante su desplazamiento
entre la posicidn I (Pigura 2) de presentacidn del calde—
ro dosificador correspondiente -4-, antes de su interfe-
rencia con un molde -2-, y la posicidén II de penetracidn
de este caldero dosificador en el molde -2-, En la posi-
cidn I, el caldero -4- es oblicuo con respecto a un radio
del pequefio carrusel -3- y con respecto a un radio del
gran carrusel -1-, luego con respecto al eje Y-Y de cada
molde ~2-~. En la posicidn II, el caldero es casi radial
con respecto al pequefio carrusel -3- y estd situado en'éi-;
eje Y-Y de un molde -2-, en la zona de interferencisa de ¥
los dos carruseles. El dngulo -x- toma entonces un valdr:
superior -y-.

El carrusel compurta pues, con el carrusel -1-,
una zona de interferencia A (Figuras 1 y 4) donde se efec-
tda la colada y, con respecto a esta zona, una regidén cur-
so arriba B, de llcnado de los calderos dosificadores —4-—
vy de presentacidén bblicua de estos, y una zona curso abo-
jo C de repaso de los calderos dosificadores después de
la colada y el retorno de éstos a la posieidn oblicus de
presentacidn.

Los calderos dosificadores -4- son llenados de
metal liquido, por ejemplo de fundicidn, por el caldero

exterior de alimentacidn -5- (Pigura 1) de volumen mucho
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mds importante que cadn caldero dosificador -4;, que og-—
td situado en la mencionada zona curso arriba B de lle-
nado,

E1l funcionamiento es el siguiente:

El carrusel -1- de moldes -2- es arrastrado en
rotacidn en el sentido de la flecha -f'-, En el curso de
esta rotacidn, las muescas -9~ y -11- de los dientes —&-
de este carrusel -1- describen trayectorias circulares —b-
¥ -c- representadas en parte por trazos mixtos en la figu-
ra =1-,

Los calderos dosificadores -4- estdn normalmen-
te en posicidn I oblicua con respecto a los radios del
carrusel -3~ y el dngulo de las rodilleras -17- =18= tie—
ne valor -x~, de tal suerte que estos calderos forman es-
te dngulo -x~- con el brazo de palanca correspondiente —~17-
en razdén del tope -34- entre los brazos -17- -18- bajo la
accién del resorte -33-. Los brazos -17- de las rodille-
ras son, a su vez, aplicados contra los topes -21- por re-
sortes de retroceso -22-, de tal suerte que estos brazos
-17- se presentan en la zona A de interferencis entre los
carruseles -1- -3~ en posicidn casi tangencial con respec-
to a la trayedtoria circular -a- que deben efectuar los
ejes de los drboles -16~. EL arrastre en rotacidén del ca-
rrusel -3- por el carrusel -1- se efectia segin la flecha
—f2~ gracias al enganche del rodillo -32- en la muesca -95
de uno de los dientes -8-, previstos sobre el carrusel —1-.
Este rodillo -32- transmite el carrusel -3- el empuje que
le imprime el diente -8- por el brazo casi tangencial -17-
de la rodillera correspondiente y el eje de articulacidn

-16~. En otros términos, la palanca -17- transmite un par
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de rotacién al carrugel -3-,

Més particularmente, la penetracidn de cada cal-
dero dosificador -4- en un molde -2- tiene lugar de la
manera siguiente:

Curso arriba de la zona A de interferencia de
los carruseles es decir en la zona B de presentacidn de
los calderos dosificadores, cada caldero dosificador -4-
estd en posicidn I (Figura 2). Su palanca -25- de gufa for-
ma el dngulo -x- con el brazo de palanca -17- (Figuras 2
¥y 4). BEn esta zona, los rodillos -21- y -32- describen
trayectorias circuladres —-d- y -e- (Figura 4) alrededor
del eje de rotacidn Z-Z-. Egtas trayectorias circulares
van a cortar las trayectorias circulares -b- y -c- de las
muescas -9- y -11- de los dientes -8~ del carrusel —T-.
Cuando el rodillo -32-~ se encuentra con la muesca perifé-
rica -9- de un diente, y después ée engancha sobre la ram-—
pa recta -10- de un diente situado en -8'~ (Figura 4),
tiende a provocar la rotacién de la palanca -25- y, por
consecuencia, del conjunto del brazo compuesto alrededor
del eje del drbol -19-, pero esto no es posible ya que la
rodillera cerrada hasta el dngulo -x-, constituye de he-
cho, un conjunto rigido en razdén del tope mutuo de sus dos
ramag —~17- y -18- en -34-. El esfuerzo tangencial ejerci-
cio por el diente -5- sobre esta rodillerz es pues tras-
ladado al eje -16- y da, asi, un par de rotacidén al peque-
fio carrusel -3- porta-calderos alrededor del eje Z-Z de su
érbol central -12-, Este pequefio carrusel -3- gira, pues,
en el sentido de la flecha —f°- (Figura 2), mientras que
la rodillera -17- -18- queda en apoyo sobre el tope ~19-

bajo las acciones conjugadas del par ejercicio sobre esta
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rodillera por el diente -5- y el resorte -22-,

A medida de la rotacién de los carruseles —1-
¥y =3-, el caldero dosificador -4- se aleja de la posicidn
I para evolucionar hacia la posicidn II de penetracidn
en un molde -2-, El rodillo =32~ rueda a lo largo de la
rampa -10- hacia la muesca -11-, el rodillo -31- se apro—
xXima a su vez a la muesca periferica ~9-. Fn el curso de
este acercamiento, la palenca de gufa -25- gira alrededor
del drbol -19- y sc acerca cada vez mds a la posicidn II
en alineamiento con el eje Y-Y de un molde =2-. Cuando el
rodillo -31- penetra, en su giro, en la muesca periférica
=9~ del diente que ha venido a -8''~ ¥y el rodillo ~32- se
encuentra simultdneamente en el fondo de la muesca -11-,
la palanca de guia -25- se encuentra paralela a la rampa
-10-, por tanto paralela al eje Y-Y de un molde, El cans-—
1én de colada -4a~ del caldero dosificador -4-, que h2a pe-
netrado progresivamente en el interior del molde en el
curso de esta rotacidn alrededor de la articulacidn -19-,
se encuentra ahora en posicidn de colada en el interior
del molde y el caldero -4- se encuentra en el eje Y-Y del
molde -2- (posicidén II, Figura 2). Este posicidn es mente-
nida en la zona de colada, es decir a 1o largo de un cier-
to arco de traysctorias cireulares -b- y —c- dé la corona
de dientes -8~ de arrastre. Este periodo de conservacidn

corresponde al periodo de colada, en el curso del cual el

rodillo =30~ de la manivela -28- de cada csldero dosifica-

dor -4-, se aproxima a la rampa arqueada -29- de retorno
del caldero, lo que provoca el derrame de la fundicidn de
este calderc en el interior del molde-2- (Figura 2).

Sin embargo, dado que en esta zona de colada los
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rodillos de gufa -31- y -32-, llevados por las extremie
dades de la palanca de gula -25-, han abandonado sus tra-
yectorias circulares -b- y -c- alrededor del eje X=X del
carrusel, -1- y que los ejes =16~ de articulacidn de los
brazos -17- continuan girando sobre su trayectoria circu-
lar alrededor del eje de rotacidén Z-Z del carrusel -3-,
alejdndose del eje Y-Y del molde -2-, en el cual estd en-
ganchado un caldero dosificador ~4-, el brazo -17- es for-
zado a separarse de la palanca de gufa -25- y, por consi-
gulente, del conjunto de la rama compuesta -18- de la 1o-
dillera, girando alrededor de la articulacidn ~-19-, E1
dngulo entre las dos ramas -17-, -18- de la roddillera
crece, pues, mis alld del valor -x- hasta un valor J que
corresponde a un dngulo obtuso, El resorte de retroceso
~33- se encuentra entonces tenso. 7

Por otra parte, a causa de la cinemdtica de los
carruseles ~1- y -3-, es decir de la trayectoria circular
-a— del eje -16-, que le hace alejarse del rodillo -32-
enganchado en la muesca -11-, luego de la trayectoria cir-
cular -c- alrededor del eje X-X, cada palanca -17- debe
girar alrededor del sje -16- y su apéndice -20~ alejarse
del tope -21-. El resorte -22- estd tenso. Ia asbertura del
dngulo formado entre las dos ramas -17- y -18- de la rodi-
1llera, mds alld del valor -x- es mdximo (valor y) a la
salida de la zona de interferencia de los dos carruseles
tal como muestra la figura 4.

La retraccidn de un caldero dosificador -4~ de
un molde -2- se efectia de la manera siguiente (Pigura 4)

Por el hecho de que la trayectoria circular -a-

del eje -16- se aleja del rodillo -32-, enganchado en el
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fondo de una muesca -11-, este eje ~16- y el brazo de guia
-25- ejercen uha traccidén sobre el rodillo -32- para ex-
traerlo de la muesca —11-, Empieza, pues, a alejarse del
fondo de esta muesen y a rodar sobre la rampo, —=10-, mion-
tras que simultdneamente el rodillo -31- se desengancha de
su muesca -9-, la palanca de gufs -25- empieza a alejarse
de la posicidn II para tomar una posicién ligeramente obli-
cua con respecto al eje Y=Y del molde en el cual el calde—
ro -4- estd enganchado. El pico de colada de este caldero
empleza a retirarse del interior del molde. A medids de lg
rotacidén de los carruseles, los rodillos -31- y -32- se
alejan de las muescas -9- y -11- y el caldero dosificador
-4~ toma una posicidn cada vez més oblicua con respecto
al eje del molde, retirdndose de éste. Cuando el rodillo
-31- estd completamente suelto del diente -8-, ol resorte
de retorno -33- cilerra la rodillera -17- -18- hasta el to-
pe -34~ y el resorte de retorno -22- rebate el apéndice
contra el tope -21-., En este momento la rodillera a vuelto
a la abertura -x-, y el caldero dosificador -4~ es sepa~
rado completamente del molde -2-., El caldero dosificador
-4— ha dejado la zona de interferencia entre los carruse-~
lesry penetra en la zona curso abajo C de'reparacidn de los
calderos dosificadores -4-, encontrdndose de nﬁevo en la
posicién I que es cdmoda para el trabajo de reparacidn., Ta
manivela =28~ del caldero cuando ha dejado la rampa arquea-
da =29~ puede ser girada a mano para voilver al caldero a
la posicién de llenado,

Asi se efectdan en continuo y en sincronismo las
rotaciones de los carruseles -~1- y -3~ con penetracidn y

desenganche automdtico de calderos dosificadores -4~ dentro
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y fuera de los moldes,

En el curso de la rotacidén del carrusel -3-, el
caldero -5~ de alimentacidn de fundicidén liquida es des-
plazado en la zona curso arriba de dicho carrusel -3- con
miras a llenar sucesivamente loé calderos dosificadores
-4~ que se presenten, Bste desplazamiento es; por otra par-
te, muy corto en razdén al débil radio de este carrusel -3-,

Lag principales ventajas de la instalacién son
lag siguientes:

| Gracias a la combinacidén de la corona dentada -8—
de arrastre del carrusel -1- y de los rodillos de gufa -31-
¥y ~32-, asi como de los ejes de articulacidén -16- y -19-
de las rodilleras, el carrusel -3~ es arrastrado en rota-
cién en perfecto sincronismo con el carrusel -1-, Este
arrastre es similar al engrane de dos ruedas dentadas. Re-
sulta, venbtajosamente, que con un pequefio nimero -m- de
calderos dosificadores -4-, es posible alimentar sin parar
un gran mimero -n- de moldes -2- que giran continuamente
a una velocldad bagstonte srande sin que go encuentre esca~
sez de calderos dosificadores -4~ puesto que, los que estdn
vacfos vuelven rdpidemente a llenarse segin una corta tra-
yectoria circular. No hay pues ningun tiempo muesto en la
colada en los moldes ~2-, lo que asegura una gran cadencis
de produccidn.

Mas particularmente,gracias a la posicidn casi
tangencial de los brazos -17- con respecto a la trayecto-
ria cirecular -a- de los ejes -16- del carrusel -3-, la co-
rona dentada 8- de arrastre puede ejercer un par de rota-
cidn sobre el carrusel -3- por medio de los rodillos -31-

y -32- y do log ejos -16-,
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Gracias a la palanca de gula -25- y a sus ro-
dillos -31- y -32-, en combinacidn con las muescas =9- y
-11-, ¥y la rampa -10- de cada diente -8-, cada caldero
dosificador -4- es gulado perfectamente para su intro-
duccidn en un molde -2- y su separacidén del molde., Cracias
8 los ejes de artlculacién -16- y -19-, el caldero douifi-
cador puede efectuvr sus movimientos de introduccidn on
un molde y de liberacidn de este molde por el hecho de la
interferencia de las trayectorias circulares de los brza—
nos de los carruseles -1~ y -3-, sin utilizacidn de un
gato de introduccidn y de liberacidn para cada caldero do-

sificador. Particularmente, son estos ejes los que permi-

ten el mantenimiento de cada caldero dosificador -4- en el

eje ¥-Y de un molde -2-, sobre un cierto arco dé la tra-
yectoria circular del carrusel -1-, en la zona de colada,
despuds que el eje -16-, que continua su trayectoria cir-
cular alrededor del eje Z-%Z del carrusel -3-, se aleja del
caldero ddsificador correspondiente —4-.

Gracias a los resortes de retorno -22- y -23-,
cada caldero dosificador -4~ puede volver a tomar su posi-
cidn de presentacidén I con miras a introducirlo en un mole-
de, mientras que si comserva su posicién radisgl II de cola-
da, seria imposible introducirlo en un molde en la vuelta
siguiente, pues vendria a chocar con la pared externa del
molde.

Por fin, tenida en cuenta la débil dimensidn del
carrusel -3-, o sea de lu trayectoria circular de los cal-
deros dosificadores -4- alrededor del eje Z-%Z, corre un
tiempo muy corto durante la travesia de Ja zona de repara-

cién de los calderos dosificadores, entre el momento en
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que acaban de verter el metal y el momento en que reci-

-

ben de nuevo metal del caldero de alimentacién -5-. Por
esta razén, los calderos dosificadores -4- son mantenidos
prédcticamente a temperatura constante, 1o que es benefi-
closo para las condiciones metaldrgicas dé colada y evi-
ta los choques térmicos. Resulta, ventajosamente, una mds
larga duracidn del servicio de estos calderos dosificado-
res, Es notable igualmente que la preparacidn de estos cal-
deros, que consiste en revestirlos de negro de carbdn, se
efectia muy fdeilmente en la zona curso abaao de la peri-

feria del carrusel -3-,

NO'T A

Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencidn:

1l. Instalacidn para la colada en moldes de fun-
dicidn en gran serie, caracterizada por el hecho ‘de compor-
tar, en combinacidn con un gran carrusel de moldes dispues-
tos radialmente, un pequefio carrusel de calderos dosifica-
dores cuyo nUmero es inferior al de los moldes ¥y cuyo espa-
cio circunferencial corresponde al de los moldes, siendo
este pequefio carrusel arrastrado en rotacidén en sincronis-
mo con el grande, por engrane con éste y estando previsto
un caldero de alimentacién independiente de los dos carru-
geles, como es conocido para alimentar dichos calderos do-—
sificadores,

2, Instalacidn para la colada en moldes de fun-
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dicidn en gran serie, seglin la reivindicacidn 1, caracte-

rizada por el hecho de que el carrusel de moldes estd
provisto de una corona de dientes de srramtre con 108 cug-
les forman engranaje los rodillos que pertenecen a los
soportes de los calderos dosificadores del pequefio carru—
sel.

3. Instalacidén psra la colada en moldes do fun—
dicidn en gran serie, segin la reivindicacidn 2, caracte-
rizada por el hecho de que cada diente de la corona arras—
tre estd dispuesto radialmente en correspondencisa con. ca-
da molde, paralelamente al eje radial del molde, y compor-
ta una muesca periférica seguida de una rampa radial recta
¥y de una segunda muesca, de la misma forme redondeada que
la primera, para guia de cada caldero dosificador con res-
pecto a cada molde, limitando la segunda muesca la penctra—
cién del caldero dosificador en un molde y manteniendo el
conjunto de cada diente el caldero dosificador paralelo al
eje del molde,.

4, Instalacidén para la colada en moldes de fun-
dioidn en gran serie, segin la reivindicacidn 2, caracte-
rizada por el hecho de que el soporte de cada csldero dosi-
ficador estd constituido por wna rodillera de dos Pamas
uné de las cuales lleva el caldero en su extreﬁidad mien~—
tras que la otra estd articulada sobre el carrusel por un
eje paralelo al eje del mismo, estando asegurada la articu-
lacidn de la cima de la rodillera por otro eje paralelo y
variando la abertura de la rodillera, de un primer valor
correspondiente a una posicidn oblicua con respecto al eje
del molde y de presentacién del caldero delante de la en-

trada de cada molde, a un valor mayor correspondiente a una
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posicidn de introduceidn del pico de colada del caldero
dosificador ol interlor del molde, paralelamente al eje
del mismo,

5. Instalacién para la colada en moldes de fun-—
dicidn en gran serie, segin las reivindicaciones 2, 37 4,
caracterizada por el hecho de que la rama porta-caldero
de colada de cada rodillera es compuesta y comprende una
palanca de guia, que lleva en sus dos extremidades 4os rTo-
dillos que cooperan con las muescas y las rampas de dien-
tes de arrastre para conducir y conservar el caldero de co-
lada paralelo al eje del molde,

6. Instalacidn para la colada en moldes de fun-
dicidén en gran serie, segin cualquiera de las reivindica—
ciones 4 y 5, caracterizada por el hecho de que sobre cada
soporte de rodillera de un caldero dosificador estén pre-
vistos un primer resorte de retorno, enganchado entre la
rama de la rodillera y el cuerpo del carrusel, y un segun~
do resorte de retorno, enganchado entre las dos ramas de
la rodillera a fin de retornar este soporte de la posicidn
de colada a la posicidn de presentacidn a la entrada del
molde por rotacién alrededor de los ejes y retorno de las
ramas de la rodillera contra los topes respectivos.

%. Instalacidn para la colada en moldes de fun-

dicidn en gran serie,

Todo ello segun queda descrito y reivindicado en



1/’/.

la presente memoria descriptiva que consta de veinte hojas
foliadas escritas a mdquina por una sola cara,

Barcelona, 1l de diciembre de 1970
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