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dad espaﬁola, domicilizda en Maidieres, 54 Pont—é—Moﬁsson,
(Francla), por “PERFECCIOYAMIDNTOS EN APARATOS PARA LA
DEPOSICION DE METALES POR FUSION ‘DE UN HILO"

MEMORIA DESCRIPTIVA

'La:jfesente invénoign.se refiere a los aparatos
destinados a la ejecucidén de depdsitos metdlicos de solda-—
dura o de revestimiento, por fusién mediante arco de un
hilo metdlico alimentado continuamente; ¥y particularmente
destinados a la ejecucién de depésitos metdlicos en el in-
,teriér de elementos tubulares de pequetio didmetro.

‘_ Cuando se utiliza los aparatos o sopletes de
tipo conocido para revestir fales elementos metdlicos de
pequefio diémetro, aparecen ciertas dificultades. En efecto

el calor intenso a que es sometido el soplete, perturba la
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1legadé del hilo metdlico. De hecho, ciertos hilos utili-
zados reqﬁierep fuertes energias de fusidn, tales que la
superficle exterior del slemento tubular & revestir o re-
llenar interiormente, es 1;evada al rojo. _

En los sopletes de tipo conocido, la corrien-
te es llevaéa a la antorcha por un conductor exteriorxy
pasa al hilo, que forma electrodo, por intermedio de un
pequetio tubo de cobre llamado "tubo contacto" que, dis-
pueéto en el interior del sopiete, fambién asegura el guia-

do de dicho hilo.

" E1 tubo contacto es enfrisde.. habitualmente por :

un flujo de gos frio, .por ejemplo argbn, que atraviesa el
soplete y asegura la proteccidén del bafio de soldadura.
Ahora bien, este modo de refrigeracién es insuficiente
cuando sé utiliza el soplete en el interior de un elemen~
to tubular de. pequefio diametro. De hecho recibe le radia-
cidén directa del tubo caliente § causa de la oberacidn

de soldadura ¥ es llevado aiuna.tempefétura relativamente

~elevada,

En estas condiciones el tubo contecto, cuyo
didmetro interno ha de ser preciso, se dilata y ya no ase-
gura convénientemente su'papél de guia y de contacto, la

alimentacién del hilo de soldadure se vuelve irreguler,

‘0 inecluso se anula cuando el hilo queda encufiado a causa

de su mal guiado.
También existen abtualmenté sopletes o pisto-

letes refrigerados mediante una circulacidn de agﬁa, pero

este enfriamiento afecte a la empufiadura de sostenimien—
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té del soplete o bien al interiof de la misme, sin con-
cerner directamente al tubo cohtacto. Por otra parte, su
vélumen es tal que no permite utilizarlos para el relle-
nado de tubos de pequefio didmetro. | ‘

l ' Ta invencidén tiene pdr»objeto'un aparato para
la ejecﬁcidn de depbsitos metdlicos por fusién mediante
arco y bajo protecoi6n gaseosa, de un hilo metdlico, cuyo
aparato, del tipo de tubo de contacto; estd perfecciona-

do en el sentido de comprender una refrigeracién muy efi-

.caz del extremo de éste que se encuentra mds cercano a2l

arco, es decir, en su punto habitualmente mds caliente ¥y

_donde su desgaste es mds pronunciado, siendo el aparato,

por ello; particularmente spto para el revestimiento in-
terno de elementos tubulares de jequeﬁo diémefro:o pare

la solda@ura dentro de tales elementos. Este aparato, con
refrigeracidén por circulaéidn de agua u otro liguido, para
la ejecucidén de un @epésitb metdlico mediante le fuéidn de
un hilo metélied_guiado por un ‘tubo de contacto, estd.
caracterizado por el hecho de que-una camisa que forme. do-
ble pared, destinada a la circulacidn de agua u otro 1i-
quid& de enfriamiento, rodea.por lo menos la .parte extre-
ma del tubo de contacto y de guia del hilo, vecina al pun-
to de formacidn del arco, y esta doble pared estd provis-
ta de un conducto de llégada de liguido de refrigeracidén
que desemboca dentro de su cavided, en el extremo cercano
a la extremidad del tubo contacto, yAdé un conducto de sa-
lida de 1iquido que estd unido e esta cavidad en la cerce-

nia inmediata del otro extremo de dicha camisa.
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Gracias a esta caracteristica; la refrigeracidn

had =)

del tubo ocontacto es intensa, ya que éi'agua llega al

. extremo mes caliente de este tubo ¥y ecircula a lo largoe

del mismo en>el sentido del gradiente decreciente Qe su
teﬁperatura,‘de tal mansra que,'a_iguaidad de refrigera-
¢idn, el aparato es de'volumén reducido, lo que permite
soldar o revestir interiormente elementos tubulares de
pequefio didmetro. '

Otras éaracferisticas aparecerdn en el curso
de la descripcién qﬁe sigue. |

En el dibujo anexo, facilitado Ynicamente é ti~.
‘tulo de ejemplo, la figure tnice es una vista en seccidn
iongitud?nal de un sparato segin la invencidn.

Segin el ejemplo de realizacidn representado,

- el hilo -1-, destinado a suministrar un material de apor-

tacidén para'soldadura o revesgtinmiento, a traviesa axisl-
mente un tubo de cohﬁacto -2- que sirve dekonector eldc—
trico y de guia para este‘hiio. Bl tubo -2~ es de una alea-
cién buena conductora de la corriente eldctrica (una alea~
¢ién a base de cobre en genéral).

E1 extreﬁo del tubo -2- se halla rodeado por una
camise de refrigeracidén -3-, que forme una doble pared con
oavidad ~4~, dentro de 1? cual desemboga en ~5~-, en el ex-
tremo'aelanterb N preferiﬁlementé de forma tangencial, un
conducto -6~ de llegade de agua de enfriamiento y de la
cuai partg,.en -T~, en el extremo bdsterior, un conducto
~8- de evaocuacién de dicha ague. Le camisa -3-. asi como

los conductores -6- y -8- son de un metal o una aleacidn
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‘metdlica buena conductora delcalor, de cobre por ejemplo.

~ Estas piezas estdn aisladasg eléctrioamente, por sus super-

ficies externas, mediante revestimientos ~38w-, -G8~ y -8a-,
coﬁstifuidoé por una capa delgedsa de silice, alumina u
otro material aislente. En la figuyavse he ampliado con-
si@érablemente los espesores qe'ea%as capas por motivos
de-claridad del dibujo. '

" E1l conjunto del tubo'cohtacto -2-, de su sopor-
te Q= y_de’los medios de refrigeracidﬁ ~3=, =b6- y ~8-
estd colocado y sostenido dentro de una cubierta -10- en
1a:que se insufla, por una fuhda eislante -12-, un gas
inerte que sale por el'orificio -J2- y sirve para prote-
jer el bsMo de soldadura o de revestimiento.

EL polo positivo de un generador de soldadura
-13- estd unido mediante un conductor —14-‘al'soporte -9,
y poxr cdnsigﬁiente el hilo -1-, mientfastque el otro ﬁo-
lo del generador yfla estructure metdlica -15- se encuen~
tran & masa. »

Durante la utilizacidn, el agua fria w otro
1iquidorlgega'directamepte al extremo delantero del tubo
contactO'Qé-rpor el conducto -6-, segun la flecha —fl-:
es expulsada hacla el fondo posterior de la cémara de a-
gua -4-,-dentro de la cgal'describe uﬁ movimiento de tor-
bellino y de dohde vuelve a salir por el conducto de eva-
cuacién -8-, 7

Bl tubo contacto -2- es, de esta manera, enfria
do perfectamente por el ague que llega cerca de su extremo

delantero -a- donde se forma.el arco y que es, por tanto,
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el punto mds caliente, para circular el torbellino 2 lo
largo de eétg tubo en el sentido de delante-atrds, es de-
cir, en el éentido del gradiente decreciente de la tempe-
ratura; que disminuye de -a- hacia -b-, De ello resulta |
que el extremo délantero, bien enfriado, del tubo ~-2-, ya
no se dilafa ni deforma, lo qué permite el avance regular
del hilo -1~ que suministre el materiel de aporizcién,
sin riesgo de encuﬁamiento_de este Wltimo y, por otra par-
te, reduce el efecto de abrasién del hilo sobre el'inte-
rior del tubo -2-, | ‘ g

El disPOSitivo; de concepcién muy simple,.es
poco volumipbso y asi ﬁuede‘trabajar_en cohdiciones par-
ticularmenteadificiles, espeéialmente durante la ejecucidén
de un dgﬁégito'de soldadura o de revestimiento en el in-

terior de un tubo metdlico de pequefio didmetro.

. ™ e

NOTA4,
' Se reivindica como objsto de la presente paten-
te de invencién:' ' |
1. Perfeccionamientos en los eparatos pere la
deposioién de metales pbr fusidén de un hilo, con refrige-
racién:por circulacidén de'agpa u otro liquido, y en los
que el hilo metdlico estd guiédo por un tubo contacto, ca-

racterizados por el hecho de que una camisa que forma una

~ dobls pared destinada a una. circulacidén de agua w otro li-
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guido de enfriamiento, rodea a2l menos la parte exirema

del tubo contacto de guia del hilb, veecina al punto de
formaciém-del arco, y esta dobie pared se halla provig-—

ta de_un conducto de llegadg ael 11Quiéo de refrigeracidn,
que desemboaa en'su-cavidad en el extremo vecino de la ex—
tremidad de}.tubo contacto, y dé“un,conducto de salida,
que esté.unidd a dicha cavidad en ia éercania-inmediata_"
del otro extremo de la citada camisa.

' ' 2. Perfeccionamientos en-aparétos péra 1é de- .
posicidén de metales por fusidn.dé un hilo, segin la rei-
vindicacién.l, caracterizados por el hecho de'que el con~-
ducto de llegada.del lfquido de refrigeracién desemboca
aproximademente tangencial en la cavidad de la doble pg-
red. '

' -3. Perfeccionamienﬁogyen aparatos para la de-
posicidén de metales por fgsidn de un'hilo, segun la reivine
dicacidn 1, .caracterizados éor el hecho de que.ls camisa
y 1os-conduoto§ de llegada y de salida del liquido de re~
frigeracidén, son de un material metdlico buen conduchtor del
calor y estdn aislados eldetricemente en sus superficies
exteriores mediante revestimientos constituidos por una
capa delgada de silice; alumina u otro material aislante.

4, Perfeeciongmiéntos en aparatos para la de-

posicién de metales por fusidn de un hilo.

Todo ello segin queda descrito y reivindicado




en la presente memoria descripfiva que consta de ocho
'hojaé foliadas escritas 2 mdguina por una sola cara.
Barcelona, 10 de diciembre de 1970
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