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Inglaterras

MEMORTA DESCRIPTIVA

© At T en? Saury

La presen'l:e invenolﬁn se refiere & las juntes y terminar-
cionos de cgbles ¥ en parta.cular 8 un mﬂtodo pars obtener tales
juntas o termingcicnes. o ,

Ilas Juntes de unién de cables o teminaciones de cables inw
cluyen generalmente wa cantidad de un oompues'ho alslante y pro=
tector, gonoo,ido ‘como un medio de rolleno,; que encapsula aques
1lgs partes del table o cables de Las ousles el aislante orie

- gingl ha sido despojado y tamb:i!n;i en las termingciones de tem
ble; los termingles a ios ousles loa. conductores del cable 68~
tén conectadoss Ie usualy particularmente en aplicacicnes &l
aire libre, encerrar los osbles durante la opermcifn de la jun-
ta de wnidn o de la téminaciién en una pg:ja;; conocida como cex
ja de junta o ceje ds terminacifny 1s cualy una vez instaladay

e8 llenads con el-medio de rellemo. Usualmente tambifn, los
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" - conductores del cable son individuslmente sisladoes, por ejemes

plo por devanado con ointa aislantey antes de la fase de rellendp
El medio de relleno que hasta ehora se bhs propuesto puede divie
dirge en tres grupoa bésicoss compuestos para verter en celienw
te, compuestoe para verter en frio y restnaa termosndurecibles.:
Respegto a oada uno de estos medios ls caja de junte o scaje

de termiﬁabiﬁn es llenada con el nedlo de relleno mientras estﬁ
dste en su estado 1fquide y luego se le deja golidifiocar o se
causa su eolzﬂiflcaciﬁnu El uso de cadabuno de estos medios

ed aoompaﬁado ds caracteristicss poco deseables,y por ejemplo de
la neceslded de oalentar el compuesio a verter en csliente pas
re hacerlo colable; 1s largas duracidn de ‘tiempo que tomen esw
to8 compuestos pare enﬂbiérse ¥ la necesidad de llenar por
conpleto y & presidn el compuesto ﬁqra compensar su contracw.
oidn al enfrierse, y la largs duracifdn de tiempo que toman y

en algunos casos la elevads tempeﬁatura requeride para el endures
cimiento de los compuestos gue se vierten en frio o de las rew
ginas termoendurenibles. Tambidn, para los compuestos que se
vierten en frio y resinas termoendurecibles, ol coste de mas
teriales es elevadds

Uno de los fines de la presente invencidn es superar ese
tos ihconvénientesa _

Oomo oonseousnciay vieta desde un aspsctoy la presente
invenci¥n suministra un método de obtenci¥n de Jumta de unidn
de cables élEctricos; en el cual despuds de despojado el cox
ble del aislante segiin lo pertinénto y unidos los conductow
res; es instalada uﬁa caje de_}ﬁhta o molde provisional de
modo de encerrgy les cables aflo ﬁenoa on aquelles regiones

Ge los mismos que han sido despojadces del aislante, introdus
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cifndose luego dentro de dicha csjw de junta o molde provisio-
nal una centidad de materiel rléstico espumable y unae canti~-
ded de materiael de relleno y espumar y expander dicho materisl
plfstico espumable de modo de enoapsular dichos cables, a lo
menos en dichas regiones, en el msterial pléatico esponjoso
cargado con dicho meteriel de rellency siendo dicho material
de rellenc de conductivided térmica sustancislmente mayor que
1s del meterial plffstico solo, cusndo estd espumado y endures
cidoo o .
- Comunmente en las préiticas ususles de juntas o termine-

ciones de cables, los conductores, y en la terminacidn de un
cable elfctrico los terminales a los que los conductores estdn
conectados, deben aislarse sntes de introducir el materigl plifse
_tico espumable y el material de relleno, por ejemplo devansndo
cinta sislante alrededor de cade uno de los ponductores. No
obstante; el mismo medio de relleno tiene una adecuads resisten-
cig dielfctrics, por lo que pueds; aplicfndese, hacer innneceses
" rio el aislamienfo inicial de los conductoress. .

En la mayorda de los oasos se emblea ung oaje de junte o
‘de terminecidn, pero en ciertaa-apiioacionea @ cubierto tal cam
j® no.es necesaria y se usa en su 1ugaf un molde provisionsl,
el oual despuds de que el materisl plifstico ba oapﬁmaﬁo ¥ onm
durecido es apartado. B

Algunos’ejemplos de materialeé_plﬁatieos espumgbles oone
" venientes gl £in son el poliuretano, epoxi, polistireno, pos
liester y polipfopilence Teles materiales son de baje conducw
tibilided térmiég en su eétadovesponjoso y endureoido y si el
medio de relleno estuviese comprendide por uno de ellos Solamenw

te el cable estaris propenso a sobreslentarse en la proximidad
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de 1o junte o terminmcidne El material de relleno qus es empleas
do es por esto de conductibilidgdﬁ;ﬁrmioa sustancigimente mfs
elevada gque aguella del materisl plifstico solo, cuando estd
esponjoso y endurecido para asegurar que el medio de relleno

en conjunto tenge la suficienﬁé: ::oonductibilidaa térmics para’
evitar el sobrecalentamientos f&gdqe_usarae cualquier .conveniente
material de felleho, orgduice o inoﬁ?iﬁnico y slgunos ejemplos

se den @ cogtin{;:;gﬁng- | k | ’

El material de relleno puede ser colocedo en ia oeja de

Junta o de terminacidn o molde y luego intreducido el material

plfstico eapuma.blq;f Altsrnativamon‘be;s el materigl de relleno
y el »ma‘bérial plﬁ_st:féo eépumablc pueden ser iniocialmente meze
clados juntos y la mezcla formede asf luego introducide en la
caja 0 molde. Como una alternative adicional se puede emplear
une, combineoifn de dotes dos thoniosse Asf una primers porcidn
ﬁel materinl de relleno \pueé.q ser ing.oialmnto coloceds en la
czja o moldes La restante poroidn del materisl de rellene oai.:
mezcleda & contimuacidn con el material plésfice espumable y
1ls mezola formads, asd luego introducide dentro la oaja 6 molw
des

Cuando le totalided o wne porcidn del material de rew

1leno es coloords en la oaja o molde an'beé de la introduCeidn

Gel materi_.e.‘!. plEatiéo' eapumabln;;; el materisl de rellenoc que @8

colocado pusde cdmpi'énder une lfnine o tira de matérisl retloum
lado, por ejemplo polietileno o vidrioy solapsds sobre 1os Oone
ductores del cables Altornativamentcgg tel material de relleno
puede comprender una ocantidad de materisl g:_ra.nulsr; por ejems
plo polietileno de eleveda densidady PVO o vidrioy en forme

de nleroessferesy.
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Cuendo una porcifn o la totalidad del material de relleno
es mezclada inicisluente con el materisl pldético espumable, se
requiéré que tal material de relleno esté en forma de grénulos
de pequefio tamafio relativamente o pdr#iculas de modo que pueds
ser suspendido por el material plﬁstiéo al espumar. Cuando uns
primsre porcidn del materisl de relleno, ya Ses en retiowlade o
en grémilos es introducids antes que la poroifn restants de mate
rial de relleno mezolado con ol maeterisl plistico espumable,
los grdnuloavo particulss de 1a'poici§n'restante son de relativa~
mente pequefio temafio comparadas con 1asldimenaione5'de los espa=
cilos pasantes del material retieulado o con el tamaﬁo de los grie
nulos de la primera poroidn de materlal de rellence Algunos o jemm
plos de materigles convenientes pars Llos grénulos o partioulas
& ser mezoladas con el material plﬁstico'QSPumable son arens, plw
ZarTa, VG o polietileno en forma de polvo, o vidrioy en forma de
microesferas. ’

En ceds una de las tres tdonicas descritas arribe para el
1lenado de la caja de Junta o de terminacidn, o nolde, el matew
rial pléstico espumable, despuds de su introduccién, espuma y ex-
pande dentro de la totalidad de los espanios disPQnibles en el
interior de la caja o moldes Cuando el maeteriel pldstico tiens
algo o todo del material de rélléno mezclado con $1, 1o 1levard
oconsigo pare distribuirlo iguslmente por todo ol material pldsti=
80 eSponjoso resultante,

La densidad del’ materlal plfstico esponjoso y la cantidad

¥y tipo del material de relleno, ouando 8e usa, pueden variarse

segn aplicaciones particulares. Lag variaciones.en la densidad

del material plfstico eapon;oao'pﬁedon obtenerse someti¥ndolo a
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presifn cuando éépmha. Esto puede efectuarse eligiendo la osnw
tidad o composioién (por ejemplo, las proporciones relativas

de resing base y agento formador de ampollas) del material Plsem
tico espumgble para que tengs un volumen potenoial sustancigle
mente mayor, ‘81 80 1e permitiera expanderse completamente, gue
el volumen dlSponible en el cual puede expanderse. Alternatives
mente, la presifn externs puede ser aplicada al meterisl pldstise
co cuandeﬂeepums_,.

EL medio de relleno en ol oual la junts o terminacifn view
ne a quedar oapsulaﬁa',’ segﬁn la presente :!nvenoi{&n;- tiene res«
sistencia diol!c'l_:r_ioa. adecuads. y conductivided tdrmiocss Tiens
suficiente reasistencis necénica pare resistir fuerzes tei'momea
cénicas, ceussdes ﬁor 1a dilatacin o contraccidn de los conducw
tores éel cable en' gservieclo, © fuerzes extericres. I operacidn
de 1lensdo es de répida sjecucidn ya que ol materia‘i pldetico es
ligero ¥ £doil de mezelar an‘tes de espumar y solamente 'homa unos '

~pocos minutoes pars espumer y solidifioaro Adenifs, el naterial

plfatico penetrard dentro de todes les grietes durente la expaus
s1én para suministrar una adecusda centided de material entre
los oconductores aei cable adyacentes y para formar un buen peges

piento entre 'ol medio de relleno y el material eislante de los

 oabless El medio de :colleno es tambifn ligero de pese y econdmis

co de produc:l:r:. El material de relleno conduce g una reduccidn
en 1la osntidad z?gq._qe_rids. de maferisl pléstico liquido, en come
paracidn con sl cazo en el ousl no se usa material de rellenoy y
en consecuencia @ una reduccifn en el coste conjunto de meteries
les, | - B

La presente inveno:u‘Sn es gplicable g Jun'ta'ns de wnidn y

termingoiones de cables de energie elfctrica, cables conducto=
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res guxiliares y cebles de teléfono de todo tipe inoluyendo les
cables que tienen aislantes de papel, materiel pldstice o el
témero, cables de alma simple o mfltiple, ombles que tienen

vaines metélices o no metdlicas y pars téﬂaﬂ las tenslonesy perw

ticularmente elevadas y comprendiendo 11 KVe

NOTA

. -

Por la paténte de invencifn a que se xjgfiere la presente
memoris descriptive se REIVINDICA la propiedad y la explotem
oidn exclusiva des T _ .

Liw Un mdtodo de obtenci¥n de juntas de unidn y terminaciow
nes de cables eiBotriﬁos, en el cual la junta se realizg desa
pojando el cable del aislante segin lo pertinente; uniendo los
conductores del osble; instalando uns caja de junts o molde
provisional_ de modo de encerrar les cables; & lo menos en agues
llas regiones de los mismos en que hen sido despojados del aisw
lante y llensndo 1ue;go diche caja o molde p'rovisional éon medio
de relleno que pasa & un estado s$lido, enompsulando los cablesy
a lo mencs en por dlohes reglones despojades del aislente; cargOw
terizado por el hecho que, despuds de instalada dicha ocaja de
Jjunta © moldey se introduce en la misme une ean'tn.dad de material
plifstice eapumblo y une oantidad de materigl de rellono, de modo
que &l espumAr .y axpanderse dicho materiel plfetico espumable leos
cables, & lo menos por diches regiones despojadas del aiﬁélantegqueg
den encapsuledos en el material plifstice eaponjoso formado con Qlim
cho material de relleno cargadoc, siende dicho material de rellenc
de oondug& t:iﬁilidaﬂ t#:pmica euata.npialmente meyor que aguella del

materisl pl¥stico solog cusnde ha_ espumado y endurscidos
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2o= Un método de obtencidn de juntas de unidn y terminae
oiones de oables elfotricos, en sl cual la terminaoidn se resm
liza despojando el cmble del aislaute segdn 1o pertinente; cow

nectendo los conductores del cable a termingles; instalando una

oaja de termineeidn o molde provisionsl de modo de encerrar les

terminales ¥ el ceble, & 1o menos por la regidn despojads del
eislante y llenando luego dicha caja o molde provisienal con
medio de relleno que pasa & un estado sflido, encapsuladdo los
terminales y el cabley, 2 lo menos por dichas regiones despoja
des del aislante, carscterizado por el hecho que, despuds de
insteleda dicha oajs de terminacidn o molde se introduce en la
nisme une cantidad de materiel pl¥stico espumsble y wna cantie
dad de materigl de rellenc, de modc gue &l espumar y expanderse

dicho material plifstico espumable los torminales y dicho oas

. bley @ lo menos por dicha regzifn despojada del aislante, quew

den encepsulados en el materiel plfetice esponjoso formedo con
dlcho materigl de relleﬁo cargedo, 9iendo dicho material de res
1leno de conductivided térmice sustanciglmente mayor que aguew
1la del materiel plffatico solo, cuando ha espumado y endurecis
doe

3w Un método, tel oomo el especificado en 1 o 2, carac~
terizado por el hecho que ?;'material de rellenc es c¢oloocado en
la caja de junts o caja de terminaoidn, o molde provisional y
luego es introducido en dicha caja o molde el material pldetim
co espumable gue Se espuma y se expande dentro la totalidad de
los espacioa disponibles de la osja ' molde misma.

4ow Un mdtodo, tal como el especificado en 1 o 2, caractes.
rizado por el hecho que el materiel de relleno y el materigl
plﬁs;}ca espumable son inicialmente mezclados juntos y 1o meZw

Y,

3%.
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cle «8f formads es luego introducida en dicha caja o molde
dentro la cual dicho material plffstico espuma y expande por
la totalidad de los espaclos disponibles de la caja o molde
nisma, llevande consigo dicho metericl de relleno para dise
tribuirlo iguslmente porxﬁgdo el material pl¥stico esponjoso
resul tentes : Jy;i (

Sose Un mitodd; tal"oono‘oi espeoificado en 1 0 2y 0araow
terizado por el hetho que una primera porcidn del material
de relleno es iniciglmente coloocads en dicha ocaja o moldey
meBoléndose la poroidn restente de dicho materiwl de relleno
oo# ol material plfstico espumable y luego le mezola asd forw
nada introduc;da en diche caja 0 molde dentro la cual dicho
material.plﬁatioo espumk y expande por la totelidad de los
espacles disponibles de la caja o molde misma, llevando consim
go dicha porcifn restante para distribuirlo por todo el matew
rigl plﬁbti;; esponjoso resultantes .

6o Un mdtodoy tal como el especificado en 3 o 59 CRTACH
‘terizado por el hecho que el materiai de relleno o dichs pries
mera porcidn de materisl de réllenoi comprende, respectivamens
te, una 1nina o tire de material retioulsdo la oual es Sola=

pada alrededor del conductore
Tom Un método, tal como el especifiosdo en 6, caracteris

zgdo por el hecho que el materiel reticulado es polietileno
o vidrios _

8ow Un mdtodo, tal como el especificado en 3 o 5, caracte-
rizado por el hecho que el materisl de relleno ¢ & lo menos
dicha primers poreién de materisl de iellena; respectivamentey

comprende materiel granulare

9
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90w Un mdtodo, tal como el especificado en 8, caractés
rizgdo por el hecho que el matgrial granuler e8 polietilew
no de elevade densided, FVC o vidrio, en formas de miorcese
feras, | o o o

10e= Un m’.é'boao,. tal como el especificado de 6 a 94 con
rglaoi{@n & la reivindicaoidn 5, caracterizado por el hecho
que dicha poreidn restante de material de rellenoy que se
nezols con el material pl¥stico espumable, comprende wne
cantided de grénulos o particulas de relativamente pequefio

tamefio comparades con las dimensiones de los espacies pas

Bantes del materisl reticulado o comparadas con el tamafio

de los grémulos de dicha primera porcifn de materisl de ree
Ileno inioialments colocada en la oaja o moldes

Ile= Un método, 'ta:!.}. como el especificado en 4, oaraoe
terizado por e;l hecho que el matefial de relleno comprende
wne cantided de grénulos o pertfoulasis '

120~ Un mftodo, tal como el especificado en 10 o 1, -
caracterizado por el hecho que el materisl de dicha poroifn
reftante o de 1s totalided del matériel de relleno, respecws
tivemente, s arens, pizarra, FV0 o polietileno en forma de
polve, o vidrio, en forme de miorcesferaSe

13 Un método, tal como el especificado en unacuusls
quiers de las reivindicmeiones precedentes, caracterizado
por el heol;mo q_ue el material pl¥stico espumgble es sometido
e presidn ouando espmo '

14w Un mdtodo, tal como el especificedo en 13y 0ATRO
terizado por uel heoho que la cantidad ol composicidn del mae

torial plfstico espumeble es tal que tiene un volumen potens

cigl mayor que el volumen disponible dentro del cual puede

Y-
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expanderse.

1504 Un método, tal oomo el especificado en una cuslquiera
de las reivindicmciones precédentes,; caracterizado por el hecho
que ol material plfstice espumable es poliuretano, epoxiy polise
tireno, poliester o polipropilenoy

16w Un m'é'bodo, tel como el especif:.oado en wna Ousl~
quiara: do las reivindicacioms precedent‘ea,n caracterizade por
el hoch_o que ;l.a_s‘ regiones de los conductores de las cugles el
aislqn’qé del oé,blq ba sido guitede yy ouando la 'Edminaoi?n de
un oable elfctrico, Los te.rm:;nale’a‘,'; son ,aiéla,a.ps antes de imtro=
duoir el materisl plfetico espumable su el imterior de la eaja
o molde, '

L "Un método de obtonciﬁn de Juntu de uniu!n ¥ ternis
nadiones de cables. elﬁetrieos" ]

Gonsta la presente memo:cin. deacriptiva de onoe hojas £oligm
das, esoritas por una ao:!.a carao L '

Baroelonayi 10 de Diciembre de 19.7;0;_

».
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