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hidrocarburos. En particular, esta invencidn se refiere al

" craqueo catalitico fluido de nafta con un indice de octano

'proporciona alimentacidén adicional para las unidades de al

Esta invencidn se refiere al'craqueo catalitico de

bajo, que hierve entre 100° y 450°F (38° y 232°C).-
~ Las gasolinas son mezcladas a partir de materigles

de nafta cuyos_indices de octano con frecuencia son aumen—

tados mediante reformacion catalitica. Tanto los materia= |

les v{rgenes”como los craqueados pueden SQr mejorados me-
diante operaciones de reformacidn. Tos reformadores patar
1iticos funcioran habitualmente de forms que proporcionan
la mejora ds octano deseada con lg minimg conversidn de
gasolina en butanos y materiales mas ligeros.

ELl depésito de mezcla de gasolina se mantiene me-
diante una variedad de operacibnes - el isobutano ¥y los-
butenoé son cargados en las unidades de alquilacidn y las
olefinas ligeras son polimérizadas para dar componentes de
mezcia de alto octano mientras qug‘el craqueo catalitico

del gas-oil aumenta el abastecimiento de nafta asi como

quilacidén y polimerizacidn, Aungue el hidrocrgqueo'propor-
ciona cantidades adicionales de naftas para-mezclas de ga-
solina, la nafta pesada procedente del hidrocragueo con
frecuencia tiene un Indice de octano relativamsnte bajo
que puede ser aumentado por reformacion catalitica.
Recientemente, la introduccidén de catalizadores
zeqlitieos de craqueo ha producido significativas mejoras
en el proceso de cragueo catalitico. Cuando se emplea parg
el craqueo de gas—oil en las unidadgs de craqueo cataliti-
co existentes, estos catalizadores de gran actividad han

dado lugar a un producto de mejor calidad en mayores can=
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- de los hidrocarburos més ligeros son sustancialmente més

. clas de gaéolina y'proporcione cantidades adicionales de

" des sustanciales de olefinas y aromaticos manteniendo la

fidades. Aungue estos catalizadorés dé zéoiita aumentan el

abastecimiento de nafta de gran calidad, los rendimientos

bajos gue los obtenidos en el craqueo cabtalitico convencio
nal. Por lo tanto, en el fuburo, el abastecimiento de iso-
butano, propileno y butenos pare la produceion de alquile-

dos y de éstos y otros hidrocarburos ligeros para la poli-

i

merizacidn y manufactura petroquimica contipuaré en disminy
cidne Es altamente interesante un procedimiento que mejore

la calidad de las corrientes de mafta para uso en las mez-

hldrocarburos 04 y mas ligeros.

Ia nafta es un material mds dlficll de craguear quse
el gag—o0il y hasia la fecha_se ha obtenido un éxito limita-
do en el cragueo catalitico de la nafta. Los catalizsdores
de craqueo tradicionales, como silice—alﬁmina, presentan
una selectividaed y una actividad relativamente bajas cuan- |
do se emplean para craguear nafta;ﬁdando lugar a la forma-
¢idn de cantidades relativemente grandes de gas y cok ¥y
produciendo pequeﬁas'éantidades de olefinas y aromdticos
deseables, En lg paténte estadounidense n§ 3.284.341 se ded-

cribe un procedimiento para el craqueo ca%alitico de nafta|

con un catalizador de silice-glimina para producir cantidad

velocidad espacial ‘por encima de 4,5 aproximadamente, la
presiéﬁ entre 0 y 20 psig (0 y 1,4 ka/on? manométricos) y
la temperatura de reaccidén entre 1000° y 1200°F (538° y
649°C). _

- Los nuevos cayalizadores zeol{ticos de cragueo es-

tdn siendo empleados extensamente en las operaciones de
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', En 1a.patente estadounidenss n? 3.247.098 se describe que
un catalizador extraordinariamente activo pars, Lacon&eru

_ una mejors del indice de octano de la nafta resultante. Ta

craquear satisfactoriamente la nafta. Se sabe que la fauja<

‘activo. La_puesta a punto de catalizadores adicionales que

~4 - . usata
3869410
craqueo de gas-o0il pero su utilidad para lg conversidn de -

nafta ligera todavis tiene que ser sstudiada totalmente.
lg mordenita hidrdgeno, un aldminosilicato cristalino, es
sidn de nafta 1igera en componentes mes 11geros, unido g

utilidad del sluminosilicato mordenite como cetalizador de
craqueo para la nafta resulté sorprendente en v1sta de la

ineficacig de un catallzador de faujasita magnésica para
sita magnésica es um catalizador de craquec de gas-oil muy

pueden ser empleados dtilmente para el craqueo de la nafia
¥y que fueran selectivos paré>1a produccién‘ée 6lefinas y
parafinas ligeras, asi como de naftes con indices de octa~
no mejorados, es ﬁuy interesante. o o

En términos amplios, nuestra invencidn se dirige al
eragueo catalitico de hidrocarburos que hierven dentro del
iﬁtérvalo de_la gasoling, para aumentar el indice de octa—
no de la nafte y para dar cantidades sustancialeé Qe nate~
riales més_ligeros que sirven como alimentacion en la me~
nufacture de productos petroquimicos, polimeros y alquile-
dos. Se ha encontrado que los catalizadores zeoliticos de
craqueo que contienen aluminosilicatos del tipo X o @el
tipo Y presentan ung utilidad especial en el craqueo cate-
1{tico de estas corrientes de alimentacién.

En general, hemos encontrado que el craqueo catali-
$ico de hidrocarburos que hierven entre 1000 y 450°F (38°

\
Yy 2329¢) aproximadamente, con catalizadores de cragueo
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'zeolitﬂxm gue comprenden aluminosilicatos del tipo X o del
-%ipo’Y,~5a lugér-hﬁuna msjona;sustanqiai;en.elﬁindice de

- octano de la corriente de alimentacidén asi como a la pro-

te de alimentagién, que encuentran especigl utilidad en la

.econdmico pueden ser mejoradas empleando el procedimiento

duceidn de cantidades sustanciales de materiales que hier-

ven por debajo del punto ds ebullicidn inicial de la corriep

manufactura de productos petroguimicos, polimeros y alqui-

lados.

Nuestra invencidn considera un procedimiento para el

crequeo catalitico fluido de nafta que consiste en:
(a) poner em contacto, bajo condiciones de craqueo,

unz nafta Que hierve entre 100° y 450°F aproximadamente

(38° y 2329C) con un catalizador de craqueo catalitico cong-

titufdo por un sluminosilicato cristalino seleccionado en-

tre el grupo formado por zeclita Xy zeolita Y ¥

(v) recdperar los productos que hierven por debajo

del punto de ebullicidn inicial de la nafta y una nafta cox

~—

un indice de octano aumentado.

- De acuerdo con esta invencidn, el material de ali-
mentacidn para este proceso esté constituido por hidrocar-
buros que hierven en el intervalo de 100° a 450°F (38° =&

2329¢), Muchas corrientes de refineris con un bajo valor

de nuestra invencion. Lds materiaies de alimentacién_éti—
les son habitualmentermuy parafinicos y comprenden fraccio
nes hidrocarbonadas ligeras como las nafias bajas en octa-
no, refinado Udex y naftas bajas en octano procedentes de

las operaciones de craqueo térmico o hidrocragueo. Debido

a que estas corrientes de alimentacidn son dificiles de

craquear, ha resultado inesperado el hecho de .que sometieén
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 eatalizadores zeol{ticos de craqueo dsl tipo X o del tipo

- Y se obtenga una mejora de las propiedades de estas corriey-

doles & condicionss de cragueo cetalitico en presencia de

tes. Los productos procedentes del proceso de nuestra in-
veqcién comprendén naftas conrindices de octano mejofados
e hidrocarburos que hierven por debajo del punto de ebulli
cidn inicigl de la alimentacidn, que encuentran especisgl
utilidad én laé corrientés de alimertacidn para la manufac-
tura de productos petroquimices, gasclira poliméricay alguilados..
El catélizador enpleado en lg presgnxe invencidn es
un cabalizador de craqueo del tipo zeolitico, ilustrado
por los catalizadores en los que el aluminosilicato estd
dispersado en una matriz silfcea. Tos catalizadores que

pueden ser Utilmente empleados en el procedimiento de nues

tra invencidn son los catalizadores zeoliticos de cragueo

gue contienen eluminosilicatos del tipo X o del tipo ¥, in

cluidas las varisdades naturales y sinteéticas. Debido a su

actividad extraordinariamente alta, estos materiales zeoli]

ticos son combinados con un materigl que posee un nivel’

N

considersblemente menor de actividad catglitica, una matri
gilices que puede ser del tipo sintético, semisintéticé 0
natural, Estos materiales pueden ser silice-alimina, gel
de silice, silice-berilia, s{lice-magnesia, silice-toria
o silice-zirconia,que han sido empleados con éxito antes
de ahora. En general, sl catalizador zeolitico cristaline
combinado comprende alrededor de 1 a 50 % en peso de zeo-
lite, alrededor de 5 a 50 % en peso de alimina y el resto
de silice. Ia poreidn dluminosilicato cristalino de la
composicidn de catalizador es un aluminosilicato cristali-

no de metal alcalino, natural o sintético, del %ipo X o
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_glealinos originales por otros iones como hidrdgeno y/o

| magnesio, manganeso o metales de las tierras raras, por

x tiene un valor que oscila entre 2 y.10 e y os¢ila entre

* de catalizador a aceite entre 0,5 y 30, preferiblemente en-

del tipo Y, que hg 51do tratado para sustltulr lg totalidad

o por lo menos una parte sustan01al de los 1ones metallcos
un metal o una combinacidén de metales como bario, caleio,

ejemplo cerio, lantano, neodimio, praseodimio, samario e
itrio. Ias zeolitas cristalinas antes consideradas puedeh
ser. representadas por la férmula:

Mz/no : A1203 $ X 8102.: ¥y H0

donde M representa hidrdgeno o un metal, n es su velencia,

0 y 10; en las zeolitas deshidratadas, ¥ sers précticamente
0. En la presente invencidn, las zeolitas cristalinas son
zeolita X 0 zeolita Y naturales o sintéticas. En las reali-
zaciones mis preferidas, M éété séieceionado entre el grupo
formado por hidrogeno, calcio, magnesio y metales de las
tierras raras. -

Ias condiciones de operaciéh consideradas agui pa-
ra el craqueo catalltlco de la nafta gon: una temperatura
del reactor de 7oo° a 16000 F (3710 a- 87100), preferible—
mente de 850-1200°F (454-649°C), un tiempo de contacto en
el reactor comprendido entre 0,5 segundos y 15 minutos,

preferiblemente de 1 ségundo a 10 minutos, y una relacidn

tre 2 ¥ 15. Cuando se emplea una unidad de craqueo cataliti
co flufdo para ponmer en préctica el procedimiento de nues-
tra invencidn y especialments un procedimiento en el que s¢
repliza el craqueo en un elevador, se empleaﬁ las siguien=~
tes condiciones ad101onales. un tiempo de contacto en el

elevador de 0,5 a 30 segundos, preferlblemente de 5 g 20
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. temperatura en el regensrador de 1000° a 1500°F (538° a

816°C), especialmente de 1100-1350%F (593~732°C).

Ios expertos en la fécuica observardn fécilmente

‘que cuelguier equipo de craqueo catalitico actualmente em—

pleédo en lg industria del petrdleo puede ser utilizado
pare poner en prictica nuestra invencién, comprendidos un
regctor de catalizador en lecho f£ijo, una unidad de lecho
mévil o ung unidad de cragueoc catalitico fluido de diversod
tipos incluidas las que empleaﬁ gl cragqueo en elevador, Si
se utiliza un reactor de lscho fijo, el catalizador sersd
separado periddicamente de lg operacidn para su regenerar
cibn. En los sistemas de catalizador flufdo o en lecho mé-
vil, el catalizador es regensrado continuamente.

. 'La alimentacidn de nafta es introducida en el reac-
tor catali{tico en las condiciones de operacidn antes des-
critas para efectuar = conversiéﬁadeseada del material gde
alimentacidn. ﬁéspués de salir del reactor, el efluente
es introducido.en un equipo de recuperacidn convencional
que puede incluir un equipo de destilacidn con objeto de sg

parar el efluente vaporizado en productos como nafta e hi-

.drocarburos nds ligeros qwe la nafta, cuyo alto contenido en -

" olefinas e isobutano los hace especiglmente Utiles como mao

teriales de alimentacidn de alquilados y cuyas caracteris-
ticas generales log hacen egpeciglmente ﬁpiles como alimen-
taciones para productos petroquimicos y polimeros de gaso-
lina,. 7- ‘

Io que sigue ilustra la puesta en practica de nues-
tra invencidn y sus ;entajas sobre los précedimientos con—~

vencionales y de la técnica anterior. La totalidad de las
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_unidad de planta piloto se cargaron emtre 400 y 1000 cc

'de procesado de 15 minutose. Ia témperatura del reactor fue

. se encuentran en la Tabla I.

TABLA I
Ana1151s del materigl de glimentacidn _
Descripcion : Gasolina pesada de pri-
: 7 - mera destilacidn
Peso especifico, OpPI . - . 5445
Azufre, rayos X, % en peso : "*1_.10,011
Indice de bromo _ . - 1,5 -
Punto de anilina, °F (°C) 122,5 (50,3)
Octano de investlgacion, transpa—n
rente 50,6
Octano de investigacidn,mis 3 cc o -
- BEE (1) , . 74,8
Desmaci%l A o? o) 240/248 (115,5/120)
10/20 | 250/254 (121/123)
30/40 ' ' 25?/2@0 (125/126,5)
so/60 . 267/213 (130,5/134)
70/80 - ‘ 280/288 (138/142)
90/95 © 300/308 (149/153)
. Panto final 331 (166)
FIA-MS, % en volumen o | ‘
Aromgticos : S 13,6
Parafinas . : 48,2
Naftenos : 37,8

38694 1 F o

nueve operaciones de ensayo se realizaron en una unidad mo-

delo de laborstorio de lecho fijo fluidificado. En esta
de nafta sobre 400 g de catalizador utilizando un tiempo
variada entre 880° y 1025°F (471° y 552°C). Una gasollna

pesada de prlmera dest11a01on sirvidé como material de car-

ge pare todas las operaciones de ensayo. Sus propledades

(1) Indice de gctano con adlclon de 3 cc de plomo tetraeti:
lo por galdén (3,78 litros). ,
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" 11 % en peso de -zeolita tipo X combinada en una matriz de

-10 -

sao041 1

" En las operaciones de ensayd demostrativas de la

fécnica anterior se emplearon los sighientes catalizadores:
(2) un catalizador de silice-alimina amorfo conven-
ciongl - catallizador de craqueo catalitico alto en a;&mina
de Davison; 7 .
(b) un catalizador de aluminosilicato - Zeolon H

de Norton, una mordenita hidrogeno sintética. En las ope-

raciones en las que se empled este catalizador, la mordeni~

ta hidrégeno se mezcld con el catalizador alto en altmina
de Davison en proporcionés de 50:50 y 11289, ' .

El catalizador de silice-alimina se empled en las
Operéciones 1y 6, mientras que en las Operaciones 4 y 8 s
empled una mezcla de mordenita hidrdgeno y silice-aldmina.

Las operaciones de ensayo que demusstran las venta-
jas de nuestra invencidn utilizaron los siguientes catali-
zadores: :

_ (2) Da zeolita n® 1 era Aerocat Triple S-4. Este
catalizador de,éraqueo catelitico flufdo contiene gproxi-
madamente 3 % en peso de zeolita tipo Y combinads en ung
matriz de sflice~alumina y conteniendo cationes de metales
de las tierras raras, | )

(b) Ia zeolita n® 2 era la X%-25 de Davison. Este

catalizador zeolitico de craqueo contiene aproximadamente

s{lice-alimina y qontiene cationes de metales de las tierrd
raras; . : , .

(¢) Ia zeolita n? 3 era un catalizador con alfo coj
tenido .en zeolita, conténiendo aprozimadamente 40 % en pe-
so de zeolita tipo X combinada en una matriz de sflice-gli-
mina y conteniendo cationes de metales de las tierras ra-

ras. La zeolita n? 1 fue empleada en las Operaciones 2 y 7;

S

o
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Operacidn 1 es demostrativa de la técnica anterior y las

6y T fueron réaliiadas g 895°F (480°C) aproximadamente y

la zeolita n® 2 en las Operaciones 3y 9 y la zeolita nf 3
en 1la Oporacidn 5. | - '
Las Operaciones 1 a 3 se reslizaron a una tempera-

tura de 1025°F (55200) ¥y una velocidad espacial'de 3,6. La

Opsraciones 2 y 3 del procedimiento de nuestra invehcién.
Tas Operacioﬁeé‘4 y 5 fueron realizadas s una temperatufa
de .880°F (471°C) y una velocidéd espacial de 7,2. La Opera-
cidn 4 es demostrativa de la técnica anterior y la Opera-

cidn 5 del procedimiento de esta invencidén. Las Operaciones

una, velocidad espacial de'3,6{ Lg Operacidén 6 ilustra la
téenica anterior; la Operacidn 7, elrprécedimiento de es-
ta invencion. Las Operaciones 8 y 9 fueron realizadas a
910°F (488°C) aproximadamente y una velocidad espacicgl de
3,6+ La Operacidn 8 ilustre la técnica anterior y la Ope-
racidén 9, el proceqimiento de esta invencidn.

Cada uno de }os catalizad;;es fué sometido a una
etapa de activaﬁién,calenténdolos a 14800F (804°C) durante
17 horas sntes de realizar la operacidn de enseyo.

Tas condiciones de operacidn ynlos resﬁltaaos de

los ensayos para todas las operaciones se encuentran en la

Tabla II.
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Operacidn n?

Catalizador de cradgueo

Contenido aproximado en zeolita, % en
peso

Pemperatura del reactor, °F (°C)
Velocidad espacial, peso/hora/peso

Rendimientos, % en peso
Cok
Propileno -
Butileno
Isobutano

Conversidn en C, y mis ligeros, % on
peso : - :

Conversidn (1), % en volumen
Selectividad (2) :

Octano de nafta 100/4300F (38/2219C),
I0I (3) -

PIA-MS, % en volumen

Nafta 100/240°F (38/116°C)
Olefinaes -
Aronmaticos
Parafinas i
Naftenos

Kefta 240/4300F (116/221°C)
Olefgnas
Aromaticos
Parafiras
Naftenos

-12 - .

IABLA II
1 2
silice- Zeolita
aluming n? 1
cero ' 3
1025 (552) 1025 (552)
3,6 3’ -
1,8 0,6
4,7 3,7
1,5 2,2
2,8 4,7
14’9 19,1 :
39,2 46,3
0,188 0,246
79,6 84,4
9,1 7
14,7 18,8 .
45,9 49,2 -
30,3 24,7
2376 3’7
3
41,5 42,8
31,1 24,4

102¢




TABLA II
1 2
silice- Zeolita Zeolita Mordenita H mds si- Zeolita
alumina n? 1 n? 2 lice—alumina (4) _n¢ 3
6 en : . ) :
cero 3 : 11 - 50 : 40
1025 (552) 1025 (552) 1025 (552) 880 (471) - 880 (471)
3 3,6 3,6 . ) 3, 732' " 732
1,8 0,6 0,9 1,2 1,4
437_ 3,7 4-30 1’1 099
1,5 2,2 1,6 10,6 0,8
2,8 4,7 8,6 3,4 8,2
én ) - .:' . ! N . N . i ot
. 14,9 - 19,1 - 23,8 : 8,4 19,8
39,2 46,3 49,38 30,7 53,2
. 0,188 0,246 0,361 0,404 0,413
79,6 84,4 87,5 _ 19,3 - 93,9 " _ .
9,;‘ T4 6,8 4,6 1.8
14,7 18,8 - - 21,9 12,3 . 22,5
45,9 49,2 48,8 46,4 - 56,0
) 30,3 24,7 22,5 36,7 19,7
1,4 1,1 71,2 0,8 T 0,4
N S I i
31,1 244 31,9 3515 1213

i - —n -

et ta
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TABIA II (continu:

Operacién n® 67
) : Silice~
Catalizador de cragueo aluming
Contenido aproximsdo en zeolita, % en peso cero
Temperatura del reactor, °F (°C) 898 (481)
Velocidad espacial, peso/hora/peso 3,6
Rendimientos, % en peso ' .
Cok 0,9
Propileno 1,0
~ Butileno i 0,9
Isobutano 2,2
Conversidn en Cy y umds ligeros, % en peso 6,0
Conversidn (1), % en volumen 23,3
Select1v1dad é : 355
"Octano de nafta 100/430°F ( 38/22100), 101 (3) 78,0
FIA-MS, % en volumen
Nafta 100/240°F (38/116°c)
g Olefinas 3,5
s Aromdticos 11,8
Pargfinas 52,6
Naftenos o 32,1
Nafte 240/430°F (116/221°¢)
Olefinas . 0,5
Aromdticos 17,8
Parafinas . T i 45,6
Naftenos .-- C - 36,1

(1) Conversidn = (100 - % en volumen de nafta 240/430°F (116/22100)

(2) Selectividad = Isobutano (% en peso)/butanos y mds ligeros (% e
(3) Indice de octano de investigacidén, 3 cc de plomo tetrgetilo por
(4) Relacidn en peso de 50350 .

(5) Relacidn en peso de 11:89.
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TABIA II (continuacidn)

b6 _“' R
Silice~ Zeolita Mordenita H mds
alimins n? 1 silice-altmina(5)
% en peso cero 3 ‘ 1n
898 (481) 895 (479) 908 (487)
) 3,6 3,6: 46
0,9 0,6 0,4 -
1,0 1,6 212
0,9 1,1 1,2
2,2 5,3 3,1
' 8n peso 6,0 12,4 ( 7,0
. 23 9,2 29,0
: | 0,365 0,426 0,328
°¢), I0I (3) 78,0 - 83,3 79,2
) ! ~
3,5 3,6 4,7
11,8 13,0 11,4
52,6 55, 4 49,0
& 32,1 28,0 34,9
0,5 0,5 —~0,5
17,8 27,4 17,7
45,6 46,1 45,5
36,1 26,0 36,43

‘men de nafta 240/430°F (116/221°C) producida)
m peso)/butanos y mis ligeros (% en peso)

widn, 3 cc de plomo tetraetilo por galdém (3,78 litros)

Zeolita

ne 2

11

910 (488) |
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Ios resultados de estas,opera01ones de ensayo mues

‘tran las ventajas del procedimiento de nuestra,invencién.

En todas las opéraciones de ensayo en las que se empled
un oatallzador zeolitico conteniendo alumlnosillcato de
tipo X o de tipo Y, el rendimiento de hidrocarburos 04 v
mas ligeros fue mes alto, como ocurrid con la oonversion
global de materlales con un punto de ebulllcion inferior
a 240°F (116°C). Adends, el Indice de octano de investi-

gacién de la nafta fue significativamente més alto que el

obtenido en las operaciones de la técnica anterior. Adicio-

nzalmente, ias Operaciones'demostrativas del procedimiento
de nuestra invencidén mostraron una gran selectividad para
la produccidn de isobutano. Asimismo-, las neftas produci-
des en las operaciones de ensayo emplééndo_nuestra inven—
cidn contenfan mds aromdticos y menos naftencs que las

naftas producidas en las operacionss utilizando cataliza-~

dores convenclonales o de mordenlta. Igualmente, los datos|

~

indican en general unos conﬁenldos en olefina mas bajos
para las operaciones de nuestra invencidn. Finalmente, los
beneficios de nuestra invencldn fueron obtenldos en una
amplia gama de temperaiuras. o

En resumen, la Patente de Invenciéh que se golici-

ta debers recaer sobre las siguientes:
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REIVINDICACIONES

1. Un procedlmiento para el cragqueo catalitico de

nafta,; que consiste ens

(a) poner en contacto, en condiciones de craqueo,

 una nafta que hierve en el intervalo de 100 a 450°F.(38° a

232°G) aproximadaménte con un catalizador de craqueo céta—
lltlco que comprende un aluminosilicato crlstalino selec—
01onado entre Zeolita X y Zeolita Yy ‘

. (b) recuperar los productos que hierven por debajo
del punto de ebullieidn inicial-de la nafta y una nafta '
con un {ndice de octano aumentado. »

2, Un procedimiento segfin la Reivindicacidn 1, em

el que el gluminosilicato estd combinado en una matriz si-
licea. o v

3. Un procedimiento segin las Reivindicacicnes 1
G 2, en el que el aluminosilicato cristalino comprende
cationes seleccionados entre hldrogeno, barlo, calcio,
magnesio, manganeso, metales de las tierras raras y mez~
clas de los mismos.. ) )

4. Un procedlmlento gegin cualqulera de las pre-
cedentes relvlndica01ores, en el que un catallzador zeoli-
tico cristalino combinado comprende de 1 & 50 % en peso
de zeolita, de 5 a 50 % en peso de alimina y el resto de
gilice. \

5. Un procedimiento segin cualquiera de las pre=
cedentes reivindicaciones, en el que las condiciones de
craqueo comprenden ure temperatura de 700~1600°F (371~
8719G), una relacién de catalizador a aceite entre 0,5 y
30 y un tiempo de ooptaoto de 0,5 ségundos a 15 minutos,

6. Un procedimientp-segdn cualquiera de las pre-




10

18

20

25

30

~16 - -

386941

cedentes feivindicaciones, en el que las condiciones de

.craqueo cbmprenden una temperatura de 850;12002F (454~

6499C), una relacién de catalizador a aceite entre 2 NG

15 y un tiempo de contacto de 1 segundo a 10 minutos.

6. Se'rgivindica por 4ltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se éolici—,
ta: "UN PROCEDIMIENTO PARA EL QRAQUEO CATALITICd DE NAFTA™,

Todo conforme queda descrito y'reivihdicado en la
presente Memoria descriptiva, que constaide dieciséis pé-
ginas mecanografiadas. o . .- I

Madrid, 30 de dicieibre de 1970

-
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