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Las patentes espsiiolas n? 215 092 y 2?4 639‘desori~
ben un ﬁrocedimiento para la seﬁaraeién de mezelas de dei-
" dos grasos en componenies de distinto punto ds fuéién, que -
consiste en prepavar una dispersicn de particulaalﬁé deldo
o araso sdlidas v 1{quidas, separsdsg entre si, en una solﬁw
cidn acuosa que conbiene un agente tensioacfivo ¥, exn caso
dudo, electrolitos sin actividad capilar, y separer estn
dispersidn, con syuds de centrifugss de pared maciza, en

-

dos fTazes, de las cusles una se conpone esencidlmente de

- POOR.
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' _ los acidos grasos liquidos ¥y la otra de una suépensién de
" los deldos grasos s6lidos en la solucién acuosa de agente
tensioactivo. ZIas partfculas sélidas de dcido greso y la .
solucidn scuosa de agente tensloactivo se separan gntonces
T 5.v . en forma en si conocida, por ejemplo, por filtracidn o fun
o diendo los &cidos grasos presentes hasta este momeﬁfc en
estado sélido, de maneré que estos Ultimos se pueden sepa-
rar de la fase acuosa como fase liquida coherente. ILa so-
" lucidn acuosa de agenie tensioactivo, libre de dcido graso,
iO. . se re¢ic1a entonces al procedimiento.
o A Este procedimiento se ha dado a conocer bajo la de~
J’ﬁoﬁinacién de "procedimiento de hidrofilizacidn" y 52 em~

. plea industridlmente en gran escala pera separar ¢l dcido

xgébaceé déstilado en oleina ¥y estearina; pero también se
15;Azb‘ puéde'amplear pars separar otros dcidos grasos. Entra s~
" tos se encuentran, por ejemplo, las mezclas de 401dos gre-
“4.éos précticamente saturados de distintos puntos de fusidn.
Ia invencidn se refiere a un prodedimiento me jorado
para la separacién de mezclas de dcido graso en componen~
20;, 'Jltes de distintos puntos de fusién por aplicacidn del cono-
«". - cido procedimiento de hidrofilizacién. E1 procedimiento
| éegﬁﬂnla presente invencidn se caracterizs porque en la elg
_ boracién de las mesclas de dcido graso, que contisnen de
. ff un 0,8 a un 15 % en peso, preferéntemente de un 1 a wn 10 %

25, en peso, de sustancias organicas acompafiantes, qgue no son
R T
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de la clase de los dcidos organicos, se extrae una. perte
de la solucién acuosa de agente tensioactivo del circuito
¥ se sustituye por agua, o por agente tensioactivo, y/0

soluciones acuosas que contengan electrolitos, entendidne

- ™

dose por "sustancias orgdnicas scompefiantes que né-son 3¢

la clase de los dcidos orgenicos" las ma%eria§ prfﬁés que
sirven para la obtencidn de lz mezcla ds dcidos grancs, -
las sustancias que provienen de la mismg obtenciéﬁ:d de'la_
elaboracién de las mezclas de dcido graso & separar, .cuya
composicién no corresponde a la férmula R-COOH (R = resto
hidrocarburo seturado o insaturado, alifético, queﬂpﬁede

ser también cicloalifdtico, de cadena recta o ramificada,

que contiene de 7 a 27, ¥, preferéntementeide 9 a 21 dto~

mos de carbono).

4 con%inuacién, en la descripeidn del procedimiento,
por razones de simplificacidn, la mezcla de deidos graéos
a separsr, de distintos puntos de fusidn, se denomins como
"mezcla de partida", la fase liquidavque se obtiéne al se-
parar como "aceite", la fase s0lide que se obtiene al sebg
rar como "partes sbélidas" y la solucidn acuosa empleada g
mo adyuvante para la separacidn como "solucidn", Ia BXDIG~
sién "partes sdélidas" se emplea también para los dcidos
grasos de punto de fusidn alto, cuando estos se presentan
en estado 1fguido en las condicionea delAprocedimienﬁo que

prevalecen en cada caso.



Por "sustancias orgdnicas acompafiantes" en el sen-
tido de la definicidn de arriba se entienden, entre otras,

las sustancias existentes en las grasas naturales que, a2l

disociar o saponificar estas grasas, no suministran geidos

3

(]
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S grasos, pero que se quedan en las mezclas de écidgéigraso
. Enrlas mezclas de dcidos grasos de origen sintético, se en-
 fienden por sustancias acompafiantes los productos de parti
da para la obtencién de estos dcidos grasos, tales como
‘por ejemplo, las parafinas, olefinss, alcoholes, aldqhiéos,
’16.’ efic. que, en caso dado, después de la elaboracidn éétlos &~
. . oldos grasos en bruto, se quedsn parcisl o totdlmente en
los productos dsl presente procedimiento. ;
' Las sustancias acompaﬁantes\orgénicas, segun la Ge-
;'jf - finieidn de arriba, pueden ser productos acidos, en forma
"15;-~ de éster o insaponificebles. Intre estos se encuentran,
por ejemplo, los dcidos grasos hidroxi, los perdxidos de
dcldo graso, los hidroperdxidos de dcido graso, los dcidos
dicarboxilicos {por ejemplo, los &cidos grasos dimeros),
los glicéridos parciales, los ésteres de &cido graso o de
20, acido graso hidroxi de dcidos grasos hidroxi, los alcokoles,
' ) ;63 aldehidos, las cetonas, los fosfdtidos, las estearinas,
. los carofinoides, el tocoferol, el gosipol y otros compones
tes fendlicos, hidrocarbonados asi como los productos de des
‘composicién de las sustancias mencionadas. Algunas de es-

25, tas sustancias acompailantes se pueden separar por destilz-



s
cibn de los dcidos grasos: otras tienmen aproximddemente
el mismo punto de ebullicidn que los dcidos grasos, de ma
nera que la purificacidn de los Zcidos grasos, solo por

dest11a01on, no siempre es posible. I

Todas estas impurezas no simllares a los acinos gra

Se
808, que provienen de la obtencidn o de la elaboracidn de

a

los productos de partida a seperer, se_denomiﬁan?a:nintin
nuacién, para mayor simplificacidn, como "NF", Su-canti-
dad se puede determinar segln procedimientos analitleos co
10. .noeidos. Sin embargo la decisidén de si un produdfsﬂﬁe par
tida determinado se ha de elaborar segin la varisute. Gdel
procedimiento de la presente invenéién no exige siempfe_ia
previa determinacién analitica de todos estos componenteér
NP arriba mencionados. Para la prictica es suficienie, en
15, la méyoria dé los casos, determinar las qantidades>en‘insg
ponificables (uv) y en gliceridos parciales o bien triéli*
céridos. Si la suma de estos dos componentes NF sobrepasa
. las cantidades minimas arriba definidas, entonces es inne-
cesaria la determinacién de los demds componentes NF.,
50, Yo se ha propuesto agregar a las mezclas de dcidos
grasos, a separar con ayuda del proceso de hidrofilizacidn,
disolventes orgénicos pars lograr de esta manera, al cris-
talizar las partes solidas, una mejora del efecto separador.

BEstos disolventes orginicos no se han de considerar, en el

25. sentido de la invencidn, como sustancias acompafiantes que

. ?m:'" ™
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provienen de la obtencidn o de la elaboracidn de los dci-
dos grasos.

Las cantidades de la solucidn de agente tensioacti-
vo a extraer se encuentran en general .entre >10 y wn 70 ¢
en peso de la solucidén de agente tensioactivo emplerdo. Bn
detalle dependen aproximsdemente de la cantidad datcomponeg
tes NF existentes en la mezcla de partida. Si le cantidad

de componentes NF es de 0,8 a wn 4, y preferéntemenie, de

Tun 1 awm 3V% en peso (tales contenidos en componentss NP

se encuentran frecuéntemente en los acidos grasos destila-'
dos), entonces, la cantidad de la solucidn de agente ten-
sicactivo extraido, en la mayoria ae los casos, estd com-
prendida entre 10 y 40, preferéntemente entre un 15 y un

30_%_en peso. Si se elaboran, sin embargo, mezclas de par

. tida con un grado de pureza inferior, en las cuales las

centidades de componentes NI esten comprendidas entre >4

y un 15 % en peso (un ejemplo tipico son los dcidos grasos

~ de disociacidn con grados de disociacidén comprendides en-
S tre wn 90 y un 97 %), entonces se recomienda extraer de un

20 g un 70 % en peso de la solucidn de agente tensioaciivo.

" E1 procedimiento de hidrofilizacidén ha adguirido

. une gren importancia préctica en la separacidn de dcidos

sebaceos destilados en oleina y estearina, ya que en compz
racidn con procedimientos anteriores - prensado de la olew«

fina fuers de la mezcla de acido graso solidificada o bien
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cristalizacién de la estearina dé.ﬁﬁa -nigﬁ del dcido
sebdceo en disolventes organicos a temperaturas baJas\“v
separacidn por filtracidén de la solucion = reune en Sl las
considerables ventajas de la realizac1on del proeedimiento
en forma continua, gin el empleo de disolventes or qnlcos,
combustibles, con una realizacidn sencilla,de}.procedimleg

‘EO. - . - I ‘:',,:7“‘

-~ Tal

Por el contrario se ha demostrado, en éstu&ios efec

tuados por la solicitante, que el resultado de la qenara— :

cidn en los dcidos grasos disociables sin destllar 4 1mpli
cado por la calidad diferente de los productos en bruto -

»

estd sometido a grendes fluctuaciones gque reducen oonside-
réblemente el valor del procedimiento para esta ﬁé%gia de
partida. Mediante la invencidn es ahora posible elaborar
tambidn este tipo de mezclas de pértida, independiéntemen~
te de la calidad de los productos de partids, con repdi—
miento siempre igual de buenos; ademés; él nuevo pfoaedi-
miento ha demostrado ser también ventajoso enAlazelabo?aA
¢idn de mezclas de scidos grasos destilados.

El conocimiento de las causas de los resultados de

separacidn insatisfactorios obtenidos ocasiondlmente al

. elabornr materiales de partide especiales no se puede des-

to de-los inventores el haber reconocido este problema téc

nido. Ia variante del procedimiento elaborada por ellos,

Y

ohem b ket e
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- prender de la literatura previa. Es por lo tanto el méri-
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versas de origen vegetal o animal; pero también se puede

adecuada para la solucidn de este problema, tilenc lo sor-
prendente véntaje de que prescinde de una operacidn de pu
rificagién especidlmente costosa. Se pueden por Lo tanto
elaborar mezclas de acidos grasos con los componentes NF

all{ existentes, aunque la presencia de estos ha demostra

do ser el origen de las dificultades que se presenian ocg

‘giondlmente en el modo de trabajo conocido.

Ias mezclas de partida a elaborar segin la presente
invenbién“ﬁueden haber sido obtenidas de las grasas mas 61
tratar aqui de mezclas de partida de origen sintéticH. Co-

mo ejemplos de tales grasas sean mencionadas la gresa de

- ¢oco o de palmera, el aceite de palmaz, el aceite de semi-

'ffiﬁlla de algoddn, el aceite de girasol, el aceite de cacshue

a5,

" te, el aceite de colza, el aceite de ricino, la mentece de

‘cerdo, los sebos de dilstinto origen, asi como los aceites

de pescado y de ballena. Aunque desde el punto de vista

.~ econdmico la separacidn de los dcidos sebdceos en oleina y

’ 200

25,

*-estearina ha demostrado ser especidlmente interesante, se

. pueden elaborar tembidn, sin embargo, mezclas de dcidos

grasos seturados e insaturados de otros origenes, por ejem

plo, dcidos grasos parcidlmente hidrogenados, especidlmen-

- te cuando los dcidos grasos a hidrogenar tienen un grado

considerable de insaturacidn.

Incluso se pueden separar en fracciones de distintos



5.

10,

puntos de fusidn las mezclas Ge dcidos grasos esencidlmen
te saturadog, por ejemplo, las mezclas de dcidos grasos
que practicamente estan totdlmente endureoldos 6 las nezg-

clag de dcidos grasos pricticemente totalmente saturados,

N 03 . 0} X - R
de origen sintético. ERARE
a4

Ias mezclas de partida se emplean convenlentﬁmente

en estado fundido y léntamente se enfrian a la tempdmatu—

ra en la que se ha de reallzar la separacion. Paru €N~

friar se emplean conveniéntemente refrigeradores rascaao—

res. Estos son wnos tubos con camisa de refrlgeraﬂor cu~

yas superficles interiores se mantiensn, libres de las
e

partes sblidas que cristalizan mediante un rascador glra;'

torio. Si el producto de partida se ha de liberar solo

de cantidades reducidas de partes sdlidas, entonces inclu~-

80 se puede enfrisr, con buen resultado, en un depdsito

con agitacidn normal.

Ia mezcla de partida se enfria hasta que.éq logre
la temperatura de separacién y se separe una cantidad de
partes sélidas correspondiente a esta temperatura.A Segin
ung varlante de este procedimiento se bombea ls mezcla de

partida desde un depdsito de almacenamiento, = través del

. refrigerador rascador, de nuevo hacia el depdsito de alma-

cenamiento hasta que toda la cantidad que se encuenira en

el deplsito de elmacenamiento del material a separar se ha

ya enfrisdo a la temperatura de peparacidn. Bn esta variag

. -
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. te del procedimiento se produce un intercambio de calor en
l tre el materisl enfriado, gue sale del refrigerador rasce-
dor,'& el material mas caliente, que se encuentra aun an
ol depésifo de almacenomiento, y se ha demostrado gue tra
5, bajando de esta manera se obtlene un mejor rosultado de s
paracidn que enfriando diréctamente la mezecla de pertida
,1en el refrigerador rascador a la temperatura de separaeién.
I mecha de aceite y partes sélidas as{ obtenida, se dis-
. persa shora en la solucion de agente tenéioactivo, qué con
10, -veniéntemente se ha puesto antes a temperatura de separa- ‘
cién. Ia solucidn de agente tensioactivo se emplez #n una
. cantidad de 0,3 a 3, preferdntemente de 1 a 2 partes en e
- 80, referido a 1 parte en.peso de le mezcla de partida en-
friada.
15, ' - Como agentes tensioactivos se pueden emplear, ademds
‘ de jabones, sustancias anidnicas y no idnicas, hidrosolu~
‘bles, que reducen la tension superficial de la solucién
acwosa y, de esta manera, hacen que los componentes liqui-
dos de ls mezcla de partida se desplacen de la superficie
20, . de los componentes sélidos por la solucién acuose el agen
s te tensioactivo. Como agentes tensioactivos se pueden uti
;. lizar, por ejemplo, los siguientes compuestos que muestran
N un resto alquilico con 8 a 18, y preferéntemente con 10 a

16 dtomos de carbono en la moldeula: alquilbencenosulfong-

tos, alquilsulfonetos, sulfatos de alcohol graso, productos
25, A ' :

. .’.;:’.‘
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mono~-, di- o trietanolaménicas. R

oy
' R

.. 386919 [l

de. reaccidn sulfatados de alcoholes graséé_bon 18 10 j;
preferéntemente con 2 a 5 moles de éxido de etileno y/o
éxido propildnico, sulfatos de monoglicdrido, etc}f Los
agentes tensioactivos anidnicos mencionados se emplean pre
R
feréntemente en forma de sus sales sédicas; pero t&ibién
. Y

~
s

se pueden enplear en forma de sales potdsicas, amdénicas, -

el

Como compuestos no idnicos se pueden empleéf: pbrl
ejemplo, los productos de adicidén hidrosolubles & *Gxide

A 4

de etileno y alquilfenoles o alcqholes grasos. "l
Conveniéntemente se emplean las cantidadeé?ﬁe}agéﬂ-

te tensioactivo precisas pars que inmediétaménte énﬁbs de

su entrade en la centrifuga separgdora, eéten presentes,

por cada 100 partes en peso de solucidn, de 0,0S a2,y

-preferéntemente de 0;1 a 1 partes en peso de agenté_tensig

activo. Ias indicaciones de cantidad arriba mencionadas
para el agente tensioactivo comprenden no solo el agente
tensioaqtivo que se encuentra reélmenté disuelto en la fa-
se souosa, sino también las centidades de agénte tensioac~
tivo disuelto en el aceite o blen adsorbido en la superfi-
cie de las partes sdlidas. '

E1l efecto del agente tensioactivo se mejora si con-

tiene disueltos electrolitos no tensicactivos, inertes con

Y

relacidn a las mezclas Ge partida., Entre estos se encuen~

tran, por ejemplo, los eloruros, sulfatos o nitratos hidro

U
Ko
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solubles de metales mono- & trivalentes, especidlmente de
los metales alcaiinos, alcalinotérreos o térreos. Ante
todo se han acreditado los aditivos de sulfato de sodio,
»sulfatone magnesio o sulfato de aluminio. Ia concgntraw
cién de electrolito en la dispersidén a separar estd com-

prendida entre 0,1 y 10, y preferéntemente entre 0,5 y 2%

" en peso, calculdndose estas cifras, igual que en el caso

de la concentrascidn del agente tensioactivo, del electro-
lito totdlmente existente en la dispersidn, perc refdrido
a la fase scuosa existente en la dispersidn. En relacidn

_con esta invencidn se entiende por solucidn de agento

tensioactivo, preferéntemente, una solucidn de agente ten

- -sloactivo que contenga electrolito.

Al aladirse la mezcla de partida enfrisda a la soiln

- cidn de agente tensioactivo, se desplaza el aceite de las

superficies de las partes sdlidas. Se ha observado que es

. conveniente afigdir la mezcla de partida, en primer lugar

con solamente una cantidad parcial de solucidn Ge ageate

tensiocactivo concentrada y llevar léntamente la dispersidn

_concentrada, asi formadas, mediante adicion de agua, solu~

¢idn de electrolito o solucidén de agente tensioactivo di-

*

luida, a la concentracipn final deseada. Ventajoszmente se
afiade la mezola de partida enfriads priméramente con un 5
2 un 50, y preferéntemente con un 10 a un 30 % de la solu-

cidn de agente tensioactivo a emplear en total, para agre-




Ly~

gar entonces léntamente ls solucidn adicioﬁai prediéa para
alcanzar la concentracién final deseada. Como para diluir
se emplea prefeféntemente la solucién de agente tensioac-
tivo recuperada del procedimiento, se obtiené e1-contenido
5, en agente tensiosctivo de la solucidn de agente féééﬁoaoti-
vo concentrado, a afiadir al producto de partida ehfriado,
de la cantidad y del contenido en agente tensioaéiiﬁp de 13-.W;'
solucidén de agente tensioactive en la dispersidn a -separar,
ol contenido en agente tensioactivo de la solucién de agen-

P

10, te tensioactivo reciclada y de la cantidad parcial-de so- .

Iucidn de agente tensiocactivo con la cual el prodﬁé%o de -

Y

partlda enfriado se pone primérameﬁte en contaéto, . { -
El procedimiento arriba descrito para la obtencidn
de la dispersidn a separar es susceptibie de disfiﬁfaé va-~
15. riaciones. Asi, es por lo ejemplo, posible enfriar le mez
cla de partida y la solucidn de agente tensioactivb oonjin

temente a la temperaturs de separacidn. SeApuede emplear
en este caso.la nezcla de partida totdlmente fundida; pero
también se puede enfriar la mezcla de partida priméfamenté

en ausencia de solucidn de agente tensioamctivo hasta que se

= haya cristalizado una parte, preferéntemente de un 30 g un
85, especidlmente de un 40'a un 70 % en peso de las partes
sélidas a separar en total, para, entonces continuar. enfrian
do después de adicionar la solucidn de agente tensioactivo.
25, Una forma de ejecucidn especial de esta Wltima variante del

nmen e




‘ pfocedimiento ha demostrado ser especidlmente ventajosa:

] Lz mezcla de partida préviamente enfriada, en la que ya se
han separado partes sélidas, se dispersa priméramente en
una ocantidad parcial de solucidén concentrada de agente ten-

5, sioactivo; después se enfria la dispersidén concentrada, asi
) ] dbteﬁida; mediante solucidn diluida fria de agenté"tensioag
‘tivo, agua fria o bién solucidn de electrolito fris hasta
. - :lé temperatura de separacidn y se lleva g la concentracidn
| . ‘deseads de agente tensiocactive y electrolito. Para ésta
ia; " finalidad se pueds emplear también hielo.
o -  En la elaboracién de la mezcla de pertids hasia ahg
'ré descrita pueden penetrar pequeflas cantidades de alre en
 -1a dispersidn, que perjudiban el resultado de la separa-— .
oibén., Este aire se puede eliminar en forma sencilla, por
?ifié;t'”: éjempl0, égitando 1léntamente la dispersién.
p Te dispersidn se conduce entonces a las centr{fugas
“de pared maciza donde se separa en dos fases de distintos
e .~ pesos especificos. Para ello se pueden emplear los més di
o iVérsos tipos de centrifugas. Se pueden emplear, por ejem-
I:plo; centr{fugas de tubos, centrf{fugas de plato o centrifu
.~ °° gos mondadoras. Ante todo las de este ltimo tipo en la
4 A r_ique las fases se retiran de la centrifuga a través de tu-
bos mondadores han demostrado ser Utiles para el procedi-
.miento de la presente invencidn.

. De la centrifuga Salen dos fases; una, el aceite; que
250 - ' )

. . L ; i ’ e
- e, ) N : . . 'I * ¢

)
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se compone esencidlmente de los componenteé 1f{quidos de la
mezcla de partida, la otra es una suspensiéh de las partes
s6lidas en solucién acuosa de agente tensiosctivo. EL acei
te se puede conducir despuds de 1avar,vy en casoé@gdp se-

car, a su finalidad de empleo; también se puede‘sébgrar de

A nn

4 S . 4
nuevo segun el procedimiento de ls presente invenciqon para

- -

obtener asi un aceite con un punto.de enturbiamiénﬁﬁ.co—
rrespondiéntemente inferior. -

Ia suspensidn de las partes s61idas en la s?%uclon
de agente tensiocactivo, que sale de la cenﬁrifuga;wgg pue~
de seguir elaborando en distintas formas. Asi ééﬁﬁuéden
separar las pertes sélidas como tales de la soluchéw acuo-
sa de agente tensioactivo, por ejemplo, por filtracidn,
centrifugacidn, ete. Ha demostredo ser especidlmente corn-
veniente fundir las partes sdélidas por calentamien%o de ia
suspensidn y separar las dos fases, que se obtienen, en
centrifugas, cajas de separacidén o con ajuda'dé'offds dis~
positivos. : |

De la solucidn acuosa de sgente tensioactivo, que
se obtiene, se desecha una parte y se sustituye por agué

fresca, solucidn de electrolito o por solucidn de agente

" tenskosctivo. Ies cantldados de la solucidn de agente tepn

sioactivo conducldas en circuito a extraer y a sustituir

por solucidn fresca de agente tensiocactivo dependen de 1la

\

constitucién del material de partida a elaborar en cada_ ca~

e

e
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' s0. Estas cantidades se adaptaran a las necesidades por

. lo tanto durente el servicio de una instalacidn; es decir,

que se variardn de manera que mediante cantidades, de so-

lucidn de agente tensioactivo a extraer, lo mas reducidas

7

vpoéible, se logre una mejora Sptima del resultado'de'sepa~

raoidn en servicio continuo.

La solucidn de agente tensiomctivo so puede extraer

. en cualquier punto arbitrerio del circuito o simulténeameg

10,

te en varios puntos. Preferéntemente se toma, despuds de

- i
separar la solucidén de agente tensioamctivo de las partes

s861idas fundidas.

Un sistema de aparatos adecuado para la realizscidn

’ .t I4 . e
~del proceso de separacion segun “la presente invencion se

. - representa en la figura 1 adjunta. Ia mezcla de partida

15,

fundida, a separar, se alimenta a través de la bombe de ip

; pulsién P1 ai refrigerador rasca&or K y ebandona éste como

20, -

25,

e

mezcle pastosa de aceite y pertes sdlides. Esta mezcla 1le

ga al dispositivo mezclador M que se compone de varias cé-

- maras mezcladoras dispuestas una detris de la otra, estan-

do dotada cada una de ellas de un agitador. En la primers

. cémara mezcladora se agita el producto de partida enfriado

con la solucidén més concentrada de agente tensioactivo que
afluye a través de la tuberia Il para formar una dispersién;
en la siguiente cdmars mezcladora se introduce y agita la

solucion més diluida de agente tensioactivo o bien la sclu-
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15

20,

‘25,

cidn de electrolito. Se forma asi la dispersién_en la que '
las partfculas de aceite y las partfculas de las partes sd
lidas se encuentran, separadas entre si, dispersadas en la
solucidn de agente tensioactivo. Esta dispersiéhf§g sepa~

ra entonces con ayuda de la centrifuga de pared maetza %

N ’ < . DY ¢
en el aceite, como fase mas ligera, y en una suspension de

e P,

las partes sélidas en la solucidn de agente tensfoacblvo,
como fase mas pesada. Este ultima se conduce por la bomba.
de impulsidén P2 hacia el calentador W3 donde se funden las
partes sbélidas; las partes sdélidas fuﬁdidas v lafgéiucién :
de agente tensiocactivo pasan entonces, juntas, aI*Sebarador
A del que salen las partes sdlidas fﬁndidas en I14 _como fa-
se mas ligers y la solucidn de agenfe_tensioactivo en I16
como fase mis pesada. Esta fase mas pesada rétcrna enton-
ces, a trgvés del intercambiador de calor W1, por la fﬁba~
r{a I2 hacia el mezclador M. En la forma de trgbajo segin
la presente invencidn se extrae una parte de la solucidn de
agente tensioactivo, que sale por L16, a través de la tube-
ria L18; a través de la tuberia L3 se sustituye la cantidsd
extraida por solucidn fresca. Sin embargo no es imprescin-

dible introducir la solucidn fresca en el lugar donde, en

- el dibujo, desemboca la tuberia I3 en la tuberia que viene

del separador A. Ia solucidn fresca se pvede aslimentar na-
turdlmente tembidn dirdctamente, como solucién de agente

tensioactivo o de electrolito, al mezclador M, especialmente

-



-

. en las cdmaras mezcladoras conectadas & continuacidn, des-
"_ tinadas para diluir la dispersidn formada en primer lugzr.
La invencidn se refiere ademds a wn desarrollo el proce~
dimiento arriba descrito; se caracteriza porque come mini-
. md una de las dos fracciones obtenidas, la fraccidn des bajo
punto de fusidn (aceite) y/o la fraccidn de punto qé fusidn
mas alto (partes sélidas), se transforms en una dispersién
de partfculas de dcido graso s814das y 1iquidas, separadas
entre. si, en solucidn acuosa de agente tensioactivo & de
iO.’ esta se aisls una fraccién de deido graso de punto de Tu- |
sién mds bajo y una fraccidn de dcido graso de punte de fu
sidén mds alto.
S1 se elabora el aceite Que.se ha obtenido segin el
S ‘ proceéimiento de la presente invencidn, en una separacidn
ié. -.; gnterior, entonces se trabaja segin uno de los procedinien
' tos arriba descritos, es decir,”en ausencia O en presencia
de solucidn acuosa de agente tensioactivo, enfrisndo a una
temperatura de separacidén correspondiéntemente mds baja en
- comparacidn con la primera etapa de separacidn (etapa frie);
.20.15'f la solucién de agente tensioactivo que circula en la segun
- da etapa de separacidn puede formar un circuito propio, in
"depen¢iente del circuito de agente tensioactivo de la pri-
5j?ﬁera etapa de separacién; la solucién de agente tenaioacti
Vo puéde sin embargo fluir tembién en ambas stepaes de sepg,

: ’ s 7
: raclon
25, ’
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La aplicacidn por segunda vez del procedimiento de

la presente invencién a un aceite obtenido en una etapa de

separacion anterior tiene, en la mayoria de los casos, la

" finalidad de eliminer de &1 reducidas cantidades de compo-

R

nentes de punto de fusidn elevado, especidlmente para rgdg'
cir en la olefina el punto de entufbiamiento.'_Enfééte ca~
80 se recicla la fraccién de punto de fusién altc,*ghe se
obtiene como parte sélida, en la mayoria de los ca;osAal
eircuito del procedimiento. Sin embargo también pudiera
ser deoseable separar el aceite en 4os fraccionesidé‘distig‘

R R ]

tos mirgenes de fusién que, en forma conocida, se.aislan
como tales y se conducen a su finglidad de empienggrres—
pondiente. . ' |  .
51 el procedimiento sé emplea a temperaturas mas élg
vadas para las partes sbélidas obtenidas en una sepéracién
antefior (etapa caliente) entonces se puede efectuar esto

segin dos variantes del procedimiento. Una de las varian-

_ tes consiste en calentar la solucién de agente tensioactivo

con las partes sdlidas alli dispersadas de manera que ung
poreidn de las partes sdlidas se funda y forme el aceite

en esta dispersidn. Ia segunda variante consiste en fun-

. dir totdlmente las partes sdlidas y transformarlas, como

arriba se ha descerito, de nuevo en una dispersidn de par=—
ticulas de acelte y de partes sélidas, separadas entre si,

de las cuales el aceite y las partes solidas se aislan sin
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. _  embargo a una temperztura superior s la de la primera eta-
| pa de separacidén. Estas posibilidades tienen vna especial
importancia prictica cuando en ls separacidn de oleinc-es-—

tearina la éstearina, obtenida en la primera elaps de sepm

,5.' .rapién, se ha de transformar en un producto con indice de

yodo mds bajo. En este caso se retorna la fraccidmn oleging

-sa obtenida a la primera etapa de separacidn. El procedi~

miento se puede emplear, sin embargo, también para separar

las partes sélidas obtenidas en la primers etapa de sspara

2]

N ;:cién en dos fracciones con finalidsdes de empleo zspecigles.
"19' ' No es necesario extraer la solucidn de ageante'ten—
 .sioactivo en las etapas de separacidn dispuestas a continug
.cién; all{ se pueden mantener también sin extraccidn cireui
"tos de agente tensiocactivo propios que sean independientes
15. _: ,de} cirguiﬁo de agente tensioactivo de las otras etapas de
.~;g: "’seﬁaracién, especidlmente del de la primera etapa de sepa-
- ppoidn. '
B - Sin embargo pudiera ser ventajoso, segin la calidazd
hde la mezcla de partida elsborada en la primera etapz de
20" i separaciéﬁ, el trabajar tembién en las etapas de separacién
L'diSpuestas a continuacidén con soluciones de agente tensioag
o .tivo de las cuales se seperan corrientes parciales ¥ que se
'(  ‘~_ b‘vmezcian con fase acuosa fresca, es decir, con solucidn de
'”'g;f 'V{ agénte'teﬁsioactivo fresco, solucidn de electrolito libre

25 * de sgente tensiosctivo fresca, O agua con agente tensiozcti~
[ ]

-
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vo fresco y libhre de electrolilto.
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Como la solucién de agente tensioactivo empleada'en
la primera etapa dé separacidén se compone parcidlmente de
fase acuosa fresca, también se puede emplear la solucién

de agente tensiocactivo, que se obtiene despues de*l@ prime~

ra etapa de separacidn, en 1as etapas de separacion&dispues

tas a continuacidn. : ‘ . vf'}*”,~

Ia solucidn de agente tensioactivo empleadalen una

Namae

etapa de separacidén dispuesta a contlnuaclon se puede com

poner tembién, por lo menos parclalmente, de unan£ase acuo\

"1~»s

sa no ompleads anteridrmente para una sepa::-acion.~ Este es

siempre el caso cuando en una etapa de separacidn, dlspues

-.l:nﬁ-«

ta a continuacidn, se introduce fase acuosa fresca.

~

etapa de separa01on dispuesta a continuacidn de estas se‘
pueden elaborar o bien el acelte obtenldo de una etapa de
separacidn anterior o las partes solidas obtenldas en ung
etapa de separacién anterior. Estas Ultimas se funden pre

feréntemente para esta finalidad y se trensformen en una

En una

dispersidn de particulas de dcido graso sbélidas y liquidas,

separades entre si, en solueidn acucsa de agente tensioac-

tivo agregdndose entonces la fase acuosa fresca de la so-

lucidn de agente tensiometivo o de la dispersidn empleadas.

Siempre que se wtilice también la solucidén de agen-

te tensioactivo empleada en una etapa de separacidn ante-

rior en las etapas de separecidn dispuestas a continuacidn,

-

D O UU S—-




- 25,

o

'5;5;;{

- preferéntemente en la Wltima. Si = continuecidn de la pri.

" de agente tensioactivo.

«

73869109

se recomienda tomar la parte a extraer de solucidn de fzon

 te tensioactivo después de la separacidn de las partes si.

lidas en wia etapa de separacidn dispuesta e continuacién,

H .

méfa etapa de separacidn se han dispuesto varias sfapa&
de separacidn, entonces se pusde cxtraer le solucidn de
agente tensioactivo conswmida en un lugar o en varios ly.-
gares simulténeamente, por ejemplo, después de larpr}nevm
etapa de separacién, despuds de la etepa fria o desyada
de ,la etapa caliente. Ventajdésamente se reunen,lasrfwac“ic
nes obtenidas después de la separacidn de les pavtes séli-
das y de ellas se retira la cantidad deseads ds soljuidn

i

I . . . 7 s B e s
Como, segun la presente invencion, es incdeferent

o

-~ de donde se extrae la solucidn de agente tensioactivo con-

sumida y ese agrega la fase acuosa fresca, se puede prescin-
dir, al extraer la solucidn de agente tensiozmctive despuss
dé l; Wltime etapa de separacion y al adicionar fase zouoss
frésca en la etapa de separacidn dispuesta a continuscidn,

de un intercambio de solucidn de agente tensicactivo en

,
)

primera etapa de separacidn, siempre que la selucidn de

. agente tensiosctivo se recicle desde las etapas de sepgrs~

cidn dispuestas a continugcidn a la primera etapa de sepa-
racidn.

Un sistema de aparatos para la nueva separacion el
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aceite obtenido en la primera etapa de seﬁaféciéﬁréé-reé _
presentsa esqueméticamente en la figura 2. 7 ‘” A77; 
Ia mezels de partida 1fquida se céﬁdﬁéé a trévés
de la bomba dosificadora P1 al refrigefador rascador K1 ¥
all{ se transforma en una mezcla pastosa de aceit%f&}parJ.
tes gbélidas. Esta llega al dispositivo mezclador'ﬁ1 donde;
con solucidn concentrada de agente tensioactiﬁd é&é:&1), so "
lucién diluida de agente tensioactive L2 y'soluciééfde.eleg
trolito L3 se transforma en una dispersidn de panticulas de
aceite y.partes sbélidas, separadas entre si, en q@lﬁcién )

Aoy

acuosa de agente tensioactivo. Este mezclador tiene. conve-
. - : e
niéntemente varias cémaras mezcladoras que son fluides con-

LT, LY
secutivamente por las fases a mezelar o se compone de varios
recipientes mezcladores, dispuestos uno detrds del otro. De
esta manera es posible reunir la mezcla de partida enfriads

. I'd ) 4 ' - : 0
primeramente con solucion acuosa de agente tensioactivo con
centrada y diluir estas dispersidén entonces, después de agre
gar solucién acuosa de agente tensioactivo, diluida y/o so-
lucidn de electrolito libre de agente tensibactivo; a una

concentracidén de agente tensioactivo mds baja. Esta disper-

gidn pasa a la centrifuga de pared mmciza Z1, de la que en

. 15 sale como fase pesada una suspensidn acuosa de las par—

tes sdlidas en solucidén acuoza de agente tensioactivo y, co

mo fase ligera I4, el aceite.

El acelte se conduce por labomba P3 a un segundo re-
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agente tensiosctivo. Tembién este mezclador puede conte-

frigersdor rascador K2; la mezcla que aqul se obticne de

. aceite y partes sdlidas llega a un segundo recipiente mez

clador M2 en el que se disperss en solucidn acuosa de agen
te tensloactivo, Para esta finalidad se sliments tejo agl

tacidn por ejemplo, por L7 solucidn concentrada de agente

- tensioactivo, por L6 solucidn de agente tensioactive dilui
. da asi como, en caso dado, a través de I8 solucion de eleg

trolito, y se forma una dispersidn de particulas separadas

entre si de sceite y partes sdélidas en solucidn acuosz de

-

ner, como el de la primers etapa, varias camaras mezelado-

ras o estar compuesto de una serie de recipientes mezclado~
res dispuestos uno detrds del otro, de maners que también
el producto de partida enfriado se puede reunir priméramen~

te con solucidn de agente tensiomctivo concentrads para

. despuds diluir le dispersidn s concentraciones de agente
 tensiocactivo mds reducidas. Esta dispersidn se separa, al
~ighal que en la primera etapa, en una segunda centrifuga

" de pared maciza Z2 en el aceite que sale por L10, como fa-

se ligera, y la suspensidn de partes sdélidas en solucidn

B acuosa de agente tensioactivo que sale en L11, como fase

,'pesada.

Las partes sdlidas, que se obtienen en L5 o bien

~ I11 como suspensidn en solucién acuose de agente tensiocac-

tivo, se diferencian por su punto de fusidén o bien su indi~

POOR
ALALITY
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ce de yodo; asi, por ejemplo, en una separacién de oleina-
-estearina, las partes sélidas que se obtienen en L5 ~con~
tienen menos oleina que las que se obtienen en L11. Ias
partes sdlidas que se.obtienen en la segunda etagggge pue=
den, opciondlmente, retornar arbitrdriemente al ﬁ%%éédi-

Ko~

miento, por ejemplo, mezcldndolas después de la separacidn

RN

de la solucién acuosa de agente tensioactivo 60n3e%wmate-
rial de salide aln 1fquido o que saié del refrigerador K2;
pero también se puede, como se ha mostrado en x~figura,
elaborar junto con la suspensidn que se obtiene éh{iﬂ1; )
Para esta finalidad se conduce la suspénsién‘con“afﬁﬁé.de
la bomba P4 a través del calentador W5 donde se calienta a
una, temperatura por encima del puntoAde fusidn de las par~
tes sélidas. Ia mezcla de partes s¢lidas fundidas y solu~
cibén de agente tensioactivo pasa entonces al sepafédor'ﬂ,
en la que se separan entre si las partes sélidas_fundidas
v la soluecidén diluide de agente tensioactivo. Uné parte
de la solucidn de agente tensioactivo extraida deliseparaw
dor A se desecha a través de la vdlvula V5 en L18 y de es-
ta manera se extree del circuito; otra parte llega a tfas,

vés de la bomba F6 y el refrigerador W1 o bien W2, hacia

* las vélvulas de regulacidn V1 o bien V2 en los mezcladores

M1 o bien M2. v

Como une parte de la solucidn de agente tensioacti-

vo conducido en circuito se extrae en Li8 y en I3 se agrega

%
H
i

3

oy o de e+ ommeacl{
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fase acwuosa fresca, se trabaja tambidn en el mezclador M2

. con una solucién de agente tensioactivo de la cual una par

te se sustituyd por fase acuosa fresca.

Un sistema de aparatos para la nueve separacidn de

ambae fraccionses, obtenidas en la primers etapa do sépar&—
- eidén, a temperatura alta o bien a temperatura baja-se ha
,1represeﬂtado en la figura 3. Ia mezcla de partida & seps-

“rar se bombea por la bomba P1 a través del refrigerador

ragcador K1-al dispositivo mezclador Mi. Este estd ‘cons—
truido preferéntemente en la forma arriba descrits; se cog‘

pone de distintas cémarss mezcladoras, a través du las cug

- les fluye consecutivahenta la mezcla de partida. ¥n la

primera camara mezcladora se reune la mezcla, gue abandona

e } el refrigerador rescador K1, priméramente g través de la
15, .

tuberfa L1 con solucidn concentrada de agente tensioacti-

LR través de la tuberis L3 se puede agregar ague libre
.i,de agente tensioactivo o solucidn de electrolito libre de

'égente tensioactivo y a través de la tuberfa I2 la solucidn

de agente tensioactivo reciclada del procedimiento., La dig
persidn formada en el dispositivo mezclador M1 pasa a iz
centrifuga %21 y alli{ se separa en dos faseé de las cuasles
1a més pesada, presente como suspensidén de partes sélidas

en solucidn acuosa de agente tensiocactivo, se evacua a trg

"vés de la tuber{s IS5 y lo bombe P2, mientras la fase mds

' Id
ligera, esencidlmente compuesta de aceite, fluye a traves



S

10,

15,

20,

w4 ,}m/“,,%‘(

1:Ji§!ﬂ;;;

de la tuberia I4,

Para la separscién de reducidas cantidades
de punto de fusidn mis elevado (etepa fria) aﬁn‘éxistenteS
en este aceite, se conduce éste a través de la tubﬁria L4
al mezclador M2 - este solo ne0651ta estar oompueaio de un
simple recipiente mezclador - y alli se mezcla cgn la S0~
lucién de agente tensiocactivo que viene de la tuoer;a LG

reciclado del procedimiento. Si es necesario sé“bheden
alimentar asqui a través de las tuberdas L7 o bien‘?@ golu~
cibn concentrada de agente tensioamctivo y/o agua;iiﬁre do
agente tensioactivo o bien solucidn de electroli%E'Iibre'de-
agente tensioactivo. Ias soluciones acuosas adicitﬁaies

en este lugar pueden tener una femperétura inferior al acei
te mlsmo, para esta finalidad se puede enfriar la solucidn
acuoss de agente tensiocactivo retornada por el 1ntercamb1a-
dor de calor W2. Ia cantidad de esta soluc1on'acaosa-de
sgente tensioactivo se dosifica por la vilvula V2.

Ia dispersidn formada en el mezclédor M2, en la gque
pueden estarApresentes ciertas cantidades de pertes sdli-
das cristalizadas, se impulsa'a través de la tuberia IS y

la bomba P3 al refrigerador rascador K2, donde se enfria a

" temperatura de separacién. Desde alli llega a la centrifu

ge 22 de la que en L10, como fase ligera, salelun'aceite
cuyo punto de enturbiamiento es inferior al punto de entur

biamiento del aceite que sale de la centﬁifuga Z1..Como fa-

o
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se posada 56 obtiene en L11.una suspensidn de cristales de
deido graso an solucidn acuoso de agente de ltensidn que,
con ayuda de la bomba P4, se impulsa a través del calenta~
dor W5, que sbandona como mezcla de solucidn acuosa de

'agente tensioactivo y partes sélidas fundidas. Ei separa-

v D

. dor A1 separa esta mezcla en las partes s6lidae fundidas

‘que salen por L14 y la solucidn acuosa de agente btengioac~

 tivo que sale por L16. A través ‘de la valvula V5 y la tu-

berfa L18 se puede extraer una parte de esta solucidn de

agente tensioactivo.

Para la elaboracidn de le suspensidn de partes sd-

"1idas en solucidn acuosa de agente tensioactivo, gque sale

de la centrifuga Z1, a temperastura alta (etapa calients)
se tienen dos posibilidaées: 0 bien se calienta toda la

dispersibén a una temperatura en la cual funde una parte de

las partes sdlidas, o la suspensidn se calienta hasta fun-

dir totdlmente las partes sblidas y enbonces se enfria &

. la temperatura de separacidn de la etapa caliente. En el

primero de los casos la bombs P2 impulsa la suspensidn,
con la vélvula V3 cerrads, a través de la vélvule V4 ebier

ta hacis el refrigersdor rascador K3 celentado, del que en

. tonces sale una dispersidn de particulas de aééite y Ge

materisl sélido, separadas entre si, .en solucidn acuosa de
agente tensioactivo. En el segundo de los casos la bomba

P2 impulsa la suspensién, con la vilvula V4 cerrada, & tra~-
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vés de la-vélvula V3 abierta hacia el intercambiador de ca-
lor W3, donde las partes sélidas funden totdlmente; la mez—
cla que sale se transforma en el refrigerador rascador K3,

dispuesto a continuacidn, en una dispersién de particulas
de aceite y partes sélides, separadas entre si, e’ Solucidn
SR

acuosa de agente tensioactivo. Esta se separa en ia centri

—

. fuga 23 en el aceite que se obtiene como fase ligere’y la

suspensidn de partes sdlidas en solucién acuosa de agente
tensioactivo como fase pesadn. ILa bomba Ps'impuiSé*bsta
suspensidn al calentador W6; la mezcla formada dé&gglﬁcién‘
de agente tensiocactivo y partes sdélidas fundidasjggt;epara
en el separador A2 en las partes sélidas fundiqaé,mdué se
obtienen en 115, y en la'solucién acuosa de agente tensioag
tivo., Esta Wltime se extrae por Lf?; 8 través de la vélvu-
la V6 y la tuberfa I19 se puede extraer una parte de la so-
lucidn de agente tensioactivo. _ o

Ia parte no extraida de la solucidn de agente ten~
sioactivo caliente, que sale de los sepafadores Al y A2, se
recicla conjﬁntaﬁente por ls bomba P6 y la tuberia:L20 al
procedimiento y por el intercsimbisdor de calor Wi se enfria

a la temperatura con la cuwal ha de entrar en la primers etg

"pa. Las valvulas V1 y V2 regulan les cantidades parciales

de solucidén acuosa de agente tensioactivo que se reciclan
a la primera etapa o bien a la etapa fria.

Trabajendo segin el esquema de procedimiento segin
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la figura 2 se obtienen cuatro fracciones de distintos

puntos de fusidn o bien de enturbismiento. Si de esta ma~

I'é » , . 3
-nera se separan acidos sebaceos en estearina y olefina se

pueden considerar la oleina que sale de la etapa fria y la
estearina que sale de la eteps caliente como los productos

dei procedimiento prépiamente dichos. Ias otras dos frac-

ciones se reciclan al material de partida a elaborar en la

primera etapa de separacion.

Ejemplos:
En los ejemplos 1 g 4 se describe, en cada cveso, la

elaboracién de dos mezclas de partida distintas en tn sis~

~tema de aparatos segun la figura 1: deido graso de disocia-

'cién sin degtilar y acido graso destilado. Bl deido graso

de disociacidén se habis obtenido a partir de triglicdridos

" por disociamcidén con agua a temperaturas elevedas y presidn
_elevada y ulterior separacion de la fase acuosa, que contig
ne la glicerinaj en los gcidos grasos de destilacién se

trate de destilados de estos docidos grasos de disociacidn.

De le solucidn de agente tensiometivo diluida intro-

- ducida a través de la tuberia L2 en el mezclador se empleaw

' rTon wn 10 % como solucidn concentradas de agente ftensioacti~

. vo, el resto como solucidén diluida de agente tensiosctivo o

bien como -solucidn de electrolito. Bstas soluciones tenian,
. - . 0} Id »
siempre que no se indigue exprésamente otra cosa, igual tem

perafura que la mezcla de aceite y partes sdélidas que aben-

—— e ae e
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donan el refrigerador rascador K. ILas indicaciones contg
nidas en los ejemplos sobre contenidos en agente tensioag
tivo y/o electrolito valen para la dispersién formeda en
el mezclador ¥ en la que las particulas de gceité yﬁlas.

*

particulas de partes sdlidas se encontraban, sepéﬁédas en
tre si, disPe;Sadas en la. solucidn de agente tenéféaotivol
Las indicaciones sobre los contenidos en ageﬁte %&ﬁéioac~
tivo y/o electrolito comprenden las caﬁﬁidades eki%%eﬁtes
en total en una dispersidn de estas de agente tensioactivo
y/o electrolito, pero referido a la fase-acuosa.f;f;~ o
81 bien las fracciones de pgnté de fusiénfmé§:alto
obtenidas estaban presentes en estado fuhdido, éé;ﬁgnomi—
nan en los ejemplos, para mayor sencillez, como ‘partes 88 -
" En los ejemplos 1 - 4 se comparan 1os_resﬁi%adoé de
separacidn obtenidos segin la presente invénciéﬁ'goﬁ agque-
1les que se obtienen trabajando en forma, similar,_peré sin
extraer una parte de la solucidn de agénte'fénsibéctivo.v
Este modo de trabajo, si bien es conocido en sus:fundamen—
tos, provienen los detalles sin embargo de trabajbé'intg;

nos, sin publicar; por esta razdn no se deben considerar

. log ejemplos compsrativos como pertenecientes al actual eg

tado de la técnica.
Los contenidos en componentes NF indicados éh los

ejemplos son las sumas de los contenidos en UVAy los glicé-

-

e ey

L N
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ridos. Los Wltimos se calculaﬁ de log contoenldos anmliti

camente determinedos en glicerins enlozada en forma de é§
ter, bajo la condicidn previa de cdlculo de que todo 1a

glicerina esté presente como diglicérido (en realidad: mez

cla de mono-, di- y triglicdrido) y de que los dcidos gra-

sos contenidos. en los glicéridos tengan el mismo P50 mo-

- - lexular promedio que los dcidos grasos libres.

Ejemplo 1

a) Elaboracién de dcido sebaceo destilade (SZ.’= 204,

VZ2 = 206, J2 = 52, NF = 1 % en peso). 1 t/h de esta mez- "

cla de partida se enfrid en el refrigerador rascador a 5°C;

" la mezclg pastosa obtenida de aceite ¥y partes sélidgs se
“mezcld entonces priméramente con 0,3 t/h de solucidn de
' ,agénte tensiocactivo concentrads y después de 1,2 t/h de

' ”{;sbluoién de agente tensiometivo diluida de manera que la

dispersién saliente del mezolador contenfs 1,5 partes en

. peso de solucidn de agente tensioactivo por parte en peso

. de material de partida enfriado, cuyo conbenido en agente

tensioactivo ascendfa a un 0,25 % en peso de decilsulfato

- sddico y su contenido en electrolito a un 1 % en peso de
' MgSO4. ILa dispersidn se separd entonces en la forma usual
- en une fase oleginosa y acuosa; como fase oleginosa se ob-

“tuvieron 0,39 t/h de oleine con un punto de enturbismiento

de 4°Q; déspués de la elegboracidén de la fase acuosa se 0b-

tuvieron 0,61 t/h de estearina con un J2 = 28.
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Empleando sin embargo ei mismo écido g?asb segin el :
procedimiento de la presente invencidn, es decir, bajo ex-
traceidén continua del circwito de 0,2 t/h de solucidn de
agente tensioactivo y sustitucidn de la cantidad extraids

por la misma cantidad de solucidn al 1 % de MgSO4'§6n dosi
. ’ T A~

ficaeidn simultanea de la cantidad de solucion concentrada
. N ”3‘ 1

de agente tensioactivo necesaria para que el confégido en

agente tensiomctivo de la dispersidn se mantuviera continva
mente en el valor nominal, se obtuvieron 0,52 t/hvﬁé%esteaé
rina (92 = 17) y 0,48 %/h de oleina (punto de enﬁ%éggamien;
to = 4°¢). Segin la variante del procedimiento dg’lé pre~

sente invencidn se obtuvo, por lo tanto, una estesriha mds

pura y un mayor rendimiento en oleina.

b) Elaboracidn de dcido sebaceo de disgciaéién sin
destilar (S = 199, VZ = 206, JZ = 53, NF = 4,5 % en peso).
Esta mezcla de partida se elabord esénciélmenie'bajo las
mismas condiciones que las descritas en el ejemplo 1aj; sin
embargo el contenido en decilsulfato sddico se elévé‘a w
0,3 % en peso. A pesar del mayor contenido én agente ten-
sioactivo fué insatisfactorio el reéultado de la separacidn:

después de la elsboracidn se obtuvieron 0,355 t/h de oleina

* (punto de enturbiamiento 4°C y 0,645 t/h de estearina (JZ =

3.
Por el contrario, al separar del circuito segin la

presente invencidn, manteniendo igual el contenido en decil
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sulfato sédico, 0,5 t/h de solucidn de agente tensioamoti-
vo y sustituirle por 0,5 t/h de solucidn al 1 % de MgS0y

se obtuv1eron O 46 t/h de olefina (punto de enﬁufblanlen

"o 4°c) ¥ 0,54 t/h de estarina (J2 = 19).

5..

10,

Ejemplo 2 _ 7
a) Elaboracidén de dcido graso Ge aceite do scmi-
lles de algodon destilado.
(»4—202 VZ=204, Jz_103, NR= 1, 7 % on peso)-
Modo de trabajo sin reivindmcar‘
- Mezcla de partida enfriada a 5 ¢ (temperaaurc de se
para01on)

Dispersidn formada de 1 t/h de acido graso enfrizdo,

' 0,4 t/h de solucidn concentrade de agente tensioactivo, 61

‘luido con 1,3 t/h de solucidén de agente tensioactivo reci-—

Sy

20,

. clada.

Composicidn de la solucidn de agente tensiocactivo:

0,25 % en peso de decilsulfato sddico y 2 % en peso de

NaZSO4_ .
Productos del procedimlento.

0,77 t/h de dcido graso ligquido (punto de enturbia~

 miento 6°C, JZ = 127).

25,

0,23 t/hb ds deido graso sélido (32 = 26).
‘Modo de trabajo segin la presente invencidns
" Solucién de agente tensioactivo extraida: 0,4 t/h
sustituida por solucidn de FapS0y con contenido de ageutbe

tensioactivo Y'NaZSO4 mantenido constante.
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Productos del procedﬁmlento-

0,78 t/n de deido graso llquldo (punto de enturbia—
mniento 6 ¢, J2 = 127) o

-0,22 /b de dcido graso sélido (JZ 18) 3;13

b) Elaboracidén de dcido graso de disociacion:‘de se-

millas de algodén sin destilar (SZ = 197, V2 = 204, .42=103,

S

NF = 4,4 % en peso). - S “V?‘jf
Modo de trabajo sin reivindicar:' - R
Mezola de partida enfriada a 5°C (ﬁempérat@g%;de’se—

paracidn), - . i

Dispérsién formada de 1 t/h de deido graso}gnfriado,'

0,4 t/h'de solucidn 6oncentrada de agente tensicactivo di~-

" luide con 1,5 t/b de solucidn de agente tensioactivo reci-

clada. _

Composicidn de la solucidn de agente tensioactivo:
0,45 % en peso de decilsulfato sédico y 2,5 % en peso de
RapS50y. -

Productos del procedimiento:

0,735 t/h de deido graso liguido (punto de enturbig
miento 3°C,VJZ = 128), N

0,265 t/h de dcido graso (J2 = 35). B

Modo Ge trabajo segin la presente invénciéﬂ:

Solucidn de agente tensioactivo'extraido:_0;7 t/h
sustituidos por solucién de Na2804 con contenido de agente

tensiocactivo y Na2304 mantenido oonstante.

5 ; D T T O W i DRV SO S PRIV
R A I P AR A R RN NIV RIRCT SRR SACY S FHR A A E RS S5 BRI RN



5,

10,

15.

20,

- 36 -

5853
' Productos del procedlmnento-
‘ 0,770 t/h de écido graso liquido (punto de enturbiz
miento 3°C, J2 = 128). _
0,230 t/h de acido graso sdlido (JZ = 21).
Ejemplo 3 ‘
a) Elaboracidn de una fraccién do dcido grase de
palmers destilado (BZ = 203, VZ = 205; J% = 47, NF = 1,4 5

en peso).

El producto de partida se habia obtenido por gisocig

- cién de grasa de palmera.
R i

Separaclon por destilacidn de todas las partes infe-

: riores a 015, nueve disociacidn del residuo de destlianlon

Ly destllaclon del producto de disociacidn.

Modo de trabajo sin reivindicar:

Mezcle de partida enfriada a 15°C (temperaturs de
separacidn). 7

Dispersién formada de 1 t/h de dcido graso enfriséo,

0,1 t/h de solucidn de agente tensioactivo mds concentrado,

diluido con 0,9 $/h de solucidn de agente temsioactivo re-

-e¢iclado,

Composicidén de la solucidn de agente tensioactivo:

‘0,25 % en peso de alquilsulfato de coco alquilico y 1,5 %
" en peso de MgSO4.

. Productos del procedimiento:

o

0,38 t/h de dcido graso liguidoe (punto de enturbiz

-~ POOR
C QuAlTY
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miento 13°C, Jz = 88). | -

0,62 t/n de 4cido graso sélido (JZ = '22)‘.

Modo de trabajo segin la presente inveﬁciéq:‘.

Solucidn de agente tensiocactivo eitraido:rd}%ﬁat/h
sustituido por solucidn NgS0, nanteniendo constanﬁ;7§l'cqg '
tenido en agente tensiocactivo y MgSO4. | -

Productos del proced1miento~

O ,43 t/h de dcido graso llquldo (punto de entnrbla—
miento 13°c Jz = 88). T

" 0,57 /b de dcido graso sélido (J2 = 16).” ~

b) Elaboracidn de fraceidn de dcido grasqwdéqdisop
ciacién de palmera sin destilar segin a) (sz:; 190, V2= 205,
Ji = 48, T = 8,2 % en peso). e

Modo de trabajo sin reivindicar: - -_

Mezcle de partida enfriads a 1500 (temperatura de se
paracidn). . ,

Dispersién formada de 1 t/h de deido graso enfriado,
0,3 t/h de solucidn de agente tensioactivo mas concentrado,
diluido con 1,1 t/h de solucidn de agente tensioactivo ‘Te-
ciclado. ' |

Composicidn de la solucidn de agente tensiocactivo:

" 0,25 % en peso de alquilsulfato de coco sddico y 1,5 % en

peso de MgSO4 .
. Productos del procedlmlento'~
0,315 t/h de dcido graso liquido (punto de enturbla—
miento 1300, J7 = 88).

© gt s
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0,085 t/h de dcido graso sdlido (JZ = 29).
Modo de trabajo segin la presente invenciéﬁ:

‘ Solucidn de agente tensioactivo extraido: 0,4 t/h

sustituidos por solucidn de MgSO4 con contenido eﬁ agente

5, . tensioactivo y MgS0, mantenido constante.

Productos del procedimiento:
0,42 t/h de acido graso 1{quido (punto de enturbie-
niento 1300 Jz = 88),

S 0,58 t/h de doido graso sélido (JZ = 18). .

| io.: ~ Ejemplo 4
L a) Elaboracidn de deido graso de disociacién desti-

. lado de aceite de peécaéo (8Z = 199, VZ = 201, JZ2 = 126,

P = 1,8 % en peso).
~ Modo de trabajo sin reivindicer:

, 15;3 ' ‘ " Mezcla de partida enfriada a 5°C (temperatura de se

. paracién).
| I&Spersién formada de 1 t/h de 2cido graso enfriado,

e 0,2 t/h de solucién de agente tensiocactivo mds concentrado,

L ;:" " diluido con 1,2 #/h de solucidn de agente tensioactivo reci

éou}'ul clado.

B  : Composlclon de la solucidn de agente tens1oact1vo.
O 3 % on peso de decilsulfato sbdico y 2 % en peso de NgS0,.
' Productos del procedimiento:

0;7§ t/h de 2cido graso liguide (punto de enturbiz-
niento 6°C, JZ = 151).
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tensioactivo y MgSO4 mantenido oonstante.~

0,21 t/h de dcido graso sélido (JZ = 31).
Modo de trabajo segin la presente invenclon'
Solu01on de agente tensioactivo extraido: 0, 45 t/h

sustituidos por solucidn de NgSO4 con conternido en agente

Productos del procedimlento. o 2 *“Q

0,81 t/n de acido graso llquldo (punto de enuurbia-
miento 3.0, J% = 151).
0,19 -t/h de deido graso sélido (32 = 23)s -
b) Elaboracidn de écido graso de disociaciéﬁadé acei’
te de pescado no destilado, (82 = 194, VZ = 201, qz;% 428,
NP = 65,0 % en peso). ' -
Modo de trabajo sin reivindicér:

Mezcle de partide enfrisda a 5°C (Temperatu;a'de se

paracibn).

Dispersidn formada de 1 t/h de acido graso enfrlado,
O 5 %/h de solu01on més concentrade de agente tensioactivo,
@lluido con 1,5 t/h de solucidn de agente tensiomotivo reci
clado. ' '

Composicidn de la solucidn de agente tensioactivo:
0;5 % en peso de decilsulfato sddico y 2 4 en peso de MgSO4.

~ Productos del procedimiento%r

0;795 t/h de acido graso liquido (punto de enturbip
miento 3°C¢, JZ = 152). |

0,205 t/h de acldo grasoe sdélido (JZ 34)

e ey
I |




e
D

o : Modo de trabajo segﬁﬁ la presente invencidn:

Solucidn de agente tensiocactivo extraidat 6,45 ./
sustituida por solucidn de MgSO4 con contenido en agaunte
tensiocactivo ¥y MgSO4 mantenido constante.

' - Productos del procedimientos

0,81 t/h de dcido graso lfgquido (punto de enturbis-
‘miento 3°C, J% = 152).

0,19 t/h de docido graso sélido (JZ = 24).

En el modo de trasbajo descrito en los ejempins -4
se puede aumentar el rendimiento manteniendo lgual o tama~

10,

1 Une

o de los refrigeradoreq rascadores y con igual rzasulbado

‘de separacion, si la.ﬁezcla de partida no se enfris en el

;qéfrigeraéér rascador totalmente a la temperatura de sepa~

racién v la temperstura de separacidn se ajusta por disper

| .sién de la mezcla de dcido graso en solucidn de agente ten

15, sloactivo correspondiéntenente més frio. ILa diferencia do

“ temperatura puede ascender aqui, entre la mezcla de 4cido

gfaso y solucidn de agente tensioactivo, por ejemplo, hasts

- 0% |

e ., Blemplo 5 ,

S »_' ~ Como mezela de partide sirvid dcido.graso sin desti-
726;‘ " lar obtenido por disocizeidn de sebo (SZ = 203, VZ = 207,

' %= 53, NF = 1,2 % en peso). ‘

o Para la realizacién del procedimiento sirvid el sig

- tema de aparatos arriba descritos y representado en lz =diun
o

va
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ta figura 2. 2 4/b de la mezcla de partids se enfriaron
en el refrigerador rascador Ki a 27°¢, Ia mezcla'ési ob~
tenide de aceite y partes sdlidas se mezcld, en lgrp?imera
cémara mezcladora del mezelador M1, con una solucidn-al 274

de decilsulfato sddico; en las siguientes cémaras mezclado-

n

" ras se agregaron 2,2 t/h de una solucién mds diluide de

agente ﬁensioactivo ge 20°¢ ¥y un oontenidd en'MgSOAE%b un
1%y 0,8 /b Ge solucién al 1 % de MgSO, libre de- edente
tensioactivo de 16°C. Ia solucién de agente tensicectivo
mas conceniradé al 27 % se dosificd en cantidades*taies de’
manera que el contenido en agente tensioactivo en la- disper
sidn formads sscendiera a un 0,22 % en peso de decilsulfa-
to sédico (estd concentracién se obtiene de la cantidad to

tal de agente tensioactivo contenido en la dispersidn, . pe-

ro referida a la fase acuosa alli existente). Mediante ine

tercambio de la temperatura entre 1é mezcla de saiida qﬁe; ,
viene del refrigerador rascador y la solucién de égehfe_teg‘
sicactivo diluida mds fria o bien solucidn de sulfato de
magnesio, se geparan uvlteriores partes s861idgs; la disper-
sidén obtenida tenfa una temperaturs de 21°C. Esta disper-

sidn se separd en una centrifuga de pared maciza Z1 en 1,15

-t/h de aceite con un punto de enturbiamiento de 20°C, asi

como una suspensidén de 0,85 t/h de partes sélidas en unas
3 t/h de solucidn acuosa de agente tensioactivo.

El aceite obtenido en la primera etapa de separacidn

P G S
.
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mezcladoras dispuestas a continumeidn se mezeld con 1,6 %

-2-386919

se enfrid en el refrigerador rascador K2 a 10%¢ Y, en la

primera cdmara mezcladora del mezclador M2, se mezeld con

“solucidn al 27 % de decilsulfato sédico. En las Qé@aras

P

~de solucidn de agente tensioactivo reciclads del procedimien

to, de 2°C., Ia solucidén de decilsulfato sdédico al 27 % adi

‘cionade en la primera cdmara mezcladora se dosificéd de me-

nera que el contenido en sgente tensiocactivo de ls dlsper-

sién fuera de un 0,2 % en peso de decilsulfato sédicy (para
‘la.indicacién de la concentracidn veanse las explicaniones
A’en el texto). Mediante el intercambio de calor entre la
" mezcla de partida enfriéda de 1a seéunda etapa y la solu-~
- ¢idn de agente tensioactivo mas frie sé separan uvlieriores

‘partes sélidas. Ia dispersidn se separd entonces en la cep

trifuga de pared maciza %2 en 0,92 t/h de una fase mas li-

- gera, compuesta de oleina con un punto de enturbismiento de
" 490 y uns fase mds pesada, compuesta de 0,23 t/h de partes

" s6lidas v 1,6 t/h de solucidn de agente tensioactivo.

Las suspensiones de partes s6lidas en solucidn ds
agente tensioactivo, obtenidas en la primera y segunde eta

pa de separacidn, se juntaron y se condujeron a través del

. calentador W5. Calentando a unos 90°C fundié le estearins,
~que se obtuvo en una cantidad de 1,08 t/h con un indice de

'yodo de 20, De unas 3 t/h de solucidn de agente itenmsioacti

vo en cirewlacidn se extrajeron 0,8 t/h del circuito.
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Ejemplo 6 ’

Este ejemplo describe la elaboraclon ds una, meacla
de dcido graso sin destilar obtenida por d1$001301on de
sebo de vaca de calidad industrial (S2 = 204, VZ *207, JZ=

= 49, NF = 0,9 % en peso) en oleina y estearina eﬁpleandp

~ ~

g

el sistema de aparatos de la figura 3 separéngdsé %aé frae
ciones obtenidas en la primers etapa de separéciéﬁtéada'
vez en una etapa dispuesta a cqnﬁinuaci6ﬁ (etape caliente
o bien etapa fria). Aqui se extrae wna parte de 1éjéolué'
cidn de agente tensioactivo detrds de la etdpa cdlieﬁte o’
bien etapa fria, mlentras se adlclona solucidén en ls. primg
ra etaps, en caso dado también en la etapa fris. i

La mezcla de partida se enfrio, en un rendlmiento
de 1 % /h, en el refrigerador rasuador X1 a 30 y despues
sermezclo con 0,2 t/h de solucidn al 1 % de NagSO4bde 28°¢
¥ 1,4 t/h de una solucidn de Na2804 al 1 % conteniendo do-
decilsulfato sddico reciclado del procedimiento de 29°0.
Ademds se dosificaron tales cantidades de solucién al 10 %
de dodecilsulfato sbdico, que la dispersidn saliente del.
dispositivo mezclador M1 con una temperatura de 29°¢, con-

tenia 0,19 % en peso de dodecilsulfato sddico, referido a

- la fase acuosa. De la cenlrifuga Z1 salieron 604 kg/h de

oleina (J% = 74) y vna dispersion acuosa de 396 Kg/h dé una
estearina (J% = 11). '

Esta dispersidn se condujo con ayuda'de-la bomba de
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impulsidén P2 con la vdlvula V3 cerrada & través de la vil-
| vula V@ por el refrigerador rgscador K3 calentado con agus
caliente; se formd asi una suspensién calentada s 49,300
de aceite y partes sélidas gque se separd en la oentr{fuga
'5. de paved maciza %3 calentada a 49 a 50°C. Se obtuvieron
. en I12 72 kg/h de un Acido graso liguido (J2 = 35). Ia
| suspensidn de las partes sélidas en solucidn acucsa de
agente tensioactivo se impulsd, a través de la bomba P5, al
- intercambiador de calor W6 y entonces se calento = GObC; en
10 el separador A2 se obtuvieron en L15 324 kg/h de una eStGﬁ
R - rina (JZ = 6,1).
' Ias 604 kg/h de oleiﬁa de 29°C obtenidas en la primg
: %a‘etapa de separacidén se mezclaron en el mezclador M2 con
- 500 kg/h de solucion de Na2804 al 1 %, conteniendo dodzcil-
- sulfato sddico, reciclada de 16°C y con tanta solucidn al
,15' .10 % de dodecilsulfato sédico que el contenido en dodecil-
sulfato sddico de la dispersidn formada, que ya contenis
clertas cantidades de partes gblidas, ascendiera s un 0,18%
en peso. Esta dispersitn se enfrid en el refrigerador rag
i . cador K2 a 8°C ¥ en la centrifugs de pared msciza 42 se se
. '20f if-:_. paré en 446 ke/h de una olefina (JZ = 90), punto de entur-
' ibiamiento 6°C, y una suspensidén acuosa de 188 kg/h de &cido
-~ graso sélido en solucidn acuosa de agente bensioactivo (J%=
= 38).

- Tos 416 kg/h de oleina (J% = 90) obtenidos en la eia-
25, - o

R
-

ety




10,

15,

20,

pa fria y los 324 kg/h de estearina (JZ = 6)_obtenidos en -

le etapa caliente se consideran productos finales; las

frocciones intermedias (188 kg/h de un- a01do graso,solido

1»»;*

a 8% (JZ = 38) y los 72 kg/h Ge un doido graso llquldo a
900 (JZ = 35)) se reunen y retornan al procedlmlento.

Se extrgaeron las cantidades de~soluc}on“dq agen-
te tensioactivo, obtenida en L16 y L17; liberads éé#las
partes sbélidas fundldas, a traves de las valvulas’VS y V6,
de menera continua, de modo que representasen un'BD % en
peso de la solucidn de agente tensioactivo en 01rcu1ac;on \7
y se sustituyeron por sgluoién nueva. . © ;4?? o
Ejemplo 7 - ::. - o
) Este ejemplo describe una variante del modo de tra-
bajo segin el egemplo 2 que se l1m1ta a la etapa callente.

Le dlspers1on gue se obtiene en la primera etapa de separg

cidn de 396 kg/h de estearina en bruto (JZ = 11) se condu~-

jo o través de la bomba de impulsidén P2, con la vélvule V4
cerrada, a través de la vélvula'V3 abierta hacia el inter-
cambiador de calor W3 y allf se calentd a 55°C con lo Que

la estearina en bruto fundid totdlmente. En el refrigera—
dor rascador K3 se formd entonces una s&épensiéﬁ_céiéntada
a 49,7°C de aceite y partes sbélidas en solucidn de agente

tensiogctivo. En la centrifugs Z3 se obtuvieron 75 ke/n de
un dcido graso 1iquido (Jz = 39) y; despuds de elaborar le

suspenaidn, de las partes sblidas en solucion acuosg de zgen

R codd
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te tensioactivo 321 t/h de estearina pura (JZ = 4,5).
Ejemplo 8 -

Este ejemplo describe la elaboracidén de una mezcla
de geido graso obtenido por disoclacidn de sebo de vaca de
calidad industrial y ulterior destilacidn (SZ = 206, VI =

208, JZ2 = 50, KF = 0,7 %); las condiciones de trabsjo eran

"sensiblemente las mismas gue las del ejemplo 2. En este ca

80 es por lo tanto, suficiente mencionar las condicilones

del procedimiento que varien de las indicaciones del ‘ejom-

plo 2.
Primera etapa de separacién:

Contenido en agente tensioactivo de la dispersidn:

,0;17 % en peso de dodecilsulfato.

Productos de la separacidn: 619 kg/h de olefins (J%=

*.1’,— 74), 381 kg/h de estearina (JZ 11).

Productos de ~eparaclon de le etepe caliente:

65 kg/h de ac1do graso liquido (JZ = 36) y 316 kg/h

.ot de estearina (92 = 5,9).

Etapa frla. Contenido de agente tensioactivo en la
dispersion: 0,17 % en peso de dodecilsulfato sédico. Produc
tos de separacién: 440 kg/h de olefina (JZ = 89, punto de

- enturbiamiento 6°C), 179 kg/h de dcido graso sélido (J2Z =37).

Se comprenders que sin separarse del espiritu y alcen

ce de eéte invento, definidos en las cldusulaes siguientes,

~ pueden introducirse modificaciones y variaciones en aquél,




10.

-~ NOTA -

——

o

Descrita sustencialmente la naturales®.del in

a

“vento, asi como la maénera de realizarlo en la pigdtica,

debe hacerse constar cue éstas disposiciones séﬁ*éﬁcep—
tibles de wodiflcaciones en cuanto no al?erén sufprin—
cipio fundemental. Tembien se hace constar que éste in -
vento se presentd en Alemania como una soliéitqﬁ;de
patente, con los siguientes nos. P 19 65 644.1\d§:317de .
diciembre de 1969, P 20 30 529.7 de 20 de junio de 1970,
gcogiéndoee por lo taénto a los béneficios’que conceqen
los Convenios Internacionsles en vigor por lo Gue se so
licits une Petentes de Invencién por 20 afios en Espaiia,
s0bre: PROCEDIMIENTO PARA TA SEF%RACION DE MBZCLAS DE
ACIDOS GRASOS., céracterizéndqse por lo siguienté:
l.-Procedimiento pzra la separacién de mezclss
de dcidos grasos, en componentes de distintbs p@ntos ds
fusidn mediante transformacidn de 1a,mezclarde bérfidé
en una dispersidn de prriiculas de deido graso licuidas y

sdlides, sepsradss entre sl, en solucidn acuosa de agsnts

tenziosctive y separacidn de estas dispersidn con ayuda de

cen tedflpns de porod moelzé en una fase ligera, compuesta
esencialuente de los dcidos grasos licuidos, y una fase

pesads, como suspensidén de las particulas de dcido graso



sélidas en solucidn ascuosa e agente tensioactivo, sepurtcidn uc
Jas particulas-sélidas de £cido graso de lz solucidn scnosu s
agente tensioactivo y retorno de la solucidn ccuosa de sgenie
tensioégtivo al procedimiento, caracterizado poraue en Lz 2la-~
- boracién de las mezclas de dcido graso, gu2 contiensn uu 0,3 @
15%7en peso, preferentemente de un 1 8 ua 10% en peso de suctan
- cias scompafantes no de la clese de 103 dcidos grasos, aha par-
_te_dé Jja solucidn zcuosa de agente tensiocactivo se extrae del
circuito y se sustituye por agua o.por soluciones acuosas conig
nlendo agente tehsionctivo y/0 electrolitos, extendiéniose por
_ "sustanoias acompziiantes orgénicas cue no son de la clase da
- los ébidos orgdnicos" (=NF). las meterias primas que sivven pers
la obtencidn de la mezcla de &cidos grasos, lzs sustancias que
jbro%ienen de la miswa obtencidn o de 1a elaborazcién de las wez~
~clas de dcido & separar, cuya composicidén no corresponds & la fox
'»mula-R—COOH donde R significe un resto hidrccarvuro saturado o
'insaturado, glifético, en caso éédo tembién cicloalifdtico, de
"~ cadena recta o ramificsda, conteniendo de 7 a 27, ¥y preferente

" mente de 9 a 2l &tomos de carbono.

-

2.-Prooédimiento segun la reivindicaciéh 1, caracteri
'zado porgue las cantidades de. la solucién de agentie tensioucti-
- vo extraidas ascienden a un‘>10 aA709 preferentemente de un 15

a wr 70% en peso de le solucidn de agente tensiozctivo empleads.
. 3.~Procedimiento segun la reivindicacidn 1 y 2, carag

~terizado porgue en la elzboracidn de mezclas de

O

cldos grasos
- cuyos contenidos en componentes NF se encuentra en w 0,8 a 4

preferentemente en la zona de un 1 a 3 % en peso, S& exbrasu un
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)&0'3 40, prefersntemente un 15 & un 30% en peso.de la soiuci6nV

de 2gente tensiomctive y se sustituye por egua o por solucidn

w

cucsa conteniendo szente tensicscetive y/o electrolitos. RN

4 .~Procediniento segin le reivindicacidn 1 Y:?;tcaracte

z8d0 porgue en la elaboracidn de mezcles de £€cido graso. buyos con-

tenlicos en componentes NF se encuentran en la zona de M, & 15, se

extraen de un 20 a un 70% en peso de la solucibn de agente tensiozce

5

P

tive . se sustituye por &gug o por solucidn dcuosa conteniendo

gente tensiosetivo y/o slectrolitos.

Les)

N

5.-Procedimiento segdin la reivindicacidn 4,. caracterizsdo
porcue el rrocedimiento se emplea en dcidos grasos de disociacidn

s
R

gin destiler, A
6.-Frocedimiento segln les reivindicaciones 1 a 5, ca-
racterizado porque una mezela de dcidos grasos sélidos y liguidos,
que no se La enfrisdo aun a la temperaiura de séparaéién y; eﬁ
caso dsdo, ye ha sido didpersesde en uns cantided parcial de solu~
¢ibn aeuvosa de agente tensioscitivo, se reune con unaz fase acuosa
conteniendo, en caso dado, &gente tensiomctivo y/o electrolitos,
cuy2 tempersiura se encuentran tento por debajo de la temperétura
del materizl de psritids enfrisdo o bien de la dispérsién'ébncen-
tr&de obtenida de 41, de meners ue 12 dispefsién terminada teﬁg&
12 tempefatura desesda, _ '
’ 7.-Procedimiento segun lzs reivindioacionés 1a 6,‘carac:g
rizado porque el procedimiento se emplea en una dispersi&ﬁ de parsi :
culas Qe £cido greso licuides y sélidas, separadas entre si en s0iu

cidn zcuosa de sgente tenslomctivo ¢ue ha sido obtenida por calen-
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témiento de las particulas de dcido graso sdélidas, obtenides por
caléntamiehto de ls suspensién obtenida en una separacidn anterlol’
con solucién acuosa de egente lensiosctivo.
o 8.~Procedimiento segin les reivindicaciones 1 a 7, cwiwC~
terizado porcue como minimo une de lfs dos Jracciones de doido aré-
s0 gue s¢ obtienen, la de punto de fusién mds bsjo y/o le de punto
de fusidn més alto, se transforms en una dispersidn de periiculss w¢
dcido éfaso sélidas y licuides, separadas entre si, en solucidn zvVs
sa de égente tensioactivo y de ésta se separa una fraccién de €ciid?
graso'de punto de fusidn més bajo y oirz de punto de fusida ﬁés PRES
1o,

8.-Procedimiento sggﬁn la reivindicacién 8, carucierizadd
:p§rque la fraccidén de dcido graso de punto de fusidn mds bajo,
EE 6btiene.como acelte, se trensforma en una dispersidn de particuls®
dé'écidb graso sélidas y 1li-uidas, sepsradas entre si, de temperatv
ra correspondiente baja y de ella se aisla una fraccidn de deido
_graso de punto de fusidn bajo y otra de punto de fusidn &lto,

10,~Procedimiento seguin la reivindicacidn 8, carscierizst
porgue la fraccién de punto de fusidn alto, obtenida en la priuers
etapa, en caso dado junbo con 1s solucién scuosa de égente tengios 2
tivo Que gln estd en contscto con ella, se trensforms en une dispel
5ién de particules de dcido graso sélidss y liguidas,, separadas eo~

fre sf, en solucidn =cuosa de sgente tensiosctivo de temperaturs <07




rrespondiente mwés elevada y de ells se ailsla una fraccidn de £cido

graso de puuto de fusidn bzjo y otra de punto de fusidn alto.

11.-Procedimiento segin lrs reivindicaciones 8 a 10, caracte

.
-

rizado poroue la solucldn de @gente tensiorctivo . .empleada en.uns etapa

-

R . , . . X . . . L
de separacidén anterior, en 1a que antes o durante su empled en esta

. LIRS
etapa de separacidon se ha introducido fsse acuosa fresca, €

L

g decir,

solucidn fresca de sgente tensiofetivo y electrolito, .también se em

0
P

plea en una etapa de separacidén dispuesta a continuacidn.

12.-Procedimiento segin las reivindicaciones 8 41T, carac~

" -

terizado porove la solucidn de agente tens@oaotivd empleadd.en una

etepa de separacidén dispuests a continuzcibn se compone cowo-minimo

o
o

en parte

- racidn,

una fase &cuosa no empleada anteriormente para una sepa-

13.-Procedimiento segin las reivindicaciones 8 a 12, carac-

terizado porgue las frecciones liquigdas o transformadas en estado

1iguido .de dcido graso obtenido en una etapa de separacién dispuesta

a continuzcidén se transforman en una dispersidn de particulas dé

deido graso sb6lides y 1liquidss separadas entre si, ¥y a esto se agrega

fase acuosa fresca,

14 .~Procediniento segin las reivindicaciones 8'a 13, carac-

terizado porque se extrse una pusrte de la solucidn de agente tensioug

tivo, obtenida en une etapa de separacidn dispuesta a continuacidn,

después’ de reunir con las correspondientes soluciones de agente ten-

siouctlvo obtenidas en otras etapes de separacidn.

15,~Procediniento para la separacién de mezclas de dcidds

gresos., tal ¥ como aueda sustancialmente deserito en. la presente
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