PATENTE DE INVENCION

38 6 9 18 o amy/w

!' SECCION TECNICA

CLASIFCACION 1, P, C,
clasg ¢ '

SUBCLASE D -

/{emo'zza edmfﬁlizta

) _ solre: _
' : PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE AGENTES DE LAVADO,
DE LIMPIEZA Y DESENDURECZDORES .-

o%/ulaﬂte HENKEL & CIE GubH., entided alemana, residente en
. -Henkelatrasse 67, 4000 Ddsseldorf, Repiblica Pede~
ral Alemens.-—

Ta ge conocen agentes de lavado y de limpiezs
de débil formacibn de espuﬁa que, coimo sustancia activa
dé,lévado, contienen sustanciss activas de lavado no
1énicas del tipo poliglicoléter. Las propiedades amor-

"5 tiguadoras de la easpuma de estos compuéstos fracuente-
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dificiles de eliminar de nuevo del sustrato,

mente no son, sin embargo, suficientes para amortiguar el !
desarrollo de espuma de aquellos agentes, que contienenraged—
tes tensloactivos fuertemente formadores de esyuma del tipd
sulfato o sulfonato, por lo que se ha,prbpuésto adioionar,
como egentes amortiguador de la formaéién de espuma, éc;dés'
grasos con més de 18 dtomos de carbono. E1l efecto de.estoé

épidos grasos estd sin embargo limitado 2 los mgentes tensioa

X
i

tivos del tipo sulfbnato ¥y depende, ademds, derla dureaa dei

agua empleada para la obtencién de la solucidn de deterﬂenic. -

Las siliconas, frecuentemente empleadas como agente amorti-
guador de la formacidn de egpuma, son poco adecuadas para
los agentes de lavado y de limpieza ye que pueden provocar-,!

une hidrofobizacibén de los objetos 1impiados ¥ son, ademés,

También al emplear agentes desendurecedores, l,bvep ;fi

de agentes tensioactivos, que contienen fosfatos polimeros ?Lf?q

de efecto complejador o bién Fformedores de comple;oqrorgénlﬁ‘vi'*

%&4ﬁffi

¢os, que se pueden utilizar para retirar les incrustacioﬂsq o
en los textiles y méquinas lavadores, tuberias de alimeniam
cibn y preparadores de agua caliente, se bueden presentar ooné
szdexables pertubaciones debido a la formecidd de esPuma.
Como origen para la formacién de espume se haocen reaponsableé,
a las Impurezas orgénicas sedimentadas,tales como-albumiﬁés
0 grasas, restos de jabones calizos o huellas de sﬁétanbias-
detergentes activas. | o
La solicitante se ha impuesto como cometido desarro»i
llar un agente que no tenga las desventajaa mencionadas y 7
cuyo cfecto amortiguador de la formacién de espuma ses. lnuc-

pendiente de 1a naturaleza y compoalelén de los compuestos"d'

*

formadores de espuma, asl como de la dureza del agua,que 10



5e

10.

15.

20.

25.

30-

tenga repercusiones negativas sobre el reéultado de la lﬁp- ;
pleza o bién el valor de uso de los objetos limpiados y que
gea activo tambibn en reducidas concentraciones.

El objeto de la invencién es un procedimiento para
preparar agentes de lavado, limpieze y desendurecedores,
reguladores de la formacién de esPuma,‘caracterizado porgue

en una primera etape, se preperan isocianurstos de f£érmule:
0
C
R - e \N_R2
0= J = 0
N4
1
R
3
en la que Rl, Ry R3 gignifican restos hidrocarburo igusles
o diferentes, alifdticos, cicloalifdticos o alquilarométi-
cog, con 8 a 30 dtomos de carbono, asi como sus mezclas

con derivados de Wrea, de tférmula general:

R4\\\\ 16

N-C-H
n \

en la que R4 ¥y R6 significan restos hidrocarburo con 8 z 30
dtomos de carbono, R5 h'4 R7 gignifican hidrégeno ¢ restos
hidrocarburo con 1 a 30 4dtomos de carbono, siendo la propor-
cién entre isocienurato de drea de 100:1 a l:lle mediante
reaceibn de 1 mol de Vrea con 2 moles de una monoalguilamina
que contiene de 6 a 30 &tomos de carbono, o de 1 mol de un
cianato alealino con 1 mol de un haluro alquilico con 8 a 30
dtomog de carbono;.y en une segunda etapsa, ge combina el

producto resultante con 0,1 2 20 % en peso de como minimo

un compuesto de efecto limpiador o complejador.

Los restos hidrocarburo Rl,-R2 ¥y R3 pueden ser de
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cadena recta o ramzfieados, saturados o] insaturados y con— .

tienen preferentemente 12 a 24 4tomos de carbono. Baemplos de|

rostos adeouados son los restos de alurilo, miristilo, ceti-
lo, estearilo, araquilo, behenilo,'iignocerilo, palmifoleié-
lo ¥ oleilo, ademés, aquellos que se derivan de 1os resgtos
hidrocarburo presentes en lag grasas naturales, tales- como

los dcidos grasos de coco, sebo, aceite de_colza, palma, acei.

te de soja, aceite de semills de algodﬁn, aoeite:de éacahuefe'

o acelte de oliva, o bién sus productos de hidrogénaci6n¢'
También son adeouados los hidrocarburos ﬁarafinicos 6 los rend

tos hidrocarburo aue se oltienen por via sintética, por caem-

plo, por polimerizacién de etileno o propileno o bién oxoain—.;

tésis. Lo obtencidn de los isocianuratos se puede realizar
en cuaelquier forma arbitraria, por ejemplo, por reaoclén de

cianatos de metal alcalino con hidrocarburos halopenados 0.
sulfatos alquilicos.

Los restos R4 Y RS’ o bidn R5 y R7, pueden. ser iﬁuq-
les o diferentes, de cadena recte. o ramificada, saturado
insaturados o también cicloalifdticos o bidn alquilarométi~
cos. Preferentemente se empleen compuestos do Wdrea diéiqui; :
licos en los cuales R4 y R6 gon restos. hidrocar%urc de cade—

ne recta, saturados o simplemente insaturados, con 12 8 24

étomos de carbono y los restos R5 v R7 representan hlurégeno.'

Los restos alquilo R4 y RG ge pueden derivar de
bcidos grasos de origen netural o- sintéfioo. Ejemplos de ello
son los restos de laurilo, miristilo, cetilo, estearllo,
eraquilo, behenilo, lignocerilo, palmitoleilo o oleilo, adem

nés, sus ‘mezclus tal y como se “resentan, por eJemplo, en

]

los écidoa grasos de coco, sebo, aceite de colza, aceite de

palne, aceite de so0ja, aceite de semilla de algoddn, sceite

L
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taldlico, aceite de cacshuete o aceits de péscado o bién |

sus productos de hidrogenacién. Los restos se pueden deri- -

var;'ademéa,.de hidrocarburos perafinicos, polimeros olefini-

3

cog, - tales como polietileno, polipropilenc y polibutileno,
5 - |. asf como los compuestos obtenidos por.oxosintésis.

. La obtencién de las mezclas compuestes de trialqui-

liaooianuxatbs y derivados de urea, se efectia por reaccibn
de Urea con monozlquilemines en proporcidén de 1:2, o por reaén-
cibén de haluros alquilicos con cianatos alealinos, en disol—%
10. ventes polares apréticos. la reaccién de Grea con alguila-
nines se puede efectuar por reaccidn durante vurias hores

de la mezcla & temperaturas entre 1509 y 2502C, preferenteo-
mente 1802 & 20092C. El cianato potdsico y los haluros alqui-
licos se pueden reaccilonar por ejemplo en dimetilformamide,
15. ' medianté un calentemiento durente verias ﬁpraa a temperatu-
ras deé 100 a 1509C.

' La proporeién de mezcla entre isociemurato triel-

quillco y diglquilfirea asciende 2 1C0:1 a 1:100, preferente~
mente 50:) a 1:20, . , . ' 7 i
20. {l o ~ Las mezclas obtenidas por reaccién de alqullamlnas:
Yy Urea a temperaturs mds elevada pueden contener, en caso
' dado, ulteriores productos de condensacién por ejemplo, biu~
retos y triuretos alguilados. Esbas sustancias acOmpaﬁantes,
presentes en'cautidades subordlnaaas, poseen asimlsmo pro-
25, :;} pledades amortiguadoras de la formacién‘de_espuma ¥ pueden
N apoyarrlos isocianuratos trialquilicos y las arcas diaiqui-
licas en sus efectos.
Como se ha demostrado deserrollen los isocilenurs-

tos trialquilicos, o bién sws mezclas con Greas dialquilices,

30. en los cuales los restos alquilo contienen 10 a 14 &tomos de
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‘to Sptimo en la zona de temperaturas dé'20:a'6090. Siempre |-

de la formacidn de espuma con distintos grupos elquilicos

~tiva de levado, asf como de la magnitud del efecto deseap

.sélida. Naturalmente tambiédn es posible trebajar con canti-

carbono, gue actdan como inhibidores de le espuma; su efec- |

que los grupos alquilicos contengan 16 y més, especialmenxe
18 a 22 &tomos de carbono, se desplaza 61 méximo ‘de la amor-
tiguacién de formacién de espuma a la-zona,de 60 a 1002C,

Mediante seleccidn adecuada o combinacién.de 1os inhibidores:

se puede regular, por lo tanto, erbitrariemente  la forma-

cidn de espuma de los sgentes derlavado,'limpieza y'deséndu— ;'"'

recedores y adaptar a las necegidades de cada caso. 7
Lau cantidades de inhibidores de espuma & emplear

dependen de 1a centidad en sustancia espumadora o] bién =Tl

do.. Las concentraciones de aplicacién, importantes para '
la préctica, alcanzen desde un 0,1 & un 10, preferentemen—

te desde un 0,2 a wn 5 % en peso referido a la sustanéia

dades mayores, por ejemplo, hasta un 25 % en peso y més,'
peso esto no es necesario en la préctica. .

Los sgentes amortiguadores de la espuma se pue-
den mezclar en forma usual con losg demés agentes de- 1av¢do,
de limpieza y desencrustacién y elaborar Junto con. ellos,
por ejemplo, secar por pulverizacidn, o granular o blén_'
transformar segin olros procedimientos'pqnocidos en mezclas
sélidas, lfquidas o pastosas. Los compuestos se pueden moz-
clar también en forma fundida o disuelte ocon los regtantes
componentes presentes en forma de volvos o granulados,
bién pulverizer o granular sobre ellos. -

Estos otros componentes, que'estén presentés on

un 90 a 99,9, preferentemente un 95 a.99,8 % en peso, se con-
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ponen, como minimo, de une composicién de efecto lavador,

' tales agentes.

1impi§za pueden contener materias primas de lavado aniénicas

~del tipo sulfona o sulfato. En primer lugar entran en congi-

‘rias o sécundarias alifétices con tridxido de mzufre gaseoso
- ¥ witerior hidrélisis alcalina o 4cida, aal como alquilsulfo-

0 por edicién bisulfitica o olefinas, También son édecuados

- rios y seoundarios, asi{ como los sulfatos de alcoholes etoxi-

~lados o propoxilados, de peso molecular més elevado. Ulte-

- tar présentes en los agentes de lavado, son los éteree Yy

5 ésﬁerés parciales sulfatados de alto peso molecular de alcoho

_'alquiléter o bién del éoter de 4cido monograso del Sster del
"écido glioerinmonoaulfﬁrico o bién del deido 1, 2-dihidro-
' xiprOpansulfdnico. Tembién entren en consideracibn los sulfe-

tos de aminaes de dcido graso etoxilado o propoxilado y 8l

-1-386918

blanqueéddr ¢ complejador, tales como sustencias éniénicas,
no iénicas, zwiteribnicas o catibnicas, tensiomctivas, fos-
fatos polimeros, formadores de complejos, asi como tras sus-
tancies sintetizadoras no tensioactivas, agentes blanqueado-
res-oxigenadoa ¥y otros aditivos contenidos generalmente en
Lag mezclaes que sirven como agentes de lavedo y de
deraci6n alauilbancenosulionatos, por ejemplo, n-dodecilbens

cenosulfonato, ademds, sulfonatos de olefinas, tal y como se

obtienen, por ejemplo, por sulfonacidén de monoolefinss prime-
natos, fal-y como se obtienen de n-alcenos por sulfocloracién
o sulfoxidacin y ulterior hidrolisis o bién newtrelizecién
los ésteres de éeidoc*reulfograso, los alquilgulfatos prima~

riores compuesios de esta clase, que en caso dedo pueden es-

les polivalenmes, tales como las sales aloalinas del mono~-

quilfenoles, asi como los tauridos de écido graso y isotmona~
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tos de écido £raso. 7 _

Otras materias primas de lavado anldnicas adeoua-
rdas son los jabones zlcalinos de éoidos grasos,de origen -
neturel y sintético, por ejemplo, los jaﬁones sédicos de
fcidos grasos de coco, palms o gebo. Gomo materias primag
de lavado zwiteribnicas entran en consideracién lag betainas
alquilicas y especialmente lag sulfobetainas alquilices,
ror ejemplo; el 3-(N,N-dimetil-N-alquilemonio )-propan~l-sul-
fonato y el 3-(N,N-dimetil-N-alquilamonio)-2-hidroxipropan-le
sulfonato,

Les materias primas anidnicas de lavado se pueden
bresentar en forma de sales sédicas, potésicas ¥ aniénicas,
as{ como sales de bases orgénicas, tales como mono—, di--0 -
trietanclamina. Siempre que los menciongdqs compugstos anld-r
nicos y zwiteriénicos mencionados'posean-un resto hidrpcarbu—
ro alifftico deberst ser éste preferenmtemente de cadena recta
y llevar 8 a 22 4tomos de carbono. En los compuestos con un
resto hidrocarburo arslifdtico contienen las cadenas alqui-
licas, preferentemente sin remificar, en promedio 6 & 16
&tomos de carbono.

Como sustancias activas de lavado teﬁsidactiv&s no
idnices entran en primer lugar en consideracidn los derive~
dos poliglicoléter de alcocholes, écidos.graébs ¥y fenoles
alQuiiiobs que contienen 3 a 30 £rupos glicoléter y 8 a 20

~ |étomos de carbono en el resto hidrocarburo, Son especialmente

adecuados los derivados de poliglicoléter cuyo nfmero de ET-
pos etilenglicoldter asciende a 5 a 15 y cuyos restos hidro-
carburo se deriven de alcoholes primarios, de cadena reota,
con 12 a 18 4tomos de carbono ¥ de fenoles alquilicos con une,

cadene alquilica recte con 6 a 14 étombs de carbono. Mediante
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de carbono en la cadena alquilo. Losg compuestos mencionados

-tlco y el deido citrico. La cantidad de las sustancies de

'reaccidn alcaline, inclusive los silicatos elcalinos ¥y fogw

-0 una capacidad de formacidén de cspuma mds reducida. Tales

~adicién de 3 a 15 moles de éxido propilénico al polietilen— '

glicoléter mencionado en Wltimo lugar, o mediante Lrensforw

-macién en los acetales se obtienen agentes de lavado que

ducida.

|

I

i

I

80 destacan Por su capacided de espumacién especialmente re-|
: |

|

Otras materias primas de lavedo no idnices son los
productos de- -adlcidén de éxido polietilenico acuogolubles, coL
teniendo 20 « 250 grupos arilenglicoléter ¥y 10 a 100 grupos
propilenglicoléter, a polipropilenglicol, etilendiaminopoli~
propllenglicol y alquilpolipropilenglicol con 1 a 10 éthos

contiénen generalmente, por unidad de propilenglicol, 1 ahb
unidedes de etilenglicol., También se pueden emplear log
compuestos no iénicos del tipo de los aminéxidos y sulféxi-
dos que, en caso dado, pueden estar también etoxilados.

Cono compuestos de mezcla entran ademés en congi- -

deracién las sales neutras, tales como sulfato sbdico y clo~!
ruro sédico, asi como las sustancias pura regular el pH, Ham |
les como,bioarbonatos, carbonatos, boratos e hidréxidos del

godio y potasio, ademds, los &cidos, tules como el 4cido 1ic+

fatos, se deberd dimensionar de menera que el pH de une le-
jia, liste para su uso, con ropa basta, ascienda s 9 a 12 ¥
con rope fina a 6 a 9.

lediante combinacidén adecusds de distintas mate-
rias primes de lavado tensioactives o bidn sales de sinteti-
zaciénrentre si, se pueden lograr en muchos casos aumentos

de los efectos, por ojemplo, wnn fusrza de lavado mejorada
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" alcalinos, percarbonatos alcalinos, perfosfatos alcélinos;

sales alcalines. Los percompuestos pueden presentarse en nez-

- 386019

mejoras son posible, por ejemplo, medianté'combinacién de
compuestos aniénicos con no ibnicos y/o zwitteriénicos en-
tre s{, por combinacién de dimtintoshédmpuéstoé no idnicos
entre si o también mezclando materias primés de lavado de
lgual tipo que se difersncien con reépecto al ndmero de los
dtomos de oarbono o bién el nfmero y la poéicién de los enla-
ces dobles o ramificaciones de cadena en el hidrocarburo.
Agimismo se puesden emplear mezclas de efecto sinérgistico
de sales de sintetitacién inorgénicas u orgénicas o bidn com-
binar con las mezclas arriba mencionadas. |

Los agentes pueden contener, conforme s -gsu finnli-
ded de empleo correspondiente, agentes blanqueadores cededo-

rog de oxigeno, tales como perdxido de hidrdgeno, perboratos

perhidrato de drea y persulfatos alcalinos o compuestos con-
teniendo cloro activo, tales como hipocloritos alealinos, fog-

fato trisddico clorado y decido ciamirico clorado o bién sus

¢la con activadores de blanqueo, y estabilizadores teles co-
mo silicato de magnesio.
Blanqueadores épticos adecuados para fibras de co-

lulosa son aquellos del tipo deido diaminoestilbendisulféni-
cos de férmula

X X
N/—__\ L\
i

en la que X e Y tienen los significados siguientés: NHZ,'

NH~CHy, NH~CHy~CHoOH, CH3~N-CHp-CH0H, N(CH5~CHO0H)p, mor-
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' hidroxlalquilo, amino, alquilamino, acilamino, carboxilo,

4cido sulfdnico ¥ sulfonemide o 4tomos de haldgeno. Preferens

'O lalé% en peso.

. _..386018

folino, dimetilmorfolino, NH-CgHs; NH-05H4—SO3H, Cl,.pudienu:

do X e Y ser igusles o diferentes. Especialmente adecuados
con aquellos compuestos en 1os cuales X répresenta un grupo
enilino e Y un grupo dietanolemino o morfolino.

| Ademds entran en consideraciénﬂlos blanqueadores
Spticos del tipo de las dlarllpir&ZOllnaS de la siguients
férmule

Arh——-ﬁ—-—CHz
/QHZ

Ar

En esta férnula significen Ar ¥ Ar' restos arilo,
tules como fenilo, difenilo o naftilo, que pueden llevar

ulteriores'sustituyentes, tales como grupos hidroxi, alcoxi,

temente se emples un derivado de 1, 3~diaril-pirazolina en
el cual el resto Ar significe wn grupo p-sulfonamidofenilo |
¥y el resto Ar' un grupo p~clorofenilo. Para el blanqueo de
otras clases de fibras pueden estar ademés bresentos agen-
tes de tonalizacidn blaence, por ejemplo, aguellos del tipo
de los naftotriazolestilbensulfonatos, etilen~bis-benzimidan
zoles, etilen-bis—benzoxazoles, tiofen—bis-benzoxazoles, 43l
quilaminooumarinas ¥y del cienoantraceno. Estos blanqueadores)
0 bién sus mezclas, pueden estar contenidos en los agentes

en cantidades de 0,01 a 1,5 % en peso, preferentemente un

Otros componentes de mezcla adecuados son log

inhibidores del egrisemiento, por ejemplo, el glicolato de i

celulose sddica, asi{ como las sales alcalinas acuosolubles !

i
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de polimsros sintéticos que contienen grupos carboéilﬁ

libres. lntre estos ne cuentan los poliés%eres orbieh éolia»

midas de los fcidos tri- y tetracarhoxiliéos y_los_alcoho—'

les o bién diemidas bivalentes, ademés, los 4cidos acrilico,

metacrilico, maléico, fumérico, itacoico,‘citraooicb ¥ aco-

nitrico polimeros ssi como los copolimeros de los écidds'.i
carboxilicos insaturados mencionados o bien sﬁs cqbolimeros
con olefinas. ' _

Los agentes destinados al laVado de textiles pue-
den contener aditivos de efecto av1vador, poxr’ eaemplo, ami-
das de dcido graso de dieminas o bien hidroxialquildiaminas.

Pare la ulterior me jore de las propiedades dlsol—
ventes de la suciedad de los agentes de la prasente inven- .
cidn pueden oontener estos, ademés, enzimag de la clage de
las proteasas, lipasas y amilesas. Las enzimas pueden aer
de origen animal y vegetal, por ejemplo, de los fermentos
de digestidn o de levaduras, tales coﬁdipepsiné, pancreati-
na, tripsina, papaina, catalasa y diestasa. Préferehtemente
se empleen las sustancias actives enziméticas obtenidas
de cepas de baoterias u hongos, talss como Bacillus sﬁbti—-
lis y Streptomyces griseus que son relativamente estables
contra los alcalis, percompuestos y sustancias sctivas de
levado anidnicas & que también a temperaturas entre 452 y
7C2C adn no se desactivan en forma digné de mencidn.

Los agentos de lavado y de limpieza se pueden
pregentar en formae liquida, pastosh o sbélida, por ejemplo,

en forma de polvo, granulos o trozos. Los preparadoé l{qui-

dos pueden contener disolventes miscibles con agua,especial-'
‘mente etanol e i-propanol, ezl como facilitadores de la so=-

lucidn, tales como sales alcalinas del deido benceno-, toluef
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no-, xileno- o etilencenosulfénico. ?

idemés, las mezclas pueden contener colorantes y i
arometizantes, sustancias bactericidas, sustancias de efec-
%o avivador, asi como materiales de carga, por ejemplo, érea|

'Los agentes desendurecedores contienen, en primer
iugar fosfatos polfmeros de sodlo o de potasio, por ejemplo,
trifosfato pentasédico, tetrafosfato hexasbdico y sus mez-
clag con polifosfatos de férmula Na(n+2)Pn0(3n+1)' pignifi-
cando n nimeros enteros de 2 & 20, ademds, metafosfuton
sbdicos o potésicos, por ejemplo, trimetafosfato sbdico,
tetrametafosfato abdico y polimetafosfatos sédicos (Nan3)m,
donde m significa mimeros enteros de 5 a 30. Los fosfatos
condensédos pueden estar también sustituidos, en caso dado,
total 0'parcia1ménte, por los antes mencionados agentes
complejadores de le olase de los &cidos aminopolicarboxili-
cos, fcidos alcendifosfénicos, fcidos hidroxialeandifosfd-
nicos y 4cidos aminoalcenopolifosfénicos. |

Los agentes de lavado, limpieza y desemburecimiocnté
antes menclonados pueden contener, en caéo dado, ulteriores
egentes amortiguadores de la formacidn de egpuma conocidos,
tales como &cidos grasos saturados o sus jabones de metul
alcalino con 20 a 24 4tomos de oarbond, parafinas, ésterem
de fcido graso de peso molecular mds elevado o bidn trigli-
oéridos o trialquilmelaminas. Tales aditivog pueﬁen muchas
veces actuar sinergisticemente.

Ia composieidn cuslitative y cuantitativa de los
componentes de efecto limpiasdor, blanQueadpr o formados de
complejos, que no se componen de los agentes amortiguado-
res de la formacibn de espume, dependeren gran escala de

la aplicacién especifica de los agentes y corresponde, en el
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cago de agentes de lavado y limpieza tacnicamente especial— 'i
mente importantes, al siguiente esquema (indicaciones en ¥
en peso). 1l a 40 % como minimo de un compuesto de la clese
de las sustancias activas de lavado anlénicas, no iénicas b/
zw1ter16nicas. '

10 a 80 % como minimo de une sal de sintetizacién

no tensioactiv:, reforzadoras de la limpieze o bién de eofecto

10 & 50 % de wn percompuesto, eépecialmenbe perbo=
rato sédico, conteniendo agua de cristel, o anhidro, asi como
sus mezclas con estabilizadores y actlvudores,

0,1 2 20 % de otros adyuventes y aditivos. _

Las sustanciss activas de lavado puéden estar'com-
puestas hasta un 100 %, preferentemente un 5 8 70 % de com=
puestos del tipo sulfonato y/o sulfato, hasta un 100.%,, pre-
Terentemente wn 5 2 40 % de compuestos no idnicos del tipo
poliglicoléter y hasta un 100 3, preferentemente wn 10 a 50 %
de jabdén. Las sales de sintetizacibén pueden egtar compuestas
hasta wa 100 %, preferentemente un 25 a 95 % de trifosfatos
de metal alcalino y sus mezclas con pirofosfatos de metal al—_'
callno, haste un 100 %, preferentemente wn 52 70 % de com-
puestos del tipo sulfonato v/ gulfato, hasta un 100 5, pre-
ferentemente un 5 a 40 % de compuestos no idnicos del tipo
poligiicoléter ¥y hasta un 100 %, ﬁrefgrentémente w 10 2 50 %
de jabdn. Las sales de sintetizacidn pueden estar compuesias '
hasta un 100 %, preferentemente un 25 a 95 % de trifosfatos
de metal alcalino y sus mezolas con pirofosfatos de metal
alcalino, haste un 100 7y preferentemente un 5 a 50 % de uns
gsel de metal alcalino de un agente formadsr de complejos de

la clase de los fdcidos polifosfénicos, 4eido nitrilotriacéti—

co, écido etilendisminotetracético ¥ hasta un 100 3, preferen-
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110 - 50 % de un fosfato alcalino condensado de la clasge de los

- 386918

temente wun 5 a 57 %, de como minimo un compuesto de la clase

| de los gilicatos de metal alcalino, carbonatos de metal alca~§

lino y boratos de metal alcalino.
, Entre los demés adyuventes y aditivos se encuentran|
ademés de los blenqueadores épticos especialmente los enzimas;
qué ge pueden presentar en una cantldad hasta un 5 %, prefeo-
rentemente un 0,2 a 3 % y los inhibldores del egrisamiento

adicionales, ouye proporcidn puede ascender hasta wm 5 %, pre-

ferentemente wn 0,2 a 3 %, i
1 IMPLOS
A coptinuacién ge indican algungs recetas que se
han acreditado especislmente en la préctica:

A. Agente de lavedo pulverulento, de débil formaciln de espu-

mas i
3 - 15 % de materie prime de lavado de sulfonatos de la clasei
de los elquilbencenosulfonatos, olefinsulfonatos ¥y n—alcanosulL
fonafoa, '

0,5 -~ 5 % de alquilpoliglicoléter (alquilo de C ) o al-

12%a
quilfenolpoliglicoléter (alquilo de (slquilo de 08-014) con 5
a 10 grupos etilenglicoléter,

0 - 5 i de jabén Cyp-Cqg,.

1,2 - 5 % de agente amortiguador de la formeeidn de espume,

seglin la invencién, asi como sus mezclas con fcidos grasos
carbono, , ' |
piro- o bién tripolifosfatos,

Oyl .~ 25 % dé tetraacetato de etilendiamino sbédico o bién
triacetato de nitrilo sbdico,

l -5 % de silicato de sodio,
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10 - 35 % de tetrehidrato de perborato sédico, R
0 -5 % de enzimas, o

0,05 = 1 % como minimo de un agente blangueador éptico de la
clase de los derivados del 4cido diaminoestilbendisulfénico
0 bién diarilpirazolina, . .
0,1 - 30 % de una sal inorgénica de la olaee de 1os carbona~

tos, bicarbonatos, boratos, sulfatos y cloruros de metales

alcalinos,

0 - 4 % de silicato de magnesio,

0,5 - 3 % de glicolato de celulosa sbdice,

B. Agente para el lavedo a méguina de véjilla:

0,1 -5 % de compuestos de la clase de los alquilpoliglieol-
teres (alquilo de C10=C18) alqullfenolpoliglicoléter (glqui;
lo de Og-Cyy) con 5 - 30 grupos de etileno y 5 - 3Q7gruposrdé

0,1 -~ 5 % de agente emortiguador de la formseidn de espuma se+
gln la invencién,

45 - 90 % de trifosfato pentasédico, ,

l - 40 % de silicato de sodio (Nazc 1810, = 1:1 a 1:3)

0 - 5 % de dicloroisocianureto potésico,

0 -2%gde agente amortiguedor de formacidn de espuma.

c. Agénte alealino pars el lavado y enjuagado de botellam:

0y 1 - 5 % de agente amortiguador de la formacidn de espume,
segin la invencién,

0,5 - 50 % de silicato sédico (Na,0: Si02 1:1 @ 1:3)
C,5 - 80 % de hidrdxido sédico,
- 40 % de fosfato trisbdico,

0
0 - 40 7% de fosfato alecalino condensado,
0 - 40 % de sosa, |
0

- 10 % de difosfato hidroxieténico,



5.

10.

20,

25.

30.

0,1 -5 % de egente amortiguador de la formacién de espuma

 seglin le invencién, .
20 - 95 % de triofosfato pentasddico,
1 0 =70 % de fosfatos polimeros de férmula Na(n+2)P 0(3n+1)

".ceo,hidfogenado. Las abreviaciones signifioen:

-] to sbdico que se mezcld con los agentes de lavado como polve

0 ~5%de sustencia activa de lavado anibnico y/o no ibuiea.:

De Agente desendurecedor.

conn=4s 20,

0~ 40 % de hexemetafosfuto sbdico,

© - 20 % de sose, :
0 - £ % de sulfato sédico.
; LI EMPLOS 1 & 28

Se emplearon los agentes de lavado mencionados on

la tabla 2 gignificando las indicaciones numerales porcent -
Jes en peso. Las materias priﬁas de lavado de sulfonzto 'y |
los jabones se emplearon como sales sédicas. In log dsteres déi

cido graso pl-sulfénico se treta de sterss metilicos sulio-

nados en la posicién(x hacia el grupo éster de un &tico sebé- |

i
" NTA = triacetato de nitrilo sédiéo :

tetrascetato de etilendiemino a8ddico

EDTA =
- CMC = sal sédica de celulosa cerboximet{lics
A0 = grupos éxido etilénico

La diferencia haste 100 % se componia de una mezcls

del agente de emortiguacidn. de la formaecidn de esPuma h's ‘sulfe~

geco. La composicidn'y el porcentaje de le cantidad de agen—-
te inhibidor de la foxmecidn de espuma,referido e la cantidad
total de detergente, se aprecia en las tablas 1 y 3.

 El comportemiento de espumecién se couprobd en una

méquina de lavar totalmente automéﬁicg, usual en el mercado,
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con tembor alojado en posicién horizontal, eﬁ depéﬁdencia,
de la temperature de la lejfa. La méquina estaba dotada de
un cristal de inspeccién redondo a través del cual se po-
dr{a observar el nivel de la espuma.

Pare la evaluacién de la altura de,la espuma se

dieron las siguientes calificaciones: = -

Nota Altura méxime del nivel de espume .

0 ninguna espuma
1 1/4 del cristel de inspeceién
2 1/2 del cristal de inspeccidn
3 3/4 Gel cristel de inspeccidén
4 4/4 del cristal de inspeccidn
5 espuma visible & través de la ﬁubuiadﬁra,de 1lenado |
6

espuma. rebosando

La méquina de lavar se allmenté con 3 kg de ropa’
limpia. La concentracién del agente de 1avado ascendid o S
g/1, la proporcidén en peso entre el material textil ¥y la
le, fa de lavado a 1:15. Los grados de dureza del agua se ine
dican en grados de dureze alemanes (12 dureze aolemane corres-
pon&e a i mg Cal en 100 cc de agua). Bajo,ausencia de un
inhibidor de formacidn de espume se presaﬂté en todos los mék
genes de temperatura un rebose de la espuma de laIQJia de
lavado.

Los inhibidores de la formaci&n,ae eépuma emplea~

dos tenfan la siguiente estructuras
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Tebla 1
 Denominacién Estructura

Sp tri-n~-dodecllisocianurato

Sp - tri-n~hexadecilisocianurato

83 tri-n-octascilisocianurato

Sy tri~n-eixosilisocisnurato

Sg tri~-n-docosilixocienurato

85  tri-cls-cla-alquilisocianurato

' (016-018 = rcstos de alquilo sebdoeo hidrogena-
do)

_S7 tri-cla-czz—alquilisociangrato
(C18=C22 = restos de alquil-aceite de colza hi-
drogenado ) :

Sg tri-n-dodecilfenilisocienurato
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Table 2
, —_—
E P E
Bencenosulfonato o ~
n-dodecilico 7,5 Ts5 -
sulfonato de —olefi-~
ne (Cy5.55) - |- > | -
sulfonato de alca=-
no (Cy5_479) | - - 8,
Ester de 4cido graso
-sulfénico - - -
Alquilpoliglicoléter
(9 srupos A0) 2,5 - 2,
Nonilfenolpoliglico-
léter (9 grupos 40) - 2,5 -
Jabén €15~C1g 4,0 2,5 44
Trifosfatopentasédico 40,0 | 25,0 > [40,¢
Pirofosfato tetrasbddico 5,0 | = Y| 5,0
Silicato de sodio o . :
(N320:8102 = 1:3,3) 4,0 | 4,0 > 1 4,0
Silicato de magnesio N 2,5 2,5 K 3' 2,5
Carbonato sédico - 10,5 N
|Perborato sédico | 25,0 | 25,0 i 125,5
NTA - { 12,0 -
EDTA . 0,5 - 0,5
CHC , 1,0 | 1,0 1,0
Concentrado de enzimes. 0,5 0,5 0,5
Blanqgueador 6ptico, coloran- , ' : - o
tes, aromatizantes - 0,51 0,5 0,5
- |Diferencia haste un 100% 7,01 7,0 1 7.0
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: - 5,0 5,0 - -

- ' 330 - - -

8,0 - 3’0 - ond
- - - 8,0 9,5
2,0 3’5 - 2’0 3’5

- - 3,0 - -

4,0 l . 2,0 3 -

- 0,5 - - -
) 40,0 | 40,0 |40,0 |40,0 | 40,0
50 | 5,0 | 5,0 | 50| 5,0
) 4,0 | 4,0 | 4,0 | 4,0 4,0
3 N
> 25,5 | 25,5 |25,5 |25,5 | 25,5
o5 - o - - -
).7 l,o 7. 1,0 1,5 1’5 135
3. 0,5 |..0,5 | 0,5 | 0,5 0,5
5 0,5 | 0,51 0,5 | 0,5 0,5
d 7,0 8,0 8,0 7,0 8,0
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Table 3 (ContinuaciGn)
I jom- Agénte de|Inhibidor | Dureza o Ca.lifioacién de’ :i’omaoi6:
plo lavado |de sspuma | durezé | : de espumsa ,
: alemens | 309 509 709 902 ~-g5¢
5. 25 M 1 % Sg % |1 o o o 2|
26 | 1 58, ¥ {1 0o o0 .0 1|
27 | 1 %ss S8 11 .0'- o o 2
28 E° |Mezele | 16 |0 0 0 o0 1
0,6% S
10 0,6% s:;
ETEMFTOS 29 8 41 _
¥n los ejemplos siguientes se Veméléaroﬁr'mézciasr de |
tri-octadecil~-isocianurato '(33) puro y'.Qi;li_,g'-oétadegilﬁma,
15, - (89). Ia comprochién se efectud en igual forme. como en los
ejemplos anteriores empleando la receta de agente de lavado
E. La dureza del agua fué de 16 gradds ,alemanés, la pfopor—
cién en inhibiéores de formacidén de espﬁma é. un_3,5 % en pe-—
80. Los resultados se han reunido en la tabla 4 a continue~
20. . cj.én'(s3 : Sg en proporciones en peso) ' o
Tabla 4
Egirg- S3 : S9 '3oga11:tflc§8%6n Vde_,ggmaciggede eg_'gg@a
29 |99 :1 4 4 1. 2 3
25. 1030 95 : 5 4 3 1 1 2
31 30 : 10 3 3 0 1 1
32 80 : 20 3 2 0 0 0
33 70 1 30 3 2 0 o o
34 60 : 40 2 2 0 0 0
30. 35 50 : 50 2 2 o o o
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Ljem=| S. 3 S Calificacidn de formacidn de espuma |

plo 39 309 508 708 902 958
36 .| 40 : 60 2 2 o o0 o
37 130 :70 3 2 0 0 0
82018 | 3 2 o o0 1
39 [10: 90 3 3 1 1 2
40 | 53 95 3 4 3 3 3
41| 1:99 | 4 4 45 3 4

| trialquilisocianuratos y_dialquilﬁreas preparadas conjunba~

' 6 horas a 1859C, las mezclas denominadas con S

EJEMPIOS 42 a 48

En los ejemplos siguientes se emplearon mezclas de

mente. La,ﬁezcla denominada con S10 se obtuve por calenta-

misnto de'l mol de Urea y 2 moles de monoalquilemina durente
. - Sqq & 813 por
reaccién de 1 mol de cianato potdsico con 1 mol de haluro i
alquilico en dimetilformamida. Los grupos.élquilo contenidos |
en los oompuéstos, asi como las proporciones en peso entre

tialquilisocianurato y dialquilﬁrea, se 1ndican en la tahla 5

a oontinuaoién.

Tebla 5
Denominacién | Restos alquilo Proporcién isocianuratos
: _ derivado de
S10 ' Octadecilo R ) 1:30
S11 : Hexadeeilo ' ' '431
S . alguilo C :
12 %
de écidos seb ceos 4:1
313 alquilo 018-022 d?
: dcidos graso de acei-
te de colza endure- 4:1
cido -
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las mezclas se ensayaron com&_inaicado en'él,ejem-

plo 29 a 41 bajo empleo de la receta de:aéehte'dé 1avado E.
Los resultados figuren en la tubla 63" ’ o

Tabla 6

Ejem- |Inhibidor | Dureze Celificacidn de formacién
pio de espuna glggﬁgga 302 desggpum%oe 902 958
42 0,5% 819 3 4 2 0 2 2
43 0,5% Sy 16 4 2 0 - 1 2
44 0,5% S31 | 3 3 2~ o 0 2
45 0,5% 831 | 16 3 1 0o .01
46 0,5% 815 | 16 3. 1 0 0o o
47 0,3% Sq3 3 3. 1 o 1 2
48 0,3% S5 16 3 1 0 1.1

EJIMPIOS 49 a 53

¥n le tazbla 7 2 continuacién se indican eﬁemploé
pare. agentes de.desendurecimiento y desincrustaciones. Lés
inhibidores de la formacidén de espuma se hézclaron en forms
sblida con las mezclas de los polifogfatos granuiados'bajo '
empleo de un mezclador forzado de gren rendimiento, Los agen—
tes son adecuados para ol lavado previo o bién desincrusta~ -
cién de tejidos, como editivos & las lejias de lavado y en-
Juague de veajlllas al emplear aguas duraé ¥ pare retirar
los revestimientos calcareos en las méquinaé lavadoras ¥ ca-
lentadores de agua. El espumedo de Laé gsoluciones de trota-
miento, cuya concentracidn ascendid a 0,5 a 5 g/1 no se pre-

gentd en ninpuno de los cos0s en que fué aplicado;
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Tabla 7
Componente Proporoién en 4% en peso

49 50 51 52 53
Compueéto SE' 0,3 0,5 0,3 C,8 0,5
Na(n+2)Pn°3n+1
oonn= 3 95,0 40,0 7,5 35,6 35,0
ocon n=4 hesgta 9 4,7 55,0 9,0 15,0 15,0
con n=10 " 20 - 4,5 65,0 - -

Hexametafosfato ) :

“sbdico - - - - 36,5
NTA : - - - 10 -
Silicato sédico - - - 10 -
(Na,0:510, =
1l: 393) )

Sosa ' - - 2,2 - - 15,0
Sulfato sddico - - 16,0 29,2 4,0 |
|
NOTA :

“to, as{ como la menera de realizarse en la préetica, debe hai

Degerite suficiéntemente lo natursleza del inven—

cerse conatéi' que las disposiciones enteriommente indicadas
son éusceptibles de modificaciones o mejoraé de realizacidén
én cuanto no alteren su principiq fundemental. También se
haee constar que'el invento corresponde a dos sélicituﬂes

de Patente presentadas en Alemania, con los nimeros y fechas
sigulentes: P 19 65 640.7 de 31 de Diciembre de 1969 y P 19
65 643.0 de 31 de Diciembre de 1969; acogiéndose por lo taa-
to a los beneficios gue conceden los Convenios Internaciona-
les eﬁ vigor, slendo lo que constituye la esencia del referim
do invento y por lo que se solicite Patente de Invencién

por 20 afios en Espaiia, sobre: PROCEDIMIENTO PARA LA OBTFNCION

,,{Q
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DE AGENTES DE LAVADO, DE LIMPIEZA Y DESENDURECEDORES ; carac—

terﬂzéndose por lo sigulente:

1.~ Procedimiento para la obtencidén de agentes
de lavado, de limpieza y desendureeedores; reguladdres-de
le formacidn de eépuma, caracterizado pquue en una primgra_
etapa, se preparan isocianuratos de férmule general:' 

0

" .
By - 1:1/0\1'1 - Ry
0 = C\\\N//,C = 0
R
3

en la que Ry, R2 y R3 representen restos hidrocarburo alifé-
ticos, cicloalifdticos o alquilarométicos, igualés ) dife-',
rentes, con 8 a 30 &tomos de carbono, asi como Sus mezclas
con derivados de trea, de férmula general: ,

T~ N-¢- %

Rg—" : \37 o | ‘
en la que Ry ¥y RG significan restos hidrﬁoarburo con B & 30
&tomos de carbono, R5 y R7 significan hidrégeno o restos
hidrocarburo con 1 a 30 4tomos de carbono, siendo la proporu '
cién_entre isocianurato de drea de 100:1 a 1.110; median-
te reaccidn de 1 mol de drea con 2 moles de unafmonpalquigf
lamina que contiene de 8 a 30 tomos ae éérﬁoﬁo, 0 de 1 mol
de un ciemato elealino con 1 mol de wa heluro alquilico con
8 a 30 ﬁtomos de carbono; y en una'éegunda etapa, éé coﬁbi—'
na el producto resultante con 0,1 a 20 % en pesc de como ni- |
nimo un compuesto de efecto limpiador o 60mplejador.

2.~ Procedimiento para la obitencidn de agehtes de

he
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lavado, de limpieza y desendurecedores, tal y como queds
sugtancielmente descrito en la presente Memoria. .
Epte Memorie oonsta de 27 hojas esoritas a méquina
por una gola cara.
Madrid,f § WA 1973
HENKEL & CIE. GmbH.-
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