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SECCION TECNIZA
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NUMERQ 386.903
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correspondiente a la sclicitud de una

PATENTE DE INVENCION

~ Solicitante: VEREINIGTE OSTERREICHISCHE EISEN- UND

STAHLWERKE AKTIENGESELLSCHAFT,
Residencia: Muldenstrasse S, LINZ, Austria.

Enunciado:  "UN DISPOSITIVO DE COLADA CONTINUA DE
METALES LIQUIDOS FUNDIDOS".

Prioridad: de la solicitud de patente austriaca

A 166/70 del 9 de enero de 1970.
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El invento se refiere a una instalacién de colada con-
tinua para la colada continua de metales liéuidos fundidos;
con una cuba intermedia o una tolva de entrada y con una co=-
éﬁilla‘rerrigerada con agua, dispuesta con préferéncia hori=-
zontalmente, de la que se extrae la barra fundida, que se
enfria posteriormente y que, eventualmente,_se conforma a
céntinuacién por estirado. _

En la mayorfa de las instalaciones de colada continua
que se hallan actualmente en servicio, la blatarorma de cp-'
lada se halla relativamente elsvada sobre-el:piso,de la nave,
de manera que es necesario elevar la cuchara de colada. Esto
exlige una nave de fﬁndicién correspondientemente‘alta'y puede
dar lugar a accidentes., Por ello se pretende comstruir las
instalaciones de colada continua lo més bajas ﬁoéible..'En
las instalaciones usuales se dispone generalmente la co~-
quilla en sentido vertical y la barra fundida sale de ella

en sentido vertical hacia abajo, después de lo cual se des-

" via o curva hacia la horizontal una vez que ha ‘pasado por un

tramo de enfriamiento. La coquilla también puede tener rorma
ds arco de circunferencia, de manera gue la barra sigue du-
rante su salida una trayectoria circular., El radio de esta

trayectoria circular no debe ser, por razones metalfirgicas y

-de funcionamiento, inferior a un determinado valbr, de menera

que la reduccién de la altura de construceidn de la instalaciénm -.

de colada continua es limitada. ILa medor‘soluciép del problema
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de la construccidn bajs seria el empleo del procedimiento
de colada continua horizontal en el gue la coguilla se co-
loca hoéizontalmente, mientras que el acero fluye directa-
mente en la coquilla desde un horno de conservacibdn del
calor o de cualquier otro recipiente intermedio.

Para evitar que la céscara en proceso de solidificacibn
de 15 barra se adhiera a la pared de la coquilla, se tiene
que producir en la colada continua un movimiento relativo
entre la pared de la coquilla y la barra extraida, por lo
que se imprime a la coquilla un movimiento oscilante en el
sentido de su eje longitudinal. En las instalaciones de co-
lada continua verticales no surgen problemas especiales de-
bidos a la oscilacién de la coquilla. El finico.inconveniente
es que 1& ranura entre el canto inferio: de la coguilla y el
pﬁimer-par de rodillos de apoyo y de gufa varia continuamente;
en ests zona se obtiene una céscara de la barra muy delgada

y existe el peligro de que se produzcan perforaciones, Por

- @8llo es necesario limitar la velocidad de colada a un valor

tal que la chscara de la barra no tenga un grueso inferior a

un determinado valor, al mismov tiempo que posee una resis-

 tencia suficiente frente a la presién ferrostdtica del nfi-

ey, )

cleo 1fquido de la barra.

-Por QI contrario, en la colada continua horizontal, la

. osoilacibén de la coquilla en el sentido longitudinal de la
a5

 barra oréa considerables dificultadeé, ya que el cierre con
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relacibén al recipiente intermedio o al horno de conservacién

del calor, unido directamente con la coquilla, es muy diff-

cil. EL empleo a escala técnica de la colada continua horizon

tal falld hasta ahora en el problema de este cierre.

El invento tiene por objeto evitar estos inconvenientes

y dificultades y consiste, en una instalacién de colada con- '

tinua del tipo definido mAs arriba, en el hecho de que la co-
quilla puedergirar alrededor de su eje longitudihal Y en el

hecho de que se une con un accionamiento que varfa peribdica-
mente su sentido de giro, para transmitirle a la coquilla'pn
movimiento oscilante en sentido periférico en relaci&n'con el
recipiente intermedio o tolva de entrada. lLa ranura existente
entre el recipiente intermedio o la tolva de entrada y la co

énilla'se rodea convenientemente con un anillo de cierre, en

el que se puede introducir un lubricante o un ‘producto de her

metizacién, a través de una tuberia de alimentacién.

Dado que en una instalacién de coléda continua de este”"

tipo 86lo es posible fabricar barras coladas redondas, se pro
pone de acuerdo con una forma preferida de ejecucién, p:ever
al menos una caja de laminador para e1 con£ormadb-porrestira-
do de las palanquilias redondas en pré&uctos laminados cua-
drangulares, por ejemplo cuadrados o poligonales.

El invento se describe detalladamehﬁe.en el dibujo.
La figura 1 es una secoién longitudinal de una instalacién

de colada continua horizontal y la figura 2 es una seccidn
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fertical de la coquilla, segln la lfnea II-II de la figura 1.

El acero liquido se vierte de una cuchara o de un horno
de conservacién de calor 1 en un recipiente intermedio 2 con
revestimiento refractario, al que se une directamente la co-

quilla 3 refrigerada con agua. La barra colada 4 se extrae

por medio de un dispositivo no representado. La barra 4 posee

una céscara en estado de solidificacibn 5 ¥y un nlcleo 1l{quido
6. Con 7 se designan los rodillos de apoyo y de gufa. Et en-
friamienté ulterior de la barra 4 se realiza por medio de

una refrigeracidén con agua 8. Al tramo de enfriamiento siguen
varias cajas de laminador, que permiten conformar la barra.
Es»conveniente prever dos cajas de laminador horizontales 9,9’
y aoa cajas de laminador verticales 10,10'. Con el conformado

por estirado s8e pueden obtener productos leminados con seccibn

- .cualquiera, al mismo tiempo que la estructurs de fundicién

se transforma en una estructura de laminado.

La coquilla 3 posee un anillo 11 con una tuberfs de

~ entrada 12 para inyecter un lubricante en la ranura 13 entre

- el recipiente intermedio 2 y la coquilla 3. El anillo 11 pue-

de estar unido rfgidamente con la coquilla 3. La coguilla gi-

,,rg,alrededor_de su eje longitudinal sobre rodillos 14 y es ac-

cion&da,'a través de una transmisién de biela y manivela 15,

v 16, por uﬁ motor 17, de maneru que ejecuta un movimiento ose
'_cilatoriq en gentido periférico, indicado en la figura 2 por
. medio de una flechsa doble.
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En resumen la Patente de Invencidn que se soli- *
cita deberd recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES ' )

l.- Un diSposifivo de colada continua de metales
liquidos fundidos que comprende un recipiente de suminis-
tro intermedio, que tiene un conducto de salida, general-
wente horizontal, una cogquilla refrigerada por agua, dis-
puesta con holgura, principalmente en alineacidn con dicho
conducto de salida, un paso refrigerante que inéluye unos
medios de guia para la acumulacibdn de colada continua, si-
guiendo dicha coquilla y unos medios de reconformado para
tratar adicionalmenfe dicha acumulacidn de colada, estando
dicha coquilla dispuesta de forma giratoria alrededor de su
eje longitudinal y conectada a un motor de vaivén para movi-
miento oscilatorio de dicha coquilla en sentido periférico,
en relacidén con dicho recipiente de suministro, estando di-
cha holgura entre dicha coquilla y dicho recipiente de su-
ministro sellada por un anillo de cierre, que tiene unos me-
dios de entrada para la introduccidn de un agente lubrican-—
te y de sellado. ,

" 2.~ Se reivindica por iltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencién que se,solidita:

"UN DISPOSITIVO DE COLADA CONTINUA DE METALES LIQUIDOS FUN-
DIDOS" . '
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1 Todo contforme gueda descrito y reivindicado en la

presente Memoria descriptiva, que consta de siete piginas
mecanografiadas y dibujos que se acompafian.

Madrid, 30 de diciembre de 1970

2 BERNARDO) UNGRIA
p.'p,./%
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