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PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAMIENTO DE MATERIALES META
LICOS, '

Todicilante: §AREENFABRIKEN BAYER AKTIENGESELLSCHAFT, entidsd ole-
mens, residente en Leverkusen-Bsyerwerk, Reptiblico Fe-

dersl Alemens.

El esmsltsdo en blanco dirécto de chaps
de scero se hs convertido en los hltimos sfios en un procedi-
miento de produccién seguro. Medisnte rscionslizecién del de |
serrollo de ls fsabricecidm e introduccidén de métodos progrs-

5. medos continuos, se hs logrsdo uns cslidad constente de los
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" belgs 557.965'y patente frencess 1.187,958),

telsr une instelscidn compuests de verigs etepes (desern |
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productos esmeltsdos junto con uns disminucibn de los

costes de ls esmoltecidn. Otre simplificecién del de-

debe & que ls bsnde empleads pers le fabricscidn de
lss piezss en bruto es tratads ys prevismente en las
gceriss psrs su esmeltedo en uns sols csps, es decir,
que por ejemplo, ya hs sido sometide 3 un proceso dz
decepado con un ulterior niqueladot Ls basze de eéhen !
sidn, ssi logradé, psre el esmsltsdo en blenco en uns :
sols cspe se hs de proteger naturalmente sntes del con-
formedo de msners que no se presenten dafios en ls caps
spliceds. Ests proteccidén se logre por los procedi.’

mientos de trstsmientos de bendss ys conocidos mediante

una csps de cinc aplicada~electroliticamente (Patente

El inconveniente de una caps protectons
metdlics de estss consiste en el complicsdo tratsmien-

to ulterior Que'obligs 8 los plentss de esmsltedo o ins

]
gressdo, enjusgedo y eliminscidn por decapedo con Scido

de la csps protectors, por ejemplo, &cido clorhidrico,

En igusl forme, es mas rscionsl someber

ran e

los msterisles metélicos, que por estirsdo, prensado
o cuslquier otro proceso de no msquinsdo, se lleven

o 1s forms deseads y después se dotsn o continuscidn

de una csps metdlics de firme sdhesidn, inmedistemente

después de su obtencién s un desengressedo y decspedo

¥ luego recubrirlos con un revestimlento superficisl
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Tsmbién los revestimientos de metesl, que se precipiten

golvanicemente o por vis quimica,'é bien les lecss de:
cochurscidén, lacas de inmersién y otros recubrimientos
de materiai sintético, exigen uns base lo més limpis
posiblé pers gerentizar une proteccidn superficial‘du-
raders. El probleme de suminigstrsr 2 los'elaborado;es
de los metsles un meterisl de pertide, @ ser posible
directsmente utilizsble pors el ulterior recubrimiento,
no estd por lo tanto limitado @ 1s iﬁdustria de los
esmeltés, ' ‘
Les ventsjes son multiples; sdembs de un

shorro en meterisl por eliminscién de ls desoxidscidn

sdicionsl o bién eliminscidén de otras capss de corrosién

~ results mds ecdnomico efectusr 4l decspedo y ls els-

borscidén de les sguas residusles, que esto implica, en
une instalscidn grande..

. Se hs descubierto shors un procedimiento
pere el trestemiento previo_de meterisles metélicos que,
déspués de un tratemiento de ls superficie y recubrimiep
to con una cops eliminsble, con conforﬁados ¥y se dotén
de una csps de proteccidén firmemente sdherids, que se
caracterize porque como recubrimiento elimineble se.em—
ples un polifosfato hidrosoluble. .

Vents jossmente,el procedimiento de la‘pre—
sente invencién, se emples en ;as p1antas de esmaléado
y es espécialmente rscionsl en los esmoltados de uns
sols cspa, pers lo cual se precisen superficies neté-

lices especielmente pretrstedss,
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Las chopss de scero 3 conformsr se desen-
grssan, ventsjossmente directsmente después de su febri

cacidn, se decspan y se doten de una capz de niquel.El

tretemiento de ls superficie se efectus segin procedi-

mientos en si conocidos, bien en forms pursmente qui-

mics, totelmente electrolitics o medisnte uns combina-

cibén de etepss quimices y electroliticss. Por ejemplo, |

se puede limpisr previomente uns chops desengrasa&e
electroliticemente, decapads electroliticsmente y ni-

quelads electroliticemente medisnte snteconexién de un

“desengresado besto slcelino.

.

Lo secuencis de lss etspss de trestemiento
previo serie en el presen;e cos0 como sigue:

Desengrasédo basto slcslino.

Desengressdo fino electrolitico

EnSuegue

Decspsdo electrolitico

Enjusgue _

Niquelsdo electrolitico

Enjusgue

Secado

Le ventsjs del pretrstamiento electroli-
tico, en compsrscién con el método pursmente quimico,

consiste en el scortsmiento del tiempo totsl de resi-

dencis en un 65 %. A continuscibén se oplice entonces

el polifosfsto hidrosoluble, por ejemplo, por el pro-
ceso de inmersién o de pulverizscidn. Todo el trate-
miento se puede efectusr, inclusive con ls fabricscidn

de ls cheps, en uns formo continus, Ventsjossmente, el

‘
t
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bilidad de que lss prensss trebsjen libres de gress y
" eviter ssi totslmente un trstemiento ulterior. En ls

précticas no simprdseré posible este modo de trabsjo, ys

"2?"" ~"“'
,. il

desengrssado, el decapsdo y el niquelsdo se efecﬁuﬁﬁs
electroliticemente., Le chaps provists de ls ceps de
cobertuia se pueﬁe entonces conformer por lsminscidn,
prensado; estirsdo o cuslguier otro método de no mequi- |
nedo, Después del conformsdo, se puede retirsr ls cepe
de coberturs, anfes de proceder sl esmsltado, o bien.
retirsr por lavsdo con sgus, sin que se presente un
dafio pérjudicial de las superficies prepsrsdss par; el
esmaltado. '

Soprendentemente, se ha comprobado que ls
coberturs de los polifosfatos o emplesfisegﬁn ls pre- |
sente invencibn sctusn dursnte ls conformseidn como
lubricsntes, si se sdicionsn adyuventes orgénicos y
tempocd se hs podido observsr uns influencis deéventajo-,'
s8 en ls sdhesidn dél esmalte o en la superficie del
esmalte, 8l no retirsr la coberturs, o hscerlo solo en
forme insuficiente, entes del esmaltedo,

De ests monere, se de ls inbteressnte posi-

que es imposible evitsr un ensucismieénto por lss sus-
tenciss perturbsdorss del esmsltedo.

De todss mesnerss es muy interessnte que
tsmbién sin retirsr en forms completa‘lé bapa protec-
tors se gsrantice un esmsltsdo impecsble.

El procedimiento de ls presente inveneidn
no esté limitedo al proceso de esmsltecidén sino Que

tombién se puede emplesr en terrenos técnicos similsres,

9
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en los cusles objebos metdlicos conformedos se dotan

g continuscién con una caps protectors siendo por lo

demés necegsrio, psrs une buensa sdhesibén de la cape

protectors, uns bsse esmeredgmente limpisds, en caso
dedo tembién una base especislmente pretratsds, Como
y2 se he mencionado, el procedimiento ofrece veniejes,
por ejemplo, en le fabricecibén de objetos metslicos
que, después del conformsdo, se metslizen golvénics

o quimicemente o se dotsn de un revestimiento de me-~
terisl sintético. | , : .

Los polifosfatos que entrsn en considers-
cién pera el procedimiento de ls preseﬁte invencidn son
seles de Scidos polifosfé:icds con ls férmuls genersl
HO /HOPO, 7 H, debiendo n ser superior s 10, preferen-
temente superior s 100. El hidrdgeno estb sustituido por
cotiones monovslentes, toles como Ns©, k¥, Iit, NE, o
bien iones smonio sustituidos, empledndose polifosfetos
con une sols clese de iones, pero tsmbién con iones &i-
ferentes., P@r razones de solubilidsd en medios poleres,
preferentemente scuosos, se emplesn, en el coso de Scide
polifosféricos de slto peso moleculsr, preferentemente
ssles miktes, tsles como, por ejemplo, sales de Ns/X.

Las soluciones de poXifosfato emplesdas
pers la obtencidn de lss capss probectorses de 1ls preser- !
te invencién se obtienen segln procedimientos en si co-
nocidos, Normalmente, se porte de polifosfatos con sale:
de Kuroll, ssles de Madrell o sales de Grshom y en csso
de no heber suficiente golubilidad en sgus se¢ inter-

csmble uns parte de los cetiones por cstiones de ctra
9
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clsse, Se puede, por ejemple, suspender en agus éiQ'

‘K-Kurolato /K P05_7£ insoluble en sgus y disolver me-

diente sdicibn de 0,5 - 6 partes de un fosfato sédico,
tal como por ejemplo un polifosfato sédico ZﬁéPO3~Z o
de los fosfatos N94P207, N95P5010,(N9P03)5 (No~trimeta-

fosfato), (N8P03)6 (No-hexsmetsfosfato) o tembién s PO,

3
¥y otros. , -t

Ademés es posible disperser el polifosfsto
potdsico en sgus e intercambier, con intercsmbisdores de

iones que contienen iones sodio, uns psrte de los iones

potésico por iones sodio, obteniéndose ssi No/K-polifos-

-~

fato soluble,
Noturslmente, es posible resccionsr numero-

ses otros salesg de cotiones monovalentes con polifosfater

de 1 composicién [TKPO§*74 6 bien [TN8P03;7n, pudiendo

lss moleculss de polimero seguir sfin siendo insolubles

después de intercembiar uns'parte de los cationes por

cstiones extrsiios, lo que en ls mayoris de los c8s0s se

debe s 1o presencis de iones extrsfios en lelsolucién
sobrensdente. Medisnte decantscidn y edicidn de sgus li-
bre de sal se presents entonces por lo genersl 18 solu-
cidén. Pars el procedimiento de la presente invencidn se
pueden emplesr las soluciones pobreé o libres de sales
extrafias que, por lo genersl, muestrsn uns viscosidsd mé:
elevads y tombién lss soluciones de polifosfeto que con-
tienen ssles extreines. .
Sorprendentemente, fambién es posible, me-
disnte sdicidn de sustenéies orgénices con pesos molecu~

lares alto o bien bajos, influencisr les Propiedades de
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polimeros hidrosolubles, con pesos moleculeres mediocs

Jhacen que los revestimientos sesn dfictiles, eldsticos,

‘meros. Segln el peso moleculsr de los polimeros orgbnicos

orgénico (pesos moleculsres sltos de los sditives poli- |

lss cepes protectorss de polifosfasto. La adicidn de
hests b5305{ puede ejercer un efecto reblsandecedor que

¥y lisos, esi como provocer en el confofmado de ls cheps
un efecto lubrificente. Medisnte ls sdicidn de sustenciss
de bajo peso moleculsr es,posible por ejemplo, aumen%ar
ls velocidad de disolucidn de los revestimientos protec-
tores 8l eliminsr los mismos sntes del esmaltadon

JComo sustencias que preferentemente influgn—
cisn les propiedades fisicas de les cepss protectorss,
tales como resistencis, elaéficidad, 9apacidad de fluidez
ete, segﬁ mencionasdes como ejemﬁlo: el Sxido polietilé-
nico oAbien el poliglicoléter, el polipropilenglicol, el
alcohol polivinilico, el pol@viniléter, 1s polivinilpirro-
fidone, lss poliaceiiamidas, los poliscrilstos, los copo-
limeros de enhidrido de Scido msléico modificsdos bon,
por eJjemplo, estireno, isobutileno, etc. los poliéste-
res hidrosolubles, ssi{ como lss mezcles de teles polime-

ros hidrosolubles, esi como los correspondientes copoli-

aﬁaaidos, lss peliculss se vuelven mds ductiles y blen-
des (pesos moleculsres bsjos de los sditivos polimeros)
o bien las propiedsdes de lss cepas probtectorss se d;ri-

gen hacis lss propiedsdes de las peliculss del polimero

meros) . : -
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‘resccién de fenoles o bien slcoholes con éxide etilé-

‘nico, lss seles de bcidos grssos, ésteres- de sorbi~

" ferido sl polifosfato, pueden ssumir, ‘en principio, pro-

 por lo genersl,con csntidedes entre un 1 y un 75 %,

‘mientres los emulsionadores en parfte ys sétusn en can~

~tenesmente polimeros orgénicos y compuestos del tipo emul

Tewv o

Iss sustsnciss que, si bien influencisn

H
'

lss propiededes de lass cepss protectorss, principalments

~ |
influencisn sin embergo le redisolucidén de lss mismes, i

sonprincipslmente squellos que tienen un efecto tenaioacn

tivo, teles como los emulsionsdores no iénicos, snidnicc:,
i

o cetidnicos. De este grupo de sustenciss sesn menciona- :

dos como ejemplo: el poliglicoléter, los productos ‘de

ten, los sulfonstos, tales como, por ejemplo, los alguil~]
becensulfonstos, los semiésteres del &cido sulffrico de
slcoholes grasos de csdens largs, etc, La velocidad de
solucidn se suments natﬁrelmeﬁte tombién medisnte ls

sdicibén de oligdmeros o bien polimeros con pesos mole-

culsres bsjos, Los editivos de sustenciss orgénices, re-

porciones srbitrsriss. Al sgreger polimeros orgénicos,

o0 bien plastificantes, los efectos desesdos se logrsn,

tidsfes muy reducidss, es decir, en mergenes de concen-
tracién enpre un 0,01 y un 10 %, referido sl polifos-

fato. Nsturslmente, tembién es posible emplesr simul_

sionsdor. Los polifosfastos y los editivos orgénicos se
pueden eplicar por sepsrsdo pudiéndose presentsr une

mezcls por difusidn en 1z capss de solucién splicades.
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Vents josamente, sin embsrgo, se mezclen gntes las solu-

ciones de los polifosfstos s splicer y los editiﬁos orgh- |
nicos. Al emplesr mezcles de polifosfatos y sustenciss
orgénices se pueden sdicionsr tembién cantidsdes reducidss
de sgentes protéctores contrs el envejecimiento o bien
estsbilizadores pars lss sustsnciss orgdnices.

Los revestimientos con lss sustsnciss e
emplesr segﬁn.ia presente invencidén se pueden splicar
seglih métodos en si conocidos, por ejemplo, por pulve-
rizgcidn, inmersién, splicacidén a brocha, etc., Pors ls
splicscidén de peliculas especislmente delgedss se pulve-
rize preferentemente una solucibén scuoss o, en caso dado,
orgénice, sobre la bese y ée evgpore el disolvente,

A continusciéﬁ, el procedimiento segln ls
presente invencidn se explics con més detslle 2 bhase de

los siguientes ejemplos:

EJEMPLO 1

oo o o e o v e g
-1 —2-%

Uns cheps lsminasds en frio con el siguiente

andlisis sproximado:

¢ = 0,004 %
Ma= 0,320 %
5 = 0,035 %
P = 0,040 %
8i= 0,020 %
Cu=0,027 % | ‘ .
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se desengresbd en forms slcsline, se enjusgo en cwlien-
te y en frio, se decspd dursnte 6 minutos en H,50,

8l 9 % s 750, se enjusgb, se niqueld dursnte 6 minutos
en uns sélucién 8l 1,2 % de NiSQQ . 7H;0 8 70°C y un
pH de 3, se enjusgd y finslmente se namutrslizé, A con-
tinuecidn se recubrid ls chsps, terminsds de pretro~
tar, con uns solucién scuose 2l 0,35 % de polifosfato
K.Na por el procedimiento de pulverizscidn. Se efectio
entonces el conférmedo de la chaﬁa recubierta con
ayuds de une herramientérlibre de grsss y finalmente
se esmeltd directsmente con un esmelte blenco de B-Ti

de ls siguiente composicién:

38 % 510,
0,5 % 41505

21 % By0,

15" % Oxido.slcelino
2 % Fluor

19 % Ti0,

“0,5 % MgO
3 %P0

sin retirsr prevismente ls ceps de polifosfsto. Bl es-
meltedd mostrsbs, después de le cochurscidn ususl s
82000, une sdhesién y une spariencis superficisl muy
buenss.

Lo solucibn de polifosfeto se obtuvo por

resccibn de (KPO5),, con NsCl, en une proporcién molax
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de 1:3, nezelendo uns suspensidn de (NPO§)n en:;éagkA*
con NaCl (1:3), sepsrsndo, después de sgitar dursnte

1 hors, el‘brecipitedo hinchsdo y disolviendble en sgus
purs.

Fl peso moleculer del polifosfsto se expre-
se en términos de su viscosided l%iLE, en QOnde ¢ =
concentracién en g/l00 cc de disolvente,

igétz = 30, determinscién en agus e 25°

con un pH de 7, conc. 0,05 %

en presencis de un 0,1 % de

NeCl = 0,98 din/em®. E1

- polifosfato contiene un 7,5 %
de potasio y un 13,1 % de so-

dio.

EJEMPLO 2

m=mEmamEas

Una chaps de acero con el caﬁélisis srriba
indicedo, se desengrssd prevismente en forms slcalins,
se desengrss§ en forme electrdlitics, se enjusgo, se
decepd electroliticemente en une solucién de 150 g de
Ne,80, . 10H,0/1 y 5 cc de H,80, conc./l, con une den~
gided de corriente de 10 A/dmz, durente 1 minuto, se

enjusgd y finslmente se niqueld en uns solucidén de:

5 80 g NiSO, . 7H,0/1
10 g NH,C1/1
. 20 g MgS0, . . 7H,0/1 .
5 & HzB05/1
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con densidsdes de corriente de 0,5 A/dm2 dursnte 1
minuto.

Después de un enjusgedo previo se recu-

‘bribé Zs chsps, por inmersién, con uns solucidn acuoss

8l 0,35 % de polifosfeto K-No y efectusdo el secado, se
somgtié al conformsdo ususl en las plantas de esmaltsé:
en une prensa hidréulics. Después del conformsdo se
retird le ceps protectors mediente pulverizacidn con
H,0 , 1o piezs se secd y o continuscidén se esmsltd en
blanco directsmente con un esmalte blenco de B~Ti de 1=
composicidén entes indicads. Tanto ls adhesién como tam~
bién 1ls superficie del esmslbe ersn excelentes. Se em-

ple ls misms solucibén de fosfato gque en el ejemplo 1.

Ung' cheps de scero, del snélisis srribs
indicedo, se trsté prevismente como en el ejemplo 1.
Ls chapa préviamente tratada se recubrid s brocha con
una solucidn acuose el 2 % de polifosfato K-Ns que con-
tenis un 6 % de hexsmetsfosfato K-Ns como sal extrafic.

Después del secado de ls ceps splicsds, 1la chsps se so-

metié ol conformsdo usuel en lss plentes‘de esmeltado.

A continuscidn, se retird le caps de polifosfato me-
disnte pulverizacidn con sgus. A continuscidn se esmai~

to en blanco directamente'la,chapa moldesda con un es..

- malte blenco de B-Ti de ls composicién de srribs. Ton-

to l2 adherencis como tembién ls superficie del esmsl-

te eran excelentes. Le solucidén de polifosfsto se o‘btu'r.':'-:f

o .
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sgitendo /RP03]11°°n (N8P05)6 (1: 3) en sgus. Viscosi-

dsa iRUE . 9.3,

c

SRmmam

7 Une chaps de scero, del sndlisisde srriba,
se trastd prevismente como en el ejemplo 1. Ie chaps tre-
teda previemente se recubrid por puiﬁerizacién coﬂ uns
solucibn acuoss 81 2 % de polifosfato K-No que contenis
un 5 % de polletllengllcol (peso molecular 1000) -como
plaestificente. Después de secar ls c¢sps aplmcade, le
chopa se sometid en la plante de esmsltado & una fuer-

te conformecidén. A continuscibdn , se retird el revesti-

miento de poliméro medisnte cebillado bsjo agua corrien-

te.

A continuscifn, se esmslté directsmente con

"un esmelte blsnco de B-Ti de 1z composicién de erriba.

Tsnto ls sdherencis como tembién la superficie del es-
malte ersn excelentes. Se empled ls misms solucidn de

polifosfato K-Ns que en el ejemplo 3.

b JEMPI 2

2131313

Uns chaps de scero, del enélisis srribe
indicsdo, se trstd prevismente como en el ejemplo 2.
Is chaps previamente tratsde se recubrid por pulverizs-
cién con une solucién scuoss o1 2 % de po&ifésfeto K-Na

que contenis un 6 % de hexemetafosfeto K-Nas como sal
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tes. Ls solucién de polifosfato correspondis s ls solu-

'8l en el mercedo. A continuscién se retird le capa de

ver que este revestimiento se retirs con especisl faci~

i'lidad-por 1lsvado.

1Y
como plestificente, Yespubs de secer le caps splicade
ls cheps se sometibé en la plsnts de esmalbedo & una
fuerte conformsé€ifn. A continuecién, se retiré 1s cepa
de polifoéfato por pulverizscidn con sgus. El esmeltado -
blenco directo con un esmelte blenco de B-Ti de la com-
posicién de srribs, suministrd, con respecto s adhe-

rencis y superficie del esmelte, unos resultsdos excelen

cién emplesds en el ejemplo 3.

EJEMEIO_6

Uns cheps de scero, del snélisis arribs
mencionado, se tratd preﬁiamente como en el ejemplo 1.
Ls cheps prevismente tratade se recubrib, con ayuds de
dos cilindros ae goma, con uns solucidén scuoss sl 2 %
de polifosfato K.Na que contenis un 0,8 % de oxetsnosul-
fonsto de bcido oleico. Después de secer lz ceps spli-
cede, ge prensbé ls chsps en ls plants de esmeltasdo pars

formsr uns plecs de coberturs de un horno eléctrico usu-

polimero mediente pulverizscidén con sgus. Se pudo obser-

A continuscibn se efectud el esmsltado
en blenco directo con un esmélte blanco de B-Ti de 1o
composicidn de srribas. Tsnbto 1s sadhesidn como tsmbién

ls superficie del esmolte ersn excelentes, :

s BAR AL St ert Snrhe P et
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- Tres chapss finss con ls denominscién A,
BycC, del endlisis arribe indicadq,‘se‘trataron pre-
ﬁiamente en le forme descrits en el éjemplo 2. L2 chaps
A se conformd sin caps protectors de polimero en ls plan-
te de esmeltecibn @ uns plscs de coberturs psre un horno
eléctrico. Lo chaps moldesds A se esmsltd en blenco di-
recteamente éon un esmslte blénco de B~Ti de ls composi-
cién de srribs, Tento le sdherencis como lz superficie
del esmslte ersn muy molss. ' *

Le chaps B se.conform$ como 1s cheps A,
8 continuecidn se pulveriié, sin embergo, con sgua.

El esmeltedo.diféctb con el esmelte blenco
de B-Ti. de ls composicidn de srribe, 4ib, con respecto
s sdherencis y superficie del esmalté, unos resultedos
mslos., . | | .

Te chsps C se recubrif pér pulverizscién,
entes de lo conformecién, con une solucién sl 2 ¥ de
polifosfoto K-No (vesse ejemplo 3) que contenis un 1,5 % |
de nonilfenolpoliglicoléter, Después de secor le ceps
de polimero, se conformb ls chaps C sl igusl que les
chapés A y B. A continuscibn, se retird le ceps de poli-

fosfsto pulverizsndo con sgus. A continuscién, se es-

maltd directomente la cheps conformsds C con el esmélve

de B-Ti de 1o composicidén de srribs. Tento ls adhesidn

como la superficie del esmslte. ersn, conbrario a las

chepss A y B, excelentes.
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EJEMPLO 8
", Uns cheps de scéro, del snélisis srribs
indicsdo, se tratd prevismente como en el ejemplo 1.
Ls cheps tratsde prevismente se recubribé por pulveri
zecibén con une solucidn scuoss sl 2 % de polifosfato
K-Na que contenis un 5 % de polietilenglicol (peéo o~
iecular 1000) cén plestificente. Sin secado previo de
ls ceps aplicada; se sometidé ls chsps eﬁ ls plents de
esmaitado 8 uns fuerté sonformecién., A continuscién
se retird el revestimiento de polimero mediante cepim
1llsdo bsjo agus corriente., Seguidsmente se esmeltd di-
rectamente con“un esmalte blenco de B-Ti de ls composi~
cibén de srribs, Tento 1ls sdherencis como tembién la su-
perficie del esmalte ersn excelentes, Se emple§ ls
misms solucibn qe polifosfaﬁo K-Ns que en el ejemplo
e
NOT4A

. Descrita suficientemente la naturaleza

del invento, aéi como lg maners de realizarlo en la

préctica, debe hacerse constar que las disposiciones

anteriormente indicadas son susceptibles de modifica-

. ciones de detalle en cuanto no alteren su principio

fundamental. También se hace constar gue el invento
corresponde a una solicitud de patente presentada en

Alemania ne P 19 65 586.8 de 30 de diciembre de 1.969
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acogién@ose, por lo tanto, a los beneficios que con~
ceden ios Convenios lnternscionales en vigor, siendo
1o que cons#ituye la esencia del referido invento y
por lo que se solicita Patente de lnvencién por 20
afios en Espafia: PROCED1MIENTO PARA EL TRATAMIENTO DE
MAEEglAIES METALLCOS; caracterizdndose por 1o siguién~
te:

1% - Procedimiento para el trataniento
de materialés metdlicos, que, después de un tratamien-
to de la superficie y recubrimiento con una capa eli-
minable, se conforman y se dotan de una capa de pro- .
tecoién de firme adhesibn, caracterizado porque como
recubrimiento eliminable';e aplica un polifosfato hi-

" drosoluble.
28 - Procedimiento segin la reivindica-

-eibn 1, caracterizado porque se emplean sales de so-

“"dio, potasio, litio, smomio y/o amonio sustituido ce

polifosfatos de foérmula general HO[E0P02;7hH, en la
que n significa un nfmero de 10 como minimo, preferen-
temente mayor de 100, - '

32 ~ Procedimiento seglin la reivindi-
cacién 2, caracterizado porque se emplean sales mix-
tas de sodio-potasio de los polifosfatos.

48 - Procedimiento segﬁn una de las rei-
vindicaciones 1 a 3, caracterizado porque a los poli~
fosfatos se agregan polimeros hidrosolubles con efec~

to plestificante.
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58 ~ Procedimiento seghn una de las
reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque a los
polifosfaﬁos se agregan polimeros hidrosolublés con
propiedades formadoras de pelicula.

‘69 -~ Procedimiento segﬁn una de las
reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque a los
polifosfatos se agregan emulsionantes. '

& ~ Procedimiento para el tratamiento
de materiales metélicos, tél ¥ como queda sustancial-
mente descrito en la presente Memoria. ) . -

Esta-Memoria consta de diecinueve

hojas éscritad a miguina por una sola cara.

Medrid, 9o pio 070
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