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(Clage Internacional CO4Db).

con domicilio en 28 Christians Brygge, Copenhague, Dinamarca.

por: "UN METODO PARA PREPARAR UNA COMPOSICION CONSISTENTE EN



10

15

20

25

30

9&3071

les muy conocidos, y como clase Qomprenden el cemento Pori
land, cemento gluminoso, cemento de escoria, pozolana, ye~
80 y las mezclas de estos materigles. Cusndo se les affade
ggue curan y se endurecen, incluso estando bajo agua.‘

Los agentes aglomerantes hidrséulicos son de te-

mefio de pertfcula pequefio, y se obtienen numerosos produc-

-tos de los mismos, en su mayoria del cemento Portland. Asi,

si se efiade una cantidad sdecuada &l cemento, el producto

es pasta de cemento. Una adicidn posterior de &rido fino,

por ejemplo arens, de como resuliado el mortero de cemento
y 81 el érido fino se suplementa con un érido grueso, como
piedra, el producto es hormigén. Otro producto es la pin-

ture de cemento, que consta de cemento, ague y un aditivo

que repele el agua.

Las expresiones pasta de cemento, mortero de ce-
mento, hormigdn de cemento y pinturae de oement§ se aplicen
a log productos, tanto en su estado recién acahado como
endureoido.

Una_carécteristica comin de estos productos es
que, sunque son Qe registenoia e la compresidn razonéble,
su resistencia a la iraccidn es usualmente insuficiente,
tanto de modo absoluto como con respecio a la resistencis
a la compresidn. Ademés, los cambios de volumen dan lugar
con frecuencia & grietas, con la consiguiesnte mayor permég
bilidad a los geses y liquidos y la menor resistencia y =
duracién, Finalmente, los productos son con frecuencia =
frégiles.

' Es préctica comin el refuerzo de los productos

de cemento por medio de acero o de fibras natursles 0 sgin-



i e v A ae

10

15

50

o e

336866 0

Etéticas. Normalmente, la mezcla de cemento, agus y cual-
équier otro msterial es colada alrededor del refuerzo, gue
. en éSte c350 se dispone usualmente en posicidn psralels a
'1a direccién de méxima fuerza de traccién a la que se so-
‘mete el producto. Sin embargo, en el caso psriiculsr del
cemento de amianto, las fibras de amisnto y el cemento se
' ponen en suspensidén en asgus para former una pasta o sus-
pensidn de la que se hacen productos de smianto-cemento,
tales como planchas y tuberias. | |

E Segin - esto invenéiﬁn ge proporcions una nueva
icomposicién de materis, que consts de ung mezcla intima de
. un agente aglomersnte hidréulicb y fibras, coﬁ 0 sin otros
aditivos, @éro en cualquier caso dispuesta pars su venta

v uso en forma de polvo seco, que curs formando un produc-

- to sélido_por adicién de agua., Las fibras que forman parte

' de esta composicidn constituyen de 10 a 50% del volumen

total de la composicién, y son de un espesor o didmetro de

entre 0:1 ¥ 10 veces el tanmaflo medio de grano del agente

aglomerante hidréulico, y de uns-longitud de entre 1V y

. 100 veces su espesor. De hecho, las fibras son de dimensig
nes tan pequefias que la composicidn acabzds estd disponi-
ble en forma de un polvo homogéneo seco, en el que, & pri-
mera vista, las fibras no se distinguen de los restantes
granos de polvo. De hecho, pueden considersrse esencial-
mente como particulss fibrosss, y por tento difieren de -

les fibras usadas en el cemento de amianto.

. +] objeto es proporcionar composicionea que dan

. productos que tienen propiedsdes fisices superiores a lss

de produétcs equivalentes hechos 2 parbir de los agenbes

- aglomerentes hidrdulicos usados hasta shora. Las fibras
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“han de servir pars hacer mayores las resistencia a la btrac-

T

cibn y el mbdulo elasticidsd del producto sélido curado que

las de un producto similer hecho por adicién de sgua 3 los

" demds constituyentes de la composicibén sélos. Por tenbo,

- la invencidn proporcioné que les fibras tengen unz resis-‘
: fencia a la traccibén y un mdédulo de elasticidad mayores
que ios de uns pasta endurecids hecha ;or-adicién de apua
éa 10s demds constituyentes de ls domposicién s6los. De —-
;ello se deduce,'naturalmente, que las fibras han deféer

capaces de adherirse a los productos de hidratacién obte-

"nidos cusndo los otros constlbuyentes de la composicidn

. endurecen después de la adicién de agua. Estas propiedades

se encuentran, entre otros productos, en las fibras de vi-

drio, smisnto, silicato de aluminio, hierro, metsl y car-

~.bdn en su forms pura. No ha de considersrse que "vidrio"

significa s6lo vidrio en el sentido ordinsrio, sino btam-

. bién otras masss inorgfnicas similares a vidrios, tales
- como las masas de lss que se hacen la lans de escoriss Yy

* la lana minersl. Se has comprobado que el vidrio es muy -

~adecusdo, y estas fibras se usan preferiblemente en ls in-

" vencidn. De hecho también se consigue una slta resistencia

cuando se usan fibras de amianto, peiorestas fibras son
- compsrativamente ceras.
La proporcién en volumen, de las fibras al agenQ
;te aglomerante hidrdulico puede §ariar entre amplios limi-
tes, obteniéndose un aumento de cierto valof'en la resis-
. tencia con una proporcidn muy pequeiia dé fibras, mientras

que el limite superior se dz por la necesidad de que la

~ composicidn fraglie 2 un sdlido. Ls invencifn dispone gque

el volwnen de las fibras es desde 1V a 50% del volumen to-

.
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tal de la composicién,
La edhesidn al producto de hidratacién del -
sgente aglomerente es naturalmente importante, y las fi-
bras pueden recubrirse, o tratarse superficlalmente de -
otrs manera, por cualquiera de los sistemaes conocidos, pa-
ra sumentar su capscidaed para adherirse a diversas metri-
ces. Algunas de las fibres disponibles, por ejemplo algu-
nos vidrios, sufren staque y descomwposicidn por resccién

con el cemenio, y puede ser desesble el recubrimiento u

- otro tratamiento superficialnde estas fibras pere eviter

- ggta. descomposicidn, Para este objeto es corriente, por

ejemplo, un recubrimiento que consta de polimcetato de -
vinilo.

Las composiciones segin la invencién puede con-
tener proporciones relativemente pequefias de varios adi-
tivos para mejorar la homogenizacidn de las fibras y el
egente hidréulico, por ejemplo uno de los denominados auxi
liares de molienda, tal como la trietenolamina, cominmen-
te conocida por TEA, o la capacidad del agente aglomersn-

te para mezclarse con agua y cualquier arido deseado, =

“con el fin de permitir su compactacidén subsiguiente haste

una densided méxima; son ejemplos de estos aditivos los
muchos agentes tensioactivos conocidos,.

Le composicién puede contener tembién meterie-
les que tiemen un efecto de reduccidn del agua o plastifi-
camente, tales como el sulfonato de lignina, o materiales
tales como acelerantes 0 retardantes convencionales que
sirven para regular el tiempo de curado del hormigdn w -
otro producto, o que sirven para scelerar la formacidn de

los productos de hidratacién de los agentes sglomerantes

-5 -
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i Se ha comprobado que los productos hechos ] par-

fir de las composiciones preferidas-segln la 1nvenci9n son
sustancislmente superiores a los productos hechos de los

‘agentes sglomersntes hidrdulicos ussdos hssts.shors, con

- ‘respecto @ la resistencia a ls traccifén (y también resis-

'tencia a la compresidn), estébiiidad de volumén ﬁenacidad
y duraclén. Ademas, esta msyor cohe316n 1nterna se obtleneyn
en el producto recién fabrlcado, antes de que cure y se en-
durezca, haciendo posible una mas pronta, ¥y 31 es. necesarlo

casi 1nmed1ata, retirada del encofrado o ewtracclon de otros

entramados del producto colado.

1
1

 Parece que estas mejores propledades pueden acha-

ey s r——

carse al. hecho de que las flbras o partlculas fibrosas son

efectivamente rigldas en el producto, ¥ estan dlsbrlbuldas

en toda su masa con utis orlentaclon al azar, y tiencn una.

"adhe816n sustanclal a log productos de hldrataclon del ce-

mento u otro sgente aglomerante.
t

i Las comp05101ones seglin la 1nvenclon pueden hacer
!

se de verias maneras, algunas de las cuales se descr1b¢rén

ahora haciendo referencis a 1os dlbuaos esguematlcos anexos,

en log que:

; 7 La Figura 1 muestrs un aparato paro la producci&n

de las floras de vidrio preferldas; :
Tas hiwuras 2, 53y 4 1lustran mauneras de mezclar

1as fibras y el agente algomerante hldraulico y | :

. La #igura 5 ilustra otro modo de producir una com—

posicmon segin la invenc1on.

Pueden producirse flbras de v1drlo de 1as dimen-

siones deseedas, es decir de un.difmetro de entre 2 y 10
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nicras y une longitud de desde 50 a 500 micras, por accidn

‘de gas 0 vapor de agua sobre chorros, que salen & través

‘de orificios, de une masa de vidrio fundido. La Figure 1

nuestra un reciplente 1 oon vidrio fundido, del que salen

chirros & través de numerosos orificios 2 de chorro, como

.en la produccién de filamentos de vidrio, y son golpeados

'inmediamamente por un gas 0 vapor de sgus que sale de unas

tuberias 3. Ajustando la cantidad, direccidn y temperatura
del gaa o vapor de agua, es posible endurecer los chorros

salisntes de modo que formen filamentos, que inmedistamen=

te 38 rompen en fibras de la corta longitud deseada, sien-

do determinasdos naturelmente los didmetros de las fibras

por los didmetros de los orificios de chorro.

Volviendo shora a las composiciones en s{ mis-

mas, si se dispone de todos los constituyentes por separa-
do en su temeflo de partioulas deseado, simplemente pueden

mezclerse de un modo {ntimo. Un modo muy simple de efectuar

esta mezcla {ntims se ilustra en la Figura 2, y comprende

poner en suspensidn las fibres en una corriente £a8e088, y

el agente aglomerante hidrdulico en otra, y haciendo que

ge encuentren~las dos corrientes. As{, la Pigura 2 muestra
dos tuberfes 4 y 5 a las que se suministra aire bajo pre~
sién, y en les que se introducen fibras y cemento por me-
dio de los tramsportadores 6 y 7 respectivamente. Las dos
suspensiones sa{ formedas fluyen hacla abejo para unirse
en uns tuberfis comin 8, desde la que caen, en forma de una
composicidén dispuestas para su venta y uso en un silo de
almacensajee _

La Flgure 3 es similar a la Figura 2, pero mues—

tra una tercera tuberia 9, e través de la cusl se suminis-

-7 -
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’tra una tercera corriente gaseosa sl punto de encuentrb de
las dos prlmeras corrlentes, para medorar la homogenlzaczén
de la mezcla, 51 se requlere cualquier adlt:vo, éste puede'
1ntroauc1rse ventaJosamente en la tuberia 9 por medlo de
"un transportador 10.

Particulormente si las fibras son de vidrio y

estén hechas de la msnera ilustrada en la Figura 1, pueden

no ser todss de la longitud desesda. En este caso, o en -

cualguier otro caso en gue no tqdas ias fibras disponibles
;son de las dimensionés deseadas, la éorriente'gasebsa que
.transporta las flbras puede- hacerse pasar a través de un
separador para la ellmlnaclon de las fibras no deseadas -

I
!
|
I antes del encuentro con la corrlenue que lleva al agente
iaglomeranne. Esto se llustra en la Flgura a, que muestra

\un transportador 1L descargando fibras en una tuberla 12,

a través de la cual fluye aire bago pre516n, entrando des-
pues la susnen316n de fibras’ resultante en un separador de-

ciclpn 13, en el que las fibras no deseadas son separadas

- e iAo e b

seliendo @ trevés del fondo en 14, mientres que les fibras
. adecuades sé lleven hacis adelsnte a través de'una tuberis
1 15, La suspensifn que hay en la tuberia 15, y uns suspen,

sifn de agente aglomerante formads en una tuberia 16, se

{ encuentran en uns tuberis comin 17.

: Otra marera de producir uns composicidn segln

1 invencién es mezclar y molerAconjuntémente las fibrass

‘;y el agente algomersnite hidrdulico en un molino tubulsr,

. como se ilustra.en la Figura 5, pars producir una composi-
¢ifn hombgenea que tiene el tamsfio deseado de particulss.
Dos trénsportsdores lS'y 19 descargen cemento,

. que puede ser mds grueso que el requerido en ls composi-
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cién finsl y fibras, como por ejemplo amisnto o vidrio,
que son més largas y pueden ser més gruesas que las desea~-
das en la composiciﬁn final, en el mufin de entrada 20 de
un molino tubular 21. En el molino, las fibras, y también
el cemento sl es preciso, se reducen al tamafio deseado, y
gl mismo tiempo se produce una composicidn homogénea, ¥

- Be descargs a través de un mufidn de selida 22, desde el
que puede conducirse neuméticemente a un silo.
Como ejemplo, se prepard une mezcla homogénea
10 que constaba de cemento Portlend con un temafio de grano
de eproximadamente 0'005 mm, y fibras de vidrio de un eb-
pesor de aproximedamente 0'005 mm. y une longitud de des-
de 0'05 a 0'20 mm., en una relacién en volumen de 3'3:1,
Esta mezcla fué convertida después en una pasta de consis-
1 tencia oremosa por edicién de sgue, y se sometieron a en-
sayo planchas de 10 mm. de espesor hechas por prensado de
esta pasta. Se comprobd que la resistencia a la traccién
en curvado, después de un curado de agua, de un conjunto
de 3 muestras durante 7 dfas, ers de 147, 132 y 139 kg/em2,
=0 & una densidad de aproximedsmente 2'0 kg/litro. Bstes re-
aistencias son gproximadamente una vez y medis lag obteni-
das al ensayar en condiciones correspondientes planchas
similares heches por prensado de una pasta que constaba de
25 cemento Portlend y sgue sdélos.
En otro ejemplo se comparan las resistencias
obtenidas ocon tres diferentes pastas de cemento:
Mezcla A que constaba de cemento Portland de
curado répido con un tamefio de grano de aproximadesmente
0'005 mm., y fibras de amisnto (erisotilo) con un espesbr

30
" de, fundamentalmente, 0Y010 mm. e inferior, y una longitud

de 0'001 mm. & 0'500 mm, principalmente entre 0'10 mm. y
913071 - g -
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o'200 mm. Las proporciones de mezcla de cemento:s fibra eren
de 1;7:1 en volumen. .

Mezcla B, que constaba de un cemen'toA Portland
de curado rdpido con un tamafio de grano de aproximademente
0'005 mm, , j fibras de vidrio con un espesor de fundamen-
talmente 0'005 mm. y una longitud de,, principalmente, 0'010
.mm. @& 0'200 mm. La proporcidn de mezcla de cemento:fibras
de 2'031 en volumen, '

Mezcla C, que consteba de un cemento Portlend de
10 curado :épido; con un tamafio de greno de sproximedamente
01005 mm.,.y sin adicién de fibras.

Tas mezclas se convirtieron después en pastas
o suspensiones por adicidén de agua, bajo agitacién inteﬁ-‘
saes, Después de la filtracidn, bajo sucoidén, del agua so-
15 branté, las pastag cremosas resultehtes se transfqrmaron
en planchas por compresidn. Se encontrd que la resistenéia
a la tracgién en curvado después de un curado por aguas du-
rente 14 dfas era (promedio de cuatro muestras de ensayo)s

2 Mezcla At 238 Kp/om?, & une densided de 1,60 kg/
litro.

Mezcle Bt 139 Kp/em? o una densidad de 1,76 kg/
litro, - |
Mezela C: 108 Kp/em?, a une densided de 1,92 -
kg/litro.
% , Convirtiendo estos velores a una densidad de
1,60 kg/litro, la resistencia a la traceidn en curvado es:
Nezcla A, 238 Kp/em?; Mezcla B, 115 Kp/em?, y Mezola €, =
76 Kp/em?, lo que demuestra un efecto positivo importente

% de las fibras, en particular de las fibras de crisotilo.

9.3.71 - 10 -
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La presente sollcltud que corresponde a la

,presentada en Gran Bretafia, el 30 de Diciembre de 1969,

!

baao el N2 63298/69 (prov1s1ona1), se acoge a los benefi-
clos del Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad
' Industrial.

b o———

- REIVINDICACIONES -

Ios puntos de invencidn propiav& nueva,‘que

- 98 presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencién en Espaﬁa, por VEINTE afios, son los si~
guientes:

1.~ -Un nétodo para preparar una composicion

'que consta de una mezcla Ictima de un agente aglutinante

ihidrdulico y fibras, con o sin otros aditivos, dispuesta

|

spara su venta y su empleo en forma de polvo seco, que fra-
'gua formando un producto solldo poyhdicién de agua, cons-
tltuyendo lag fibras del 10 al 504 del volumen de 1a colm-
p081clon total, ¥ siendo de un espesor ‘de entre 0'1 ¥ 10
veces el tamaﬁo medio de grano del agente aglutinante hi-
draullco, y de una longitud de entre 10 ¥ 100 wveces su es-

pesor, ¥ que tienen wna resistencia a la traccidén y un mé-

| dulo de elasticidad mayores que los de una pasta endureci-

!da preparada por adicidn de agua a los demaa constituyen-
gtes de la composicidn golos, que comprende poner en Sug--
Epensién las:fibras en una coiriente gaseoéa y .el agente -
{églutinante.hidréulico én dtra,.y hacer que se encuentren
%las dos corrientes gaseosas, recogiéndose la composicidn

i

‘bajo el punto de encuentro de las dos corrientes.
, :

7)7)" | - 11 -
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que uns tercera corriente gaseosa se suministra en el ==
punto de encuentro de las dos primeras corrientes, pare
mejorar la homogenizacidn de la mezcla.

3.~ Un método segin la reivindicecidn 2, en el
que la tercera corriente gaseosa lleve ﬁna suspensidn de
uno o més aditivos que forman parte de la composicidn.

4.~ Un método segin cualquiera de las reivindica
ciones 1 a 3, en el que la corriente gaseose que lleva las
fibras se hace pasar a8 través de un separédor pera la Bepa-
racién de las fibras no deseadas sntes de reunirse com la
corriente que lleva el agente aglufinante.

5.~ Un método segin oualquiera de las reivindiw
caciones 1 & 4, en el que las fibras son vidrio y se pro=-
ducen en las dimensiones deseadas por la accidén de gas o
vapor de agua sobre chorros, que salen a través de orifi--
cios, de una mase de vidrio fdndido.

6.— Un método segin cualquiera de las reivindi-
caciones 1 a 5, que comprende suministrar o alimentar fi-
bres y partfoules de un egente aglutinante hidréulico a wn
molino tubular, siendo al wmenos parte del material de ali-
mentacidn de temafio diferente al deseado, y moliendo la
mezela en el molino para producir una composicidén homdgenea
del temefio deseado de particulas.

7.- Un método para preparer une composicibén cone
sistente en una mezela intima de un agente sglutinente hi-
drédulico y fibras con o sin otros aditivos.’

- 12 -
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: o Tal y como sé ha descrito en la Memoria gque an—
tecede representado en el -dibujo que se acompafia y con
los fines que se han especificado.

-Esta Memoria consta de trece hojas escritas a

- A ' mdquina por una sola de sus caras.
Madria, 8 FE3.i3i
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