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* PERFECCIONAMIENTOS EN IA FABRICACION DE COMPLEJOS
POLIVAIENTES.  |seccion TECNICA
_ CLASIFICACION L P. C.
. T oase ELOY
; SUBCLASE & oo
Solecitande: COMPAGNTE PRANCAISE DE RAFFINAGE, entidad francesa,

residente en 5, rue Michel-Ange, Paris, Francia.

La presente invencién se refiere a un nuevo
mgterial complejo de construccidn,.susceptible de uti-
lizarse en numerosas aplicaciones ¥ en particular en la
congtruceién de edificios. Se

5¢ La construccidn de lazs techumbres de los ori-
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ficios exige materiales que sean estencos ¥y que resisten
a 1a.acci6n de los agentes atmosfericos. Estos materiales
deben poseer igualmente cualidades aislantes térmicas y

fénicas y su vano asi como su agente deben adepbarse a sus

“aplicaciones particulares. Es ventajoso que estos materia-

les lleguen prefabricados al pie de obra y que su coloca-
cidén pueda efectuarse rapidementes Los tabiques deben po~-
seer caracteristicas idénticas en 1o que gse refiere al
aisglamiento fénico y térmico; deben poseer ademds un cier—
t0 caracter esteticoo. _ '

. E1l solicitante ha realizado un maférial que res-—
ponde a estas exigencias. Este material comprende hojas
rigidas, que estan provistas de pérforaciones y de cavi-

dades. 4 continuacién, en la deéoripcién ¥ en las reivin-

.- dicaciones, la palabra "cubierta" designard la superficile

que contiene todas las porciones de superficie una hoja

rigida que no comprende cavidad; la cublerta es un piano

cuando la hoja rigide es inleialmente plana y no sufre

combado wlteriory La palabra "fondo" designard la super-
ficie situade en el fondo de las cavidades; lapalabra
nyéytices" designard los vértices de los poligonos deter-
minados por las inferseccioneé de lg cubiertas y de las ca-
vidades; los poligonos delimitan lag "bases" @e lag cavi-

dades. Se designard por la expresidén "superficie de una

: cavidad", la superficie constituida por la superficie del

fondo de la cavidad adicionada con la superficie lateral
de esta cavidad. . ' '

Un objeto de la presente invencién es por tanto
un complejo polivalente, constituido por la combinacidn:

a) de hojas rigidas de igusl naturaleza o de na-
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turaleza diferente; -

b) de una materia sélida E) relieno gituada en
la totalidaed del volumen comprendido entre las dos cubler-
tas de 1aé hojas rigidas que forman las. dos caras exbernas
del complejo; : o

¢) de una hoja flecible de revestimiento situada

sobre al menos una cara externa del complejoj

El citado complejo se,caracteriza porque, por una
parte, las hojas rigidas estas provistas de cavidades - las

cavidades de las dos hojas rigides que forman las caras ex-

.ternas del complejomtiene su volumen gituado en el interior

del complejo, estendo fijadas las citadas hojas rigidas en-
tre gi por los fondos de las cavidades, bien directamente,

bien por intermedio de calces de dimsnsiones cualesquiera-

. ¥, por otre parte, porque las hojas rigidas estan provistas

de perforacioness

El solicitante ha realizado iguelmente comple-~

. Jos gque comprenden, como cara exterms, une hoja rigida des-

provigsta de cavidades, _

Otro objeto de la presente invencidn es como conw-
secuencié un complejo polivalente, constituido por la com~
binacidbns '

a) de hojas rigidas de igual naturaleza o de na-
turaleza difeienﬁe; ‘

b) de ung materia sélida de relleno situado en el
volumen comprendido entre las dos hejas rigidas que forman
lag caras externas del complejos

c) de una hoja flexible de revestimiento situadae
gobre al menos une cara externa del complejoj
caracterizéndose el citado complejo porgque las hojas rigi-
des, con excepeidén de una de las que constituyen las caras
externas del complejo, estan provistés de cavidades; estan~

do fijadas las citadas hojas rigidas entre si por los fon-
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dos de las cavidades. .
En esta forma de realizacilén de complejo de la
invencidn, la cara externa constituida por una hoja que
no presénta cavidades puede venfajossmente comprender per-
foraciones, en ei caso en gue la hoja flexible de revesbi~
miento estd aplicada sobre ella; el material de relleno del
complejo sirve en efecto de material de encolado de la hoja
flexible. La hoja flexible puéde aplicarse lgualmente mobre
1g cara externs provista de cavidades y de perforacioned.’
El solicitabte ha realizado igualmente oomﬁlejos
cuyas hojas rigidas, que comprenden cavidades, estan despro
vigtas de perforacliones. En estos complejos, que constituyen
otro objeto de la presente invencién, la materia de relle-
no no penetra en los volumehes‘de'las cavidades. Esta reali-

zaciln particular es sobre todo interesante en el caso de wn

‘complejo que comprende dos hdjas rigidas una de las cuales
estd desprovista de cavidades. '

O0tro objeto de la presente invencidn estd cons~

" ftituido por el procedimiento para la fabricacién de tal com—
‘plejo poiivalentegue comprende hojas rigidas, de igual natu~

raleza o de naturaleza diferente, provistas de perforaciones
y de cavidades, estando caracterizado el citado complejo pox
que ge fijan logs fondos de las cavidades de leg hojas rigidaw

los mos con log otros, bien directamente bien por intermedio

de oaloes; por soldado remachado, ¢ cualquier otro medio

apropiado; poique se inyecta gn'esﬁado de espuma o en esta~

“do liquido la materia de relléno;en;alimenos una parte del
volumen comprendido entre lag cubiertas de las dos hojas

rigidas que forman las caras externas del complejoj y por-

que se aplica finalmente sobre una o sobre las dos caras
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externas del o'omplejo una hoja flexbile de revestimientod
Tas hojas rigidas pueden» saxf de chapa de acero o
de aluminio, y mas generalmente de cualguier material
susceptibles de ser embutido. Su esposor es apropiado para
el van; vy el aguante final deseadosd
Las cubiertas de las hojas rigidas puevden ser

planas, paralelas o no, 0 presentar vna cierta curvatura.

- Cuando la hoja rigide no presenta cavidades, la cubierta

estd constituida por la propia hoja. Ias cublertas pueden
ser parslelas entre si, pueden igualmente formar un angulo;
éste deberd ser, sin embargo, pequefio, En este Ultimo caso,

la profundidad de las cavidades no e;vs constante; decrece

de una meners linesl cuando se aproxima sl vertice del an-
oo, . | .

Las cavidades pueden revestir una forme cual~
qulera, por ejemplo la de un tronco de piramide o de un
tronco de cono. No es necesario que las cavidades posean

vertices comunes; pueden estar repariidas, bien regularmen-

) te, bien de una forms cualgquiera sobre la hoja r:[glda. Se

obtienen genera.'lmente por embubido.

~ En el caso en que se desee construir un complejo
polivalente que no comprenda mas gue dos hojas rigidas, las
cavidades de cada una de las hojas dsben estar situadas to-
das a un mismo lado de la cublerta de la hoja a la cual per-
tenecen, Por el contrario, si se desea que el complejo com—
prenda mas de dos hojas, ed necesario que cada una de las
hojas situadas entre las hojas que formen les caras del com—
plejo comprenda cavidades repartldas de una y otra parte de
su. cubierta. '

Con el fin de simplificar la exposicibn, se con-
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sidefaré, a continuacién en la deécripcién,que las ocubier—
tas de las hojas rigidas son planas y paralelas. Se supon-
drd iguglmeﬁﬁe que el mimero de hoﬁas rigidas, que compren-
de el complejo, es igual a dos, salvo estipulacién contraria.

Las perforaciones pueden-estar repartidas de unag
menera cualquiera en la superficie de las hojas rigidas.

En un primer tipo de complejos segin la invencidn,
las perforaciones que estan situadas sobre las hojas rigi-
das provistas de cavidades, tiene uns parte de su perimetro
sobre la cublerta, la otra parte estd situada en parée sobre
la superficle lateral de une cavidad, en parte sobre la su~
perficle lateral de otra cavidad. En este tipo de complejo,

. las cavidades estan repartidas sobre las hojas rigides, de

tal forma que no tienen ninguna cota adyacente en la cubier-
ta, sino solamente vertices comunes., Es ventajoso que lag
perforaciones esten situadas en las intersecciones de las

dos redes ortogonales de rectas paralelas, Das rectas pa-—

relelas pueden ser equidistantes o ﬁo. Las dimensiones de

las perforaciones no son criticas; sin embargo, se verd

a continvacién de la descripcidn;qué cuanto mayor gsea el
tamafio de lag perforaciones mas facil es . la fabricacidn

de complejo. Estas perforacianes'no'dében modificar de una
manera sensible la rigidez de las hojas. La distancia de
las perforaciones entre si no 65'6ritica; sin.emhargo,

esta distancia determina la superficie:de la base de 'la

- cavidad, medida sobre la cubierté.*Las cavidades estan

delimitadas sobre la cubierta por cuatro vertices, que for—
man un rectangulo o un cuadrado; sobre cada veriice estd
situade una perforacién. EL fondo de las cavidades esid

formado por una superficie generalmente plana, de forma quc
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se facilite la fijacidén por estos fondos de dos hojas rigi-
das. - V o ’

En un segundo tipo de complejos, las perforacio-
nes situadas sobre las hojas rigidas provistas de cavida~-

.des, se encuentra enteramente situadas sobre la superficie

de las cavidades. Una perforacidn pﬁede‘enoonﬁrarse sobre
una sola cara de la superficie lateral de una cavidad; pue-
de ser comumn a dos de estas caras; puede estar situada par-
cialmente o totalmente sobre el fondo de la cavidad. Cuando
una perforacién estd totalmente situada gobre el fondo de umna
cavidad, esta debe'{ener una forma tai gue permita la fija-
cién de las hojas rigidas por intermedio de los fondos de
cavidades situadas ﬁna'enfrente de la otra asi como el paso
de la materia de rellenod 7 ‘

Una materia celuler o "espuma" estd alojada en el
interior de ﬁn volumen comprendidb entre lag dos cubiertas
de las hojas rigidas que constituyen las caras del complejos

rellena eventualmente el volumen de las cavidades. Ia espu=

me asegura un complemento de rigidesz; realiza el aislamien-

t0 térmico y £énico. La masg de espuma se reparte por expan-
gibén en el volumen merced a las'perforaciones gue hacen co=- N
municar los volumenes de las cavidades con el volumen com=-
prendido entre las hojas rigidas. La espuma de poliuretano,
por ejemplo, puede utilizarse’d

- La hoja flexible de revestimiento que se aplica
gobre vna o sobre las dog cublertas de las caras externas '
del complejo estd destinada bien a asegurar las sstanquidad
del complejo cuando este se utiliza para las techumbres, bien
en dar al complejo un aspecto estético cuando este se ubilice
como'tabique. El encolado de la-hoja flexible esfé asegurado

por la espuma, estos dos constituyentes del complejo estan
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en contacto bien al nivel de la base de las cavidades, bien
al nivel de las perforaciones de que estd provista la hoja
rigide desproviata de cavidades que Formen ol soporte de
la hoja flexiblel
Se - Un revestimiento particularmente interesante
estd constituido por el caucho butilo ubilizado bajo un es-—
pesor de algunes décimas de milimetrod
Diversas formas de realizascién de la invenociln se
van g describir a continuacibn en detalle, con referencis
10. © @& los dibujos adjuntos, dados a titulo de ejemplo no.limi—
tativo., En estos dibujos:
La figura 1 represehta, en perspectiva, una par-
te'de una hoja rigida, provista de perforaciones y de cavi-
- dades en forme de tronco de pirdmide. | A
15?, Ls figura 2 es wna seccidén de un complejo poliva-
lente segin la invenoién, que comprends dos hojas rigidaé§
_ To figura 3 es una vista en seccién de un comple-
jo segin la invencién, que comprende tres hojas rigidas y
' un conducto de fluido, o un cable eléetricod
2047 o ' Ia figurs 4 represents un tercer modo de realiza~
cidn del complejo segin la invencidn en el que los planos
formados por las cubiertas de las hojas rigidas no son pa-
ralelas, sino que forman entre si wun angulo pequefios
La figura 5 representa, en.perspeotiva una parte
254" de una hoja rigida -cuya cubierta es plana y que estd prd~
. viste de cavidades en forma de tronco de pirdmide. Beta
-hoja no comprende yerforac;oneéé L _
Ta figura 6 es una seccidn de un complejo poli-
"-valente segin la invencidén que comprende dos hojas rigidas;

20. Las figuras T y 8 son vistas en plaﬁta<de dos for-




-5- 386792

mas de realiéaéidn de cavidades que comprenden perforaciones
gituadas sobre lag caras de lag superficies laterales de
lag cavidades; .
- - La figura 9 representa una vista en planta de una
5eé parté de vna hoja rigida cuya cubierté es plana ¥y que estd
' provigta de cavidades y de perforaciones enteramente situa-
das sobre los fondos de cavidades.
7 Ia figura 10 es una seccidn segin la linea b - b
de la hoja rigida representada en la figura 9, pero a una
104 escala, mayér; ' o '
. Le figura 11 repreéenfa, en seccién, wn complejo
segin la invencién. _
Con referencia a la figura 1l: wna hoja rigida 1,
plane, comprende perforaciones 2, situadas en lag intersee-
154 ciones de dos redes ortogonales de rectas paralelas y equi-
distantes, estas rectas se han representado en trazos inte-
rrumpidos sobre la figura, pero no estan mabterializadas so-
_bre el complejo segin la invenciéns Cavidades 3 estan regu—
larménte'fepartidas gsobre la hoja rigida. Iasg perforaciones
304 - 2 egtan situadas en los vértices de las cavidades 3¢ Los
| vertices delimiten la base de cada cavidad en la cublerta
de la hoja 1; esta cubierta, que es en este caso un plano,
contiene el conjunto de las superficies 4 de lé'hoja rigida
que no estdn provistas de cevidades. EL fondo 5 de cadg ca-
25 vidad es en este o0sgo un planocd
En la figurae 1 no se ha representado ni el espe-
gor de la hoja rigida, ni la parte de la hoja situada delan=-
-te de las cavidades A y B, ni las restantes cavidades que se
encontrarian en los lugares marcados con C,D,F,G,H,J,K,L,M,
30¢ 8tCens, ﬁi la totalidad de las perforaciones que se encuentran
situadas en las intersecciones de las rectas que figuran en

el dibujos
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t Las figuras 2, 3 ¥ 4 son relativas a complejos

que pertenecen al primer tipos

Con referenciala la figure 2: con el fin de sim-
plificaf esta figura, se ha elegido un plano de corbe que
no pasa por las perforasciones. Baste plano corresponde a un
plano de corte segin el eje a ~ a representado en la figu-
ra lo Dos hojas rigidag de éhapa de acero 1, seglin las re-
presentadas en la figura 1, estan colocadas en una posi-
cidn tal que los fondos 5 de lés cavidades 3 esten en con-
tacto, Soldaduras al arco estan efectuadas en 5 para'haoer
solidarias las hojas rigidas. Espume de poliuretano rellensa
el volumen 6 comprendido entre las dos cublertas que contie
nen las superficies 4 de las hojas rigidas l. Una hoja fle=-
xible de revestimiento constituida’pdr caucho butilo 7 recu '
bre una cara del complejo polivalente.
| Con referencis a la figura 3: el plano se corte
de esta figura no pasa por laé perforaciones situadas en
las hojas rigldas. Una hoja rigida 8 de chapa de acero,

- provista de perforaciones y de cavidades 3 situadas de wna

y otra parte de la cubierta que contiene la superficie 4
de la hoja.rigida 8, estd colocads entre dos hojas rigidas
1, del tiﬁo de la que estd representads en la figura 1, ¥
soldada a los fondos 5 de las cavidades 3 de estag dos ho-
jas. Espuma de poliumbano estd colocada en el volumen 6
comprendido entre las dos cubiertas de las hojas rigidas.l.
ﬁna hbﬁé flexible de re&estimiénto'dé;oaucho butilo 7 estd
colocada sobre cada una de las caras del complejo; la adhe-
rencia de estas hojas estd asegurada por inbtermedio del
poliureteno., E1 complejo contiene un tubo de distribucidn

del fluido 9, o una vaina que permite el paso de cables '
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electricos. E1 tubo 9 es paralelo a la cublerta de la
hoja rigida 8; pasa por las perforaciones que comprende
esta hoja. ' | ;

Con referencia a la figura 43 el plano de corte
de esta figura no pasa por las perforaciones que presen-—
tan lag hojas rigidas 10, Dos hojas rigides 10 de chapa
de acero estan provistas de perforaciones y de cavidades
1), Estas cavidades no pogeen eje ds simetria y su profun~
didas decrece, Estan ensamblades por soldadura al arco
a los fondos 12 de lasg cavidades.ll, Espuma de poliuretanc
6 estd situada entre las cubiertas de las hojas rigides 10.
Una hoja flexible de revestimiento de caucho butilo 7 recu=~
bre cada ﬁna de las caras del complejo polivalente,

Gon referencia & la figura 5; la hoja rigida 1
es de chapa de acero; su cubierta es unplano. Presenta ca-
vidades 3 repartidas regularmente en la superficie de la

hoja. Cada cavidad comprende un fondo 5; la hoja 1 no es—

+4 horadada por ninguna perforacién.

En la figura 1 no se ha representado ni el espe-
sor de la hoja 1, ni las cavidades que se énauentran én
Ay By C¢

Con referencia a la figura 6: El plano de cortbe
de la figura 6 corresponde a un plgno de corte que pasa
por ol eje a - a representado en la figura 5, Una hoja 1,

idéntica a la representada en la figura 5, y wna hoja 13,

-de chapa de acero plano y provista de perforaciones, estan

ensambladas por puntos de soldadura situados en los fondos
5 de las cavidades 3 de la hoja 1. Espuma de poliuretano
rellens el volumen 14 comprendido entre las dos hojas ri-

gidas, Una hoja flexible de revestimiento 7, constituida



por caucho butilo, recubre la cara plena .del complejo;
adhiere a esta cara por intermedio de la espuma de poliu~
retano con la cual estd en contacto en los puntos en que so
encuentran situadas las perforacionss de la hoja 13¢
5¢ Con referencia a las figuras 7 y 8: Una cavidad
3, en forma de tronco de piramide, que comprende un fondo
5 y perforaciones 15, Cada perforaclén estd situada, bien
s0bre dog carag de la superficie lateral de la cavidad
(figura T), bien sobre una sola cara (figura 8). El ensam-
blado de las hojas rigidas, que comprenden cavidades y per-
10, foraciones segin las representadas en las figuras 7 y 8 con
aucen a complejos que pertenecen &l segundo tipod
Con referencia g las figuras.9 y 10: Ia hoja rigl
da 1 representada en la figura @ es una hoja de chaps de
acero, cuya cubierta es plana. Comprende cavidades 16, repar
154 tidas regularmente en la superficie de la hoja 1., El fondo
de cada cavidad_presenta una perforacibn 17 @e forma circular,
asi como dos depreslones 18 y 19. Se ve en la figura lé,
que el blano de las perforaciones 17 estd situado por en-
cima del plano que contlene los fondos 20 y 21 de las de-
200 . presiones 18 y 19. o
i::; " Gon referencia a la figure 11: El plano de ocorte
R corresponde & un plano gue pasa por el eje b-b represen~—
tado en la figura 9. Dos hojas rigidas 1, identicas a -las
representadas en la figura 9, esfan soldadas entre si &
258" " los niveles de los fondos 20 y 21 de las depresiones 18
¥y 19. Espuma de poliuretano rellena el volumen 6 compren—-
dido entre las dos cubiertas de las hojas rigidas. Una hoja

flexible de caucho butilo 7 recubre uvna cara plena del com-
304 plejoo
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El procedimiento de fabricacién del complejo
consiste en horadar perforaciones en las hojas rigidas |
o en algunas de ellas, segin una red determinada; en rea-
1izar‘cavidades en las hojas rigidas o en algunas de ellas,
5¢ por ejemplo pof embutido; en fijar los fondos de las cavi-
dades de wna hoja rigida a lavde otra hoja rigida provis-
ta de cavidades, 0 a una hoja rigida desprovista de cavi-
dades, esta fijacién se efectua bien directamente, bien por
intermedio de calces; en inyectar espume de poliuretano en
104 el volumen interior del complejo, el volumen final ocupado
por esta, por expansién, depende de la presencia o no de
perforaciones sobre las hojas rigidas; en aplicar sobre una
o sobre las dos caras externas del complejo una hoja flexi-
ble de revestimiento, de caucho butilo por ejemplo; y mante-~
15/ ner uns ligera presién con el fin de hacer adherir la hoja
flexible & la espuma contenida en_lés cavidades de las ho-
jas rigidas que forman las oarés externas del complejoe
' Ia fijacidn de los fondos de las cavidades puede
'realizarSe por ‘cualquier medio oonocido, por sjemplo, por
QGF goldado al arco o por remaohado. |
Tag eplicaocliones del complejo polivalente segin la
L lnvenoidn son numerosas. Puede utilizarse pare la construc—
O cidén de techumbres, angarillas, tabiques, suelos, plafones
’ ¥y paneles aislantes. la posicién de las perforaoioﬁes que
25q comprenden las hojas rigidag de los complejos segin el pri-
mer tipo permite hacer paser en estos conductos de fluidos,
asi como cables electricos, bien paralelamente a la cubierta
de una hoja rigida, bien perpendicularmente a estals Conviene
en este Vltimo caso, hacer una perforascidén en la hoja de re-
- Xg¢ vestimiento flexible,
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" Is ubilizacién del complejo para la realizacidn
de las techumbres necesita que esta sea perfectamente eos~
tanca. Ia estanquidad puede obtenerse utilizando una hoja
flexible de revesbimiento congtituida por uwn cauwcho bubtilo

5¢ - _calaﬁdrado sobre poliuretano, o fieltro o cualqﬁier otre
materia que puede encolarse por medio de la espuma comprén-
dide entre las hojas rigidas.
El vano y el aguante del complejo polivalents
depende, entre otras cosas, de la naturaleza y del espssor
10, de las hojas rigldas utilizadas. ILa invencién permite obbte-
ner venos muy importanbes. B
Pueden adoptarse diversos modos de unién de com-—
plejo polivalante..Asi por ejemplo dos complejos consecu~
tivos pueden unirse por la colocaciln de una banda adhesi~
154 " va. Igualmente se puede, cuando lag hojas flexibles de re-
vestimiento son mas largas gue los complejos polivalentes,
uwtilizar este exceso de longitud para la fijaciln de un real’
. zado de estanquidad, constituido por un perfil metalico de
caucho dhro, en ol que se introducen los bordes de dos hojas
'lzogfq. flexibles que se quieren juntary
~ Otro modo de unidn conéiste, cuando los complejos
polivaleﬁtes estan provistos en sus extremidades de un per-
Fil particular, en colar un betun o un mastico de estangui-
"""" dad en el perfil previsto a este efectos
25, . - N O T A |
. ' Desorita suficientemente la naturaleza del in-
'. ' vento, asi como la manera de realizarlo en la prdctica,
- debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle

304° en cuanto no alteren su principio fundamental, Tambien se

.(%%,‘
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hace constar que el invento se refiers a una golicitud de

- Patente presentada en Franoie n® 69.44988 de 24 de diciembre

de 1969 y a una adicién présentadé en Francia n? 70,16361
de 5 de mayo de 1970, siendo lo que constituye la esencia

del referido invento y por lo que se solicita Pstente de

- Invencién por 20 sfios en Espafia sobret Perfeccionamientos

en la fabricacidn de obmplejos polivelentes; caracterizdn-
dose por 1o siguientes ' '

18- Perfeccionamiehtos en la fabricsciln de com~-
plejos polivaléntes, del tipo comstituido por ﬁojas rigi-

das de naturaleza igual o diferénte, con una materia soli-

- da ﬂé relleno situada en la totalidad del volumen compren—

dldo entre dos cubiertas de dichésrhojas rigidas que forman

las dos caras externas del compiéjo; ¥y de una hoja flexible
de feveétimiento-situada sobre al menos une cara externa del .
complejo; caracterizados porque,‘iés hojas rigidas estan
provistas de cavidades porqué las cavidades de dos hojas

rigidas que formen las caras exbternas del complejo tienen

 gu volumen situado en el interior del complejo, porgue las

citadas hojas rigidas esten fijadas entre si por los fondos
de las cavidades, bilen directamente, bien por intermedio de

~calzos de dimensiones cualesquiera, ¥y porque las hojas rigi-

das estan provistas de perforaciones}- !
28 ,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién
18, caracterizados porque dichas hojas rigidas, con excep-
cidn de una de las qw constituye lag caras externas del com~
ﬁlejo, egtan proﬁistas de cavidades, estando las citadas
hojas fijadas entre sl por ios fondos de las cavidades,
porque la hoja rigida, desprovista‘de cavidades, estd pro-

vista de perforaciones, y porque la hoja flexible de reves=
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timiento estd situada del lado ds la hoja rigida desprovista
de oavidades. - -

38 ,~ Perfeccionamientos gegﬁn une de lag reivin-
dicaciones 12 y 22, caracterizados porque las cavidades
estan repartidas sobre las hojas rigidas de tal forma que
no alcanzan ningin lado adyacente en la cubierta, sino sola-~
mente vertices comunes y porque las perforaciones estdn situe-
das en los vertices de las éavidades, de tal forma que una
parte de su perimetro pexﬁenece.é la cubierta, estando situa-
da la otra parte, en parte sobre la superficie lateral de
una cavidad, en parte sobre la superficie lateral de otra
cavidad, T

48 .~ Perfeccionamientos segin una de las reivindi-
caciones 12 a 32, caracterizados porque la totalidad de los
perimetros de las perforaciones ostd situada sobre la guper~

ficie de las cavidades.

'_5§}~ Perfeccionamlentos segin la reivindicacidn 52,

. caracterizado porque lag perforaciones de que estén provis-—

tag las hojas rigidas que comprenden cavidades, estdn com~
pletamente situadas en los fondos de lag cavidades, estando
fijadas las hojas rigidas entre si por las partes del fondo
de las cavidades que no han sido perforadas.
65.-'Per£eccionamiehtos ségﬂn cualquiere de las
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque comprenden
dos o mas hojas rigidas cuyas cﬁbieptas son planas. '
' T8 .~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 62,
caracterizados porque 1los planos son paralelos.
88,~ Perfeccionamientos seglin una de las reivindica~
ciones 18, 28 y'3é, caracterizados porque las cavidades bienen
le forma de un tromco de piramidé;
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© 98,~ Perfeccionamientos segin una de las reivin-
dicaciones 12, 28 y 38, caracterizadss porque las cavida-
des tienen la forma de_un tronco de ¢onode.
E 108,~ Perfeccionamientos segin wna de las reivindi-
caciones 12 g 98, caracterizados poriue las hojas rigidas
son de chapa de acero, porque la matcria solida de relleno

~es egpuma de poliuretano y porque la hoja flexible de re-

vestimiento es de caucho butilos
118,~ Perfecoionamientos, seglin cualquiera de

las reivindicaciones anteriores, carzcterizados porque se

fijan los fondos de las cavidades de lag hojas rigidas los

unos a los otros, bien directamente, bien por intermedio de
calzos de dimensiones cualesquiera, por soldado, remachado

0 cualquier otro medio apropiado; porgue se inyecta una
materia de relleno en estado 1f{quido, o en estado de espuma
en al menos una parte del volumen cumprendido entre las dos

cubiertas de las hojas rigidas que forman las caras externas

" del complejo; ¥y porqué.se aplica gobre une o gobre las dos

caras exbtermas del complejo una hoja flexible de revesti-
vimiento.

128 .~ Perfeccionamientos en la fabricacién de
complejos polivalentes, tal y como queda sustancialmente

descrito en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos
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