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Procedimiento de fabricación áe placas de indicación.

G1LBBRT LEV!,
de nacionalidad francesa, residente en 
17, m e  de Labaroche, ó?-Strasbonrg-Neadorf 
(Bas-Rhin), Francia.

5.

* La presente invención se refiere a an
procedimiento de fabricación de placas de indicación, 

tales como placas de matrícula. La.invención se 
aplica particularmente a toda placa que ten?.,a que 
sufrir intemperies exteriora;; talos como 3a?; placas
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aplicaáas en la calle, placas que enumeran las casas 

o incluso las placas de indicación de dirección.

Las placas de indicación conocidas de 
este tipo comprenden caracteres en relieve. Su pro­

cedimiento de fabricación consiste muy a. menudo en 

fijar sobre una placa de base pintada, por pegadura 

provisional, una lámina adhesiva de protección provi­

sional.
hedíante estampado o embutido, se repro- 

. duoen los caracteres sobre la placa de manera que la 
deformación provoque un recorte de la lámina pegada - 
seg&n los relieves de los caracteres. Las partes re­

cortadas se pegan, lo que permite retirar las partes 
pintadas diluyendo la pintura o raspándola. En la últi­

ma operación, se retira el resto de la banda adhesi­
va, lo que hace aparecer la diferencia de color entre 

las partes metálicas aparentes y la pintura.

Es evidente que dichas placas son muy cos­
tosas en virtud de las diversas operaciones exigidas 

por su fabricación y en particular la operación que 

consiste en eliminar dicha pintura.-

Además, la pintura es una materia muy sen­
sible a las intemperies exteriores.

En algunos casos, la pintura es reemplaza­

da por una película polimerizante de color contrastan­

te con el de la placa. Sin embargo esta película debe 

responder a algunos imperativos y en.especial resistir 

a-las intemperies exteriores, lo que hace que resulte 

muy costoso. . .
La presente invención trata de remediar30
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estos inconvenientes y a este efecto esta placa de 

indicación tal como ana placa de matrícula, consti­

tuida por una placa metálica de base sobre la que se 

forman signos indicativos en relieve, se caracteriza 

porque comprende una placa de materia adhesiva, per­

manente, de color diferente al de la placa de base, en 

contacto con la placa de base a excepción de las aonas 

en relieve que forman estos signos indicativos, y una 

placa protectora que recubre al menos la capa de ma­

teria adhesiva, de modo a hacer aparecer los signos 

indicativos en relieve, que tiene el color de la pla­

ca de base, entre las zonas recubiertas de la capa 

de materia adhesiva de color diferente del de la 

placa.
La presente invención tiene igualmente 

por objeto un procedimiento de fabricación de una pla­
ca de indicación del tipo arriba indicado, caracteriza­

do porque se dispone sobre una placa de base metálica 
el papel adhesivo de pegadura permanente, a continua­

ción se recubre este papel adhesivo de una capa pro­

tectora, tal como barniz, se embute a continuación la 

placa así recubierta para formar en relieve los signos 
indicativos, tales como letras y cifras, y por áltimo, 

merced al corte provocado por el embutido,se retiran 

por despegadura de las partes de la capa adhesiva qúe 

están dispuestas sobre la superficie en relieve forma­

das por embutido.
Así pues, la invención proporciona un pro­

cedimiento de fabricación cuyas operaciones son muy sim 

pies. Con un precio de coste sin comparación posible
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con el áe las placas existentes.

La placa realizada según la invención per­
mite, merced a las materias utilizadas, el empleo de 

matrices y punzones para embutir, de cualquier calidad, 

cuyo precio de coste sea reducido y cuya duración de 

funcionamiento sea prolongada. La amortiguación de es­

te material resulta así muy fácil. La invención será 

mejor comprendida con referencia a la descripción que 
sigue dada a título de ejemplo no limitativo y con 
referencia a los dibujos adjuntos, en los cuales:

La figura 1, es una vista en sección de . 

la placa terminada segán. la invención.
La figura 2, es una vista en planta de la 

placa, después de la primera fase del procedimiento de 

fabricación.
La figura 3, es una vista en sección lon­

gitudinal de la placa después de la segunda fase del

procedimiento.
La figura 4* es una vista en sección lon­

gitudinal después de la tercera fase del procedimiento, 

es decir después del montaje.
La figura 5, es una vista en sección lon­

gitudinal de la placa después de ía cuarta fase del 

procedimiento.
La figura 6, es una vista en sección esque­

mática de una variante de realización.
Con referencia a la figura 1, se observa 

una placa de indicación 1, según la invención, la cual 

comprende una placa de base 2 metálica cuyos signos in­

dicativos 3, tales como caracteres numéricos, alfabé-
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ticos , etc. están dispuestos en relieve con respecto 

al resto de la placa.

En torno a los signos indicativos en relie­
ve 3 se dispone papel adhesivo 4 cayo color contrasta 
con el de los signos indicativos 3 que es el color del 
metal que constituye la placa de base 2.

. , El papel adhesivo, cuya pegadura es perma-

- nente, es recubierto de una placa protectora 5, de una 
materia polimerizante, o. un-barniz, que protege a la ban­

da adhesiva 4 contra las intemperies exteriores y contra 
, los desprendimientos eventuales. ' -

El papel adhesivo 4, puede ser dispuesto 

ligeramente retraído con respecto al -perímetro de la 

placa de base 2, de manera que la materia protectora 
forma así un borde 6 en contacto directo con la zona 

marginal de la placa de base 2, lo que permite refor­
zar la protección contra las intemperies o el arran­
camiento.

Para obtener la presente placa, se utiliza 

el siguiente procedimiento: sobre la placa de base rec­
tangular 2 (figura 2) se aplica una banda de papel ad­

hesivo barato 4, de forma rectangular y cuyas dimen­
siones exteriores son ligeramente inferiores a las de 

dicha placa 2.
A continuación se recubre-el conjunto has­

ta los bordes exteriores de una placa protectora 5 de 

una materia incolora, transparente y polimerizante. 5, . 
tal y como se representa,en la figura 2, Esta materia 

puede ser un barniz que se aplica con pincel y por me­

dio de un aparato cualquiera y que seca rápidamente.30
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Este barniz recabré la totalidad de la superficie de 

la banda adhesiva 4, y de la placa 2, formando un bor­

de 6 a lo largo de la periferia de esta áltima. Durante 

la tercera fase del procedimiento de fabricación? la 

placa de base 2 es embutida (figura 4) a fin de for­
mar los signos indicativos 3 en relieve. La operación 

de embutido provoca un corte 8 de 3.a materia adhesiva 
4, asi como de la materia protectora 5, contorneando 
regularmente este corte 8 los relieves 3 que forman 

los números o las letras.
En la áltima operación se despega, merced 

a las características de la cola permanente, las por- 

oiones de superficie 4a de la banda adhesiva 4 que se 
encuentran dispuestas sobre dichas cifras y letras 3 

en relieve, siendo separadas del resto de esta banda 4.

La superficie desnuda 9 del signo indica­

tivo en relieve 3 aparece entonces (figura 5) con el 

color de la placa metálica de base 2 y que contrasta 

con el de la banda adhesiva circundante 4.
Si la placa de indicación está destinada 

a un vehículo automóvil como placa de matricula, se ele­

girá evidentemente un papel adhesivo 4 de color negro y , 
para la placa de base 2, un metal de color blanco tal 

como el aluminio.
En una variante de realización (figura ó), 

la placa de base 2 comprende un borde 10 dispuesto lige­
ramente retraído con respecto a la superficie de base. 

Esto tiene por efecto principal proteger la materia ad­

hesiva 4 particularmente-contra un eventual desprendimien

30 to.-
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Segán una variante del procedimiento de 

fabricación, se recubre el conjunto de la placa de 

indicación 2 de barniz despuás de haber despegado las 

porciones de superficie 4a de la materia adhesiva. 
Esto, tiene por efecto esencial proteger no solo la 

materia adhesiva sino igualmente el metal de base de 

una eventual oxidación.

La invención produce asi una placa cuya 

realización no presenta ninguna dificultad, lo que 

permite un peeció de coste relativamente bajo para 

un objeto cuya presentación es muy favorable.

Aunque la invención ha sido descrita a 

propósito de una forma de realización particular? 

quede bien entendido que no está limitada en modo al- 

guno a dicha forma de realización, sino que por el con­
trario pueden aportarse diversas modificaciones de 

forma y material sin por ello alejarse del marco y del 

espíritu de la misma.
N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza 
del invento, así como la manera de realizarlo en la 
práctica, debe hacerse constar que las disposiciones 

anteriormente indicadas son susceptibles de modifica­
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio 

fundamental.. También se hace constar que el invento, 

corresponde a una Solicitud de Patente presentada en 

Francia NS 69/44749 de 23 de diciembre de 1.969 aco­

giéndose, por lo tanto, a los beneficios que conceden 
los Convenios internacionales en vigor, siendo lo que 

constituye la esencia del referido invento y por lo30.



M* t*H386789,
que se solicita Patente de Invención por 20 atlos en 
España: PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PLACAS DE 

INDICACION; caracterizándose por lo siguiente:

18 - Procedimiento de fabricación de 
placas de indicación, tales como placas de matrícula, 
caracterizado porque se dispone sobre ana placa de 

base metálica un papel adhesivo de pegadura permanen­
te, a continuación se recubre este papel adhesivo de 
una capa protectora tal como barniz, a continuación 

se embute la placa asi recubierta para formar en re­
lieve los signos indicativos, tales como letras y ci-_ 

fras, y por áltimo, merced al corte provocado por el 

emcutido, se retiran por desprendimiento las partes 
de la capa adhesiva que están dispuestas sobre las 

superficies en relíete formadas por embutido.
28 - Procedimiento segán la reivindica­

ción 1, caracterizado porque se dispone la capa pro­

tectora sobre la totalidad de la placa, después del 
desprendimiento de las partes de la capa de materia

adhesiva.
ja - Procedimiento de fabricación de 

placas de indjíc&sdón, tal y como queda sustancial­

mente descrita en I se Memoria? e ilustrado

en los dibujos
Este ííemonia CMjMsta daf ocho hojas escri­

tas a máquina por una so^y ce^a4
K a d r M , - 9 F E M 9 K
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