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Procedimiento de fabricacidn de placas de indicacidn.
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Sollcilante:  GLIEERT TEVY,
de nacionalided francesa, residente en
17, rue ds Labarcche, 67-Strashonrg-Neuderf

(Bas~Rhin), Francia.
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la pressnie invencidn se refiere a un

£

procefimiento de fabricacidn Ge placas de indicaciln,
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tales como placas &e mstyr cula. la. anvencibn se ”
aplice purticularmente a bova pla ¢a gue fengn que

b gufrir intesperice cxberiores teles como lJun placns
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aplicadas en la calle, placas'que énumeran las casas
0 ineluso las placas de indicacidn de direceidn.

Las placas de indicacidn conocidas de
este tipe comprenden caracteras en relieve. 3u pro-
ceéimiento de fabrioabién consiste muy a menudo en
fijar sobre una placa de hase bintada, por pegadura
provisional, una lémina adhesiva de proteceibén provi-
Bional.

lediante estampado o embutido, se repro-

. ducen los caracteres sobre la placg de manera gue la

deformacidn provoque un recorte de la lémina pegada .

seghn los relieves de los caracieres. Las parfes re-

cortedas ge pegen, lo gque permite retirar las partes
pintadas diluyend6 la pintura o raspandola. kn la d1lti-
ma operacibn, se refira el resto de la bande adhesi~
va, lo que hace aparecer la diferencia de color entire
les partes metélicas apaventes y la pintura.

Eg evidente qﬁe dichas placas son nuy cos~

tosas en virtud de las diversas operaciones exigldas

por su fabricacidn y en particular le operacibn que

consiste en eliminar dicha pintara.
_ Ademés, la pintﬁra eg una ma?eria muy sen-
gible & las injemperies exteriores;

En algunos oasos,vla pintura es reemplaza-
da por uns pelicula polimerizante de color contrasian-
te con el de la placa. Sin embargo esta pelicula debe
responder a‘alganos’iﬁpera%ivos y en.especial resigtiv
a~lés.1ntemperles exteriore§,‘1o Qua hace gue resulte
pay ¢ost030. ‘

La presente invencidn irata de remediar




estosvinobnvenientes ¥y a-este-efecto egta placa ds
' indicacidn tal como una placa de matricula, consti-
tuida por una placa metdlica de base sbbre la gue se
forman signos indicativos en relieve, se caratteriza
5e porgue comprende una placa"de materia adhesiva, per-
manénte, de color diferénte ai de la placa de base, en
contacto con la placa de -base a excepcidn de las aonas
| en relieve que forman estos signds 1ndicat1§os, y una
placa proteotora gue recubre al ﬁenos la capa de ma-
10, . terim adhesive; de modo a hacer aparecer los signos
indieafivos en relieve, que tiene el color de ls pla--
rca de base, entre las zonas recubiertas de la capa
de materia adhesiva de color diferente del de la
'plaoaa
15. | La presente invepcién tiene igualmente
por objeto un procedimiento de fabricacidn de une pla-
>_ca de indicacidn del tipo arriba indieado, caracteriza-
do porque se dispone sobre una.piaca de base_metélica
el papel gdhesivo de pegaﬁura permanente, a continue-
20, . cipn se recubre este papel adhesivo de une capa pro-
tectora, tal como barniz, se embute a continuscidén la
placa asl recubierta para formar en relieve los signos
indicativos, teles como letras y cifras, y por Gliimo,
nerced al corte provocado por el embutido,se retiran

por despegadura de las partes de la capa adhesive gue
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estén dispuestas sobre la superficie en relieve forma-
das por embutido. .
Asi pues, la invenciéﬁ'broporciona un pro=-
cedimiento de fabfioaoién cuyas operaciones son muy sili-
30, ples. Con un presio de coste sin comparacidn posible
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con 8l de las piacas existentés,
‘ Ia placa realizads segin la invencidn per~
mite, merced a las materias ubilizadas, el emplec de
matrices y pupzohes paré embutir, de cualquier calidag,
cuyo precio de coste sea reducido y cuya duracidn de
funcionemiento sea prolongada. Ia amortigracidn de es-
te materaal resulte asi muy fhoil. La invencién serd
me jor comprendida con referenclia a_la descripéién que
sigue dada a tltulo de e jemplo no limitativo y con
referencia a 1los dibujos adjuntos, en log cuales:

Ia figure 1, es una vista en seccin de .
la placa terminada segin la invencifn.

Ia figura 2, es una vista en planta de la
placa, después de la priméra fase del procedimiento de
Tabricacibn. . |

Ia figura 3, es-una vista en seccidn lon-

_gitudinal de la placa después de la segunda fase del

‘procedimiento. v

La figura 4, es una visfa en seccidén lon~
gltudinal después de la tercera fase del procedimiento,
es decir después del montaje.

Ia figura 5, es-una vista en weccidn lon~

gitudinal de la placa después de la cuarta fase del

procedimiento. » »

Ig figura 6, eé una vista en seccibn esgue-
mitica de una variante de‘realizacién.

Con referencia a la figura 1,; se observa

una placa de indicacibén 1, segin la invencidn, la cual

‘comprende una placa de hase 2 metélica cuyos signog in-

dicativos 3, tales como carscteres numéricos, alfabé-
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ticos , etec. estén dispuestos en relieve con respecto
al resto de la placa.

A  En torno a los sagnos indicativos en relie-
ve 3 se dispone papel adhesivo 4 cuyo color contrasts
con eltde los signos indicstivos 3 que es el color del
metad qué constituye la plaoalde base 2.

B - ’ _El papel adhesivq?‘caya,pegadara 88 peria-
nente, es recublerto de una placa protectora 5, de una

materia poiimerizante, 0 un -barnizg, que protege g la ban-

da adhesiva 4 contra las intemperies exteriores y contrg

los desprendimientos eventuales.
Bl papel adhesivo 4, puede ser dispussto
ligeramente retraido con respecto al ‘perimetro de la

placa de base 2, de manera que la materia protectora

forma asi un borde 6 en contacto directec con la zona

"marginal de la placa de base 2, lo que permite refox

zgr la proteccién contra las intemperies o el arran-
camiento.

Parg obtener la presente placs, te wtiliza
el siguiente procedimiento: sobre la placa de base rec-

fangular 2 (figura 2) se-aplica una banda de papel ad~

‘hesivo barato 4; de forma rectangular y cuyse dimsn-~

gsiones exteriores son ligeramente inferiores a las de

dicha placa 2.

A continunacidn se fecmbre-el conjunto has-
ta los bordes exteriores (e una placa protectora 5 de
wna materia incolors, transperente y polimerizante %, .
tal y como se representa en la figura 2, bLsta nateris
puede ser un barniz gue 3¢ @plice con plncel ¥y por nme-

d10 de un sparato cualguiers y aue seca ripidamsnte.
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Bgte barniz recubre la totalidad de la superficie de

la banda adhesiva 4, y de la placa 2, formendo un bor-
de 6 a lo large de la periferia de esta Gltima. Durante
la te:;efa fase del pfocedimiento de fabricscién, la
placa de base 2 es embutida (figura 4) a fin de for-
mar log signos indicativos 3 en relieve. La operacidn
de embutido provoca un corte 8 de la materia adhesiva
4, asl como de ia materia proftectora 5, contorneando
regularmente este corte 8 los relieves 3 que forman
los nlmeros o las letras. )

En la Gltima operacién se despega, merced
a las caracteristicas Qe la cola permanente, lag gor—
ciones de superficie 4a de la benda adhesiva 4 que se

encuentran dispuestas sobre dichas cifras y letras 3

en relieve, siendo separadas’del resto de esta banda 4.

La superficie desnuda g del siguno indiéa—
tivo en relieve 3 aparece entbnces (figura 5) conm el
color derla placa metélica de base 2 y que conirasta
coﬁ el de la banda adhesiva>circﬁndante 4.

31 la placa de indicaéién esté desbinada
a uan vehiéulo autombvil como placa de matricula, se ele-

gird evidentemente un papel adbesivo 4 de color negro y

parg la placa deé base 2,”un-métal'de color blanco tal

como el aluminioe ; :
En una variante de realizacibn (figurs 6),
la placs de base 2 comprende un borde 10 dispuesto lige-

ramente retraldo con respectd a la superficie de base.

‘Bsto ftiene por efecto principal proteger le materia ed-

hesiva 4 particularmentéucqntra‘un eventual desprendimis:

t0.
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Seghn una variante del procedimiento de

fabricacibn, se recubre el conjunto de la placa de
indicécién 2 de barniz despuds de haber despegado las
porciones de superficie 4a de la materia adhesiva.
Esto, tiene por efecto esenciai proteger no solo la
materia adhesiva sino igualmente el metal de base de
una eventual oxidacidn.

| ‘ Ia invencién preduce asi una placa cuyz
realizaéién no presenta ninguna ai:icultad, lo que
permive un ppecio de coste relativémente bajo para
unvquéto cu&a‘présentacién es muy favorable.

Aungue la invencibn ha sido descrita a

‘propésito de una forms de realizacibn particular,

quede bien entendido que no estéd limitada en modo al-

‘guno @ dicha forma de reslizacibn, sino que por el cone

trario pueden aportarse Giversas modificaciones de

forma y material sin por ello alejarse del marco y del

‘espiritu de la misma.

N O 7 4
Descrita suficientemente la naturaleza
del invento, asi como la manera de realizarlo en ls
préactica, debe hacerse constar que las disposiciones
anteriormente ind icadas éon susceptibles de modifica~
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio

fundamental. Tembién se hace constar gue el anvente,

corresponde a una Solicitud de Patente presentada on

Francia N2 69/44749 de 23 de diciembre de 1.969 moo-

- gifndose, por lo tanto, 2 lom beneficios que conceden

los Convenios infermnacicnales en vigor, siendo lo gue

constituye la esencia del referido imvento y por lo
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gue se solicita Patente de lmvencidn por 20»aﬁos eh
bspafiat PROCEDLHIENTO DB fABRlC&CiQN DE PLACAS Du
INDICACLON; caracterizéndoseApor lo siguientes

| 18 - Procedimiento de fabricacibn de

placas de indicacidn, tales como placas de matricula,

caracterizado porque se dispone sobre ung placa de

base metélica un papel adhesivo de pegadura permansn-
te, a continuacibn se recubre este papel adhesivoe de
una capa protectora tal como harniz, a coniinuacadn
se embute la placa asl recubierta psra formar en re-
lieve los signos indicativos, tales come letras y ci-
fras, y por Gltimo, merced al corte provocado por el
embutido, se retiran por desprendimiento las partes
ds la cepe adhesiva qus estén dispuestas sobre las
superficies en relieve formadas por embutidos

‘ 28 ~ Procedimiento ségﬂn la reivindica-
cibn 1, caracterizado porque se dispone la capa pro-
tectora sobre la totalidad de la placa, después del
desprendimienfo de las parfes de la cape. de ‘materiz
adhesiva. -

38 - Procgdimiento de fabricacién de

-

placas de indfledeidn, tal y como queda sustancial-

tas a méquina por \una lso]

. GOMEZ ACEBO Y MODNY
«.w, Flymador &, H,mindoz Rutw




PSR TE e 4

3“»

#p"'\ &5
. &L

.
AL S T W S

W 2
- i
k
3

%

o

.“g,:
H

4/

o
o

ﬂx..
i) ey
4
1
5] ¥
ﬁme Y
i ¥
Lt

_k

S/\

1

i
g

NGO

(2

N

) 4 -]
18

o }E

d >

[ o

. o |8

iy Mn ﬂ nﬁ
i N

g

D

B

-l

D,
"

»- . Flemador B, Marafinderx

xS




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



