Ked, 558

7 ’ o "
.M{’/emmm / edcz%/wﬂa oo

SERERsaNERGEm s ey

3

Case N? 23,945 T

SEQCCION TECNICA
CLAFFCACON LK. C. oy
&

TR T ﬁ?;; |
cLase]) O/ SIS IR
subcLase_f |

______,._.,..,,.___.._._._.
]

solbe 3867 29 | l

PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE FIBRAS QUE CONTIENEN UNA

DISTRIBUCION UNIFORME DE ADITIVOS I DR

Solicitante:

5.

AMERICAN CYANAMID COMPANY, entidad norteamericena, ro-
sidente en Berdan Avenue, Townshlip of Wayne, Estado de

New Jersey, EE. UU, de A,

Bota invendién‘se'relaciona con un
procedimiento para la producci.dn de fibras, mis par&icum
larmente, esta iuvencidn se relaclona con un precodi-
miento para preparar fibras que qcntienen, distribuldos -

unifoxmemente en Jas mismas, aditivos gque son svlubles

POCH
~ GuALiy




5.

10.

150 )

20,

25.

30,

Teas DI -

386729

ES

en agua, voldtiles o reactivos duranite el procesado de

las fibras.

Es de sobra conocido que pueden incox
porarse varios aditivos en las soluciones viscosas de
hilatura cmpleadas para formar las fibras y filamentos
mediante coagulacidén de polimeros en tales solucicnes y
que los productos resultantes poseen caracteristicuas mo=
dificadas en virtud del aditivo asi empleado, Lou aditi-
vos usuales incluyen, por ejemplo, didxido do titaﬁio,
hgentas cristalizantes, pigmentos, agentes de abrillanta
Qiento, absorbedores de ultravioletas y resinas, El méto

do usual para afladir tales aditivos sdlidos a una solu-

cién de hilatura altamente viscosa, comprende dividir fi

namente dicho sélido por medio de un molino coloidal
similar y dispersar el sélido finamente dividido en la
solucidén polimérica mediante el empleo de un agitador,

un tritﬁrador, un amasador; o similar. Sin embargo, en
taléé casos la viscosidad élevada de laé éoluciones de
hilatura tiende a causar el bloqueamicento de las hileras
por agregados sélidos cusados por el mezclado o por el
retraso en la hilatura de las mezclas.

Un método alternativo empleado conmsig
to en la formacidn de uva dispersién de aditivos sdlidos
finamente divididos en una pequefia porcidn de la solu-
cidn de hilatura, para formar un concentrado, y a conti-
nuacidn afiadir el concentrado a una cantidad bastante
mas grande de solucidn de hilatura casi antes de la coa-
gulacidén de la misma. Si. bien este método es bastante mde

perfeccionado que el primero, existe todavia alguna de

las deficiencias del método primeramente gitado,



5

10.

15..

20,

30.

386729

Toddvia, otro método consiste en di-
solver los aditivos sélidos en un disolvente miscible
con la solucidn de hilatura, mezclar la soluciéﬁ del adi
tivo con la solucidn de hilatura de tal modo que el adie
tivo sdlido se precipité como una disperéién'uniforme en

la solucién de hilatura y a continuacién hilar en ilue-

- s

.

do la mezcla resultante. e

Sin embargo, el métedo anterid?,cau-

sa un fendmeno tan desaéradable como la gelificac?én de
la solucién de hilatura, haciéndola incapaz -de sefzkila-
da. En efecto, el disolvente eﬁpldado en la prepa&ahién
de la solucidn del aditivo, que es diferente del‘ﬁ%iliég

PR

do en la formacién de la solucidén polimera pero 3Scluble
en dicho disolvéhte del polimero, reduce la capaéid%ﬁ
del disolvente del polimero para el polimero y céuﬁﬁ%la
gelificacidn de éste.,

De acuerdo con la presente invencidn,
se proporciona un procedimiento para preparar fibras gue
contienen, en las mismas, una distribucidn unifqr&e de

aditivos , cuyos aditivos, con respecto al procesado de

las fibras, se seleccionan entre aguellos que son solu~

bles en agua, volitiles y reactivos en dicho procesado,

comprendiendo dicho proceso las siguientes et@pas: (a)
preparar una solucién polfmera en un disolvente para die
cho polimoroe, comprendiondo este dltimo wn 5 % - 30 % en
peso aproximadamente basado en el poeso total de dinh;
solucidn; (b) preparar una dispersidn uniforme de dicho
aditivo con.un compuesto crgénico~inerto gue sea insolu-
ble en dicha solucidén polimera y en agua, cén un punto de

ebullicién superior a 250%C aproximadamente y un punto
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de fusidn inferior a 1208C aproximadamente, ostando pruow
sente dicho aditivo en una cantidad do hasta wn 70 % on
peso aproximadamente, basado en el peso total de dicha
dispersidn; (o) mezclar dicha dispersidn del aditivo y
d;cha solucidén polimera, mediante una agitacién con ele~
vado esfuerzo cortante, siendo la cantidad del polimero
en dicha mezcla del 30 % en peso como minimo, bassadco en
el peso total del polimero y aditivo en la misma; y(d)
hilar en himedo inmediantemente dicha mezcla para formar
las fibras.

De acuerdo con ol proceso de in pre~
sente invencidn, el empleo de un compuesto organico eﬁl
la formacidn de la dispefsién del aditivo evita la pér-
dida o reaccidn del aditivo durante el procesado de las
fibras y permite que los aditivos realicen las modifica-

ciones de proPiedédes en las fibras finales formadas. El

. proceso permite ventajosamente la incorporacidén de grane

des cantidades de aditivo en las fibras asi producidas
yrde este modo permite la obtencidén de grandes grados de
modificaciones de propiedades con aditivos que anterior-
mente no sobrevivian en el procesado de las fibras. ElL
aditivo, que estd uniformemente distribuido en las fibras
form;das, peimite la obtencidn de Libras -con excelentes
propiedades.,

La mezcla de solucién polimera y dis-
persidén del aditivo, se extruye gencralmente en un liqui

do coagulante en un periodo de tiempo, después del mez-

. elado, tal corto como sea posible para formar un filae

mento. El liguido coagulante puede ser cualquiera de los

convencionalmente uitilizados para el polimero emploado
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como material formader del filamento, A contihuaciéﬂ,

después de separar el disolvente del polimero contenido
en el filamento coagulado -por operaciones ta;es coﬁo la-
vado y gxﬁraccién, se aplican post~tratamientoé bien co-
nocidos, tales como estirado, secado y tratamiento tér-

mico a los citados filamentos con el fiq de obtener las

-
P

fibras. deseadas en las que el aditivo se encuentrad unis-

Sann
S

formemente distribuido. ElL aditivo perﬁanece en Lw-Cibra

mantenido en su sitio por el compuesto orgénico y-las mo

£y
~
-~

dificaciones de propiedades ‘son ddraderas. PR
La may;¥ parte de los polimer&%"for-
madores do fibras convencionalmonte conocidos pueddﬁ con,
vertirse en fibras empleando el proceso de la pr%ééﬁte
invencidn, Polimeros tiles son.las poliamidas, bpn;éjeg
pio, nylons; poliésteres, por ejemplo, poli(téreﬁﬁggato
de etilenglicol); polimerocs viﬁilicos, por ejemplo, clo=
ruro de polivinilo y alcohol polivinilicoj y polimeros
acrilicos, por ejemplo, poliacrilonitrilo y_copolimeros
del mismo con uno o mis mondmercs vinilicos copolimerie
zables con aquél. Los disolventes adecuados para ulilizar
se con tales polimoros en la hilatura -.en himedo son ya
conocidos, Una versidn proferda del proceso'ée la pro=
sente invencidn implica ol uso de polimeros de acriloni-

trilo v la hilatura en himedo de tales polimeros disuele

tos en soluclones de sales inorgénicas. Al objeto de sim

plificar, el proceso de la presente invencidn se descri

bird en términos de csta versidn preferida, si bilen ha

de entenderse que la invencidn no se limita a dicha ver-
7

810, '

En el procesc de la-presente invencidn
. ?
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son Utiles numerosas soluciones de hilatura que conticw
nen productos de polimerizmacidn de acrilonitrilo disuele
tos en disolvente adecuados. Por ejemplo,.son tiles on
la presente invencidn los polimeros y disolventes des-
critos en la patente USA N2 2,948,581, de Cummings, dol

9 de agosto de 1960, asi como los descritos en otras pa-

" tentes. citadas en la presente Memoria.

Los productos de polimerizacion de
acrilonitrilo tipicos son aguellos que contienen por Lo
menos un 70 % en peso, basado en el peso total del poli~
mero de acrilonitrilo, siendo el resto uno o més mondne-

.

ros copolimerizables con el mismo y que contienen un gru

'po CH2 = ¢c<. Por ejemplo, monémeros ilustrativos son

 ésteres vinf{licos, tales como acetato de vinilo, propio-

nato de vinilo y butirato de vinilo; haluros de vinilo y

haluros de vinilideno, tales como clorure de vinilo, bro
.muro de vinilo, fluoruro de vinilo, cloruro de vinilide=-

.no, bromuro de vinilideno y fluoruro de vinilidenc; alw

coholes alilicos, tales como alcohol alilico, alcohol me

-.talflico y alcohol etalilico; ésteres de alcoholes alili

co, metalilico y otros lalcéholes monohidricos insatura-

dos de dcidos monobdsicos, bales como acetatos y laura-

‘tos de alilo y mebtalilo; &cidos acrilicos y &cidos alca-

crilicos, tales como dcido acrilico, 4cido metacrilico y
acido .:etacrilico; ésteres y amidas de los dcidos ante-

riores, tales como acrilatos de metilo, etilo, propilo

v butilo, as{ como los correspondientes metacrilatos,

acrilamida, metacrilamida, N~-metil, Nsetil, N-propil y
N-butil-acrilamidas y metacrilamidas; metacrilonitrilo,

etacrilonitrilo y otros acrilonitrilos sustituidos coxn
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hidrocarburos; decidos su§6n1cos 1nsgurados ¥y sus sa-

les, tales como écido.alilsulfénico, dcido metalilsulfd-
nico, dcido estireno sulfénico y sus sales de sodio y
potasio; hidrocarburos alifdticos insaturadoé,ﬁtal cono
isobutileno; y otros compucstos divefsos'que ﬁienen un
grupo CH, = CHi{ en los mismos. En adiciéﬁ, 1os.§s§?res

alquilicos, por ejemplo de 4dcidos policarbox{licbs, of,{d -

insaturados, tales como ésteres de dimetilo, dietilo,

LY

dipropilo y dibutilo de los dcidos maleicoy fumérico y
citracénico, producen unos copolimeros ttiles com-el acri
lonitrilo. En los casos preferidos, el polimero ccnten-

dréd como minimo un 80 % en peso de acrilonitrilo} basado

-
Y

-

en el peso total del polimero, s

S an

Generalmente, el peso moleculér.tpro-
medio) de un polimero de acrilonitrilo dtil serd dgkgér-

den de 25,000 a 300,000 aproximadamente, con pr@ferencia

" de 50,000 a 100,000y ELl peso molecular se determina a

partir de la viscosidad en dimetilformamida del polimero
y mediante el empleo de la ecuaciédn de Standinger (véase
la patente USA N2 2,404,713).

Como disolventestiplcos para los pow
limeros de acrilonitrilo, se pueden mencionar a los di-
solventes orgdnicos, tales como>dimetilformamida, dime-
til acetamida, carbonato de etileno y dimetilsulféxido,
v los disolvente inorgdnicos, tgles como.las_soluciones
gcuosas concentradas de sales inorgdnicas, como son el
tiocianato sédico y el cloruro de zinc, como un ejemplo.
Los disolventespreferidos para los polfmeros de acrilo-
nitrilo son las soluclones acuosas de sales inorganicas,

‘4

En la realizacidn del proceso de la



presente invencidn, es nocesario el empleo, como coupun
to drgdnico utilizado para formar la dispersidn deol adi-
.- tivo, de un compuesto que sea sustancialmente insoluble
en agua y en la solucién polimera, con preferencia mos-~
S trando una solubilidad en cualquisra do émbos cusos in-
ferior a 0,5 % aproximadamente, a 50¢C, y, al mismo tiem
. ' po, que pueda disolverro dispersal'al aditivo. Como an-
. A tes se ha indicado, el compuesto orgamico deberd tecner
también un punto de cbullicidn superior a 25020 aproxims
Lo, ‘damente y un punto de fusidén inferior a 120¢C aproxima«
damente. Igualmente, el compuesto orgénico debefﬁ ser
. o . inerte, es decir, no deberd reaccionar con el aditivo,el
» disolvente del polfmero, o con el polimero, Tamkidln es
deseable que sl compuesto orgénico, cuando estd en forma

;5' de una dispersidn con el aditivo, se mantenga cor Lla fiui

‘:1-,  > o dez suficiente aiando se aiiade a la solucién polimera.
o En unas versiones preferidas, es de-
cir, cuando se utiliza un polimero de acrilonitrilo en
) una solucidn acuosa concentrada de una sal inorgéanica,
D 20'. tal como tioclanato sédico, tiocianato de litio, cloruro
- de-.zinc -o- cloruro cdlcido, por ejemplo se ha encontrado

un compuesto orgénico adecuado entre las n=parafinas, ta

les como parafina fluida y cera de parafina; parafinas

halogenadas, tal como parafina clorada; fenoles sustituj
R5. dos con hidrocarburos alifdticos de aadena larga, tales

como nonilfenol y paraoctilfenol; compuesto aromiticos

_halogenados y nitrados, tales como bifenilo y nitrobife-
. nilo clorados; compuestos arométicos‘policiclicos aulti-

sustituidos, tal como dinonil-naftaleno; ésteres de dcis

30.

dos grasos superlores, tales ccmo oleato de bhutilc, olep
P ’ v v -
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to de amilo, oleato de hexilo, oleato de tetrahid?o%urfg
rilo, oleato de fenilo, oleato de bhencilo, abietato de
metilo, abietato de etilo y abietato de feniio; ésteres
de &cidos grasos dibésicos, tales como aditaété de te~
trahidrufﬁrfurilo, adipato de 2-eti1héxilo,.acelato de

2~etilbutilo y sebacato de octilo; ésteres de alcoholes

- ~

dihfidricos, tales como dibenzoato ‘de dietilengliccl.'y

di-2-etilhexoato de trietilenglicol; ésteres de oxidci-

-

dos, tales como acetilricinolato de metilo, acetilricino
lato de butilo, acetilricinolatd de hexilo, glicéi&toAde
butilftalilbutilo y acetilecitrato de trif2-etilhexilo);
ésteres del Acido ftdlico, tales como ftaiatos de. nmoc=
\¥ilo, isooctilo, caprilo, octadecilo, decilo, ¥y Qg%%l-

bencilo; ésteres del dcido fosférico, tales como:fosfatos
e,

de n-bctilo, isooctilo, caprilo, octadecilb,'ﬂécilq'y

-\."".

butilbencilo; y mezclas de los mismos, El compuesto or-

" génico especifico a seleccionar dependerd del aditivo

particular empleado, En general, se prefiere que el adi=
tivo y el compuesto ongdnico formen una solucidn,

Si los aditivos deseados estdn unie
formemente distribuidos dentro de las fibras,.pueden efec

tuarse numerosas modificaciones de propiedades. Por ejem

plo, los aditivos que sirven como agentes desinfectantes,

ignifugos, pigmentos nacar, luminiscentes, desodo-

rantes, ablandadores, perfumes y agentes antistéticos,

‘constituyen unos pocos de la amplia variedad que puede

ser empleada, Por ejemplo, se pueden mencionar como ejem
plos especificos, a los perfumes tales como anisol, ace=
tofonona, acellleugenol, anisaldehido, anetol, acetato

de isoamilo, salicilato de isoamilo, etilvanilina, ocuge=
¢
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nol, propiomnato de etilo, ¥ citrdi

=

ks

valerato de iac~-
amilo, butilato.dc isobutilo, isovalerato de etilo, pro-
pionato de etilo e hidroxicitronelal; estabilizadores,
tales como salicilatoe de plomo; pigwentes, tales como
blance de plomo, 6xido de zinc y azul marino; agentes ag'
tiestaticos, tales como l% sal sédica de cetilsulfato de

pelioximoetileno, polioxiotilenoctilamine y aductos de

/4

como cloruro de trimetildodecilamonio y monolaurato de
sorbitan; ignifugos, tales como metaborato de bari v
fosfato d&cido de metilo; y fungicidas tales como el ace-~
tata de fenilmercurio y oxido de bis(trimetil-estaiio),
Para preparar la mezcla de soluaidn
polimera y dispersidén sdélida de aditivo puede utilizarse

cualgquier tipo de agitador de elevado esfuerzo courtanie.

"En el comercio se encuentran disponibles diversos tinos

de agitadores procedontos de un gran nimero de fabricane

- tes haJo una gran variedad de nowbres comerciales,

A continumcidn la invencidn se ilus-
tra por los siguientes ejemplos, en los cuales todos los

porcentajes y partes se indican en pesoc, a menos que se

‘especifique lo contrario,

EJEMPLO 1

e o o v e e

SRTRERRER

La solucidn polimexra utilizada para

preparar las fibras consistia en lo:siguiente:

12 partes de copolimniro de acrilonitrile: acrilato de irs

tilo, 90 : 10

88 partes de tiociamato sdédico acuoso al 4l %
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La dispersién del aditivo consistia en-

e

20 partes de dimetilditiocarbamato de zinc
80 partes de glicolato de butilftalilbutilo

La disporsién,cuando se calentd, se
hizo fluida y transparente.

La diépersién fluida del aditivo se
mezclé en el polimero en una relacidn de 1 : 997¥;§%ec-
iivamente empleando un mezclador de.élemado esfﬁbgﬁg coxr

- A

tante (Pipe Line Homomixer fabricado por Special Machine
Chemical,Engiﬁeering,Company, Japén) y la mezélw:%é%ul-
tante se hild inmediantamente en un bafio coagulaﬁﬁé acuo
so eonteniendo tiocianato sddico al 12 %. La hil@féxcoh-
tenfa 50 orificios, cadé uno de ellos con un dié&ééfo de
0,12 mm y el bailo coagulante se mantuvo a una teﬁpeéatura
de ~2¢C, El filamento coagulado se lavé con aguai\aé eg-
tird en agua hirviendo, en una relacidén de estirado de
10 ¢+ 1, v se relajdé con vapor de agua a 12590; La fibra
experimentd una contraccién del 30 % durante la relaja-
cién, obteniéndose una fibra de 3 deniers, - - ‘
El aditivo empleado fué un fungicida
¥y se llevaron a cabo ensayos para comprobar la eficacia
contra el crecimiento de hongos, empleando procedimiéntos
standard normales en los cultivos de mdhos. |

Los resultadds de los ensayes fungici

das se indican en la Tabla L.

LIEMPLO COMPARATIVO A

Pt et 243 £40 o e o g s e Bk S0 W G o ek o W e
[ gotad 3ot do bt ettt o

Se repitié el procedimiento del ejeme

plo l,con cada uno de los materiales, con la excepcidn de
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que se omitid el glicolato de butilftalilbutil

i wezces 3R

G

Se llevaron a cabo ensayos fungicidas

con las fibras obtenidas, indicdndose los resultados en

la Tabla I igualmente,

5, EJEMPLO COMPARATIVO B
So ropitid el procedimionto del »jeu~
plo l,con todos los matorinles detallados, con la oxXcuji-
cién de que so omitid el dimetilditiocarbamato de zinc,
Se llevaron a cabo ensayos fungicidas con las fibras ob-
10, ;  tenidas, indicéndose igualmente en la Tabla I los resule
: tados obtenidos,
TABIL A I
3 - Ejempleo Aditivoes Efecto fungicida
Inicial Después do 3
lavados
15 1 dimetilditiocarba- activo activo
- mato de zinc, mds
glicolato de butil
ftalilbutilo
A dimetilditiocarba- ligeramen~ inactive
20. mato de zinc te activo
B glicolato de butil  inactivo inactivo

ftalilbutilo
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Como puede verse a partir de la Téﬁla

I, el proceso de la presaie invencidén, cuando se emplea
con un fungicida inicialmente activo, efectua una dura-

bilidad con el mismo,

LJEMPLO 2

T e s o 0t et v s s

S

Se repitid el proéedimientd dbi~éjem—

“

plo l,con todos los materiales, excepto que la dfﬁﬁersién

del aditivo se sustituyd por lo siguiente: - ..
15 partes de acetato de octadecilamina Tt
85 partes de fosfato de tricresilo - t sevan

Esta dispersién del aditivo e%ﬁéba en
forma de una s;lucién. | S Tl
- La fibra obtenida se évalué-ciyfées-

pecto al amarilleamiento, efecto en a1 agotamiento del
'tinte de los aditivos y naturaleza de la mano o tacfo

’

de la misma. Los resultados se indicanven la Tébla IT.

EJEMPLO COMPARATIVO C

EREREREEARRERESRREREES

Se repitid el procedimicnto del ejem~

plo 2, con todos los materiales detallados con”éxcepcién

de que se omitid el fosfato de tricresilo,

La fibra obtenida se evalud como en
ol ejemplo 2, indicdndose igualmente en la Tabla IL los

resultados obtenidos,
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EJEMPLO COMPARATIVO D

Se repitid el procedimiento del ejeti-

.plo 2, con todos los materiales detallados, con la ex~

cepcidn de que se omitid el acetato de octadecilamina,

La fibre obtenida se evalud como en
el ejemplo 2, ¥y los resultados obtenidos se indican tame
bidn en la Tabla II,

En la Tabla IT siguiente, el tanto
por cliento de égotamiento se dotermind sometiende a las
fibias a un tefildo con Color Index Basic Bluo Q.y LOElse
trando el grado en el cual desaparecia el tinte dul baiio

de teilido, siendo la cantidad de tinte por peso de fibra

. la misma en cada caso, con.el fin de obtener porcentajes
: . ? P J

‘relativos.

El amarilleamient; se determiné dis-
poniendo una serie de las mismas muestras de fibras en
una disposicidén en paralelo y determinando los valores
de reflexidén de la luz a longitudes de onda de 453,533

y 595 milimicras, empleando un bloque de éxido de magne-

" sio como patrén., Ll amarilleamionto sc calculd entonces

a partir de la siguiente ecuacidn:

Rygs = Rysg

Amarilleamiento =

Ryss

en la que los valores R son los valores de reflectanciza
obtenidos a las diversas longitudes de onda. Los valcres
superiores de amarilleamlento son indeseables.

. La plasticidad se obtuvo evaluando &
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mano las muestras de fibras. Una planﬁilla de 10 exper=

tos en tales ovaluaciones ovaluaron las mucstras do i

- brasen una serie de cincoevaluaciones con un- valor numé~_

rico de 5 asociado con el grado mis elevado de plasticie-
dad, Los wresultados de las graduaciones numéricas efec-

tuadas por los 10 expertos fueron entonces promediados

registrindose el valor promedio como la plasticidad,

TABLA II S

Aditivos en las fibras (%)l Ejemplo N¢ -~
fosfato de octadecilamina= . 5 o - A.,nlll. .
acetato tricresilo ) B SO
Amarilleamiento (%) 5,0 10,8 R4

Agotamiento de tinte (%) 97,1 70,9 <89

Plasticidad (muestras tefiidas) - . SR i
Inicial L,7 4,5 . 1,9°

Después de 3 lavados L4 ,2,8. . 2,0

1 Basado en el peso de las fibras

Los datos de la Tobla IT muestran que
las fibras tratadas con ol proceso de la presente inven~
cidn poséen un equilibrio superior de amarilleamlento re
ducido, alto agotamiento de_tinte y elevadalplasticidad,
inicialmente y despuds del lavado, que las obtenidas.con

las..fibras do los e jemplos comparativos.
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Descrdta sufdcientomeate lo naturales

' za del invento asl como la manera de realizorlo on la
préctica, debe hacerse constar que las disposiciones ou-
5. teriormente indicadas son susceptibles de modificacioues
de detalle en cuanto no alteren su princip:o Pudzmental .
También se hace constar gue el invento corresvonde oouna
solicitud de patente presentada en Japdm, n¢ SHO 4%-103GGE
de 22 de diciembre de 1969, acogiéndose por lo tanto a

10, , los beneficios que conceden los Convenios Internaciona-
‘les en vigor, siendo lo que constituye la esencia del rg,
ferido invento y por lo que se solicita uns Pafente de
. Invencidn por 20 afios en Espafia, sobro: PROCEDIMLNNTO PA
" RA LA PREPARACION DE FIBRAS QUL CONTTENEN UNA DISTRIDU-
15 CION UNIFORME DE ADTTIVOS, caracterizéndese por lo i
\ E o . ' guiente:
| | 1.~ Procedimiento para la preparacidn
de fibras que contienen una distribucidn uniforme de adi
tivos, cuyos aditivos; c¢on raspecto al precesado de
'20. ' las fibrés, se eligen entre aguellos que son solubles
en agua, voldtiles y reactives en dicho prosesado, Gow
racterizado porque comprende: {(a) preparar unz sclu-
cién polimera en un disolvente para el polimaso, in-
"cluyendo dicho polimero de 5 é 30 % aproximsdomente, cu
25, peso, basado en el peso total de dicha soluchdn; (b)) puo

parar una dispersidn uniforme de diche aditiva con o

puesto orgdnice inerte que es insoluble en diche sclusidun
polmmera y en agua con un punts de ebullicidn superior
250¢C aproximadamente y un punto de fusidn inferior a LU

30. 2C aproximadamente, estando presente diche aditive s6ii

POOR  w&
ouLty .
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10.

15.

20.

25,

30.

4386729%

______

do en una cantidad de lhasta un 70 % en paso aproximada-

mente, basado en el peso total de dicha dispersiéni (c)

mezclar dicha dispersidn del aditivo y dicha solucidn PO

1limera, con agitacidén a elevado esfuerzo cortante, sien-

do la centidad de polimero en dicha mezcla de por lo me-

o7

nos el 30 % en peso, basado en el peso total de polimero

v aditivo sélido en la mismaj y (d) hilar en.hﬁmégé:in-

mediatamente dicha mezcla para formar fibras.

2+- Procedimiento

-~

KR

segin la reivindi-

cacién 1, caracterizado porque dicho polimero es un po-

so aproximadamente de acrilonitrilo.

e )
PR

o

limero de acrilonitrilo que contiene al menos 70 % en pe

3.~ Procedimiento segin la feiﬁinﬁicg

~

-

ci6n>2, caracterizado porque el disolvente para el poli-

mero es una solucidn acuosa concentrada de una sal “inor-

" gdnica. :

L.~ Procedimiento

segin la reivindi-

cacidén 2, caracterizado porque la hilatura en himedo se

realiza mediante el empleo de umna solucidn acuosa de una

_sal inorgdnica como coagulante,

5+- Procedimiento

cacion 4, caracterizado porque dicho

segin la reivindie

polimero es un co-~

polimero de acrilonitrilo:acrilato de metilo 90 : 10,

6.~ Procedimiento
cacidn 5, caracterizado porque dicho
cida.

7+~ Procedimiento
cacién 6, caracterizado porque dicho

tiocarbamato de zinc,

8.~ Procedimiento

¢

segin la reivindi-

aditivo es un fungi

segun la reivindi-
fungicida es dimet

segin la reivindie-

il
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15,

L4 3 . o ) . . N
cacion 7, caracterizado porqgue dicho fungicida se disper

sa en glicolato de butilftalilbutilo,

9.~ Procedimiento semin la reivindi-
caclén 6, caractorizado porque dicho aditive es acetaie
de octadecilamina.

10.~ Procedimiento segin la roivindi.
cacién l, caracterizado porque el compuesio orginics
inerte es fosfato de tricresilc.,

1le~ Proce@imiento para la prépgra-
cibén’'de fibras que cbntieneﬁ una distribucidn unifcrme

de aditivos, tal y como queda sustancialmente descrifo

en la presente Memoria.

.

Esta Memoria consta de 18 Hojas escri,

i

tas a midquina por una sola cara.

Moarid, 2§ ABR. 1973

AMERTCAN CYANAMID COMPANY
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