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1| holes terciarios.

Eata invencibn se refiere & un procedimiento pera la

reparacién de alquenos esencialmente puros a partir de alcg
prep b b 1o]

Existe una demenda de isobutileno puro para la prepa-
recibn de caucho butilico y los poli-isobutilenos 1iquidos
que son empliamente utilizados en le manufactura de aditivos
lubricantes y también como meterial devpartida para la manus~
factura de isopreno mediante una serie de reacciones que im-
plican la conden.acién de formaldehido e isobﬁtileno pare
dar un dioxeno que es descompuesto pars formar isopreno;

En le actualidad se practican muchbs procedimientos
pera la menufactura de isobutilenos Uno de ellos consiste
en el tratamiento de une corriente de refineria C, consti-
tuida por n-buteno, isobutano, n~butenos e isobutileno, con
deido sulfirico concentrado y frio que extrae preferencial~
mente al isébutileno. Egte procedimiento tiene el inconve- -
niente de que el extracto de isobutileno contiene como impur
zas algunos de los n—bﬁtenos y butadieno. El isobutileno tam
bién ha sido preperado por descomposicién catalitica de és-
teres tero-butilicos.

Probablemente el procedimiento més extendido para la
produccién de isobutileno ha sido la deshidratacién de alco-
holes. Ia técnics ensefia que esta deshidratecién se ha rea-
1izado a diversas temﬁeraturas comprendi@as aproximademente
entre 350° y 850°F (177° y 454°C), en presencia de varios
catalizadores entre los que se.encuentran los 6éxidos de alu~
minio y torio, materiales impregnados coﬁ dcidos y materia-
les siliceos como gel de silice, caolin y arcillas tratadas
al dcido. Estos cetalizadores sélidos que operan en sistemas

heterogéneos son del tipo preﬁormado o graenulado. Estos cata
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lizadores deben ser regenerados peribdicemente pare eliminen
los depésitos carbonosos formedos sobre los mismos durante :

ol procedimiento. Pars la deshidratacién se han utilizado

dcidos concentrados con sus correspondientes inconvenientes,|
tales como los grados variables de polimerizacién del prodqg'

to olefinico que acompefia a la reaccibn. También se han uti-|.

ligzado soluciones acuosas de sustancias de reaccidn dcida.

Los procedimientos de deshidratacidn de alcoholes dé la tég

nica anterior indican que ademés del alqueno correspondiente)

se encuentran presentes isémeros y polimeros del producto
deseado que simultédneamente redaeen ei rendimiento del pro-
ducto deseado y crean mé;hos problemas insuperables en la
geparacién del producto d 1a corriente efluente del reactor

~ Existe la necesidad de ppnér a punto un procedimien—
%o mediante el-cual pueds obtenerse una élevada obnvérgién
de un aloohoi g su oorreSpondiénte'élqueno.

De acuerdo con la 1nvencién, se prOpOTCIOHa un pro=

cedimisnto pera la produccién de isomlquenos por deshidre~
tacién del alcohol ter01ario correspondiente conteniendo el

grupo de férmula

donde R es un ‘grupo alquilo de 18 3 étomoe de oarbono, &
une temperstura de 400° a 800°F (204° & 427 °c), sobre cate~
ligador de alimina activada, en cuyo procedimiento ge hace
pesar sobre el catalizador una fése de”vapor que contiene
oomo minimo 85 % del alcohol y menos de 100 pym de olefinas

con el mismo contenido en &tomos de carbono-que el aloochol,

& una temperatura, una presién y un caudel controlados parp
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lun procedimiento para la produccién de isobutileno a partir

dar el 90 % por lo menos pero no mds del 99,5 % de conver-
sién de alcohol & alqueno.

En términos amplios, nuestra invencién consiste en
un procedimiento para la produccién de isoalquenos esencial-
mente puros que comprende la deshidratacién quimica de wn
alcohol terciario, de férmula general

RS
R - é - CH

|
T

donde R es un radical alquilo que contiene de 1 & 3 dtomos
de carbbno, en fage de vapor, cénteniendo dicha corriente
por lo menos el 85 % de alcohol tercisrio y menos de 100 ppm
de impdrezas olefinicas con el miémo nimero de dtomos de car
bono que el alcohol, en presencia de un catalizador de alimit
ne activada, menteniendo la temperaturaAdé reaccibén dentro
de la zona de deshidratacién entre 400° y 800%F (204° ¥
427°C), mientras se controle la presién y el ceudal & través
de dicha zona de reaccidén parza que la conversibén de alcohol
tefciario gea del 90 % como minimo pero no meyor del 99,5 ¥
con objeto de producir un efluente del reactor que contengs -
como minimo el 99,9 % de los alguenos correspondientes con
regpecto & otros hidrocarburos con el mismo nimero de &tomos
de carbono.

En un aspecto més especifico, la invencién comprende

de una alimentacién que contiene por lo menos el 85 % de
alcohol terc=-butilico y ﬁenos de 100 ppm de butenos, que com
prende las etapas de:

vaporizer el meterial de alimentacién;

pasar el material de alimentacibén & una zona de deshi~
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ligerag,

dratacibn que contiene un catalizador de alimina activada,
estando mentenide dicha zona entre 400° y 800°F (204°
421°0), |

deshidratar por lo ménos el 90 % pero no méds del
99,5 % del alcohol terc-butilico,

pasar el efluente de la zona de deshidratacién a una ‘

‘gona de extraccién,

introducir una solucidn acuosea-cdustica de extraccifk enl

una porcidn intermedia de dicha zona de extraccidn,

extraer una corriente por le parte inferior de la zone

de extraccién, que contiene agua, cdustica e impurezes orgd-
nices,
extraer una éorriente superior que éontiene agua e iq§
butileno crudoe,
pasar dicha corricnte superior a un condensador,
eliminar el agua separada de la porcién inferior de
dicho condsnsador,
 paser la corriente de isobutileno saturado recuperads
en la parte superior de dicho cdﬁdensador 8 une zona de
destilacién, | | _
separar une corriente superior de la zone de destila~
cién que contiene ague, hidrocarburos 03 ¥y otras-iméurezas
separar una corriente inferior de la zona de destila-
cibn que contiene isobutileno e impufezée pesadas, .
_pasar la corriente inferior a une zone de bidestilem
ciébn, | '
separaxr una corriente inferior de la zona de bidesti~-
lacién que contiene materiales de punto de ebullicidn més

alto que ol clbtade igobutlliioo,

]




10

15

20

25

30

pero los expertos cn la ‘técnica obaervardn gue nuestro mé-

es posible convertir hasta el 99,5 %, pero no wds, del al-

‘reeaccioneg secundarias despreciables.

- - - el
386705 v

separar una corriente superior de la zona de bidesti~-
lacién constituida esencialmente por isobutileno.

Por comodidad, la mayor parte de la discugién que si-

gue estd dirigida al tratamiento de alcohol terc-butilico

todo es ampliamente &plicable a alcoholes lerciarios superig
reg como, por ejemplo, alcohol ferc—amilico (2-metilbutanolt
2), 2-metil-pentanol-2, 2,3-dimetilbutencl-2 y siuilares.
La reaccién fundamental que tiene lugar en la deghi—
dratacién de un alcohol eg la conversién del alcohol en su
alqueno correspondiente y agua. Esta reaccidn es mnuy endo-
térmica y hemos encontrado que puede ger controlada gi =e
aplica calor en une pluralidad de puntos dentro de la zone
de reaccibn. Es sabido que unas temperaturas supériores a
800°F (42%00), conducen 2 una coquificacién y a 12 obture-
eibn del lecho de catalizadar, reduciendo asi la eficacia
del cataligzador y requiriendo frecucntes csubios o renove~
ciones del catalizador. Adewds, @ temperaturas inferiores
ar400°F (204°C), 1a reaccién transcurre & une vélocidad nuy
baja que no es aceptable para la produceién en gran escala

de isobutileno.

De acuerdo con esta invencibn, hemos encontrado que
cohol de alimentacién en su alaueno respectivo y ague con

Te Tabla I da los resultados de un andlisis del efluen
te del reactor de la deshidratacibn de alcohol toerc-butili-
co & 80 psiz (5,6 kg/cm2 wenométricos), utilizendo un cata-
ligador de allmina activada Alcoe F-1, a varios grados de

deshidratacién del alcohol,
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TABIA I
Porcentaje de alcohol convertido 90 98 99 99,5 99,9 99,99
ppm de n-butenos en peso 60 125 160 200 400 2000

Tas ppm de n-butenos encontradas en el efluente
aumentan con relativa lentitud hesta elrededor de 99,5 % de
conversibn del alcohols. Por encime de este nivel de conver-

$ién, la presencia de n-butenos aumente répidsmente. Pueden |

obtenerse grados menores e zonversién del alcohol sumentandd
el caundal o reduciendo la temperatura; sin embargo, oi se.siJ
nen lag limitaciones de reaccién globales, puede obterierse
un isobutileno igualmente puro. Econémicamente es convenients
convertir la mayor parte del matefial de alimentacién que re-
sulte prdctica para obtener un alto rendimiento del isobuti-
leno de gran pureza deseado. Generalmente convertimos por lo
menos el 95 % del alcohol y preferimos éonvertir entre 97,5 %
yr 99,5 p del alcohol en el algqueno corresponalente J ague.e
Para wne mejor comprensién de la presente 1nvencién,
incluimos wne discusién de las diversas etapas del procedi-
miento on combinacibn con las figuras.
Ta Pigure 1 es un disgrems de f]ujo del prooedimien
ko que incluye un separador opcional de productos oxidados.
La Figura 2 es une alsp051016n preferida del reacton
En la Figura 1,-se introduce une corrilente de alimen
kacidn 10 que contiene alcohol ferc-butilico & temperaturas
comprendides entre 650 y BOOOF (343 ¥ 427°0), 'y preferible~
nente entre 700° y 750°F (371° v 39960) en un reactor de des-
hidratacién 12, bajo condicionea controladag, con lo cual se
convierte por lo mshos el 97'5 % y no més del 99,5 % del al-
cohol en laobuti]ano y agua. la corriente de allmentaclén pue

fo contonor impurewns como acetona, aguu, pxruxidoa o} hidro—
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' riblemente el caudal de alimentacibén es tal que se introdu~

reaccién calentados con objeto de controlar el intervalo de

-8 - f”?ff%
386705 &

carburos pero solamente trazas de butenos o butenos y, gene

ralmente, por lo menos el 85 % de alcohol terc-butilico. El
catalizador de la reaccién de deshidratacién es una forma
porosa de béxido de aluminio de gran superficie especifica,
tal como 1a alémina activade F-1 de Alcom. Otros cataliza~
dores adecuados pueden encontrarseVen la publicacién de

Alcoa, Products Data, Seccién GB24, titulada "Activated and

Catalytic Aluminasg", del 1 de Febrero de 1963. Ia cantidad
de catalizador requerida depende de la tempersatura y del

caudal de alimentacién & los cuales transcurre le reaccibn.
Normalmente se introducen entre 0,5 y 10 partes en peso de

alcohol por hora y por parte en peso de catalizadar. Prefe-

cen en el reactor de 2 a 4 partes en peso de alcohol por ho-
ra por cade parte en peso de catalizador. Ia reaccién que
tiene lugar es muy endotérmica y, en consecuencia, es pre-

ferible utilizar reactores miltiples en serie o tubos de

temperatura durante la reaccibn. La temperatura dentro del
reactor debe ser mantenida entre 47§°ry 775°F (246° ¥y
413°C), Es preferible mantener la temperetura de resccidn
entre 525° y 725°F (274° y 385°¢C), Ia presibén a la cusl tie-
ne lugar la reaccién no es critica y se obbtienen resultados
.satisfactorios en un intervalo comprerdido entre la presibn
atmosférica y 300 psig (21 kg/cm2 manométricos). Para Faci~
lidad de'separa;ién del isobutileno en la corriente descen=
dente de otros productos de reaccidn, es preferible que el
reactor funcione con une pregidn de entrads de uhas 100 a
250 psig (7 a 17,5 ke/cn®),

El efluente del reactor pasa por el conducto 20 a un
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. pof el conducto 44 mientras'que el isobutileno esencialmen=—

extractor 22 de sosa cdustica y agua donde los componentes

dcidos son separados por la aceibén del producto cdustico.

Les impurezas orgénicas oxigenadas en el efluente del reao—:f
tor son reducides extrayendo con agus qué egtd esencialmen—g
te exenta de productos orgdnicos ligeros. El agua es introdb{
cida en la regién superior del extractor a través del con-
‘ducto 24. Ia solucién céustica es introducida fundamental- .
mente en el extractor & través del conducto 26 en la regién'.
inferior del extractor pero encima de la entrada del efluen-
te, mientras.que alrededor del 10 % atraviesa el conducto
26a y es inyectado en la regién superior. El isobutileno
crudo y el agus se recogen en la parte superior del extrace
tor a través del conducto 28 y se pasan al condensador 30.
El agua en exceso se separa por el conducto 32 yel isobutid
leno saturado atraviesa ei conducto 34 hasta una torré 8=
cadore y de colas ligeras 36. Los hidrocarburos Cy, el égua
y las impuregzes ligeras son separados por destilacién a tra-
vés del conducto 38 y la corriente de producto es extraida
de la parte inferior de la torre & través del conducto 40
¥ pasada a una torre de bidestilacibn 42. Los.hidrocarﬁuros
C5 y otras impurezas pesadas son fraccionados en la perte

inferior de la torre de bidestilacibn 42 y son extraidos

te puro es separade por el conducto 46 situado en la parte
superior de la torre de bidestilacibn. Pusde utilizarse un
separador 50 de productos oxidados pers sépabar lag impure= |
zas orgénicas oxigenadas de las colag del extractor 22 en

lugar de despreciar este material, El material separado de
le perte inferior del extractor 22 atraviesa el conducto 5?

pasando al separador 50. las materias orgénices oxigenadas
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: Este proceso se repite a través de las cuatro reactores y

lizendo la presente descripcién, Hay umuchas védlvulas y cem=

‘composicidén general:

-10~
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se geparan por la parte superior a través del conducto 52 y

el agua separada puede ser reciclada por el conducto 24 has-
ta la regién superior del extractor para ser utilizada de
nuevo. ‘

En el sistema de reactor preferido de la Figura 2 pug
de observarse una serie de cuatro reactores de deshidrata~
eibn 12e, 12b, 12¢ y 124, conectados en serie, que no con-
tienen vdlvulas entre la descarga de un reactor y la entrad%
al reactor sigulente. Entre los reactores se encuentran los
calentadores 16a, 16b y 16c. La deshi@raiacién del alcohol
tiene lugar por fmses en las gue el efluente del reachor 124
pasa por el conducto 14a, donde es calentado de nuevo en el

calentador 16a antes de ser introducido en el reactor 12b,

hasta que el éfluente contiene preferiblemente menos del
2,5 % poro un minimo de 0,5 % de alcohol sin reaccionar. Ia
geparacién del isobutileno se realize por el procedimiento
discutido al trater de la Figura 1.

lag Piguras y la discusién anterior son ilustretivas

del principal equipo necesario para producir igobutileno uti

biadores de calor que deben ser colocadas necesariamente en
el proceso para aumentar la eficiencie de la operacién glo-
bal, Sin embargo, estas'sercncuentran al alcence de cualguier
experto en la técnica.

Con objoto ue poner en prédctica los principlos mencio
nados, se proyectd una planta para la produccldén de isobuti

leno a partir de un material de alimentacién de la siguiente

¢
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'allmentaclén a través del reactor cg’ agustado de forme que

leno y azué.,
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Componente Porcertaje en pesq
Alcohol terc-butilico ' _ ' ' 95-97 % {'
Acetona ’ T 0,5-1,5 % ?
Agua , C 0,5-3,0'% ' é
Otros hidrocarburos Cy - | 100 ppm 3

El resto de la alimentacién estd consti-
tuido por otros hidrocarburocs y tra- : '
Zas de otros componentes oxigenados.

La alimentacién se introduce en el prlmer reactor a:

7 00°F (371 c) y a wea presibn de 220 psig (15,4 kg/cm mano

métricos). La temperatura de salide del primcr reactor es
520°F (271°C).. ®1 efluente se calienta ‘de nuevo a TOOPF
(37100) y se pasa al segundo reactor pare una nueva deshi-
dratacién., EL efluente abendona este rcactor a 520 F
(271°C), ge calienta de nuevo a 700°F (37i°C)Vy sé pasa‘al
tercer reactor para una nueva deghidratacién. El.éfluenfe
gale del reactor a 550°F (288°C) y se recalienta a }OO°F
(3%160) pare una nueve deshidratacién en el cuarto reactor.
Ia presidn & la salida ael @ltimo reactor es 100 psig

(7 kg/cm menométricos) a 620°F (327°C). EL caudal de la

el 98 ¢ % del alcchol terc~bubillco es convert¢do en isobuti-

~ El efluente del reactor se pasa después al extrachor
de sosa cdustica acuosa gue utiliza wna’ solucién de hidré-
xido sduico &l 20 v y agua condensads del separador, péra
neutralizar los componentes.dcidos y reduclr los compuestos

orgénicos oxigenados respectivamente. Xl extractor estéd coqé

tituido por una columng& que contisne 34 bandejas con ung pre|

. ,
giln en la parte suporior de unes 90 peia (6,3 kg/cma'abnd—

a1 nmmm v Ao ——— oy w A
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lutos)s Ia temperatura de la parte superior se mantiene a

5% (2,8°C) por encima de la temperatura de condensacibn del]
isobutileno (130°F, 54,4°C). Ia temperaturs de le parte infe
rior de la columna es 180°F»(82°0).'En la cuarta bandeja 2
partir del fondo se introducs el 10 % de la solucién cdusti-
cas El agua utilizada en el extractor tiene una baja concen-
tracibn on productos orgdnicos ligeros. la corricnte de pro-
ducto se extrae de le parte superior del exitractor y se pasa
a un condensador bajo una presién de 85 psia (6 kg/cmz_ab-
solutos) a 115°F (46°C), donde se condensa elrededor del
95 % del isobutileno. El agua en exceso sobre la saturacibn
se gepara. El iscbutileno saturado de agua se pasa después
a la torre de secado y colas ligefas.

la presién en la torre de coles ligeras se mantiene a
140 psia (9;8 ke/cw® ebsolitos) con una femperatura en la
parte superior de unos 145°F (63°C) y una temperatufa en la
parte inferior de 156°F (69°C). Ia fraccién de cabezas recha|
ze alrededor del 1,4 !v del isobutileno. El Bgua se separa en
le parte superior con Los hidrocarburos de bajo peso molecu-
lar porque ol agua se comporta no idealmente con una volati-
lidaed relativa al isobutileno del orden de 6 en este gistema

Lg corriente de producto se saca de le parte inferior
de la torre de colas ligeras y se introduce en la seccibn
éuperior de una torre de bicestilacién pars meparar los hidrg
carburos 05 ¥ contauinantes mds pesados de la corriente de
producto. la presidén en la parte superior de la columna se
nentiere a 100 bsia (7 kg/cm2 absolutos) y le temperatura en
la perte superior es de 133°F (56°C). Ia temperatura de la
perte inferior estd deterwinada por la recuperecién de S

pera limiter las pérdidas al 0,75 i de isobutileno y es do
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156°F (69°C), El disetio de la planta estd basado en la obten

c¢idn de una corriente de producto procedente de la'pérte qu
perior de la forre de bidesgtilacidn que por lo menos contie{ :
ne el 99 % de isobutileno y menos de 300 ppm de otios'produéJ
tos 04. '
BEJELPIO 1

Bagéndose en el diseiio discutido, se construyd una
planta que se encuentra en funcionsmiento. Una alimentecién _
tipica, utilizade en la planta contiene 97,3 % en peso de al- ‘
cohol tero-butilico, 1 % en peso de agua, 1,1 % en pesb de
acetona, siendo el resto de la alimentacidn égteres y ofros
hidrocarburos oxigenedos con éolamente'trazas de cualquier
hldrocarburo 04. Ta alimentaCLGn 88 introduoe en el prlmer
reactor a 708 P (376°c) a 132 psig (9,3 kg/cm menométricos
1 efluente sele de esbe reactor a 541°F (283°C) y se reca-
lienta a 677°F (358°C) antes de la introduccién en el segun=-
do reactor. El efluente sale de este reactor a 555°F (291°¢)

y se calienta de nuevo a 707 °F (375 C) para su introduccibn

len el tercer reactor. lLa temperatura de salida es de 574°F

(301°C) y el efluente se recaliente a 687°F (364°c) pere su
introdugeibn en el cuarto reactor. Ig temperatura de selide
del . reactor finel de la serie es de 614 °p. (323° C) 8 95 psig
(6, 7 kg/cm manométricos). ‘En’cada uno de los reactores se
introduce alimina activada Alcoa F-1 de forma que atraviesan
el reactor tres.partes en peso de alimentaci&n.porfhora por
cada parte'en peso’de catalizador presente. El andllsis del '
ges & la salide indica que se encuentra presente el 2 % del
alcohol tero-butilico inieisal, pr0porc¢onando egte dlseno
por lo tanto una conversién del 98 %, Ia separacibén del i8o-

butileno de los otros conutltuyentes, 1nclu1aos el ague y Al
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. alcohol tero-buti{lico que no ha reaccionado, tiene lugar

“ZB en hidrocarburos 04.

estag impurezas mientras que no existe ninguna evidencia de

By Ay
‘ [
&\' oz ens S

en condiciones aproximadamente iguales & las dadas en el
disefio de 1la planta anterior y el andlisis de la corriente
de producto da un valor del 99,97 % en peso como minimo de

isdbwbileno y menos de 200 ppm én peso son otros.productos

04.
EJEMPIO 2
Utilizando alcohol terc-butilico puro en condiciones
de reacclén equivalentes 2 las dades en el Ljemplo 1, se

obtiene la misme pureza de hidrocarburos C,. '
EJuMPIO 3
Utilizéndo alcohol terc-butilico conteniendo 6 % en
peso de acetona y 3,3 % en peso de agus, 88 ¥ de alcohol
ferc—butilico y otras impurezas, en condiciones de reaccién

equivalentes a las del »jemplo 1, ge obtiene la misme pure-

EJPIO 4
~ Cuendo la corriente de alimentacidn contiene 2 j en
peso de perdxidos, se observe un marcado aumento en lag im-
purezas 01, 02 h'g 03 en el efluentes del rea;tor; evidentemen-
te derivadas de la descomposicidn de los perdxidos. El por-

centaje de conversidn del alcohol no influye en el nivel de

peréxido en el efluente., Se obtiene uma corriente de iso-
butileno conteniendo menos de 1000 ppm de ofros congtituyen~
tes 04 utilizando condiciones de reaccién equivalentes a lag
del Ejemplo 1.
' EJENPIO 5
‘Utilizando una corrienterde alimentacién conteniendo

una alta concentracién de alcohol terc-amflico én el proce-

(LSRR D AP N
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-metilbuteno-1 y 2-metilbuteno-2.
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dimiento del Ejemplo 1, se obtiene un rendimiento igualmen-

te alto de una mezcla de los alguenos correspondientes, 2=:|.

_ En resumen, la Patente de Invencién que se solicita

s qepr mm T s

deberd receser sobre lag siguientes:
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RELVIIDICACLONES

1. Un procedimiento pare la produccibén de isoalque-
nos por deshidratacibén del alcohol terciario correspondien—
te conteriiendo sl grupo de férmule ‘

=

R -~ é - CH

4
donde R es alquilo de 1 a 3 4tomos de carbono, a une tempe-
ratu:a-de 400° & 800°F (204° & 427°C), sobre catalizadgr
de alimine activeda, cuyo procedimiento estd ceracterizado
por el hecho de pesar une fase de vapor, conteniendo como mi
nimo 85 % del aleohol y menos de 100 ppm de olefinas con
el mismo contenido en 4tomos de carbono que el alcohol, so=
‘bre el catalizador a wne temperatura, wna presién y un cau-
dal contfolados pare dar ﬁor lo menbs el 90 % pero no més
del 99,5 4 de conversién de alcohol 2 alqueno.

2. Un procedimiento seglin la Reivindicacidn 1, ca=
racterizado porque la conversién dei alcohol eg del 95 %
cémo ninino.

3+ Un procedimiento seglin la Reivindicacién 2, carac
terizado porque la conversgién es del 97,5 % como minimo.

4, Un procedimiento segin cualquiera de lag Reivin-
dicaciones 2 y 3, caracterizado porque la conversibn se

o ectda en una serie de reactores adiabdtices, con recalen~
/%adores situados de forma que la alimentacién a cada reao-
tor estd entre 650° y T50%F (343° y 399°C) y el caudal se
manticne para dar una teﬁperatura de salida de cada reactor
comprendila eutre 500° y 650°F (260° y 343°C),

5. Un procedimiento segin la Reivindieagién 4, caragc

terizado por haber cuatro reactores y celentadores entre
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cada roeactor.

6. Un procediuiato seglin cualquiers de lag Réivindi%f
| caciones 1 a 5, caracterizado porque el producto de la deség
“hidratacién es extraido con_una,solucién‘éxtractora céusti%f
- ca acuosa pare formar una corriente inferior dé egua, sosa?f
cdustica e impurezas orgénicas y una corriente superior de :
© agua y‘alquend de la cual se separa el agua por condense— %j

, g

cién y el isobutileno saturado se destile para separar una, |

corriente superior de agua y las impurezas de bajo puqto‘dé
ebullicién de una corriente inferior de algueno e impurezas
que eg hidestilada para separar el alqheno de dichas impd—

rezasg.

7. Se reivindica por ﬁltimo como objeto sobre el;é;';f

que ha de recaer la patente de invencitn, que se‘soliélbﬁ?

LR

"UN PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE ISOAIQUENOS". 4.

"Todo conforme queda descrito ¥ reivindicado en la -
presente memoria descriptiva que consta de diecisiete ph="

ginas mecanografiadas y dibujos ad juntos.

Madrid, 21'de Diciembre 1.970
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