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El invento concierne a un proﬁedimiento para la
produccidén de hilos o fibras de polidster tefiidos bajo
condiciones de temperatura elevada.

Los hilos y fibras a base de polidsiercs talen
como poli(tereftalato de etilemno) tienen muchng uobresg-
lientes propiedudes y se han acreditado bien en scotores
de empleo textiles y técnmicos. Mo obstante, dado que el
polimero tiene sdlo en extensidn relstivamenie pegueila
grupos funcionales afines para los colorantes, la tincidn
de hilos de poliéster estd ligada con @ificultades.

Se han logrado progresos al tefiir hilos o fi-
bras a base de poliésteres, afiadiendo al batio de tinreidn
log llamados vehiculos. Los vehfculos actlon couc plasti-
ficantes y deben facilitar la difusidn de los colorantes
dentro de los nilos. Sin ewbargo, en cste cuso ew neceso-
rio todavia un tiempo de tincidn relativemente largo. Zs
desventajoso ademds el hecho de que los venfculos deber
ser eliminados por lavado de nuevo despucs de la tineidm,
y también de que los vehiculos pueden dar lugzar a la for-
macidn de manchas sobre el género tefiido.

B¢ han logrado progresos esencigles al tefiir fi-
brag o hilos de polidster con el denominado procedimiento
de alta temperatura, también llamsdo procedimiento HT. En
egte caso, los hilos son tveiildos por ejemnlo s&bre bobinas
en un auwtoclave de tincidn a temperaturas por encima de
1009C. El aparato de tincidn puede contener dispositivos
para invertir la direceién del bafio circulante, Gcbe DO~
der soporiar las elevadas presiciaes que resultan cuando
se tiiie con hafios acuosos a temperaturas por encima de

1002C, Es usual teiiir a tewmperaturas hasta Ge aprozimada-
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mente 1252C. B¢ ubtllizan predominantementc colorantes en
dispersiéna

lediante la tineidn bajo condiciones de tempera
tura elevada se logran indudablemente muy buenos resulta-
dos, pero se ha mostrado, sin embargo, que los hilos de

polidster tefiidos a alta temperatura que hasta ahora son

~conocldos tienen todavia una serie de desventajas. Asd,

durante su retorcido aparecen roturas de uilo claramente

con mayor frecuenclia que al retorcer hillos no tefiidos o

los gue habien sido tefiidos a temperaturas mas bajas. Tam
bidn los hilos y fibras tefiidos a alta temperatura tienen
una elevada abrasidn o desgaste, que se hace observable
de modo muy desagradable en todos los casos donde los hi-
los o fibras entren en contacto durante el tratamiento ul
terior con 6rgaﬁos directores o guiadores de hilos o ele-
mentos de otro tipo.

Bl invento tiene por lo tanto la misidn de poner
a disposicidén hilos y fibras de polidster tefiidos a alta
temperatura que no tienen tales desventajas.

Se ha encontrado ahora que es posible obtener
itilos o fibras de poliéster tefiidos a alta temperatura
gque no mucstran las desvenbtajas especificadas, si para su
nreparacidn se utilizan hilows o fibras de poliéster con
un contenido de oligémeros por debajo de 1,1% en peso y
con una viscosidad relgtiva de 1,55 haste 1,7. Preferi-
blemente, pasan a empleo fibras o hilos de policéster con
un conienido de oligdmeros de 0,3 hasta 0,8% en peso. El
procedimiento es especialmente apropiado para hilos y fi-
bras a base de poli{tereftalato de etileno).

Como oligomeros se entienden componentes de ba
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jo peso molecular que sdlo consisten en un pequefio némero
de blogues o eslabones de cadena basicos (aproximadamente
2-6). Bu el ccoo del poli(tereftalunto de etileno) Los oli
gémeros estdn presentes principalmenie en ung forna cicyi
ca, ¥y en este caso se ha de citar en primer término el
trimerc ofclico. Méds detalles sobre los oligdmeros v su
formacidn se encuentran en J. Polymer Sci. 48, 423-33
(1960). EL contenido de oligdmeros pucde ser determinado
por extraccidn con un disolvente apropiado, tal como dio-
xano, tricloroetileuno, etc, Dentro del marco del invento
se designa como contenido de oligdmeros la porcidn de sus
tancia extralble desde las fibras o hilos mediante triclo
roetileno hirviente. Se entiende por si mismo gue antes
de la extraccidn deben ser eliminadog, por ejemplo por la-
vado con éter de petrdleo, los preparados asdheridos a las
fibras.

La extraceidn con tricloroetileno se ha de lle-
var a cabo segin el siguiente método normelizado.

Aproximadamente 410 g de materisl de hilos o fi-
bras secado en gire eg tratado primeramente varias veces
con éter de petrdleo (pumto de ebullicidn 40-602C) a la
temperatura ambiente para la eliminacidn de restos de
agentes de avivado o grasas eventuglmente presentes. Des-
pués de evaporacidn del disolvente se extracn ios kilos
durante 6 horas en un aparato Soxhlet con tricloroetileno.
Después de la terminacidn de la extraccidn, el disolvente
es separado por destilacidn y el residuo es secsdo duran-
te 12 horas a 1052C. Las porciones de oligdmero remanen-
tes son determinadas luego gravimétricamente,

Como viscosidad relativa (también designada fre
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cuentemente oomo viscosidad en solucidn IV) se ha de en-

tender dentro del marco del invento la proporeidn de la
viscosidad entre una solucidn al 1% del polimero y la vis
cosidad del disolvente. Como disolvente se utiliza meta-
eresol, y las viscosidades son medlidas mediante un visco~

gimetro de paso apropiado (por ejemplo un viscosimetro ca

pilar de acverdo con Osiwaeld) a una temperatura de 252C.

Las viscosidades son determinadas a partir del materiél
ya hilado para formar hilos, |

Con el fin de disminuir el contenido de oligdme
ros del polidster, se puede extraer el granulado polfme—
ro ya antes de la hilatura. Los intentos de eliminar los
oligbmeros durante la tincidn por adicidn de disolventes
orgénicos, no condujeron sin embargo al resultado deseado.

Log hilos o fibras de poliéster utilizados de
acuerdo con el invento pueden ser preparados muy ventajo-
samente tambidn por hilatura en fusidn de un granulado de
poliéster, que ha sido sometido al tratamiento especifics
do en la patente alemana (solicitud de patente nimero de
Acta P. 17 70 410.8).

La tincidn de los hilos puede tener lugar por
ejemplo en bobinas cruzadas o también en plecadores de ur
dimbre. Ia tincidn se lleva a cabo en recipientes cerfa-
dos bajo presidn a temperaturas por encima de 1009C, La
presién se ajusta esponténeamente al aumentar la fempera—
tura, y se ha de tener cuidado de que los aparstos sean )
aptos paras resictir a elevaciones de presidn imprevisi-
bles, y puedan soportar presiones hasta de aproximadamen-
te 4 atmdésferas manométricas; es convenicnte el montaje

de vélvulas, que regecionen a una determinada sobrepre-
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Se tifie preferiblemente en bafio acuoso utili-
zando colorantes en dispersidn; al befio de tincidn se pue
den afiadir los aditivos usuales, ftales como dcido acético
agente dispersante, etc., €s posible una u%ilizacién adi-
cional de vehiculos, pcro ésta no es indispensablemenie
necesaria.

La temperatura del bafio de tincidn puede encon-
trarse en el procedimiento segin el invento dentro del
margen de aproximadamente 110 hasta 1402C. Bn efecto, to-
davia es posible un aumento de la tenperatura, pero espe-
cialmente en el caso de hilos texturizados a temperaturas
mas elevadas pueden aparecer varigciones de la esgtructura,
que son indeseables. El margen de temperaturas de 125 hag
ta 1359C se ha mostrado como muy apropiado, y una temperg
tura de 130 hasta 1352C es especialmente ventajosa.

El procedimiento de acuerdo con el invento con-
duce o hilos de poliéster tefiidos que se caracterizan por
toda una serie de véntajas en comparacidn con los materia-
les hasta shora conocldos.

Asi, por ejemplo, hilos de poliéster o hilos hi
lados a base de fibras de poliéster tefiidos de acuwerdo
con el invento pueden ser retorcidos de modo esencialmen-
te mejor que lo que ocurria con los géneros hasta ahora
conocidos. Especialmente, se disminuye el nimero de las
roturas de hilos, de manera que se aumenta considerable-
mente el aprovechamiento de la maquina retorcedora. Tam-
bién al agrupar urdimbres aparecen roturas de hilos en
grado considerablemente menor, de modo que se garantiza

un movimiento exento de perturbacidn mas larpo de los hi-

los de urdimbre. Bs posible la elevacidn de las velocida-
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des de agrupamiento.
Se muestran claras ventajas también al tejer en
telar. EBspecialmente gll{ donde es necesaria una técnica
dificil de textura, tal como por ejemplo en la fabrica-
cidn de corbatas, se hacen observables en sentido pogiti-

vo el movimiento irreprochable y el menor nimero de rotu~

ra de hilos. Dado que en la fabricacicn de corbatas se

wtilizan preferiblemente titulos finos, hasta alora se
presentaban con mucha frecuencia roturas de hilos. Los hi
los de poliéster tefiidos fabricados de acuerdo con el in-
vento pueden ser tratados también muy bien de acuerdo con
un método de textura sin lanzadera, por ejemplo en tela-
res de drganos de sujecidn.

Los hilos y fibras de acuerdo con el invento se
caracterizan ademds por una abrasion o desgaste reducido.
Los ensayos de abrasidn de acuerdo con el procedimiento
realizado en el pérrafo siguiente proporcionan califica~
ciones que en promedio se cncuentran mds elcvadas en 2
unidades que los hilos de poliéster con un contenido de
oligdmeros por encima de 1,1% en pesoc.

Ia determinacidn de la abrasidn tiene lugar en
un dispositivo de agrupamiehto usual. El hilo es retirado
en este caso con una velocidad de 300 m/minuto desde el
recogedor y pasa e través de un freno de hilos de recoge-
dor de haces. El frenado tiene lugar mediante discos de
freno y la operacidn de carga puede ser regulada por dis-
quitos de carga (para mis detalles, véase por ejemplo Gro
sses Textil-Lexikon de P.A. Koch y G. Satlow Deutsche Ver
lags-Anstalt Stuttgart, paginas 305-306). En la retirade

se ajusta wa tensién de aproximadamente 0,3 g/den. Se
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evallia la abrasién que aparece emtre los disquitos de

carga después de haber retirado 500 g de material de hi-

los. En este caso se toma como base la siguiente cscala

de calificacidn.

Calificacién 1.- Tuerte agarrotamiento de los frenos,
tratamicnto imposible.

Calificacién 2.- Abrasidn perturbadora

Calificacidn 3o~ Abrasidn no perturbadora

Calificacidén 4.- Abrasién solo muy ligera

Calificacién 5.~ Prdcticamente ninguna abrasidn.

De acuerdo con el procedimiento del invento se
pueden lograr de manera sencilla y en tiempos de tincidn
cortos tinciones especislmente uniformes. Ya no tiene lu-
gar una separacidn o sedimentacidn de oligoméros en los
aparatos de tincidn, de modo que se hace innecesaria una
adicidn de agentes dispersantes para evitar la sedimenta-
cion de oligdmeros en el aparato de tincidn. Desaparece
la larga limpieza de oligdmeros desde los aparatos des-
pués de cada operacidén de tincidn.

El invento es explicado en lo que sigue con mas.
detalle mediante un ejemplo:

Hilos de poliéster con un contenido de oligdme-
ros de 0,8% en peso son colocados en bobinas cruzadas en
un autoclave de tincidn HT ususl en el comercio. EL batio
precalentado g 609C es calentado en el espacio de 40 mi-~
nutos a 1359C y es mantenido a esta temperatura durante

3 horas. Bl bafio de tincidn contiene 2% de un colorante

en dispersidn azul (Palanil Blau R de la firma BASF) y
1 g/litro de un agente dispersante para el colorante

(Setamol WS de la firma BASF), el pH fué ajustado a 5,5
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por adicidn de dcido sulflrico. Se tifie con una propor-
cidn de bafio de 1:15. Después de esto se enfria a 80eC y
gse lava. No se puede observar una deposicidn o sedimenta-
cidn de oligémero sobre las bobinas o madejas de tincidn
o dentro del aparato de tincidn. Los hilos tefiidos pueden
ser tratados ulteriormente de maners sobresaliente.

Bsta solicitud que corresponde a la presentada

en la Reptblica Federal Alemans, el 7 de enero de 1970,

bajo el nimero P20 00 359.2, se acoge a los beneficios
del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In-
dugtrial.

REIVINDICACTONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencidn en Espafia, por VBINTE affos, son los si-
guientes:

1.~ Procedimicento parn la produceidn de hilos
o fibras tefiidos por tincion de fibras o hilos de poliés-
ter bajo condiciones de glta temperaturg, caracterizado

porque para la tincidn se utilizan hilos o fibras de po-

7 liéster con un contenido de oligomeros por debajo de 1, 1%

en peso y con una viscosidad relativa de 1,55 hasta 1,7.
2.~ Procedimiento segimn la reivindicacidn 1,
caracterizado porque se utilizan hilos o fibras con un

contenido de oligdmeros de 0,3 hasta 0,8% en peso.

.. 986582
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3.~ Procedimiento segin las reivindicacioaes
1 ¥ 2, caracierizado porgue se utilizan hilos o fibras
a base de poli(tereftalato de etileno).

4.~ Procedimiento para la produccidén de hilos
o fibras tefiidos.

Tal y como se ha descrito en lg HMemoria que an
tecede y para los fines que se han especificado.

Estg Memoria consta de diez hojas escritas a

fjquina por una sola cara. ‘
Madrid,

P.A.
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