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La presente desoripeidn se refiere a un dispositivo
para el tratamignto térmico de productos envasados en recipien-
tes, como por ejemplo la pasterizaoién o esterilizacidn de pro-
ductos alimenticios en conserva, comprendiendo dicho diSposi;
tivo una cémara en la cual los reoiptentes son sometidos a tra-
tamiento y por la cual un transportador sinfin avanza gracias
a una pluralidad de ruedas giratorias a lo largo de un recorri-
do enlazado, estando constitufdo dicho transportador por una
pluralidad de eslabones unidos por pasadores de articulaocidn,
estando provisto cada eslabdn, en su zona centrel, de un ele-
mento portador conslstente en dos barras espacisdas y dispues-
tas una enfrente de otra, a mofo de imagen especular, Se Conow
cen ya Qispositivos similares y vaerientes de los mismos en los
cuales, para que los elementos portadores pueden recorrer las
ourvas sin perturbaciones y para que dichos elementos pueden
ser cargados y descargados, hubo que construir dichos elementos
de manera que el precio de coste era mis élto que en el caso
de una estructura simétrica, en la cual se aplican perfiles nor-
melizados ya disponibles,

Un objeto de la invencidn es el de crear un disposi-
tivo que permite una construccidn econdmica de los elementos
portadores, sin dificultades para la carga de los recipientes
en - y respectivamente su descarga de ~ los elementos poriadow
res, obteniéndose ademds otras ventajas, Este objeto es alcan-
zado segln la invencidn gracias a que cada elemento portador
se compone de dos barras espacisdas y enfrentadas a modo de
imagen espeocular, cada una de las ouales tiene una seccidn trans
versal idéntica a la de la otra, y ouys anchurs - vistas en el
sentido de>transporte -~ equivale a una parte tal de la distan-

cia de centro a centro entre dos espigas sucesivas de artioula-
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cidn del tramsportador que, en la posicidn extrema de pivotaje
de dos eslabones adyacentes, la altura de la abertura de carga
y de descarga entre los dos elementos portadores aspciados es

cuando menos dei 90% de dicha distancia entre centro yhcentroo

Debido a estas caracteristicas, se obtiene una estruc-
ture simétrica fécil de montar y en la cual, ademds, en compae-
racidn con los elementos portadores conocidos, se obtiene un
cierre muy eficiente en las partes de recorrido vertical del
transportador, Esto es de gran importencia ocusndo el transpor-
tador, en dicha parte de recorrido, se mueve a través de una
columna de Liquido, a consecuencia de lo cual la fuerza de gra-
vedad que actlia sobre los recipientes (botes de hojalata) esté
précticamente compeﬂéada por la presiéﬁ:hacia arriba Qel'liqui—
do y dichos recipientes empiezan a "flotar" entre los elementos
portadores, T )

Para que dicha invencidn pueda ser claramente enten-
dida y fhcilumente splicada, se describird ahora mis completer
mente con referencia & los adjuntos dibujos, en los cuales:

La figura 1, representa un croquis del dispositivo,

La figura 2, muestra, a escele aumentadas, una parte
del transportador del diepositivo segdin la figura 1, compren-
diendo diche parte un pifidn superior y otro inferior.

Le figura 3, muestra otra forma de reslizacidn del
elemento portador del transportador de las figuras 1 o 2.

Ggmo puede verse én la figura 1, el dispositivo se
compone de una odmara de iratamiento (1), atravesada por un
transportador (2), constituido por doé cadenas sinfin, parale-
lasg, que sigueh un recorrido en zigezag, formando asi lazos sus-
pendidos de partes rectas unidas por parbtes curvas, Bl disposi-

tivo estd provisto ademds, de una estacidn (3) de suministro
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de los recipientes para tratar, botes de hojelata en gste caso,
y de una estacifn de descarga (4). Bmpezando en la estacidn de
suministro (3), el transportadbr'hacehun primer lazo (5), que
sirve para éljoalentamiento. Despuds de atravesar la cdmara (1)
el transportador hace un Ultimo lazo (6), que sirve para el en-
friamientos o .

Por lg figura 2, es evidenbte que cada cadena del
transportador (2) se compone de una pluralidad de eslabones (7)
unidos entre sf mediante los pasadores de articulacidn (8). L
Cada eslabdn (7) estd provisto, en su zona central, de ﬁn'el-e-
mento portador (9), constituido por barras (10) de une seccidn
transversal_éSpécifioao En la forma de realizacifn de la £igu-
ra 2, cada barra (10) tiene forma de T, siendo igual la altura
H de 1la brida a la anchura B del pie, Estas dos barras (10),
de forma idéntica, espaciadas j situadas una enfrente dé ofra
a modo de imagen espeoulsr, constituyen, juntas, un elemento
portedor, La anchurs B anteriormente mencionada corresponde a
una parte tal de la distancia S entre centro y centro de dos
pasadores sucesivos de articulacién (8) que, en la posicidn pi-
votade extrema de dos eslabones adyacentes (7), la abertura A

entre dos elementos portadores (9) asociados corresponde, cuan-

"do menos, al 90% de dicha distgﬁciarentre centro y centro.

ELl valor A es esencial para la carga y la descarga de
los recipientes en la disposicidn de las esbtaciones (3) y res-
pectivamente (4), EL valor slcanzable de la abertura A es esen—
cialmente determinado por la relacidn B/S ¥, por el resto, por
la distancia g entre las partes superiores de las bridas de las

barras perfiladas (10). Una forma de reslizacién posikle tiene

el slguiente velor:
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H= B= 35 mm,
S = 8% nn,
A = 80 mm,
. e= 5 mm
Bl transportador (2) es guiado, en su recorrido si-
n1oso, por une plurslided de ruedas giretorias superiores (11)
e inferiores (12), estendo previstes, ademés, cuatro ruedas
(13). DLas ruedas giratorias superiores (11) son pifiones de
seis dientes, 1o que es posible ya que el 4ngulo méximo gque
dos eslapones‘consecuﬁivos (7) de la estructura segin la in-

vencidn hacen el uno con respecto &l otro es, pricticamente,

Hagtba aqui, une. tal construccidn ers imposible, ya
que un pifidn de seis dientes requiere que entre dos eslabones
adyacentes del transportador - estando provisto cadas eslabdn

de un elemento portador - se produzca un movimiento angular de
ouando menos 60%. A consecuencia de las relaciones anteriormen
‘te mencionadas &e las dimensiones del elemento portador, resul-
ta posible un pivotaje angular_de'préctioamenﬁe ;09, suficien~
‘te para permitir que el transportador pase sobre pifiones de
s8lo 6 dientes.

' Una considerable ventaja de la aplicacidn de pifiones
provistos de seis dientes solamente consiste en dﬁe la anchura
de las ocurvas realizadas por el transportador dentro de la cdw
mara de tratemiento puede ser pequefia, de-modo que pueden pre- -
verse mds lazos sin necesidad de aumentar el tamafio de la céma~
ra. En tal ocaso, la capacidad del dispositivo puede ser aumen—
tada aumentando la velocidad de trensporte, en comparacidn con
el dispositivo clésico, manteniendo asi el tiempo de permanen-

cia de cada recipiente dentro de la cdmara de tratamiento, Esta
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mayor velocldad produce una disminmoidn de las fuerzas torsio-
nales creadas en los érboles de accionamiento,

Fl temafio més bien pequefio de los pifiones (11) permi-
te disponer los distintos lazos del transportador (2) en estre—
cha proximidad uno de -otro, de modo gque para un nfmero determi-
nado de dichos lazos, las dimensiones exteriores del dlspositi~
vo son inferioreé a las de los dispositivos andlogos hasta
agui conocidos, Puede ocurrir, con relacidn al tamafio de los
recipientes para tratar y con el didmetro de eje minimo reque-
rido de los pifiones, que los pifiones superiores tengan siete u
ocho dientes, Este es otro perfedcionamiento en comparacidn
con los elementos portadores convencionales,

En el lazo (6), la distancia entre las dos partes
verticeles 88 nuy peq&eﬁa, ya que la separacidén de los dos pi-
fiones superiores (11) asociados es més pequefia que el difmetro
del circulo de contacto de un pifién, y especialmente que el
didmetro del circulo de contacto del pifién inferior (12), Para
que ambas partes del lazo (6) se extiendan paralelamente entre -
gi, estén previstes dos guiaé (14) en proximided ‘de la ourva -
inferior, de modo que el valor.delarco C de la curve alrededor
del pifién inferior (12) es superior a 1802, Debido & esta cons-—
truceidn, basta disﬁoner'tobgras (15) en ié ZOna-oentral, 50—
bre el lazo (6), para conseguir uﬁ efecto de enfriamiento, sin
que haya necesidad de montar placas de guia para dirigir el
fldido refrigeranﬁe, Una placa ae guia (16) estd prevista en ...
el emplazamiento de los pifiones (12), de modo que los recipien-.
tes (1;) - véase la figura 2 « no pueden abandonar el transpor-
tadof;

Pn la forma de realizacidn segin. la figura 3, cada

elemento portador (9) consiste en dos barras (18) iguales y en
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forma de V, dispuestas espaciadas y opuestas a modo de imagen
especular, cuya anchura B satisface los mismos requisitos men-
cionados anberiormente con referencia a la forma de realiza-
cidn de la figura 2. _

Le construceidn de elementos portadores del disposi-
tivo segin la invencidn ofrece varias ventajas en comparacidn
con la construccidn de los elementos portadores hasta aqui co-
nociféos, Bn primer lugar, la flexibilidad del transportador
en su proplo plano es considerable, lo cual favorece la compa-
cidad de la instalacidn. En segundo lugar, la contencién de
los recipientes entre los elementos portadores, en las partes
de recorrido verticales, eg muy eficiente y mejor que en el
cago de elementos portadores que, con fines de carga y de des-
carge, estdn construidos de modo que tienen una anchura redu-
cide en un lado, En tercer lugar, el montaje estd simplifica-
do desde ‘el punto de vista de la construccidn y el precio de
coste de cada miembro portador es reducido gracias a la apli-
cacidn de dos barras siempre idénticas para cada elemento por-
tador, )

La forma, dimensiones y materisles podrdn ser varia-

bles y en general, cuanto sea accesorio o secundario, siempre

,Que no altere, cambie o modifique la esencialidad del objeto

que se describe,

, Los_términos en que -queda redactada esta Memoria son
ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose tomar
con cardcter amplio y nunca en forma limitativa,

N o T A :

Le PATENTE DE INTRODUCCION que se solicita, deberd re-
caer, precisamente, sobre las particularidades caracteristicas

de las siguientes reivindicaciones:
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1).~ Perfeccionemientos en dispositivos para el tra-
tamiento térmico de productos envasados en recipientes, como
por ejemplo para la pasterizacidn o esterilizacidn de produc~
tos elimenticios en conserva, cagracterizados
por eompréhder dicho dispositivo una cfmera de tiratamiento
por la cual un tremsportador sinfin avanza a través de una
pluralidad de ruedas giratorias, siguiendo un recorrido verti-
cal en zig-zag que comprende lazos suspendidos, edmpuestos
por partes rectas unidas por partes curvas, consigtiendo di-
cho transportador en una pluralidad de eslabones unidos me-
diante pasadores de articulacidn, estando provisto cada esla-
bdn, en su zona central, de un elemento portador constituido
por dos barras espaciadas y dispuestas una enfrente de otra,
a modo de imagen especular, de seccidn transversal idéntica ¥y
cuya anchurs - vista en el sentido de transporte - equivale a
la parte de la distencia de centro a centro entre. dos pasado~
res sucesivos de articulacidn del transportador, y por el he-
cho de que, en la posicidn extrema de pivotaje de dos eslabo-
nes adyacentes, la aliura de la aberturs de cargs y de descar—
ge entre dos elementos adyacentes portadores es de cuando me=
nos el 90% de diche distencis de ocentro a centro,

2),= Perfeccionamientos en dispositivos para el tra-
tamiento térmico de productos envasados en recipientes, seglin
la reivindicacién 1), caracterizados por el hecho de que cada
barra tiene forma de T, siendo la altura de la bhrida igual g
le anchura del pie. |

3).= Perfecclonamientos en dispositiveos para el tra-
tamiento téfmioo'de productos envasados en recipientes, segin
las reivindicaciones 1) o 2), caracterizados por el hecho de

que las ruedas giratorias superiores son pifiones, de modo que

0%
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pueden 660perar con los pasadores de articulacidn delvtran3por-
tador y caracterizado por el hecho de que cada pifidn tiene seis
dientes,

4)o= Perfeccionemientos en dispositivos para el tra-
tamiento téfmico de productos envasados en recipientes, segin
cualquiera de las reivindicaciones 1) a 3), caracterizados por
el hecho de que la distancia de centro a centro entre cuando
menos dos ruedas superiores giratorias adyacentes es més pequefia
que el doble del difmetro del circulo de contacto de dichas rue-
das, estando-previstas en proximidad de la curva inferior aso-
ciada del transportador unas guias para mantener un valor de ar
co de dicha ourva superior a 1808,

5) ¢~ "PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS PARA EL TRA-
TAMIENTO TERMICO DE PRODUCTOS ENVASADOS EN RECIPIENTES",

Todo elio seglin quedaAexpdéstb en la présente Memoria,
que consta de nueve hojas foliadas y mecanografiadas por una sola
cara, y dos hojas de dibujos que com la misma Se acompafian,

MADRID, 1§ de Diciewbre de 1970,
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