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Lo invencidn se refiere a una méquina des-
plazable para efectuar trabajos & realizar g intervalos
en una via formade por traviesas ¥y carriles longitudine-
les, gobernéndose sutomiticamente el movimiento de tras-

5, lacibn de la méquina 0 bien la bgjada de las herramien~
tas de trabajo con ayuda de un érgano de.mando dispues-
to en la méquina e influenciable con ayuda de uno de los
componentes de la via, por ejemplo carriles, traviesas o
medios de sujecién.

10, - .. Para lograr en lésrméquinas conocidas de

- esta clgse, una adaptacidén a las condiciqnes de trasla-
‘cibn en cada caso, tales como, por ejemplo, pendiente ha-
-cia arriba o hacia abajo, ye se hafpropuésto hacer varis~
ble la distancia entre el érgano de mando desarrollado

15, ~ como horquilla de tope y el eje central del porte~herrs
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mientas. Esta solucién no era sin embargd siempre‘éatis—
factoris, especiélmente debido a que la variacibn de la
distancia mencionada era relstivemente complicada. Hay
que afiadir a esto que ‘el operario,aparte de una observe-
cibn directa, no tenie ningune posihilidad de controlar
la posicibén correcta de la méquina con relacién al lugar
del carril a trabajar. _

Tembién se ha propuesto gobernar el movi-
miento de avance de las miguinas rellenadoras de balasto
a'través de un relé de tiempo o en dependendia del tra-
yecto recorrido por la méquina. Estos dos sistemas tie-
nen sin embargo el gran defecto de que los errores, que
forzosamente se presentan, se suméﬁ de traviesa en tra-
viesa de manera que ya despuds de'pocc tiempo no concuer-
den la graduacién de tiempo o de recorrido alimentads.
Addnés, también aqui el operario solo se puede conven-
cer mediante una observacién directa de la posicibén correc-
ta o incorrecte de las herramientas de relleno con rela-
cién a la traviesa que se ha de rellenar.

Lg invencibn tiene como meta crear uns mé-

‘quina de la clase mencionada al principio que no tenga

las desventajas mencionadas y que, especialmente indepen~
diente de las distancias entre las traviesas, en todos
los casos garantice un centrado correcto de las herramien-

tas por encima dél luger a trabajar. Esto se logrs debi-
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do g que @l 6rgano de mando se le adjudica un emisor
de impulsos gue transmite impulsos, correspondientes
&l trayecto recorrido en direccidén longitudinal del
 carril por 1aé herrgmientas, a un gparato indicador
5. o bien.de mendo.

Mediente la combinacién segin la pre-
sente invencidn de brgano de mandeo, emisor de impul-
80s y aparato indicador o bien de mando se hace posi-
ble en genersl, por una parte, unas vigilancia del ér-
1o, gano de mando en si ventajosa mediante e; emisor de

impulsos, por otra parte, una posibilidad de vigilan-
cia mediante el aparato indicador o bien de mando.
Mediante la solucibén segin la presente
invencidn se logra, también con las traviesas encontran-
15. dose dispusstas en forma irregular entre. si, por primere
vez un automatismo verdaderamente eficaz y précticamente
aprovechable que puede operar haste sin la presencia de
un operario, por ejemplo, con drganos de accionamiento
'para la'conexién y desconexibn empléadoé al comisnzo y
2. 2l fingl de una séccidn @e trayecto a trabajar.
. S ©- .  En una forma de ejecucibn especialmente
' ﬁentgjosa de la invencibn se ha desarfqllado el drgeno
de mando pa:é que conecte elemigoxr de impulsos, al ser in~

fluenciado por un componente de la vie, efectuindose 1la

25 - suma de los ﬁmpulsos; cada vez, empezando en cero, desde
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una bajadé de las herramientas de trébajo hasta la si-
guiente bajada. De esta manera se evita eficazmente wna
suma de los distintos errores ya gue también cuando la
bajada se efectuase una vez demasiado pronto o demasiado
tarde este error ya no aparece en la siguiente bajada.

' Ulteriores caracteristicas y ventajas de

la invencibén se describen con més detalle a'continue-

-cibn a base de varios ejemplos de ejecucién representa-

dos en los dibujos.
Aqui muestran: . | l

~ La figura 1 en forma esquemética una forms

de ejecucidn de la invencidn. |

1
Ia figura 2 otra forma de ejecucidn de la

invencibn.

' 'La-figura 3, en mayor escéia, el emisor
de impulsos desarrollado como rueda asi como un érgano
de mando sin contacto alguno.

La figura 4 en forma esquemitica la com-
bingeibn de un grupo rellenador de carriles con un com-

presor de tramo entre traviesas.

La figure 5 una méquina desarrollade para

rellenar smmultaneamente dos traviesgs,

Lag flguras 6, (i 8 otra fonma de ejecu—
cién de la invencién representando la figura 6 una mé-

auins de rellenar carriles durante el avance desde uns
, ,
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& otra traviesa y las figuras 7 y 8 piezas de la méquina
en otras posiciones de traslacién o bien de trabajoc.

| 7' La figura 9 una miquina roscadora desarro-
1llada segln la invencidn y la

figure 10 una vista parcigl de una varian-
te de una méquina de estas.

Seghn la figura 1 represents una miquina
de rellenar carriles, dencminada en general con 1, unas
ruedas 2 que ruedan sobre cérriles 4 sujetados sobre las
traviesas 3. y

) Las herramientas de relleno 5, que sirven
para la compresién del balasto del lecho, que se encuen~
tra debajo de las traviesas 3, estén sajetadas a un
porta-herramientas 6 que, mediante el grupo hidré&ulico
% ge puede desplazar en altura con relacidén al marco de
la méguing l. Para frenar la miquina se ha previsto un
freno 8. Ademds se sefiala en la figure 1 un grupo ele-
vador de rodillos 9 que, en forms cbnbcida,resté desti~
nado para elevar el armaszén de la via compuesto de las
traviesas y los carriles 4. g

La méquina estd provista de un érgano de
mando influenciable por los componentes de la via que,
en elrejemplo dibujado, esté deserrollado como esi lla-
mado pulsor. |

Los pulsores contienen, con distintos drga-
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nos eléctricos, unas bobinas inductivas que bajo la
influenciacién no metélica producen un circuito oscila-
torio. Si en las proximidades del pulsor se ilava un me-
tal, entonces se perturba el cirecuito magnético por
corrientes de remolino con lo que se rompe la oscila-
cidn y se presents una sefial de salida. En el ejemplo

de ejecucibn se seleccionaron como piezas de metal in~
fluenciadoras del pulsor los tornillos de sujecibn del
carril.

La méquina 1 estéd dotada, ademés, de una-

- rueds de medicién 11 que rueda sobre el carril 4 y que

actha conjuntemente con un emisor de impulsos 12 que
esimismo actle por via inductiva. E1 emisor de impuisoa
transmite los impulsos sobre un aparato indicador 13 que,

en el ejemplo dibujado, muestra dos tableros indicadores

" sirviendo la tabla 14 para la indicacibn del recorrido

efectuado desde el momento de la influenciacidén del pul-
sor 10 hasta el coﬁiénzo del frenado de la méguina y la
tabla 15 para la indicacién de aguel recorrido efectuado
desde el momento de lg influenciaeién del pulsor 10 hasta
la bajada de las herrgmientas rellenadoras. la emisién

de impulsor por el emisor de'impulsos 12 se efectfia aqui .
convenientemente de manera que por cada centimetro de
trayecto recorrido se ceda un impulso y que por lo tanto

en el aparato indicador 13 se pueda leer de centimetro en
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centimetro.

| Como se aprecia, se ha dispuesto el pul-
sor, en el ejemplo mostrado, en direccibn de trabajo
50 cm. delante del centro del grupo rellenador 5, 6 y

To Como la distancia entre traviesas 8s en promedio

mayor g 65 cm. se encuentre el pulsor durante el relie-

nedo de una traviesa, cuya posicidn estd dibujada en la
figura 1 con lineas de trazos llenos, en un tremo en-
tre traviesas, es decir, entre dos traviesas ¥y por lo

tanto no es influenciado. EI modo de trabajo'del dispo-

sitivo mostrado es como sigue:

_ Toerminado el proceso de relleno de una ira-
viesa, es decir, por ejemplo, al alcanzarse el grado de
compresidén previamente seleccionado, se eleva el porta-
herramisntas 6 mediante el sistema hidréulico 7, y me-
diante accionamiento de un interruptor de fingl de carre-
re se évanza la méquine automdticamente en forms en sl
conocida. Si bien el emisor de impulsos 12 cede aqui un
impulso a través de la linea 16 a través de un bloqueo
eléctrico esta sin embargo cerrado el aparato indicador
15, de maners qué no se realiza ninguna indicacidn del
trayecto recorrido. Con este avance de la méquina se in-
fluencia el pulsor en la traviesa siguiente (posicién de
la méquinardibujada 8 trazos interrumpidos) y a través

de la linea 17 cede una sefial de salids con 1o cual se

P,
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suelte el blogueo eléctrico del aparato indicador y a
partir de este momento se inicia la indicacibn del tra-
yecto recorrido. Después de alcanzarse el trayecto de
recorrido graduado anteriormeﬁte a través del dOrgeno

de graduacién 18, en el ejemplo dibujado 20 cm, se cede
é través del relé unido a la tabla 14 y a través de le
14nea 19 la orden de frenado hacia el freno 8 y el freno
actla.-Después del reocrrido de frenado, en el ejemplo
30 cm, se para la méquina, pudiéndose leer em la table
15 el trayecto recorride desde la influenciscidn del pul
gor. Despuds de alcanzarse este trayecto gradugble a tre~
vés del brgano de graduacién 20 o bien teniendo en con-
sideracibn el tiempo ae béjada algo antes, se d4 desde
la table 15 a través de la 1linea 21 la orden para la
bajeda de las herremientas de rellenado.

El dispositivo segln la presente inven cién
tiens, com6 Ya se ha mencionado al principio, en compa~
racibén con la medicién del trayecto pura, la ventaja de
que los errores que en caso dado se presentan no son su-
mados, es dgcir que cuando le méquina una vez se gdelan-
te démasiado poco o demasiad;i , de manera que el grupo
rellenador no se pare exactamente centrado sobre lé tre~
viesa, este error no se presenta en la signiente traslg~

cibn, ya que ‘el conteo empieza de nuevo desde cero.
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Ademés, el operario de la miquine puede, @ base de 10s
aparatos indicadores, determinar las variaciones de la
posicibn nominal y tiene la posibilidad de aotuer en
forma corregtora. Tampién @3 posible conectar detrés
del aparato indicador un aparato de mando o disponer
en luger del aparato indicador un aparato de mando que
determing las vériaciones_& corrija automdticements las
magnitudes decisivas pars el avance, téles como veloci-

dad, comienzo del frenado etc. en forma similar a como

se describe en el ejemplo expuesto a continuacidn.

En la forma de ejecucidn segin la figurar

2 ¥ 3 esté dispussto el pulsor centrado con relacidn al
grupo rellenador 6 y % y esto, como se aprecia en lg fi-
gure 3, sobre un eje 22 que lleva una rueda de medicidn
23 que rueda sobre el carril 4. Con la rueda de msdicidn
esté conectado un emisor de impulsos 24. Tembién aqui
es influenciado el pulsor 10 por los tornillos 25 de
sujecibn del carril. . |

. Desde el emisor de impulsos 24 se transmi-

ten los impulsos sobre un aparato indicador 26 q&e lleva

la escala 27 para las variaciones de la distancia normal

entre traviesas en el carril derecho, la escala 28 para

la indicacifn del trayecto de avance en el carril dere-

cho, la escala 29 para las variaciones de la distancia

‘normel entre traviesas en el carril izguierdo y la esca-
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la 30 para la indicacién del trayecto recorrido de avan-
ce én el carril izquierdo. Un érgano de graduacidn 31
esté previsto para la graduacibn del comienzo dei fre-
nado y un drgano de graduacidn 32 para la graduacidn de
todo el recorrido de avance. Detréds del aparato indica-
dor se -ha conectado un sumador 33 que tiene en conside;

racién las variaciones que aparecen en las escalas 27 y

29 ‘y-varia automiticamente la graduacién de las magnitu~

des de avance, especialmente el comienzo del frengdo,
con ayuds del bloque de relés 34. .
' En este ejemplo de ejecucidn se indican,

debido a la disposicién del pulsor 10 en el centro del

grupo los impulsos correspondientes, también aqui a uns

unided de medicidén (centimetros o pulgadas), ya.al co~
mienzo de un avance por el aparato 26, habiéndose dis~
puesto ademés escalas para la indicacidn de las desvia~
ciones de lé posicién de las traviesas de la posicidn
nominal. Le indicacidn de estas variaciones se emplea auto-
méticamente para el mando de la miguina.

-Tembién es posible formar de las indicacio-
nes de errores del carril derecho e izquierdo autom&ticae-
mente el valor medio y gobernar la miquina conforme e
este valor medio.

De esta manefa, al encontrarse las travie-

sas inclinadas, se reduce el valor del error en cadz lado

-—-AL-“—.§
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- & la mitad. Especialmente segin la forma de ejecucibn

seglin la figura 1, en la que el drgano de mando 10 v&

por delante del grupo rellenador, se logra de ests mane-

Tra un automatismo eficaz, también cuando las iraviesas

' 86 encuentran inclinadas. En la disposicibn de un spa-

rato de mando, que tenga en consideracibn los grrores,
se puéde suprimir un eparato de indicacidn en todas las
formas de ejecucién si bien tembién la indicacibn bpti-
ca tiene en todos los casos sus venfajas. .

En la figura 4 se sefiala que la disposi-
cibn segln la presente invencidn se puede emplear tam~
bién en miquinas rellenadoras de carriles combinadas

con compresores del tramo entre traviesas. Como se indi-

‘ca esqueméticamente se gobierna la bajada de la placa

compresore 35, dispuesta en direccibn de traslacibn de-
trés de las herramientas rellenadoras 5, entre dos tre~
viesas 4 similar al ejemplo de ejecucidén ségﬁn la figu-
ra 1 por un pulsor 10, un emisor de impulsos unido a la
rueds de medicibén 11 asi como un aparato indicadoxr 13;
Tembién a las herremientas rellenadofas ge ha.adjudicado
un pulsor 10 asi como un aparato indicedor 13, siendo por
el contrario el emisor de impulsos com@n para ambos apa-~
ratos.

En la figura 5 se aprecia que la invencibn

se puede emplear también en aquellas mquinas en las que

- 7 | '
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se trabaja'simulténeamente en la zona de dos traviesas,
especialmente en grupos rellenadores de doble cabeza. En
el ejemplo mostrado se gobiernen 165 dos grupos rallena-
dores, conjuntamente éccionados,36 y 37, con ayudsa de un
pulsor que se dispone a dos veces la distancia entre tra-
viésas 2a en direccidn de trabajo delante del centro entre
los dos grupos 36 y 37. El desarrollo del mando es simi-
lgrig}HQGscrito para la figura 1. '

) o En la forma de ejecucién segin la figura

6 a8, en la que paras partes igueles se emplean los mis-
mos signos de referencia como en la figura 1 se hg éesarng
1lado el Srgano de mando como rueds 38 que gira sobpe el
lecho de balasto al lado de los carriles 4 y cada véz que
rueda por encima de ung traviesa 3 emite unarséﬁal de
mandoe La rueda 38 sirve simultdnesmente para el accidna-
miento del emisor de impulsos 39'que por unidad de medi-
cién de trayecto recorrido cede un impulsp al gparato in-
dicaedor 40. '

En los dibujos se han representado tres‘po-
siciones de la méguina, en la figura 6 aguella posicibn en
la que desde la Ultima bajada de las herramisntas rellena-
doras 5 se recorrié un trayecto de 40 cm; en la figura 7
la parte trasera de lg méquinardespués recorrido un tra~
yecto de 45 cm después del cual se aplica el freno 8; en

la figura 8 la parte delantera después de recorrer todo el

%
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trayecto a contar de 65 cm.

También en esta forma de sjecucién se avan-
za la méquina automdticamente al elevar el portarhérramieg
tas 6 ung vez efectua@o el proceso de rellenoc. I
5, El emisor de impulsos 39 cede durante este
avance impulsos gl grupo indicador 40 sobre el gue se
puede leser el récorrido eféctuado en centimetros.
A través del .brgano de graduacién 41 ya
se gradu5 anteriormente aquél trayecto de recorrido des-
10, . buds del cual debe actuar el freno 8 (en el ejemplo 45 em)
' ¥ & través de un drgano de graduacibn 42 aquel trayee-
to de recorrido después del cual se deben bajar las
herramientas (en el ejemplo 65 cm). Después de-alcaenzarse
los recorridos graduados actla por lo tanto el freno o bien
15. 8¢ bajan las herramientas. Despuds de alcanzarse el re-
corrido correspondiente a la bajada tropieza la rueda 38
sobre un borde de la traviesa Yy cede una seflal de salida
que pone el contador de nuevo g cero en el aparato indi-
- cadores Convenientemente se retrasa temporalmente la colo~
20. cacidén a cerc para, por ejemplo, también gl tropezar le
rueda con la traviesa con anterioridad a la bajada, es
decir, cuando con relacién a ia posicidn normel haya una
distancia entre traviesas més corta, el operario tenga la
posibilidad de efectuar un control a través del aparato

25, indicador.

.
.
.
-
L 4
) S
‘ B _
TR



Se

10.

15.

20,

25.

« 386573
Debido a la precisidn especialmente alta
de la instalacibn seglin la presente invencidn puede em-
plearse esta también para trabajo de via que exigen uh
mantenimiento considerablemente exacto de las distancias
entre los distintos 1ugareé de trabajo a como es necesa-
ric para los trabajos de relleno del carril. 4si por ejem-
plo al soltar o sujetar los érganos de unidn por torni-
llos entre los carriles 4 y las traviesas 3 del'carril
se debeﬁ,llevar las herramientas roscadoras précticamen-
te'a una posicidén coaxial con los ejes de los torhillos.
En las figuras 9 y 10 se ha representado

esquemiticamente une méquina roscadora para la realiza-

| cibn de tgles trabajos debiéndose soltar o bien sujetar

- los brganos de unidn 43 formados de los elementos bisi-

cos tales como tuercas roscadas, placas de fijacibn y
tornillos de gancho entre los carriles 4 y las travie=
sas 3. Esta méquina muesfra segin la figura 9 un marco

de traslacibén 45 desplazable sobre ruedas 44 en cuyo la-
do inferior se han dispuesto las herramientas 46, 47 y 48
de las ocusles la herramienta 46 sirve para la insercidn
o bien retirado de los tornillos de gancho, la herramien~-
ta 47 para 1é insercién o bien recogids de las plantas de
fijacibén y la herramienta 48 para la sujecién o bien sol-
tado de las tuercas roscadas, representando las flechas

49, 50 las distintas direcciones de trabajo al sujetar o

s
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bien al soltaer los brgenos de unién 43. Las distintas
herremientas se pueden accionar hidréulicamente. Aqui
ge élimenta el medio de presidn que viene de un grupo
accionados 51 a través de un pupitre de mando 52 a las
distintas herramientas. BEste pupitre de mando 52 esté
adjudicado a un pussto de mando 53 central, asimismo
dispussto en el lado infe?ior del bastidor de tfasla—
cibn 45. Las distintas herramiecntas 46 a 48 se pucden
desplazar ademds en relacibén entre si o bién en relacidn
al marco del bastidor 45 en direccidén longitudinal del
carril. |

Para la graduacibén exacta y automdtica de
las herramientes 46 a 48 con relacidn a los brganos de
unibén roscados 43 se le ha adjudicado a cada herremienta
un érgano de graduscién 54 influencisble por los compo-
nentes del carril, por ejemplo, los brganos de unién 43
asi como un emisor de impulsos 55 que actiia junto con wna
rueda de medicidn 55a que transmite impulsos correspon-
dientes al trayscto recorrido en éireccién longitudinal
de las herramientas 46 a 48 al aparato de indicacién o
bien de mando 564 que asimismo estd dispuesto en el pus s~
to de mando 53. El modo de trabajo del érgano de mando 54
0 bién del emisor de impulsos 55 es el mismo como ya se
explicd anteriormente enrrelaéién con los grupos rellena-

dores de carriles o bien compresores.




5

10.

15.

20,

25,

w 386573

En el ejemplo de ejecucidn representado
en la figura 10 se han previsto, en lugar de distintas

herramientas, tres méquinas roscadoras 48, iguales dig-

puestas una detrds de la otra de las cuales asimismo ca-

de una estd dotada de un drgano de mando 54 asi como un
emisor de impulsos 55 con rueda de medicién 558. las
herramientas correspondientes para la colocacién o bien
el retlrado de las placas de flaaclén 0 blén los torni-
lloéwée gancho se han dlspuesto en esta forma de sjecu~
cidn en otro lugar del marco del bastidor de traslacién.
De esta manera se puede pricticemente triplicar la capa-~
éidad de rendimiento de un dispositivo para sujetar o
bien soltar los 6réanos de unién por rosca, 1o'que jus-
tamente es de gran ventaja cuando el dispositivo se dis-
pone en el conjunto de una instalacién para tender y/o
desmontar carriles.

Dentro del margen de la presente invencibdn
son posibles numerosas variaciones. En especial no se 1li-
mitg la invencidn a méquinas para rellenar carriles y
compreséras del balasto entre traviesas o bien méguinas
roscadoras, sino q&e se puede emplear en otras méquinas
para la realizacidn de trabajos en carriles, por ejemplo,

en méquinas para insertar clavos de carriles o méquina

para la extraccibn de tales clavos.

e
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-~-NOTA -
Descrita suficientemente la naturaleza de este in

vento, asi como la manera de realizarlo en la préctica,
debe hacerse constar que este.invento es libre de modifi-
cacilones en cuanto no.alteren sﬁ principio fundamentals '
Tambien se héce constéf que esta patente se presenté en
Austria bajo los ﬁos: A 11912/69 de 19 de diciembre de
1969, A 7868/70 de 28 de agosto de 1970., acogiéndoée por
lo tantc a los beneficios que éonceden log Convenios In-~

ternacionales en vigor, por lo que se solicita una Paten
te de Invencidn por 20 afios en Espania, sobre:PERFECCIONA

.MIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE MAQUINAS DESPLAZABLES PARA
EFECTUAR TRABAJOS AUTOMATICAMENTE A INTERVALOS EN UNA VIA.,

caracterizéndose por lo siguiente:
l.-Perfeccionamientos en la construccibdn de miqui-~
nas desplazables para efectuar trabajos autométicamente a

15.
intérvalos en una via, del tipo de via formada por travie

sas y carriles longitudinales, gobernandose automiticamen
te el movimiento de traslacibén de la miquina o bien la ba

20 jada de las herramientas de trabajo con ayuda de un brga-
. , _
no de mando dispuesto en la méquinareﬁiniluenciable con

ayuda de uno de los componentes de la via, carriles, tra-
viesas o medios de sujecidn, caracterizados porque en di-

chas maquinas el drgano de mando se constituye de un emi-

sor de impulsos que transmite impulsos correspondientes

25.
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al trayecto recorrido en direccidn longitudinal del carril
sobre un aparato indicador o bien de mando.
2.-Perfeccionamientos seglin la reivindicacidn
1, caracterizado porque-el emisor de impulsos se disponen
para ceder un impulso por unidad de medicibn.
73.-Perfeccionamienta segin la reivindicacién 1 §
2, caracterizados porque el drganc de mando se'dispone Pa
ra conectar el emisor de impulsos al ser influénciado por
un componente de la via, efectudndose la suma de los im-
pulsos, empezando cada vez desde cero, desde una bajada has
ta la siguiente bajada. |
- 4,-Perfeccionamientos seglin una de las reivindi-
caciones 1 a 3%, caracterizados porque el emisor de impul-
sos se dispone para gobernar la bajada en dependéncia del
trayecto de recorridohefectuando a partir del momento de
la influenciacibn del brgano de mando efectuada por un com
ponente de la via.
5.-Perfeccionamiéntos segln una de las reivindi-
caciones 1 a 4,'¢éracterizados porque el aparato indicador
se dispone para la indicacién del trayecto de recorrido
efectuado'por la influenciacién del érgano de mando hasta
la bajada de las herramientas, asi del trayecto de recorri
do efectuado desde el momento de la influenciaciéﬁ del or-
gano de mando hasta el comienzo del frenado. 7

6.-Perfeccionamientos' segin una de las reivindi
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caciones 1 a 5, caracterizados porque el aparaﬁo indicador
se constituye pars indicar la variacidén real del promedio
de la distancia entre traviesas,

. 7.-Perfeccionamientos segiin una de las reivindi
caciones 1 a 6, caracterizados porque en dichas mAguinas
se constituyen un aparato de mando conectado a continua-
cibn del éparato indicador, que lleva especialmente un su
mador y un bloque de relés que corrige automdticamente las
variaciones determinadas por el emisor de impulsos de las

magnitudes decisivas para el avance, tales como velocidad

comienzo del frenado.

8.-Perfeccionamientos segln una de las reivindica-
ciones 1 a 7, caracterizados porque el drgano de mando in-
fluenciable por los componentes de la via se desarrolla

como pulsor,

ctres e = 5. . . PN -

_9.—Perfeccionamientos segln una de laé reivindi
casiones 1 a é, caracterizados porque el drgano de mando
se dispone a una distancia preferentémeﬁte variable delan
te del centro de las herramientas.

10.~Perfeccionamientos segln la reivindicacién
9, caracterizado porque en dichas"mééuiﬁas la distancia
es 6rgaho de mando es menor a la distancia menor entre
traviesas. ’
11.-Perfeccionamientos segﬁn_uﬁa de las reivin-~

dicaciones 8 a 10, caracterizados porque el pulsor se dis

pone fijo en un eje que lleva una rueda de medicidn que
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12.-Perfeccionamientos segln una de las reivin-

dicaciones 1 a 11, caracterizados porque cada carril %ig
ne adjudicado un érgano de mando influenciable por los
5 componentes de la via, asi como un emisor de impulsos.
‘ 13.-Perfeccionamientos segfn Ya reivindicacién 12,
caracterizados porque detris del aparato indicador recoge~- -,
dor ae los impulsos se conecta un aparato de mando deter-
minador del valor medio de las dos indicacionés qué corri
10. ge‘automéﬁicamente las magnitudes decisivas para el avan-
ce de este valor medio. : -
14,-Perfeccionamientos seg@n una de las reivindi-
6aciones'l a 13, caracterizados porque el drgano de mando
vy el emisor de impulsos se constituyen en un aparato de
15. trabajo miltiple a un grupo de rellego de doble cabeza,
15.-Perfeccionamientos segln una de las reivindi-
caciones 1 a 14, caracterizados porque el 6rgano'de mando
y el emisor de impulsos de un dispositivo para soltar o
bien sujetér los 6rgands de unibén roscados se dispone en~
20. tre los carriles y traviesas de la via.
16.~Perfeccionamientos seglin la reivindicacién 15,
caracterizadoporque en un dispositivo para soltar o bien
sujetar los 6rganos de unidn roscados compuestos de varias
herramientas preferentemente longitudinalmente desplaza-
25. bles con relacién entre si y dispuestas én direccién longi

tudinal del carril una detréds de la otra, se adjudica a

cada una de estas herramientas un propio 4rgano o bien un
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emisor de impulsos propio.

17.~Perfeccionamientos segln la reivindicacidn
15 616, caracterizados porque para cada une de las he
rramientas para el soltado o bien sujetado de los brza
nos de unidén roscados dispuestos a un tramo de carril
de la via preven érganos de mando o bien emisores de
impulsos propios que se disponen independientemente de
los 6rganos de mando o bien emisores de impulsos adju-
dicados al otro tramo de carril,
18.~Perfeccicnamientos seglin una de las reivindi
caciones 1 a 17, caracterizados porque el brgano de mando
influenciable por los componentes de la via se desarrclls
~como una rueda que rueda sobre el lecho de balastogde los
carriles, que tropieza contra lastravesas y se acopla con
el emisor de impulsos,
19.~Perfeccionamientos en la construccidn de ng
quinas desplazables para efectuar trabajos automaticazsn
te a intérvalos en una via., tal y como queda sustancial
mente en la presente Memoria e ilustrado en dibujos ad~
Juntos, |
Esta Memoria consta de 21 hojas escritas a mé-

gquina por una solaacara.
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