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MEMORIA DESCRIPTIVA

Correspondiente a una Patente de Invencidn, que se solicita por VEIN
TE ANOS, para todo el Territorio Nacional, a favor de D. Clemente del
Ser Gonzélez, de nacionalidad espafiola, residente en Madrid (Villa-
verde-Alto), calle de Paseo de Talleres nave ndm 5, por;

"UNA MAQUINA ENVASADORA Y DOSIFICADORA PARA PRODUCTOS HETERO-
GENEOS ",

La invencidn concierne, como se desprende de su enunciado,
a una miquina envasadora y dosificadora para prdductos de todo tipo,
varios e irregulares, realizandose el envasado previa conformacién
de las correspondientes bolsas, partiendo de bobinas adecuadamente
previstas, y la dosificacidn por medio de pesadas que determinan en
cada momento la cantidad exacta de producto a envasar.

Como caracterfstica principal de esta nueva miquina desta-
ca su total automatismo, toda vez que cumple a la perfeccidn la tota
lidad de su funcidn mediante una perfecta sincronizacién de movimien
tos de sus distintas partes, que permite eliminar la intervencién de
todo operario que no tenga otra funcidn que la vigilancia y manteni-
miento de puesﬁa a punto de los mecanismos de que estd provista.

' Comprende esta miquina tres sistemas ¢ cunjuntos de meca-

nismos principales, el primero de ellos que concierne al arrastre
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del papel desde las bobinas que lo contienen; é}‘segundo que compren
de la serie de operaciones gue han de ser realizadas para la forma-
cién de la bolsa y el tercero que es el de la dosificacidn del pro-
ducto y vertido del mismo sobre la bolsa ya conformada.

Existen naturalmente otros sistemas o mecanismos complemen
tarios, que coordinan el funcionamiento de los anteriores.

La sincronizacidn de los distintos movimientos que produce
la miquina, a partir de la entrada de producto en la misma, hasta la
;ai%da de la boisa conformada y llema viene determinada por la insta
lacidn del correspondiente equipo electrdnico.

La descripcién de esta miquina serd hecha‘con referencia
a las hojas de dibujos adjuntas, en las que se ha representado un
ejemplo de ejecuqién preferido que no tiene caracter limitativoe al-
guno y debe por tanto ser interpretado exsu mis amplio aspecto, toda
vez que serd posible introducir en el mismo todas aquellas modifica-
ciones de detalle que no alteren su finalidad cafacteristica.

En el plano:

FIGURA 12, muestra una vista en seccidn del conjunto de la
miquina.

FIGURA 228, es una vista, también secgionada del conjunto
de mordazas cuyo accionamiento determina el arrastre del papel y
formacién de la bolsa.

FIGURA 38, muestra también en vista en soccidn el conjunto
de dosificadores a través del cual se consigue la dosificacién del
producto para su ulterior envasado.

FIGURA 48, es una vista del conjunto de vibradores median-
te el cual se hace pasar el producto a las pesadoras.

FIGURA 58, es una nueva vista del conjunto de pesadoras
donde se lleva a efecto la dosificacidn.

De conformidad con lo representado en los dibujos y con
las caracterfsticas funcionales de la miquina, seguiremos en la des
cripecidn de la misma el orden de trabajo comenzando como es natural
por las generales a través de las que se inicia el movimiento.

Todo el conjunto de la miquina va accionado por el mo-
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tor ~66~, incorporado a la misma, el cual transmite su movimiento

a un electroembrague y fremo -68-, que a su vez da traccién el re-
ductor -69-, que en su eje de salida va provisto de la biela -87-,
la que provoca el desplazamiento del arco -91-, unido por medio del
tensor -89~ al conjunto de mordazas, determinando que todo &ste blo
que tenga un movimiento de subida y bajada, girando a través del
punto de apoyo =54~ efectuandose de 8sta forma el tiro de papel que
forma la bolsa.

Por tanto el conjunto de mordazas =12- y -14~ es el que

- realiza el tiro de papel y al propio tiempo consigue el sellado de

la bolsa.

No hace falta explicar que cuando las mordazas ~12- y -14-
estin cerradas es cuando bajan y tiran, abriéndose al tiempo de lele
varse para confeccionar una nueva bolsa, comprendiendo estos dos mo-
vimientos todo un ciclo completo de la miAquina.

Las mordazas se cierran o abren mandadas por los cilindros
neumiticos =56- y =217~ que a través de los balencines 56 y 217 con-—
siguen dicho movimiento.

.Estos cilindros por su sincronizacidn con el resto de la
miquina, son accionados por unas electrovdlvulas que por medio de
un Arbol general de levas, reciben un impulso elé&ctrico para acciong
miento.

_ Con anterioridad a este proceso, la bolsé ha sido cerrada
longitudinalmente por medio del soldador -113-, due se prevé montado
en el soporte -117- y recibe un movimiento de aproximacidn y aleja-
meinto por medio del cilindro neumdtico ~122~ tambi&n mandado por
una electrovilvula,

Este mecanismo estd sincronizado en forma que se aproxima
y hace contacto con el papel cuando las mordazas horizontales estén
subiendo y permanece separado mientras efectuan el tiro de papel.

Este mecanismo funciona en coordinacidn con un nuevo meca
nismo, que es el de las palas formadoras de las bolsas -101- que de
terminan la retencidn del producto en su caida y colocan extendida

la bolsa para su posterior sellado.
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Estas palas formadoras estin accionadas por un cilindro
neunitico ~97~ y hacen su movimiento abriéndose y cerrindose a tra
vés de los sectores tallados ~99-,

Las bobinas de papel, que pueden ser dgs o mds, van situa
das en el soporte —178-, pasando el papel por un serie de rodillos
-138~ que van conduciendo el papel y dirigiendolo hasta el cuello
formador -301- donde cierra las bolsas y las deja para ser soldadas.

La alimentacidén del producto depositado en la miquina se
realiza a través de un conjunto de vibradores -401-, mediante el
cual se hace pasar el producto a las pesadoras =207-, donde se efec
tda la dosificacidn.

Una vez hecha la pesada, los cilindros ~191- hacen abrir
las compuertas -208- dejando caer el productd sobre la bolsa forma
da de papel.

Flemento intermedio entre &stas operaciones, lleva un me
canismo que actia de desobturador empupndo el producto en caso de
que este se amontone en el estrechamiento que encuentra en el tubo
de caida.

Este mecanismo comprende el desobturador ~292- mandado
por un cilindro -289- y 8ste a su vez, como en los casos anteriores,
por uma electrovilvula. _

Descrite suficientemente la miquina de la invencidn sdlo
resta afiadir que en su realizacidn industrial podrin introducirse
cuantas variaciones de detalle que no tenga influencia en su esen-
cialidad. Podrin afectar por tanto a cambios de forma, materia en
que se fabrique, y combinaciones de elementos, incluso mutacidn y
cambio de los mismos, y en general a todas las accesorias o secun
darias que sean simpleé detalles constructives sin influenmcia en la
funcién, debiendo quedar todas ellas compendidas en la proteccidn

que se recaba.

N _ O T A

En resfimen la presente Patente de Invencidn deberf recaer

esencialmente sobre las siguientes:
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REIVINDICACITONES
12.~ UNA MAQUINA ENVASADORA Y DOSIFICADORA PARA PRODUCTOS

HETEROGENEOS, caracterizada porque los distintos grupos de mecanis—~
mos que determinan su funcionamiento automitico en cada ciclo comple
to de trabajo, desde el arrastre del papel para la formacién de la
bolsa hasta la salida de é&sta llena con la dosis adecuada de produc
to, se hallan sincronizados entre sf mediante equipo electrénico,
generandose el movimiento desde un motor acoplado en la misma, que
transmite su movimiento a un electroembrague y freno que a su vez
da traccién a un reductor, provisto en su eje de salida de una bie-
la que provoca el desplazamiento de un arco unido por medio de ten—
sor al conjunto de mordazas que determina el arrastre del papel y
la formacién de la bolsa.

22 .- UNA MAQUINA ENVASADORA Y DOSIFICADORA PARA PRODUCTOS
HETEROGENEOS, de conformidad con la reivindicacidn 12, caracterizada
por comprender un conjunto de mordazas que realiza el tiro del pa-
pel y consigue el sellado de la misma, cuyo conjunto mantiene un mg
vimiento de subida y bajada, girando a travéds de un punto de apoyo,
siendo dichas mordazas susceptibles de abrirse o cerrarse mandadas
por medio de cilindros neumiticos, accionados a su vez por balanci-
nes, en tal manera que cuando dichas mordazas estdn cerradas es cuen
do bajan y tiran del papel, y cuando se elevan abren para confeccig
nar una nueva bolsa. . -

38,~ UNA MAQUINA ENVASADORA Y DOSIFICADORA PARA PRODUCTOS
HETEROGENEOS, de conformidad con las reivindicaciones 12 y 22, ca-
racterizada porque los cilindros neumiticos que abren o cierran las
mordazas, son accionados por medio de electpovélvulas, que a través
de un irbol general de levas reciben un impulso eléctrico.

43,- UNA MAQUINA ENVASADORA Y DOSIFICADORA PARA PRODUCTOS
HETEROGENEOS, de conformidad con las reivindicaciones anteriores,
caracterizada por comprender un mecanismo soldador, montado en su
correspondiente soporte, que a través de un cilindro neumftico man
dado por electrovilvulas, recibe un movimiento de aproximacién y

alejamiento sincronizado en forma que cuando se apréxima haciendo
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- contacto con el papel coincide con la subida de las mordazas horizon
tales, permaneciendo separade mientras dichas mordazas efectuan el
tiro de papel.

52,.- UNA MAQUINA ENVASADORA Y DOSIFICADORA PARA PRODUCTOS
HETEROGENEOS, de conformidad con las reivindicaciones anteriores,

- caracterizada por comprender un mecanismo, sincronizado con el an-
terior que comprende unas palas formadoras de la bolsa que realizan
un movimiento de apertura y cierre a través de unos sectores talla-
dés, siendo dichas palas accionadas por un cilindro neumitico.

68,~ UNA MAQUINA ENVASADORA Y ﬁOSIFICADORA PARA PRODUCTOS

- HETEROGENEOS, de conformidad con las reivindicaciones anteriores,
caracterizada por comprender un nimero variable de bobinas de papel
situadas en su correspondiente soporte, y una serie de rodillos
formadores a travéds de los que el papel se desliza hasta un cuello
formador, donde quedan las bolsas cerradas, en disposicidn de ser

- selladas.

72.- UNA MAQUINA ENVASADORA Y DOSIFICADORA PARA PRODUCTOS
HETEROGENEOS, de conformidad con las reivindicaciones anterires,
caracterizada por comprender un mecanismo de alimentacién de produc
to, formado por un conjunto de vibradores y otro de pesadoras donde

- se realiza la dosificacifn, asf{ como unas compuertas de salida que
una vez realizada la pesada dejan caer el producto sobre la bolsa
formada de apapel.

8a,~ UNA MAQUINA ENVASADORA Y DOSIFICADORA DPARA PRODUC-
TOS HETEROGENEOS, de conformidad con las reivindicaciones anterio-

- res, caracterizada por comprender un mecanismo desobturador, que
actdla empujando el producto cuando &ste se amontona en el estrecha
miento del tubo de cafda, cuyo desobturador esti mandado por un ci

dro y 8ste a su vez por la correspondiente electrovdlvula.

98 ,~ UNA MAQUINA ENVASADORA Y DOSIFICADORA PARA PRODUCTOS
HETEROGENEOS .,

t

Todo ello tal y como se representa g describe en el cuer
po de la presente memoria, se reivindica en su nota y se represen-

ta a titulo de ejemplo en laa adjunta hoja de planos.



Consta esta memoria descriptiva de siete hojas, mecano-

grafiadas y foliadas a dos espacios y por una sola de sus caras.

Madrid, J§7 DIC. 1970
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