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CERTIFICADO
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ADICION

por "MEJORAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL Ne 381,237,
por WPROCEDIMIENTO PARA L4 FABRICACION DE PIEZAS DE DEBIL ES-
PESOR PARA TA REATIZACION DE EIEMENTOS DE CALZADO, ARTICULOS
DE MARROQUINERTIA Y OTROS ARTICULOS SIMILARESY, & favor de la
f£irma francess ANVER, S.A., residente en 7 & 15, rue Sidi-
Brahim, PARIS, 1l2e¢, SEINE (Francia).
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La: invencibén se refiere a un procedimiento para la
fabricacién de piezas de débil espesor para la realizacién de
calzado, artfculos de marroquineria u otros articulos simi=-
lares.

El procedimiento descrito en la patente principal

consiste:
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- en realizar un molde, que comporta la matriz del

artfeulo a fabricar, para el colado sobre este iltimo de un
material a base de silicona, de débiles pérdidas dieléctri~
cas y que permite ebtener una reproduccién negativa fiel
del citado articulo,

= en impregnar una lémina en material absorbente, tal
como policloruro de vinilo, con la materia pPléstica en pol-
Vo o pasta, presta a ser gelificada, de la misma naturale-
za quimica que ella, y por ejemplo el policloruro de vini-
lo, ¥ que tiene como esta lémina un elevado coeficiente de
pérdidas dieléctricas,

- en situar sobre la limina en material absorbente ime
Ppregnado de materia pléstica por 1o menos wn soporte en 1d-
mina, tal como cuero, en tejido u otro,

=~ en asegurar el enlace fntimo de log componentes del
artfculo, por la accién combinada de un esfuerzo de presién,
aplicando la matriz sobre el conjunto compuesto por la 1limi-
na impregnada y el soporte en lémina, y wmn campo eléctrico
a altas frecuencias que solo provocan el calentamiento, Ta
gelicacién y la fusibén de las materias plésticas que compo~
nen la lédmina en material absorbente ¥y la pasta o polvo, y

que entrafia la desaparicién completa de esta ldmina de mate~

rial sbsorbente.

En el momento de la gelificacidnu mediante corrien-

tes a alta frecuencia, y gracias a su misma naturaleza quimi-



2.

10.

29.

25.

ca, la lidmina en material absorbente y la pasta de materia
plistica se combinan intimemente para formar un producto
homogéneo en todo el espesor del articulo.

Ademds, el artfculo presenta un aspecto superficial
excelente gracias al material absorbente que retihene la
materia plistica, todo y permitiendo a las burbujas de aire
escapar en el momento de la Belificacién.

Por Wltimo, este procedimiento permite el enlace
{ntimo de la materia plistica gelificada al soporte laminar
que no se deteriora en lo m4s minimo durante el calentamien-
to mediante corrientes a altas frecuencias, dadas sus carac—
ter{sticas dieléctricas.

La presente adicién presenta una variante de este
procedimiento, que permite obtener articulos coloreados., Se-
gin esta variantes, pigmentos de la misma naturaleza quimi-
ca que la materia plistica que compone la limina en mate~
rial absorbente y la pasta o polvo que la impregna, pero
de color diferente del de estas {ltimas, se depositan en
todo o parte de las partes huecas de la matriz, previamen-—
te a la puesta en posicién de la lédmina en material obsor-
bente impregnada de materia plédstica, con el fin de que en
el momento de la gelificacibn, estos pigmentos se combinen
con los otros componentes en materia plédstica para colorear
el artfculo localmente, pero en la masa.

Pero este hecho, en el momento de la gelificacién,



los pigmentos coloreados funden con la pasta y la lémi-
na en material absorbente y se enlazan con ellas para co=-
lorear el articulo en la superficie, pero asimismo en su
espesor,

5 Este procedimiento es muy interesante, ya que sid
multéneamente a la realizacién del artfeculo asegura la colo=~
racién. Ademés, permite obtener monas coloreadas que, pre-
sentando el mismo estado de superficie que las no colorea~

das, tienen una coloracién homogénea y resistente en el
10, tiempo.

Le invencién se comprenderd mejor con la ayuda de
la descripcibn que sigue, haciendo referencia al dibujo esg-
queméticb anexo que representa, a tftulo de ejemplo no li-
mitativot una forma de puesta en préctica de este proce~
15. dimientopy en el caso de su aplicacién a la coloracidn de

elementos de calzado.,
La figura 1 es una vista en Perspectiva de la ma~
triz utilizada para realizar un tipo de empella de calzado.
La figura 2 y 3 son vistas de costado en seccién
20. longitudinal segin II-II de la figura 1, mostrando a mayor
escala dos de las fasesg del procedimiento de fabricacién
de la empella.

La figura 4 es una vista en Dexrspectiva con seccidn

Parcial, mostrando una parte del artfculo obtenido por es-

25, te procedimiento.
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lado, sobré una maqueta del articulo a reaiiiar, de una ma~
terial a base-de siliconas de débiles dieléctricas ¥ que per-
mite obtener una reproduccibn negativa fiel del citado arti-
eulo. De preferencia, este material es del tipordel comer-
cializado bajo la denominacién "Silasténe! por la Société
Industrialle des Silocones. Esée molde cémporta una matriz

4 que reproduce exactamente sobre su cara 4b las partes en
relieve v en hueco de la maqueta del axticulo a realizar y,
en particular las 28a y 29a, que corresponden a las costu-~
ras 28 y dibujos 29 de la empella,

Como se describe en la patente principal, este mol-
de 3 se sitlla con su matriz vuelta hacia lo alto sobre un so-
porte 2 dispuestod frente a un elemento de premnsado 30 enla-
zado, como él, a una de los bornes de una fuente de corrien—
te a alta frecuencia,

Segfin la invencién, y como se ilustra en la figu-
ra 2, ciertas partes en hueco de la matriz 4 reciben pigmqn—
tos 32 en materia pléstica de la misma naturaleza quimica que
la que impregna el material absorbente:B. En el caso de
esta forma de ejecucidn, los pigmentos-32 se depositan en
las partes en hueco 28a, que corresponden a las costuwas
28 del articulo.

La lémina en material absorbente 5 impregnada de

pasta de materia pléstica de la misma naturaleza quimica que
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ella, y en especial en peolicloruro de vinilo, es condu-
cida por caras 4a de los bordes del molde. Se recubre por
un soporte laminar 6, tal como en cuero.

Bajo la accién del esfuerzo de presibén y de las
corrientes a alta frecuencia, la ldmina 5, la pasta que la
impregna y los pigmentos 32 se combinan y se asocian para
formar, tras gelificacifén, un material homogéneo, como se
muestra en la figura 3.

Es de remarcar quem como se describe en la paten-
te principal, bajo la accibén del esfuerzo de compresién y
de la elevacidén de temperatura que lleva a las materias
plésticas a su punto de gelificacién, el material que cons-
tituye la limina 5 es enteramente aplastado por el borde
4a de la empella y se deforma solamente por su fondo 4b
donde casa enteramente con la forma al final de la compre-
gibn, como se ilustra en la figura 3.

BEste procedimiento de fabricacién permite pués
agsegurar, simulténeamente, la realizacibn del articulo, el
enlace entre sus componentes, y en particular entre la ma-
teria‘pléstica y la l8mina 6, y por {ltimo la colaboracién
de ciertas partes dé este artfculo. Es de observar que es-
ta coloracién, aunque local, se efectia en la mesa y, por
consiguiente, es particularmente resistente en el tiempo.

Cuando se desmoldea el articulo, presenta zonas

de un cierto color y zonas de otro color, Asi{ como por ejem-
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plo, en el caso de la figura 4, si el color dominante en la
empella es pardo o caoba, las falsas costosas 28 pueden ser
de un rojo mis intenso, lo que mejora el parecido con una
empella en cuero verdadero.

Es evidente que al procurar zonas en hueco en la
matriz, es posible realizar diversos elementos decorativos
sobre el artfculo, y ello, simultaneamente a su fabrica-
cidn.

Ademds, para aumentar la resistencia mecénica del
art{culo, es posible asociar a la lémina en material absor—
bente 5, por lo menos otra limina en material absorbente
de naturaleza diferente de ésta dltima y que no pueda fundir
a la temperatura de gelificacién. BEsta limina puede ser
en tejido de vidrio, en fieltro, en algodén o en caucho o
en cualquier otra materia tejida o no, e impregnada o no
por la paste de materia plédstica que impregna la lémina 5.
En el momento de la formacién del artfculo esta lémina es
comprimida al propio tiempo que la lémina 5, a la cual se :
enlaza mediante la pasta de materia pléstica gelificada.

Al final de la gelicacibn, forma dos partes integrantes del
articulo del cual constituye la armadura.

Por filtimo, en una forma de puesta en prictica
preferida, la l4mina en material absorbente 5 es impregna-
da por pastas de materia pldstica de la misma naturaleza

quimica pero de plastificaciones diferentes, es decir que



5

10.

15,

20, -

-+~ 386507

comporta, cada una, un porcentaje diferente de plastificante.

ksf, despuds de la gelificacién mediante corriente a
alta frecuencia, el articulo obtenido presenta partes flexibles
que corresponden & las zonas impregnadas por la pasta que tiene
mis plastificante, y partes rigidas, que corresponden a las zo-
nas impregnadas por la pasta que comporta menos plastificante.

Esta puesta en préctica aumenta ain el interés del
Drocedimiento ya que permite fabricar articulos que presentan
gonas rigidas asociadas a zonas flexibles.

Entre otros, permite realizar en una sola operacién
elementos de calzado, que comportan zonas reforzadas, como poxr
ejemplo el taldén con su contrafuerte y la empella con su punta
dura. Asimismo, permite reforzar localmente ciertas partes del
zapato, como el margen de los tacones.

La rigidez de las partes rigidas depende evidentemente
de la plastificacibn de la pasta utilizada, del espesr de la 14~
mina en material absorbente imprengada por esta pasta y del por-
centaje de impregnacién de esta limina.

Como resulta de lo que precede, la invencién no ee
limita a las solas formas de puesta en prictica de este proce-
dimiento que se han descrito anteriormente a t{tulo de ejemplos

no limitativos, por el contrario, abarca todas las variantes de

realizacién y de aplicacién.
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Descrito el objeto de la presente invencidn, se de-
claran nuevas las siguientes reivindicaciones, con prioridad
de la solicitud de patente austriaca n2 A 57T8/70 del 26 de
Junio de 1.970. . .

1.- Mejoras en el objeto de la patente principal
n? 381,237 por procedimiento para la realizacién de elementos
de calzado, artfculos de marroquinerfa y otros artfculos
similares, caracterizados en que pigmentos de la misma natu-
raleza quimica que la masteria plastica que componen la lémi-
na es material absorbente y la pasta o polvo que la impregna,
pero de color diferente del de estas Ultimas, se depositan en
todo o en parte de las partes huecas de la matriz, previamente
a la puesta en posicién de la limina en material absorbente
impregnada de materia pléstica, con el fin de que en el momen—
to de la gelificacién., estos pigmentos se combinen con los
otros componentes en materia pléstica para coloresar localmen-
te, pero dentre de la masa.

2.~ Mejoras segin la reivindicacién 1, caracteriza-
do en que la limina en material absorbente estéd impregnada

por una parte mediante paste o polvo de materia plistica que

f/ﬂ tiene un porcentaje de plastificante inferior al de la pasta
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o polvo que la impregne en sus otras partes con el fin de que
después de la gelificacién, las partes impregnedas mediante la
pasta o polvo que tiene el mds débil porcentaje de plastifi-
cante sean més rigidas que las otras partes.

5. 3.~ Mejoras segin una cualquiera de las reivindi-

. caciones 1 y 2, caracterizadas en que otra lémina en mate-
rial absorbente, de naturaleza diferente de la de la prime-
ra iémina en material absorbente y que no puede fundir a la
temperatura de gelificacidn, tal como un tejido de vidrio,

10, en fieltro, en algoddn, en caucho o en cualqulera otra ma-
teria tejida o no, se asocia en la matriz a esta primera
1ldmina.

4.~ Mejorasen el objeto de la patente principal
ne 381.237 por Procedimiento para la fabricacidn de piezas

15. de débil espesor para la realizacidén de elementos de calza-
do, articulos de marroquineria y otros articulos similares.

Seglin se describe y reivindica en la presente me-
moria descriptiva que consta de diez péginas foliadas y
eseritas a miquina por una sola de sus caras, acompafiadas

20. ' de los dibujos reglamentarios.
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