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correspondiente a la solicitud de feéiétfd“de unaf"
PATENTE DE INVENCION |
‘ & favor de B .
D. ARGO MANFREDINT, de nacionalided italiana y con
domicilio en la Galle de la Paz SASSUOLO ( Modens )
ITALIA, y por: "LINEA PNEUMOMECANICA PARA LA COMPQ
SICION AUTOMATICA DE VIGAS MAESTRAS O VIGUETAS CON
LADRILIOS Y HORMIGON ARMADO", Gon priorided Italia
na ne 33673 A/69 de fecha 19 de Diciembre de 1.969.
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E1l hecho de que en las construcciones modernas se
tienda siempre a utilizar prmncipalmentervigés mﬁéstras‘de T
ladrillos y hormigdén armedo, hs puesto de manifiesto las 1g

gunas que existen en la tecnologias actual constructive de

L
<

lag menclionadas vigas maestras,

!
1

En la actualidad, en efecto, éstas vigas naestras

i ;3()()§%‘.': |
QUALITY .



10m

15

20

25

0

: 735'

13064908

estén construfdas con sistemas artesanales, a mano, utilizan
do plenos de trabajo expresamente hechos.,

La petente presente se refiere a una linea automg

 tica para la produceidn en serie de vigas maestras de ladri

1lo y hormigén armado que resultan compuestas POr ung suce-—

8ién de ladrillos en forma de G aplastada, cuyo lado hueco

se vuelve haciea arriba, que encierrasy centrada en una cola

dg de mortero de hormigén, la base de una armadura, en redon
do de hierro, que de ordinario tiene la forma de un prisms
triangular abierto por la base,

La linea automdtica en cuestibn estd constituida
por las paites fundamentales que se enumerardn y que contri

buyen en su totalidad al moldeo de la vige meestra; en una

" banda transportadora hecha a profosito, se sitds una pila ho

rigontal de los mencionados ladrillos gue avapzan lentamente
hasta situarse, dispuestos en una sucesidn ordenada, unos al

lado de los otros, con la cavidad vuelva hacis arriba, sobre

un gegundo tramo del transportador de correas.

Cuando sobre dicho tramo horizontal de correas se
ha formsdo una serie de ladrillos de la Longitud deseada, el
transportador se detiene y la armadura triangular se apoys S0
bre la linea de morrillos, con su base ebierta hacia abajo.

La colocacién de dicha armadura se hace a mano, te

niendo cuidado de insertar uns de las cimas de la base de lg

'.armadura en una de las ranuras internas laterales de la Tils

de ladrlllos,

En éste punto, una, barra mandada automdticamente
obligé e la segunde clspide de baseé a insertarse en la ranu
rg, opuésfa ¥ resulta de ello que ia armadure se bloquea en la

base de la lfnea de los morrillos.
‘ En éste punto, el transportador se vuelve a poner en

mov1m1ento haciendo avanzar a lo largo de la lines al grupo
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de ladrillos y armadura asi formado. Dichougrupo.ég sitﬁa
durante el avance por debajo de una cdla@a de hofmigén que;
con la ayudé de las vibraciones realizadas & profosito, in-
ducides en log ladrillos, se extiende uniformemenﬁe_en el -
interior de los propios ledrillos, . _

WMediante éste procedimiento, uﬁé:ﬁeé féfminada;ié
viga meestra, se hace avanzar hasta un planb adeeuadb de qg'
poso y secado, de donde se tomara,continuaciénvpérg ger gl_
nacenada.

Estas caracteristicas funcionales y constructivas
de la patente y ptrés més, se ponen de-manifiesto»a través
de 1a descripcién'que sigue y medianteilas figuras que se -
representan en las hojas de dibujosj sin embargo, la desorip
cibén y las figuras ilustran una solucién preférida, da&a g
t{tulo de ejemplo y no limitativa.

La Pig. 1, representa, en vista.lateral-e} tramo
inicial de la lfnea automética eh cuestibn., - 4. . |

Ta Fig., 2, representa, en planq,'un_tramdrinicial
de la 1linea automitica. ' |

La Fig. 3, representa, en plano, un tramo central
de la linea. . )

Lg Pig. 4, representa, en plaho, el tremo final de
la 1inea. -

Lg Fig. 5, representa la linea seccionads dé A-A
de la figura 3. | '

La Fig. 6, representa la linea seccionade @egin
B-B de la figura. 3.

La Fig. 7, representa un ladrillo en perspectiva.

La Fig. 8, representa en perspectiva un tramo de
le armadura de hierro.

La Fig. 9, representa en perspectiva un ladrillo

descomponible,



La Pig. 10, representa en perspectiva el mismo la2
drillo desmontado.
Segiin las figuras mencionadas, se observa que la
linee estd constitufda esencialmente por wns base (1) en pex
75 fil de hierro, que sostiene un tramo inicial de 1a lines
compuesta por dos bandas transportadoras de seccidn tragezol
dal (2) paralelas, sobre las que se sitla une pils horizontal
de ladrillos (3) sostenidos posteriormente por un soporte (4)
ménﬁgnidg en seccidn por un cable ¥y su contrapeso correspon-
.80 dimﬁe(6L
Sobre la misma linea del tramo de correa (2) se si
. tﬁa un. tramo intermedio también de correas, (7) y un bramo )
de transportador de "celosia" (8).
Todos los %ramos dé transportador gue se acahan de
85 enumerar estén accionados por un motor (9), situado en la ex
tremidad del tramo (8), y por las transmisiones-reducciones
de éo;rea de cadena (10}, (11) 6 (12).
' Las relaciones de transmisién son tales que la re
,13016n entre la velocidad de avance de 1los tramos (7) y (8)
90 ¥ la velocidad de avance del tramo (2) queda definida por la
relacion entre la longitud -I- y el espesor -S- delos ladri
1los,
Gracies a dicha relacion de transmisién, los ladri
llos. se disponen en sucesién ordenada sobre la celosiz (8) ¥
95 son humedecidos por los irrigadores (13) gue se encuentran en
el tinel (14). .
| Después del tramo (8) se encuentra situsdo un tramo
(15), también realizado con celosias metélicas ¥y puesto en
movimiento con ayuds del motor (16), a través de la reduccidn-
'100 transmisibn de correas o de cadenas (17).
Lateralmente a dicho tramo (15) estdn situados, a

todo lo largo, dos pestaiias fijas (18).
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Dichas pestafias fijas (18) tlenen 1a fun016n de
guiar lateralmente a los ladrillos (3) cuando éstos son 80 ’
metidos a la accidn del dispositivo de insercidn de la armg
dura (19). 7

Con referencia particular a la Fig. 5, séﬁ%lamos
que los dispositivos de insercibn de la srmadure ;omp?endeﬁ;
ung serie de palancas paralelas (20),'que tienen la forma dé‘
-I- y pivotan en la parte baja en (21) sobre el chasis (1).(

Las mencionadas palancas se agrupan en dos chasis,
limitados por las traviesas (22a) y (22b), que pueden girar
en concomitancia o gparte por medio de dos grupos cilindrom
pistén (23a) y (23b). | }

Las palancas (20p tieﬁen la parte superiof la for
ma de $I" y soportan dos perfiles (242) y (24v), uwno para ca
da grupo, que estén pivotados en (25a) y (éSb) ¥y pueden ro
dar de fpaners independiente cada uno de eilos'bajo la accidn
de un grupo de cilindro y pistén (Ba)*y (3b). |

La armsdura (19) se inserta menuslmente.de una de
Jas ranuras laterales de los ladrillos, segin ilustra ks
Fig. 5, y es obligada bajo la renura opuesta mediaﬁte el
accionamiento sucesivo y ordenado de uno o log dos chasis
limitados por las palancas (20) y por el o los perfiles (24)
y (24b) situados en la clspide de los propios cha51s,-

Le presente de dos chasis distintos.definidos por
las palancas (20) permite adaptar el funcionamientos de la
méquina a la longitud de la viga maestra en formacidn.

Conviene precisgr que durante el encajamientO'de
la armadura, el tramo (15) y los otros situados sobre el mis
mo estén detenidos, bien a meno o mediante La predisposicién
de un microinterruptor adecuado en la linea. - 7

Una vez terminado el encajemlento de le armadura,

la 1inea se vuelve a poner en movimiento y la vigé naestre



135 en adelante definida en su longitud y parcialmente montads
| por la armadura se transfiere sobre un tramo sucesivo de co
rreas (2§a) y (27b), accionado por el motor (28) a través de
la fédugo;énptransmisién (29).
Este tramo de linea estd dominado por una cubets
140 (30), desde la cual o través de un cierre de valvula (31),
éccionado por el grupo cilihdro-pistén (32), cae el cemento
en la concavidad de los ladrillos.,.
| La disposicién unidforme del cemento gueda garanti
_ zade por uh generador de vibraciones (33) situado bajo éste
. 145 tramo de la linea. | 7
Las vigas maestras asi completadas son alejadas del
transportador (34) y almecenadas transversalmente sobre una
serie de transportadores transversales (35).
' | En el casoc que se acaba de ilustrar, la armadura
150  estéd formade por tres rcdondos (36) mantenidos juntos por va
rios clavos de dos puntas convefgentes—divergente (3;7)°
Quede entendido que el invento no se limita Unica
mente a le forme de realizacion mencicnada, y que se pueden
gporter al mismo perfeccionamientos y variantes, sin salivse
155 del objeto de la patente.
¥n resumen reivindica el recurrénte, en.virttd de
la presente solicitud de registro de Patente de Invencibn, el
privilegio exclusivo de fabricacidn, venta y explotacién indug
trial en Espafia y sus posesiones por el plazo de 20 ANOS, s¢
glin determine el vigente Esfatuto de la Propiedad Industrial
del 6bjeto de la misma el cual queda esencislmente caracteri

zado por les siguientés:

NOTAS.~ REIVINDICACTONES

~ PRIMERA.~ Linea pnewmonecénica para la composicion automdticsa
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de vigas maestras o viguetas con ladrillos'y hormigén aﬁmado, i
esencialmente caracterizada por la circunstancie dérque éompréﬁ
de medios alimentadores de ladrillos, medics aptos pafa dispo ﬁ
ner los mismos en sucesibn ordenada, medios éptosrbéra inger -
tar y bloquear en los ladrillos mismos la armadurarmetélica,
medios adecuados para colar en los mismos ei hormigén ¥y me
dios vibradores adecuados para distribuir de,manefa uhifdfme
el hormigén, estando todos los medios mencionados disﬁrib@l
dos & lo largo de una linea de transportador de correas o de .|
celosfas situados uno tras de otro, '
SEGUNDA.- Iinea pneumomecdnica para la cOmpdsieiqﬁ'automéﬁi

ca de Vigas maestras o viguetas con ladriilos ¥ hormigén ar
mzado, tal y conforme se especificaren la anteribr_reivindieg é
cién y as{ mismo esencialmente caracterizade por la circung
tencia de que los medios alimentedores de 1adrillos:y ibsrmg
dios adecuados para reglizar la alineacién de éstOS:ﬁltimos
estédn constituidos por tramos inéependiéntes de la iineé;
constituidos por dos bandas tranSportadbrés Situadas u@ardqg
pués de otra y cuya relacién de velocidad de avance se define
por la relacion entre el espesor y la longitud de cada ladri .
1lo, estando situada sobre la banda mds lenta, situada en la
parte superior, una pila horizontal de'ladfillos, ¥, sobre la
cinta més rdpida, situade en la parte baja, la elineacibn de
los propios ledrillos. o BRRAREE

TERCERA.~ Lines pneumomecénica para la composicion autométi

ca de vigas maestras o viguetas con ladrillos y hormigén ar

mado, tal y conforme se especifica en las anteriores reivindi
caciones y as{ mismo esencialmente caracterizada por la cir-
cunstancia de que los medios adecuados pars insertar y bloguear
la armadura metélica en la alineacién de los morrillos, com-

prende un tramo de linea constituido por un transportador deli

mitado lateralmente por una pestafia fija por un lado y p&r
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un perfil mévil por el lado opuesto, y porque dicho perfil

névil tiene su eje en la parte alta de un chasis oscilante,

alrededor de un eje horizontal situado sobre la base de la

méquina, estando originadas las oscilaciones del chasis y las

rotaciones del perfil mévil por dos grupos cilindro-pistéd
independientes entre si.

CUARTA.- Linea pneumomecénica para la composicién automatica
de'ﬁigas maestras o viguetas con ladrillos ¥y hormigén armado,
tal y conforme se especifica en la reivindicacion tercera y
ési mismo esencialmente caracterizada por la circunstancis de
que segln la longitud del tramo de linea intercsadoy el bor
de mévil puede ser realizado en dos segnentos independientes
que puedeﬁrfuncionar de manera independiente, ya sea indivi-
dualmente © en concomitancia entre ellos, segln la longitud
de»la vige maestra gue se pretenda formar,

QUINTA.- Linee pneuomecdnica para la composicién automdtica
dé‘ﬁiéas naestras o viguetas con ladrillos ¥ hormigon armado,
tal y conforme se especifica en la beivindicacion tercera y
as{ mismo esencialmente caracterizada por la circunstancia de
que las oscilaciones del chasis, o de los chasis, soh adecug
das para presionar contra el borde inserto delante, sohre el
lado opuesto, en la base de la alineacion de los ladrillos,
mienﬂras qﬁe las rotaciones del perfil en relacion con el cha
sis pueden hacer disminuir el &ado de la armadura sobre el que :

da el perfil, en el interior de la base de la alineacidn

de los ladrillos,

. SEXTA.~ Linea pneumomecanice para la composicidén automdtica

de vigas maestras o viguetas con ladrillos y hormigdén armado,

tal y conforme se especificae en las anteriores reivindicacio-

‘nes y asl mismo esencialmente caracterizada por la circunstan

cia de que 1los medios aptos para vaciar el cemento en el inte

rior de los ladrillos comprenden un tramo de linea sucesivo



230 g aquél en que actlan los chasis oscllantes estando dlcho tra
mo dominado por una tolva cuya abertura inferlorres%é‘regulada'
por une vélvuls mendada por un grupo de cilindro yiﬁistsng ‘
aplicandose ademés a dicho tremo de 1fnes un generador'de vi
braciones que garantiza la distribucién ﬁniforme del hormigon

235 en los ladrillos, ‘
SEPTIMA,~ LINEA PNEUMOMECANICA PARA LA COMPOSICION AUTOMATICA
DE VIGAS MADSTRAS 0 VIGUDEAS CON LADRILLOS Y HORMIGON ABMADOe k

Todo tal ¥y conforme se especlflca en la anterlor
Memoria Descriptiva que consta de nueve hojas mecsnografiadas’
240 pPoOr una séla cara v asi mismo se representé en las tres hojas

de dibujos que se acompafian,

Madrid, 16 de Diciembre de 1,970
Poho |
CARLOS DE ARJONA Y RY(Z
Po|
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