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Ia presente descripeidn se refisre a un dispositivo

pere ocambiar la posicién relatice de reoclplentes y poera des -
oarger periddicemente en grupos un mimero predeterminado de

los recipientes en hilera, siendo suministrados dichos reci-
pientes en una posicidn distinta de eamella en la cual tienen
que ser descargados y efectudndose la descarge en grupos, por
ejemplo, sobre el transportador de una instelacion para el tra-
tamiento térmico de los recipientes.

Dispositivos destinados & dichs funcidn ya son conc-
cidos en varias formas de realizacidn, en las cuales 1l0s reci-
pientes, debido a su anterior tratamiento (tal que llenado y
cierre de log mismos) son alimentados en una posicidn determi-
neda no conveniente para tratamientos suceaivos, como en log
casos de su esterilizacidn. Asi, por ejemplo, Se conoce una ins-
talacién en 1a que se utiliza un plano inclinado con una curva,
de maners que los recipientes abandonan el plano inclinado en
une posicidn relativa distinta de la posicidn en la que entran
en el mismo. Tal instalacidn sin embargo, tiene una pegqueiia ca~
pacidad, ya que los recipientes no pueden ser suministrados al
plano inclinado a una velocidad demasiado répida; debldo a que,
en ese caso, cada recipiente impediria el cambio de posicidn del
recipiente anterlior.

Segin otra construcoién conocide (solicitud de Patente
3.460/63 1.025.666), se emplea la litre cafda de los recipientes
para 6ambiar con rapidez su posicién relativa. Aun cuando, con
esta conocide instalacidn, se obtienen resultados my favorables
pueden producirse perjurbaciones en la répida sucesidn de movi-
mientos debidas a pequeﬁas diferencias de tamafio o de peso de
loe recipientes. Esto puede originar la interrupcidn del Ffunciow

pamiento de la instalacidn. Une disminucién de esta répida velo-
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oidad de funcionamiento implice una correspondiente disminueion

de la capacién de lz instaelacién.

Otro inconveniente de esta Ultima instalacién conoci~-

da es el de que es 80lo capaz de manejar recipientes de metal

(botes de hojalata), no siendo adecuada para envases de vidrio.'

Una, finaiidad de la presente descripcit'm es el de

crear un dispogitivo que sirva, de otra manera, para el mismo

objeto para el cual ewtd: ideada ls instalacidn conocida mencio-

nade en dltimo lugar, es decir, suministrar a cortos intervalos

ung hilera de recipientes que tienen una ;posicién distinta de

aquslla en la cual son suminisirados. Bste objeto es comseguido

segin le invencidn por la combinacidn de :

(a)

(p)

(e)

cuando menos un dispositivo para suministrar los recipientes
en posicibn vertical y pare disponer una pluralidad de tales
recipientes en posicidn yuxtapuesta, correspondiendo dicha
pluralidad de recipientes al mimero predeterminado de reci-
pientes de 1a hilera descargada periddicamente;

cuando menos un mecanismo para hacer bascular periddicamente

dicha pluralidad de recipientes en un cuartv de vuelta en la

direccidn de suministro y pare mover positivamen'be en la di-
reccidn de alimentacion sucesivamente, dichos recipientes
besculados en una distancia cuando menos iguel a la dimension
de los recipientes en dicha direcoldn;

mediog para hacer avanzar los recipientes movidos positiva-
mente en una direcci;')n transversal con respecto a la direc-
citn de alimentacidn, de modo que, entre dos movimientos pow
gitivos, y sucesivos, los recipientes son movidos en una diw
receidn transversal en una distancia igual a la distancis en
tre las lineas medianas de los recipientes en esta direccidn,

Con tal dispositivo, es posible mantener muy baje le
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velocided a la cual cada reciplente separado es manejado, mien-
tras que, por unidad de tiempo, results periddicamente disponi~
ble un gran mimero de reclplentes, para su descarga en una ulte
rior estacidn de tratamiento. Debido a la baja velocidad a la
oual es mane jado cade recliplente individual, el sistema es prég
tlcamente invulnerable a las perturbaciones; A pesar de ello,
se conslgue uns conslderable capacidad de funcionamiento de la
instalacién, debido al gran mimero de recipientes que pueden
tratarse en grupo por unidad de tiempo.

Debido a las carscteristicas del dispositivo de refe-
rencia, el-cambio de posicidn de cada recipiente no se realiza
consecutivamente, sino stmltdneamente, en el mimero deseado del
cual deberfa disponerse periddicemente en la posicidn cambiada,
de modo gque la velocidad de las operaciones que se necesitan su-
cesivamente es reducido correspondientemente en comparacion con
las instalaciones hasta shora conocidas.

A contimaciln se hard unme descripcién complete de la
invencidn con referencia al adjunto dibujo, en el cual se repre-
sentan dos formas de realizaciéﬁ del dispositivo; Cada forma de
realizacitn muestra como unocs botes de hojalata yuxtepuestos,
llenos de alimentos y que descansan sobre su fondo plano, alimen—
tan una instalacidn para la esterilizacidn o la pasterizacidn de
su contenido, siendo siempre alimentado simltaneamente a esta
ingtalaclon cierto mimero de botes con sus ladog planos enfren-

tados.

Ia fi 1, repressnita una visia en planta de una pri-

mere forma de realizacidmn;

Ia figura 2, es una vista frontal segin la flecha II
de la figura L.

Ia figura 3, miestra una seccidn y parcialmente una
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viste lateral por la ;inea III-III de la figura 2;

Ta figura 4, es una vista en planta de una segunda for-
me de realizacifn de este dispositivos ‘

Como puede verse en la figura 1, la instalacién compren
de un alimentador (1), un mecanismo (2), (3) para hacer tutular
digo, para hacer bascular y mover poéitivéménte los recipientes
(5), y 10os medios (4) para hacer avanzar en sentido trangversal
ios'recipientes (5) que, en este caso, son botes cilindricos que
contienen alimen%os para congervar, estando por fin previstos un
medio de descarge (6) para llevar los botes sobre una instalaclon
(%) ~representada ééio parcialmente—~ para la esterilizacidn o la
pasterizacién del contenido de los botes (5).

El alimentador (1) estd constitufdo por una corree sin
fin (8), que avanga de maﬁera cont{nua en la direfcifn de los me-
dics (4). Los recipientes (5) son suministrados a dicha correa
(8) mediante un canal de suministro oscilante (9), que asegura
asl una distritucién regular de estos recipientes sobre la correa
(8). Debido al avance de la correa (8), los recipientes (5) se
meven hacia el mecanismo de tesculacién (2) que, en este caso,
estd constituido por une superficie (10) inclinede hacia abajo
que conduce al medio de gufa (11), cénstituﬂdo por una plurdlded
de ocanales ourvos (12), dispuestos uno al lado del otro.

En el préaente cago, el objeto es el de cambiar la po;
sicidn de cada veinte recipientes (5) yuxtapuestos, de modo gque
también estén previstos veinte canales curves (12). Los recipien-~
tes (5) de la primera hilera de la correa (8);‘al'alcanzar la su-
perficie inclimada (10), se apoyaran con su pared lateral sobre
los canales (12). Asf, empieza ya parcialmente el tasculamiento
deseado. . '

Ia segunda parte del movimiento de basculacion se efec—
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 tua par el mecanismo (3) de transporte positivo, compuesto por

dos correas 0 cadenas‘sin fin (13), dispuesto a ambos lados del
mecanismo de basculacidn (2). Estas correas se mieven sobre unos
rodillos (14) y ulteriormente a lo largo del medio de gufa (11),
figura 2. Ias dog correas (13) estdn unidas entre si, en dos o

mgs puntos, mediante una varilla (15) prevista de modo tal que

_3610 puede tocar la primera hilera de recipientes en la superfi-

cie inclinada (10). Durante el avance de las correas (13), una
hilera, es decir veinte recipientes (5) en este caso, es elevada
a 1o largo de los medios de guia (11) hasta que dichos recipien—
tes tocan los recipientes(5), ya dispuestos sobre el medio de
avance (4). El contecto entre cade varilla (15) y la hilera de
recipieﬁtés (5) interesados es mwantenido dufanie un tiempo sufi-
ciente para éségurar que dicha hilera de recipientes empuje hacia
delante los recipientes (5), que ya se encuentran sobre el medio
de avence: (4), en una distancia igual & la dimensitn de los reci-
pientes (5) en esta direcciln de transporte.

" Bl medio (4) pera hacer avanzar los recipientes en una
direccion transversal a 1z direccidn de alimentacién estd consti-
tufdo por una hileras de soportes (16) en forma de canal, unidos
entre si por dos correas o cadenas (l&), moviéndose estos 1ltimos
en un circu{to cerrado mis alld de los rodillos (18). Uno o mis
de los rodillos (18) son acclonados, con respect6 & 1a velocidad
de las correas (13) y & la distancia entre dos varillas, consecu-
tivas (5), de manera que entre dos pasajes de uma varilla (15)
los reéiﬁientes, que se apoyan en los soportes (16) en forﬁa de
canal, son movlidos en una distancie lgual s la distancia entre
les 1{neas medias de los recipientes en esta direcoidén de trans—

porte;

Como puede verse en la figura 3, una superficie incli-
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nada (19) estd contigua a las correas (17) en le direccion del
movimiento de Jas mismas, sirviendo diéhalsuperficie para la
descarga de los recipientes y estando dispuesta de modo que una
hilera de recipientes {veinte botes al propio tiempo, en'este ca~
50) restala de su soporte (16) en forme de canal y, mediante di-
cha superficie (19), cae en un soporte (20) de un transportador
(21) de la instalacidn (7) de tratamiento térmico de los reci -
éiéntes. .

El funcionamiento de la instalacion para cemblar la pow
sicidn relativa de una pluralided de recipientes segin la forma
de realigzacitn representada en lag figures 1 - 3 puede ser resu-
mido como sigue ¢

Debido al avance de la correa (8), los recipientes (5)
descargados sobre ella por el canal de suministro (9) son empﬁjg
dos en le direccidn de la superficie inclimada (10), siendo pa -
vada 1z primera hilera de recipientes por los canales (12). Al
pasar una varilla (15), esta primera hilera de recipieﬁtes es
arrastrada lu'ic')dicémeh’ce hacla arrite y depositada gobre los so-
portes (16) en forma de canal, siendo simlténeamsnte empujados
hacla delente los recipientes que ya desoansan sobre dichos sopor
tes. Como los soportes (16) avanzan en direccidn transversal (par
ejemplo escalonadamentej, se obtiene una situacidn como la reére;
sentada en la figura l. En el emplazamiento de la descarga (6),
estan disponibles ahora tantos recipientes (5) como hay en él’me~
canismo de basculacidn (2), pero la posicién relativa de la hilera
de recipientes ha cambiado ahora, de modo que la descarga hacia
la instalacidn (7) se efectia en la posicidn requerida para su
ulterior tratamientoe

En la forma de realizacién modifioada seghn la figura 4,
el dispositivo impulsor (1), el mecanismo de basculamiento (2) ¥
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el mecanismo para el desplazamiento positivo (3) estdn previstos
no sélo en un lado, sino de ambos lados del medio de avance (4)
que hace avanzar los recipientes (5) en direccién transversal,de
modo que se produce una distribucién dg los reciplentes ligera -
mente distinta en el medio de avance (4). En prineipio, esta for
me de realizacién funciona de una manera idéntica a la de la ins
talaclon segin las figuras 1 - 3, siendo la longitud de la dis -
tancia ocubierta por los recipientes (5) en el medio de avance
{4) la mitad de la distancia segin la situacién representada en
ia'figura l; Esto es ventajoso en ciertas circunsiancias, por
ejemplo en cago de falta de sitio, o cuando haya dos alimentado-
res separados de loz recipientes cuya posicién relativa hubiese
gque cambiar.

Ia combinacidn de caracteristicas de 1la instalacidn se-
gan la invencidn es centajosa por cuanto la velocidad a la cual
es movido cada recipiente individual es més bien baja} g pesar de
10 cual estd siempre disponible pars un ulterior tratamiento a
cortos intervelos un grupo congiderable de recipientes en posi-
cidn cambiada.

Hay que advertir que el mecanismo (3) de desplazamiento
positivo puede también estar compuesto por un nimero de elementos
montados sobre un drbol comin, los cuales, durante su rotacion,
pueden pasar por cavidades del extremo de la superficie th) Yy
por ramuras de 1os canales (12). '

Cuando, en una instalacion existente, hubiera que tra-
tar recipientes -de menor tamatio, por ejemplo botes de hojalata
de le mitad de altura, el mecanismo (3) de desplazamiento posi~
t1ivo puede estar previsto de modo qué, entre dos movimientos con-
secutivos de los soportes (16), se mueven hacia arriba a cortos

intervalos a lo largo de los canales (12) y se deslizan sobre los
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soportes (16) dos hileras de recipientes. El mismo doblamiento
puede ser‘aplicado en el caéo de recipientes de gran tamafio,
aunque en tal caso no deberfe usarse sino la mitad del mimero
de canales (12). B
Ei dispositivo segﬂn la presente memoria es adecuado
también rara tratar recipientes de cualquier altura porque, o=
diante la combinacidn de los dos factores siguientes @
a) - ol suministro de uma © mgs hileras de reciplentes al soporte
~ (16) en el perfodo entre dos movimientos consecutivos de di-
éhoé soportes; '
b) - el cierre de uno o mds canasles (12),
o8 posible obtener cualquier hilera deseada de recip%entes gobre
el soporte (16) extremo de la derecha de la figura 3, que permis
ta le adaptacién a la longitud del soporte (20) de la instela-
cibn (;)o -

" Ia form, dimensiones y materieles podrén ser varia-
bles y en general, cuanto sea accegorio o secundario siempre que
no altere, cambie o0 modifique la esencialidad del objeto que se
describe.

Los términos en que queda redactada esta Memoria son
ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debidndose tomar con

caracter amplio y nunca en forma limitativa.

- e e ey we
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Deserita suficientemente la naturaleza y alcance de
la presente invenciodn, asi como la forma en que la misma puede
ser llevada a la practica, se reivindican a titulo privativo
las siguientes particularidades caracteristicas, sobre las cua
les he de recaer la concesidn del privilegio de PATENTE DE IN-
TRODUCCION que sme soliclta.
1). Dispositivo mecénico para cambilar la posicidn re-
lativa de recipientes ¥ descargar periddicamente, por grupos,
un mimero predeterminado de los recipientes de una hilera, sien
do suministrados dichos recipientes en una posicidn distinta de
aguella en que deben ser descargados, realizandose la descarga
en grupos, por ejemplo, sobre el transportador de uma instala-
0ifn para el tratemiento térmico de los recipientes,
caracterizado pof establecerse la sigulente com-
binacidn de medics 3
(a) cuando menos un dispositlvo para suministrar los recipien—
tes en posicidn vertical y para disponer yuxtapuestos una
plurelidad de dichos recipientes, correspondiendo dicha plu~
relidaed de recipientes al nimero predeterminado de recipien—
tes de la hilera peri6dicamente descargada;

(1) cuando menos un mecanismo yara'@acer ascular periodicamente

" dicha pluralidad de recipientes, en un cuarto de vuelta, en
la direccidn de suministro, y paras mover luego positivamen-
te dichos recipientes basculados en la direccion de alimen-
tacidn en una distancia que es cuando menos igual & la dimen
gién de los recipientes en dicha direccidn;

(c) medios para hacer avanzar los recipientes movidos positiva-

%{.
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mente en uma direccién transversal a la direccidn de alimen-
tacién; de manera que, entre dos movimientos positivos suce=-
sivos, loe recipientes son movidos en direccion transversal

en una distancia igual a la distencia entre las lineas media
nes de 1o0s recipientes en dicha direccion.

2). Dispositivo segin la reivindicacidn 1), caracteri=-
zado por el hecho de que el mecanismo pars mover posltivamente
dicha pluralidad de recipientes en la direceidn de allmentaclon
estd constituido por elementos accionados de manera continua y
dispuestos a ambos lados de los recipientes suministrados, ele-
mentos que estdn unidos entre si de modo gque son puestog per16~
dicamente en contacto con una pluralidad de reoipien$es;'con el
fin de hacerlos avanzar, v

3). Dispositivo segin las reivindicaciones 1) o 2),
caracterizado por el hecho de que los mediog pars mover los re-
cipientes en direccibn transversal estén constituidos por uma
hilera de soportes en forma de canal; accionados escalonadamen=
te en unas distancia iguai a la distancia entre las lineas medias
de dichos soportes.

4). Dispositivo segin cualquiera de las mnteriores rei-
vindicacionés,'caracterizado por haberse previsto a ambog lados
de los medios de avance de los recipientes en direccifn transver-
sal, un dispositivo impulsor, un mecanismo de basculamiento y un
mecanismo de transporte positivo.

5). "DISPOSITIVO MECANICO PARA CAMBIAR IA POSICION RE-
IATIVA DE RECIPIENTES, APLICAEIE A INSTAIACIONES DESTINADAS AL
TRATAMIENTO TERMICO DE LOS MISMCS", ' ‘ | ‘

-~

Todo ello segin queda expuesto en la presente Memoria,
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que consta de doce hojas foliadas y mecanografiadas por una
sola cara; y tres hojag de dibujos que con la misma se acom-—

pafian.
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