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la'supéffiéie'mediante:éépillqsirétatprioé de alambre de

. puesto en préctica de mahefa.bontinua.COnirelativa facili-

'fdad, de modo qﬁe no es pfediso granular"cada clisé indivi-

'direccién‘del cepillado,'siendo necesarib preparar de mane-

’do, para ev1tar estos y otros dei?ctos. Ls conoc1da tamblen

"El invento se réfiere a la granulaciénrde superficies
de material para clisés de impreéién litogréfica consisten-
tes en metal y material sintéticq.' ‘

Es sabido que los clisésrde'impreSién litOgréfic; tie-
nen Que'estar’pfovistoé de unaisuperficie asperizada.!La as
perizaclon se de51gna muchas veces como la granulaclon de
la superflcle. Para generar la granulaclon se. ha asperizado
1a superficie de chapas o de ;amlnas de metal, entre otras
cosas, mediénte un chqrio.de areﬁa;'éi'bien resulta dificil
conseguir una granulacién uniforme por este procedimiento.
Ademés se forma polvo en el tratamlento al chorro de arena,
polvo que es compllcado de allminar, y ademas es dificil la
recuperaclon del agente granulador, sobre todo su separa-
c1on del produeto de la abra316n. Aparte de ésto hay que
desengrasar-la,superflcle metallca;antes de tratarla al
chorro de arena, y lavafié deépuéé'del tratamiento. Otro

: o : Co .o
método conocido para la granulacidn consiste en rectificar

'acerb.:Este'procedimiénfo fiené;1a vehtéja de que puede ser}

dualmente, sino que se. granula una clnta metdlica y des-
pues se corta al tamano necesarlo de loe cllses. El procedi
mlento de ceplllado, no obstante, pr0pqrclona un granulado

relativamente basto y origina muy fdcilmente estrias en la

ra extraordinarlamente cuidados& los ceplllos de rectlilca—

.

\ f

-una asperlzapion electro-vuimlca de las superf1c1e de cli-|

Ses para 1mpre51on 11tograf1ca. Con ello ge pueden asperl-

l
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‘de que los rasguiios o estrias existentes en el material,

'de un chorro ancho que se extlende por todo el ancho de 1la

zar asimismo cintas, pefo en-cambio tiene el inconveniente
que pueden proceder, por ejemplo, del laminado de las lé-
minas de metal;‘no se eliminan con seguridad, e incluso se

hacen ‘a veces ‘mds pronun01ados.

La misidn del 1nvento estriba. en hallar un procedi-

mlento para granular las superflcles de material para cli-

sés de impres;on 11tograf1ca, que pr0p0r01one superflcles
asperlzadas unlformemente, ‘sea relativamente sencillo y
pueda ser puesto en practica con necesidades relativamente
pequefias de.espacio de una manera continua, consuma pocos
agénteé-auxiliéres y origine poéas §usténcias reéiduales.

" "Bn la solucién del prObléma'se ﬁarte del proﬁedimiénto

conoc1do para la granulacion de las superf1c1es de un mate-

rlal ‘destinado a clisés de 1mpre51on lltograflca, en el que '

medlante la asperlzaclon con ayuda de un chorro de agente
granulador, se origina la granula01on de ‘la superficie, ¥
la solucion del problema se con51gue medlante un procedi—
mlento, que estéd caracterlzado por las etapas adlclonales
de procedimiento consistentes ¢n mover una cinta del mate-
rial en la direcciéﬁ dé la misma, suspender el agente gra-
nulador en un liquido, Y hacer que 1a suspensién del agente

granulador choque gobre la: cinta en mov1m1ento, en forma

cinta, El 11quido empleado en el procedlmlento para suspen-

der el agente grdnulador, es por lo general agua. Como

agentes granuladores pueden con51derarse, por ejemplo, pol4

vo de hierro, corindén, éxido de aluminio Y otros ahrasivos

y de esmerilado conocldoq en la técrnica del rectlflcado y

smerllado 11l tamafio de Frano del agente granulador depen-

©
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carburo de 8111010 de un tamano medlo de grano de alrededor

'de 0 018 hasta 0,020 mn. Ahora blen, la profundldad de as-

» tar la velocldad de choque del chorro de la auspenqlen con-

pension a traves de la tobera.:f

para su generaclon una tobera con una. ranura correspondien-~

indica la dimensidn de la ranura en la'direccién de la cin-

ta, asczende generalmente a 5 hasta 10 mm, Mientras mayor
'por 10 demis’ 1gua1es del procedlmlento, la accidn del agen-

_cer avanzar la clnta tanto mas rapldamente, para consegulir

de del efecto pretendido; fara'una granulacién relativamente
fina se elige un tamaﬁo'de'grénﬁicdrrésﬁondiehtemente fino,
por ejemplo, de 0,01 mm, ¥y péra uha granulacién mds basta,
un tamafio de grano més basto, por éjemplo, de 0,1 mm., Para
profundldades de asperlzac1on de aprox1madamente 0,002 a

0,004 mm, que suelen ser las pretendldas en placas de alu-

mlnlo, se puede utlllzar con exlto, por eaemplo, polvo de

perlzac1on consegulda depende ‘también de la energia de cho-
qué de las'particulas'del'agente granulador contenidas en

el chorro de la suspensidn. Por conslgulente hay que adap—
Tra la c1nta al resultado deseado, lo'que, por ejemplo, al
utlllzarse una tobera de ranura ancha, se realiza regulando'
la pr881on baJo la cual ‘es proyectado el chorro de la sus-
' Ll chorro de la suspen316n que tlene que ser generado
en el procedlmlento, tlene ‘un ancho tal, que recubre todo

el ancho de la 01nta a granular. Preferentemente se utlllza

temente ancha,,La "abertura" de la ranura, con lo que se

es la abertura de la ranura, anto mayor es, en condiciones

te granulador sobre 1a clnta, ) respectlvamente se puede haf

-+

una granulaclon determlnada. A la abertura de la ranura le

i t .
esTén puestos, por motivos practlcos, 11m1tes en cuanto a
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..valores maxlmos, puesto que 3? emplear toberas de ranura
‘c1on unlforme, mlentras mayor es la abertura de la tqbera
'prec1sa para alcanzar una acclon determlnada, puede ‘ser
generada, por egemplo; mediante una bomba_centrifuga, y

'plear una’ pre51on alta del llquldo, mezclando para ello la

un gas expan81vo o] un agente eniforma de'vapor; preferente—

'mente con alre comprlmldo 0 vapor ‘de agua, antes de hacer-
kste metodo merece en mucho la preferencla. Para su puesta

riorma de tobera mezcladora o de tobera de 1nJecc10n.
-plearse una bomba para, conferir al chorro ancho la velocm-
'mente la bomba al ser 1mpulsadas por esta.

.que choque transversalmente contra la clnta en movimiento.

mienco«entar dirlridn perpendinular u Qb]iouument vnntra

.:7 5 7 '

6450

ancha resulta tanto mas d1f1c11 generar un chorro de ac-

L i - : i
de ra.nura ancha- - e LT L

Ta pre31on del llquldo en la tobera de ranura ancha,
mantenerse con ayuda de la misma. Una velocidad suficiente-
mente alta del chorro ancho se con81gue, sln tener que em-

suspenqlon a base del llquldo y del agente granulador, con

se chocar contra la superilcle de la cinta de materlal.
en préctlca se emplean toberas de ranura ancha hecha, en

CAl utlllzarse toberas de, ranura ancha de 1nyecclon,

se puede practicar el procedlmiento sin que tenga que em-—

dad neccsarla. hsto ‘es una ventaJa 1mportante, ya que las

suspenslones de agentes granuladoras des"aqtan muy Juerte-

hl chorro ancho de la suspenqlon del agente granula-

dor puede ‘ser lanzado tambien por un cuerpo rotatorlo, y

el chorro ancho proyectado puede ser dlrlgldo de tal modo,- 

0! anoho chorro de la suspension puede en el procedi-

lu cjnba matﬂ ion en muv;miuntn. Lin dlﬂpnnjoidn de) chorro
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depende del efecyvo deseado y tamblen de las reqtantes condit

ciones del procedimiento, tales'como la velocidad del cho-
riohy de la cinta. Naturalhente se pueden hacer chocar tam-
bién‘sucesivamente'sobre la cinta metalica variés chorros
anchos de la suapenqién. SR """‘='

" En una forma de realizacién del invento, preferible en
algunos casos, se con51gue un resultado del procedimiento
adicional a la granulacidn, nor el hecho de que el agente
granulador se suspende en un llquldo que, ademés del egente
granulador, contlene dlsuelto ) dlsperso otro agente de tra4
tamlento. Asi, por ejemplo, se pone en prdctica el procedi-
miento con una cinta de aluminio, tal como es suministrgda
de la fébrica de laminacién, ﬁacien&o éhoca; contra ella

una suspensidén de un agente granulador en agua, en la que

‘esté cbntenido en solucidn o emulsién un’ agente desengrasan

te, de modo que se obtlene en-una sola etapa de trabago una
clﬁta de alumlnlo desengrasada y granulada, tal como se utis
liza para la confeccidn de cllses de impresidn offset. Ikl
agente desengrasante es, por,eaemplo, gn sulfonato 'de alcom-
hol.graso 0 de alcdhilarilo; Otro ejemﬁlb de conseéﬁcién

51multanea de 1a granulac1on y de otro resultado del proce-

' dlmlento eutrlba en que en una susnens1on acuosa del agente

granulador, empleada en el procedimiento conforme al inven-

to, se halla disuelta una sustancia, que confiera a la su-

perficie tratada dé la cinta de material una adherencia me-

jor para capas c0p1at1vas fotosen vitivas que dehan aplicar-

se posterlormente, tal. como lo provocan, por eJemplo, el
vidrio soluble o el dcido polivinilfosfénico en superficies
de aluminio, o bien el dcido triclorcacético por si sélo o

en combinacién con el dcido erdémico, en una hoja de poli-
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_'tereftalato de etlleno eatlrada blaxialmente. &e con91gue

entonges en el procedlmlento, en'upa,sola etapa de trabajo,

tanto una asperizacién, como también una mejora de 1a adhe-
rencia de la cinta de material tratada. En hojas de mate-

‘rial sintético saponificable, tal como poliacetato de vini-

lo, puede tener lugar al'mismo ﬁiempo que la aSpéfizacién,
también una saponifieacidn de la superficie.

En algunos casos la cinta de métefial granulada por el
choque de la suspen51on del agente’ granulador no precisard
de una 11mp1eza o de otro tratamiento cualqulera, antes de
ser cortada en forma de cllses de 1mpre%10n. Ahora blen, si
fuera deseable 0 necesarlo .someter a la c1nta g una limpie~

za u otro'tfatamiento'entre el proceso del choque de la sus

' pensién,del’agenfe granulador1Y-e1'de,cqrte en forma de cli

ség de impresiém, entonces se puede llevar a,cabo ésto de
una cualqulera ‘a6 las maneras con001das. A31, por ejemplo,

se puede liberar 1a cinta granulada de los reqlduos de agen;

te granulador p051b1emente adherldos, sometlendola a una du-

cha de agua. Otras etapas de traba;o 51gu1entes al proeedl-
mlento conxorme al- 1nvento, entre 1a granulaclén ¥y el corte

de los cllses, pueden ser, ‘entre otras- Una meJora de la,

adherencla de la superilcle de la 01nta metilica granulada,'

una genera01on qulmlca 0 electro-qulmlca ‘de una capa de 6xi.
do de alumlnlo sobre una 01nta de alumlnlo granulada, una
sen31b111za01on de la 01nta granulada medlante la aplica-
c1on_de una cape coplatlva'fotosen81t1va, o varlas de estas
u otras etépas de trabajo. |

El proéedimiento se describe a continuacién con mds de

talle a base de los dibujos adjuntos. En ellos muestra la

'fig. 1, en una representacién esquemdtica, una instalacidn

T
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para la puesta en practlca del procedlmlento, en un alzado
lateral; la fig. 2 muestra un detalle de la fig. 1 a mayor
escala, y'la:fig. 3 otra forma de réaligacién del detalle
mostrado en la fig. 2. lLas réprésentaciones-nd han sido di-
bujadas a escala.’ ' _ ' 7

. En la ihstalacién representada en la fig. 1, una cinta
de material M, una de cuyas superficies se pretende asperi-
zar en la ihstalaéién, es alimeﬁtada,ra través de un rodi-
llo de'entrada 1, a un tambdr hbrizontal-&e traﬁajo 2 pues-
1o en rotaclon, de tal modo que se pueda apoyar contra la
mitad 1nfer10r del mlsmo. La clnta de materlal abandona se-
guldamente la instalaczén a traves del rodlllo de sallda 3.
La mitad 1nfer10r del tambor de trapago 2 penetra en.una
cémara a través de uné,abértura'éxistenté en 1a pared 5 de
lé cémara.rﬁa ﬁarte inferiofrdérla cémara estd formada por
una cubeta 7. Sirve ésfa’pafa,fécibirtla suspensién § del
agente granulador. Debajo del tahbbr de trabajo 2 estd dis-
puesta una tobera de ranura ancha 8, con su ranura ancha 9
discurrente en el ancho a lo largo de la generatrlz extrema
inferlor del tambor de trabago. La tobera de ranura ancha 8
es una tobera mezcladora, ¥ tlene una camara de aire 10 y

una camara de llquldo 11. La suspen51on de agente granula-

_dor ex1stente en 1a cubeta T es mantenlda en 01rcu1301on

por una bomba 12, a través. de una conduccmon de aspiracidn
13 ¥y de una’ conduceidn de’ presidn 14, siendo regulable 1a
veloc1dad de la circulacidn medlante una vdlvula de circu-
lac;én 15, De la conduc¢ion dg presion 14 deriva, entre la
bomba 12 ¥y la vdlvula de circulacién 15, una conduccidn de
presidén:de trabajo 16, a través de la cual se puede bombear

la suspensién del agente granulador al interior de la cama-
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- 10 dé la tobera de ranura ancha recibe aire comprimido de

‘de derecha a. 1zqulerda por enclma de- la tobera 8, ¥ realiza

‘beta 7, tal como se ha indicado por las flechas curvadas T.

'El aire cargado con- el resto aue ha quedado flotante de la

- ha 1nd1cado ‘mediante las flechas R varias veces curvadas,

' y medlante paredes de traba 20 21 y 22 montadaq en la céd--
mara 4, a fluir ‘de un lado para otro, con 1o que una gran
‘parte del resto es separado.del aire . y hecho volver a la cu

| beta 7. El aire cargado con el ¥ltimo resto todavia exis-

“conducciones de asplraclon 25, medmante ventlladores 25, y

-9 -

386458 i

ra de 1iquido 11 de la tobera de ranura ancha. Para la .re-

gula01on de la cantidad bombeada al 1nperlor de 1a cédmara

11, sirve una vélvula de suspensién 17. La cémara de aire

una fuente de dire comprimido, que no ha sido'representada,
a traves de una conduceibn 18 de alre comprlmldo, en una
cantldad regulable meélante una valvula de aire comprlmldo

19.-

El ancha chorro ‘pulverizado generado por la suspensién

de agente granulador alimentada y el aire comprimido alimen
tado en la tobera de ranura anché a'y ééliente de ella,
choca contra la cinta de materiai M que, apoyada contra el

lado 1nfer10r ‘del tambor de trabaJo 2, es mov1da por éste

alli su trabaaq de aSperlza01on..
Despuds de chocar contra 1a cinta de material, vuelve

a. caer parté de ia suspensién de agente granulador a la cu-

suSpen31on de agente granulador, es obllgado, tal como se

tenﬁérde la Buspensién de'agenté éranulador, pas] por seph-
radores 23, dénde es separado el Ultimo resto. Desde los

séparadores 23 es aspirado el aire purificado*a través de

transportado 4 las conducclones e sallda de aire 26,

3

. e T . A . ‘[.?('-!” C oy
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De las conducciones de salida de aire 26 derivan con-

‘ducciones de aire de soplado 27, que conducen a cuchillas

dosifieadoras'neuméticas ?8 Estas generan chorros de aire
que se extienden por todo el ‘ancho de la cinta de materlal
M, uno de-los. cuales sirve para soplar lasg impurezas exis-
tentes sobre la cinta de material, antes de que lleguen a

la zona de trabajo de la tobera de ranura ancha 8, y el otre

sirve para soplar los residuos de la suspensidén de agente

granulador adheridos a la cinta de matverial, y para secar a
ésta después de que ha abandonado la zona de trabajo de la
tobera de ranura aﬁchaVS. Ia distribucidn de la-cantidad de
aire aspirada ﬁor los'Qentiladores, entrellas partes eva-
cuadoras 26a de las conduccioﬁes de Ealida de aire 26 y las
conducciones de aire de soplado 27, se regula por medlo de
valvulas de, marlposa 29 y 30. '

Si tal como se ilustra en la flg. R se‘utiliza en el

procedzmlento una tobera de ranura ancha que sea una tohera

'mezeladora, entonces es convgnlente,-dotar su canal de mez-~

cla con un nicho 31 formador de femolinos (fig. 2). Bl ni-
cho 31 estd diapuesto de. tal modo, que la cinta de aire que

sale de la camara 10 & traves del canal de alre 32 de ranu-

‘ra ancha, una vez reunldo con la cinta de suspens;on de

, agente'graﬂulador.agregada mediénté bombeo a través del ca-

nal de suspensidn 33 de ranura ancha, penetra en el nicho

| 31, donde es arremolinada anves de que la cinta de aire y

de Suspensién de agenteﬁgranuladof suspendida en €l salga
de la ranﬁra anéhé 9 de la tobera 8. En el trayecto de'lé ra
nuia an@ha situado entrerla boca de salida de 1& ranure an-
cha 9 j el nicho 31, tiene ;pgar'ﬁna aceleracién de la sus-

pensién. Hste trayecto de aceleracién tiene que ser por Lo
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Vllza una tobera de ranura ancha que sea una tobera de inyecyt

01on, entonces la tobera de ranura ancha utlllzada ‘puede es}

- ral 1a suspenslon de agente granulador contenlda en la cuba

756 llega hasta 1a Beccion transversal de sallda del canal

'entre la desembocadura del. canal de alre 3R de ranura ancha

,narse medlante ensayos. Por- 10 demés existe aqlmlsmo en las

 conoc1das toberas redondas de 1nyecc16n de una seccion

e jemplo, puede eatar prev1sto que contanamentq se extralpa

1970

menos - igual"de largo que la “abertura“ide la ranura."

Sl en el procedlmlento 11ustrado por la fig.- 1 se uti- '

ta;'construida”dé la manera querha sidblrepreéeﬁtgda en la
fig. 3, En el cuefpo de  la fdﬁéra Srse'éncuentra ﬁna cémara
de airej10, a travéds de cuyo canal de aire 35 de ranura an-
chaZSé éopla una'éiﬁta d; airé en el Canél 34'de un embudo
de. canal 1nvert1d0 35, aue 01rcunda al’ cuerpo de la tobera
8. Como consecuencla del efecto Venturi es arrastrada una
clerta parte ‘de una suspenqlon de agente granulador, en la
que estd sumergido el cuerpo de la tobera 8 ¥ e1 embudo de,
canél_Bb ‘que lo 01rcunda. La suspen51on de agente granula—

dor ésta'contenlda‘en una cuba 36 con toberas. Por lo gene-

de aire 32 de ranura ancha~ no-obstante puede encontrarse
tamblen en 1a cuba 36 unos cuantos milimetros por encima o
por deba;o de dlcha seccibn. Tamblen aqul tlene que tener

un’ largo mlnlmo el trayecto de- aceleraclon que se encuentra
Y la desembocadura del canal 34, Lste largo puede determ1—
transversal correspondlente.

La, 1nstalac10n descrita anterlormente para la puesta
en practica del procedlmlento coniorme al invento, es sus-

ceptible de una gran variedad de mndificaciones. Asi, por

de la cubeta 7 una parte de la uuspen81on 5 de agente gra-
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nulédor; que'despﬁés de exifaidé'el”pdlvo-producido pof la

_otro nuevo h's de reponerse 331m1smo el agua consumlda v,

ner en prdctica el procedimiento ilustrado en la fig. 1 en

sar por las'etgpas precedentes en cada caso-de la instala-

,prlmera etapa de la 1nsta1a016n, o] blen se tlra como desechw,

o se introduce en la ultmma etapa de 1a instalacién una vez

se puede, por ejemplo, asperlzar una 01nta de aluminic en
fun trayecto relatlvamente corto y a una’ ve1001dad relatlva—

fmente alta de la cinta, ‘de una manera aprOplada para ilnes

aire en la tobera de 2 a 8 atmésfergs manometricas,rse con-

- sigue cén'una'diépérsién aquosa: de agente granulador al 10

Bl on
%

abra81on Yy de reponerse el agente granulador consum1do por

eventualmente, 1os agentes de 11mp1eza ¥ de megora de la
adherencia consumidos, o blen otros componentes consunidos

de la suspensién de agente granulador, eg devuelta nueva-

mente a la cubeta.

Especialmente ventajoso resultard en élgunos casos po-

varias etépas, y disponé:-las diversas etapaé.de la insta-
lacidn de tal modo unas respecto a Ias‘otras; que en la cu-
beta 7 de la d1tima etapa de la 1nstalaclon se introduce

contlnuamente suspen51on nueva de agente granulador, y que
una cantldad correspondlente de suspen51on de agente granu-
1ador mas o menos consumlda escurra a las cubetas T, dis-
puestas escalonadamente mds abajo hasta 1legar en forma de

cascada a la primera etapa de la instalacion después de pa-

cibn. lLa suspensién"de'agente*granulador que escapa de la

regenerada.

Con un dlSpOSltlvo como ‘el representado en la fig. 1

litografiCOS. Asi, por eaemplo, empleando una presién de

a 15 % en volimen, una asperizacién exvraordinariamente uni

- aede
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forme, a velocidades de la cinta de 2 a 6 m por mlnuto. Ta
profundidad de la asperizacidn empleanqo carburo de silicio
con un tamaiio medio de grano de 03020 mm, oscila ‘entre 0;002

y,0,003 mn, y el nﬁﬁero de puntas, entre aproximadameﬁte 300

-
—

y 600 por ecm. 7
Es’ una de las ventajas: més sustanciales del procedi-
miento el que con unas neces1dades de espa01o relativamente
pequefias, hace»p051b1e una velocidad del procedimiento rela-
tivamente'alta..otra ventaja estriba en que a_1é ves' que la

granulacidn puede llevarse a cabo un segundo tratamiento,

‘por ejemplo, un desengrasado o una mejora de la adherencia,

Otras ventajas sbn las de que puede alcanzarse una hbmoge-
neidad muy grénde de ia granulacidn, que los desechos produ-
cidos en éi_propedimiento puedeh'sef extraidoé,fécilmenté; Vi
que en el pfpcedimiénto'se prdducgnfﬁniéamente pocos resi-
duos de log agentes de tratgmiehto;

" ‘En resimen, 1a»Patente“de Invencidn qué'se golicita de-
berd recaer'sobre;las'siguientes: '

- PEIVINDICAUIONES -

1. Un procedlmlento para.granular superficies de un
material destznado a cllse° de 1mpreq10n lltograilca por as-{
perizacién mediante un chorro de un agente granulador, ca-
racterlzado porque una cinta del material es movida en la
direccidn de la’ 01nta, el agente granulador se suspende en
un liquldo, y.la suspen51on'del'agente granulador se.hace
chocar sobre la cintaren mo?imientb, en forma de un chorro
ancho qua se éxtiende por-fbdo el aﬁchb de la cinta.

2, Un procedimivnto de acuerdo con la reivindicacifn
1, caradterizudd poraue ln'ﬂusnénnién de npente grﬂnulédor
se mezcla con un fgas eynaq51vo 0 con un apenne en forma de

vapor, antes de hacerse chocar contra la cinta.

i :
\ i
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3. Un procedimiento de acuerdo con las reivindicacio-

. 1078

nes 1 6 2, cargcterizado porque en el liquido sé disuelve o
suspende un agente desengrasante, antes de haoerse chocar

la suspensidn contra la cinza.

4

i, Un procedlmlento de acuerdo con las relv1hd1ca01o-

nes 1 4 2, caracterlzado porque en gl llquldn se dlsuelve

un agente pr0p0r01onante de poder adh951vo, antes de’ hacer-
se chocar la suspen ;16n sobre la c1nta._ 1 |

‘ 5.' Se reivindica por ultlmo, como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invenclon que se solicita: UN

PROGEDIMIENTO PARA GRANULAR SUPERFICIES DE UN MATERIAL DES

- TINADO A CLISES DE IMPRESION LITOGRAFICA.

Todo conforme queda descrlto y re1v1ndlcado en la pre-
sente Memoria descrlptlva, que consta de catorde péglnas me

canografladas 'y dibugos adauntos.

Madrld, 14 de Dlg;embre de 1970
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