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Breve resumen de la Descripcidn.

Se describen medios ¥ método para agrupamien-
to de hilos por el vacio para uso en agociacidén con
un aparato anudador de hilos que tiene un rodillo li~
bremente giratorio como el elemento presentador del
hilo del mismo para asegurar la unién consistente y
fuerte de diversos extremos de hilos a despecho del
descentrado de sus cabos o lineas de hebras antes de
la opeeracidén de anudado. Los medios de vacio tienen
una boca abierta posicionada debajo y préxima al ro-
dillo de forma que estén en linea con el extremo de
hilo arrastrado sobre el rodillo ¥y coigando de é1,
En el funcionamiento, cuaudo el rodillo que lleva el
extremo arrastrado se apro¥ima a otro extremo de hi-
lo que ha de ser anudado con é1, los medios de vacio,
en una accién de agrupamiento del hilo, aspiran co~
rrientes de alre ¥y con ellas atraen el otro extre-
mo en enganche con el extremo arrastrado, El extre-~
mo arrastrado en este momento es sujeto rgretorcido
-para sujetarlo en una relagi6n distanciada con la
abertura o boca de los medios de vacio y para darle
un sobretorcido, Después es librado para que se des~
tuerza y al haverlo asi se entrelaza cén el otro ex~
tremo agrupado con él, El rﬁdillo después se hace giw
rar para dejar de arrastrar el primer extremo. La bow
ca de los medios de vacio, en las incorporaciones pre.
feridas, estd biselada y/o tiene ranuras en linea con
el cabo o linea de hebras del extremo arrastrado para
permitir la relacidn de prooximidad aunque distancia~

da con ellas para mejor agrupamiento de los hilos,



10

15

20

25

30

-3 -

386452

Antecedentes de la Invencién,

Esta invencidn se réléciona con una perfecw
cidén en dispositivos anudadores de hilos que em=
plean un rodillo como el miembro de enganche del
hilo de la pileza delantera del mismo y a un método
de anudado de hilos. En particular, esta invencién
se relaciona con medios acumuladores o agrupadores
de hilos por vacfo estrechamente asociados con di=
cho rodillo para ayudar al alineamiento de los ex-
tremos separados del hilo que han de anudarse para
asegurar tal ahudado, ¥ coh un método para el misw-
mo.

Para los fines de esta invencidn, "hilo" se de~
fine como incluyente de cualquier estructura a ma~
nera de hebra que comprende fibras cortadas en for~
ma alargada tal como trames de fibra, hebras, me~
chas, torzales y similares, que pueden ser de deri~
vacién natural y/o artificial incluyendo combinacioe-
nes de fibras y/o agregaciones en forma alargada.

Usualmente, la rotura o separacidén de los exw

tremos del hilo a ser reunidos o "anudados" se presen-

ta entre algln conjunto de alimentacién de hilos, tal
como los rollos alimentadores de una midquina textil,
y alzfin dispogitivo "enrollador", tal como un formam
dor de bobinas, por ejemplo, el huso giratorio de un
telar o bastidor textil de torcido y bobinado; vy ver=-
daderamente bal conjunto alimentador y el formador
de bobinas pueden estar en la misma méquina textil,
aunque esto no sea un requisito actual,

Para efectuar tal anudado, la técnica ha descri-
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to varios y diversos dispositivos; prominentes ene
tre los mds eficaces son los que emplean un rodillo
libremente giratorio como el elemento que es eficaz
en presentar un extremo al otro extremo ¥y su engan=
che durante la operacién de unidn. Usualmente el row
dillo es una pieza de un conjunto saliente habitual-
mente denominado la "pieza frontal" del dispositivo,
Tales dispositivos incluyen los indicados o descri-
tos de otra forma en las Patentes UoS. 3.149.451 v
3.373.551, Publicacidén de Patente Japonesa No., 16915/

1968 publicada el 17 de julio de 1.968 y la Publicam -

" cién Japonesa Modelo de Utilidad No. 22920/1964 pu~

blicada el 10 de Agosto de 1,964, La téonica anterior
ha dedcrito también el uso de medios de vacio para ayu-
dar a la operacidén de anudado, y més pertinentemente

la patente UsSe 3¢373.551 anteriormente mencionada en
que dichos medios de vacio estdn situados debajo de
unos medios de sujecidn y cortadores de hilos para ali-
near el extremo de hilo que es llevado por la cabeza

de anudado, ¥y esencialmente atrapan el extremo de hi-
lo llevado en su muesca en forma de V durante el movi-
miento de avance del cabeza de anudado 9mpieza fron=
tal hacia el extremo de hilo alimentado; en un cardm-
ter algo similar, la patente U.S. 3.398.521 emplea me~=
dios de vacio para controlar el extremo de hilo lleva~
do durante su aproximacidu al extremc de hilo alimenta;
do para ser unido con él, A despecho de tales indoctri~-
nacionees, sin embargo, no se ha ensefiade ningln me~
dio gencille consistente pero eficaz para asegurar el

alineamiento de los extremos del hilo que ha de ser



10

15

20

25

30

unidos uno con otro, Una circunstancia que se pre~
senta frecuentemente es la en que la linea o cabo de
hebras colgante del extremo del hilo alimentador, co=
rrientemente sujeta entre su punto de salida desde el
conjunto alimentador y un tubo limpiador de vacfo, no
estd posicionada exactamente para que coincida con la
linea o cabo de hebras del extremo de hilo llevado por
el dispositivo de anudado. Egte descentrado o desali-
neamiento de lineas de hebras, dependiendo de su gra-
do, da por resultado o bien solamente un aolgpado par-
cial o bien ningin contacto durante la operacidén ori-
tica de anudado del dispositivo proporcionande de ez~
ta forma o bien un anudado insatisfactoriamente débil
o ningidn anudado en absoluto, Asi, =i el alineamien=
to del extremo del hilo alimentado es descentradoZ del
extremo de hilo llevado por el dispositivo de anudado
en un grado tan reducido como un sesenta y cuatroavo
de pulgada, se derivan de ello las consecuencias no de-
seables anteriormente citadas,

En aquellos dispositivos anudadores que emplean
medios de vacio para colocar el extremo de hilo lle=-
vado en el dispositivo anudador para su aproximacién
v contacto con el extremo de hilo alimentado procedenw
te del conjunto alimentador de la médquina textil, pe-
ro que no emplean ningfin rodillo, el extremo de hilo
transportado estd en contacto con las paredes de oriw
ficio de vacio en enganche de friccidén con 41l y es de=-
bilitado por ello, Ademds, tales medios de vacio de
téonica anterior no estédn necesariamente situados de

forma tal que aseguren el alineamiento del cabo o li=
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nea de hebras del extremo de hilo alimentador con el
del extremo del hililo tramnsportado para efectuar la

coincidencia de contacto en la operacidm critica de

.anudado, En uno o en otro evento, o en ambos, se ha

de observar que como mdcximo ocurre un anudado menos
que satisfactorio, produclendo el hilo unido o bien
nudos intolerables o un anudado demasiado debil para
sufrir la elaboracién poafeéior por maquinas textiles
de alta velocidad comunes en la técnica que rompen el
hilo de nuevo, pero en un lugar mucho menos accesible
tal como en la bobina, produciendo toda clase de di- -
ficultades. Usualmente, sin embarge, no ocurre ningin
anudado, Un problema adlcional se presenta con dispo~
sitivos de anudado que emplean un rodillo libremente
giratorio o similar como el elemento de pieza froutal
eficaz en traer los extremos de hilo que se han de anu-
dar en contactode anudado umo con otro durante la opew=
racién critica de anudado, Despuéds de repetidos anu-
dados, las acumulaciones a manera de hilazas tienden
a aumentar entre el rodillo y su eje de soporte y/o
los puntos de sujecidén del eje del rodillo y los bra-
zos de soporte de la pieza frontal, Co? el tiempomta~
les acumulaciones impiden la libre rotacién del ro=~
dillo, cuya rotacién como se explicard posteriormente
es vital pafia el anudado con éxito del hilo. Esto da
por resultado una inoperatividad funcilonal del aparato
anudadox,

Por lo tanto es el remedio de estas dificultades
subgtanciales encontradas en dispositivos anudadores

de téonica anterior al que se dirige el presente in=
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vento,.

Objetivos de la iuvenciém.

Es un amplio objetivo de esta invencién proveer
un aparato perfeccionado anudador de hilos, gue con=-
tiene rodillo, que asegure el anudado consistente ¥
fuerte de diVernoﬁ extremos de hilo a pesar del desa=
lineamiento o descentrado de sus cabos o lineas de he~
bras v un método para el migmo,

Otro objetivo de esta invencién es proporclonar
tales aparato y método perfeccionados que mantengan
al rodillo libre de acumulacilones incapacitadoras en
otro cagso de fibras a manera de hilazas,

Aun otro objetivo de esta invencidén es propor-
cionar tales aparato y método perfeccionados que asew=
gure el anudado en una longitud conmensurable y ex-
tendida de los extremos a ser anudados sin formacidn
de nudos flo jos.

Alin otro objeto de la invencidén es proporcionar
tales aparato ¥y método perfeccionados que mantienen
al rodillo libre de acumulaciones a manera de hilazas
incapacitadoras,

Afin otro objeto de esta invencién es proveer ta-
les aparato y método perfeccionados en el que duramte
agrupamiento por vacio de los extremos de hilos que
han de ser anudados se evita la sbrasién de- los mige
mos.

Otros objetivos adicionalmente deseables se verdn
claramente da, v/o son inherentes a, la explicacidn de
la invencidn que sigue:

Resumen de la Invencidu,
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Se ha considerado pues que los objetivos de es~
ta invencién se pueden alcanzar por la provisién de,
en agociacidén estrecha y en relacién espaciada comn el
miembro de arrastre de hilo, de rodillo, de la pieza
frontal quenpresenta el extremo de hilo del disposgi-
tivo anudador, medios de vacio con una abertura que
dé frente a los cabos o lineas de hebras del extremo
de hilo transportade por la pieza frontal y al que cuels=
ga del conjunto alimentador de hilo de la mdquina tex-
til. Dicha aberrtura, de acuerdo con incorporaciones
preferidas dé ella, tiene ranuras en las paredes superzo
rior e inferior de ella que se oponen al rodillo para
que formen una trayectoria de tipo de canal bifurcado
entre ellas para alojar en varios momentos durante las
operaciones de anudado el cabo o linea de hebras del
extremo de hilo llevado y el extremo de hilo de alim
mentacidén "aspirado", Los medios de vacle asi asocia=
dos y posicionados son capaces de desarrollar una cir-~
culacidn sufiente de aire aspirado por vacio a trav’es
de dicha abertura tgl que pueda mover el extremo de hiw
lo de alimentacidén fuera de su normal direccidn des-
cendente lateralmente hacia el cabo de hebras del ex=
tremo de hilo transportado durante la operacién cri-
tica de anudado, De esta forma, el extremo de hilo de
alimentacién es "a;pirado o lamide" hacia el extremo
trangsportado en una accidn de agrupamiento y hace cone
tacto con é1 para el entrelazado y anudado con él, a
la liberacidén del extremo transportado de su posicién
sujebada de arrastre sobre el elemento de rodillo de

la pieza fromtal, La configuracién en canal de la aber-



turade los medios de vacio ayuda a dirigir el extre~
mo de hilo de alimentacidén hacia el extremo transpore
tado gulando las corrientes de aire que entran en di-
cha abertura, De acuerdo con la invencién, las pare=
5 des de la abertura estédn distanciadas de la posiciédn
lateralmente mds extrema hacia adentro del cabo o lf~
nea de hebras del extremo de hilo transportado v el
extremo alimentado que es aspirado hacia adentro du=~
rante la operacidén critica de anudado. As{, de acuer~
10 do con la invencién, la presente mejora o perfeccio=-
namiento comprende en combinacién con un dispositivo
anudador de extremosx de hilos, un rodillo de arrastre
de extremo de bhilo, libremente giratorio en el con=
junto de pileza frontal saliente gue presenta el hilo,
15 de dicho dispositivo, y medios de vacio asociados con
dicho rodillo que tienen una abertura que da frente-
exteriormente desde dicha pieza frontal en relacidn
espaciada con dicho rodillo por lo que el cabo o liw
nea de hebras del hilo arrastrado sobre dicho rodillo
20 estd en linea con dicha abertura y distanciado de ella
y en estrecha asociacién con ella, El método de la pre=
sente invencién comprende las operaciones de arras-
trar un extremo de hilo sobre un elemento de rodillo
libremente giratorio de una pileza frontal que presen=
2(5 ta el hilo, de un dispositivo anudador; la sujecidn
de dicho extremo de hilo sobre é1l mientras se impar-
te el torcido a dicho hilo, moviendo dicha pieza fron~
tal hacia ﬁn extremo del hilo que se ha de unir con
dicho extremo arrastrado; el accionamiento de medios

30 de vacio que estén en estrecha asociacidén con dicho
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rodillo y el cabo de hebras de dicho hilo arrastraw~

do, teniendo uma abertura adyacente a dicho cabo de
hebras pero distanciado de 41, por lo que dicho otro
extremo de hilo es aspirado hacia dicho cabo de he~
bras o linea de hebras arrastrado; y la liberacidn
de eicho extremo de hilo arrastrado de dicho rodillo
y simultdneameute la rotacidn de dicho rodillo por lo
que dicho otro extremo de hilo es unido a dicho ex=
tremo de hilo liberado y se mueve con él afuera de
dicha pleza frontal,

En funcionamiento, la pileza frontal es avanzada
hacia el conjunto de alimentacidn de la miquina tex~
til, Cuando el cabo o linea de hebras del hilo arras-
trado sobre la pieza frontal de rodillo ¥ sujeto so-
bre ella se aproxima estrechamente al cabc o linea de
hebras del hilo de aiimentaci6n, el dltimo bajo la in~
fluencia de las corrientes de aire que son aspiradas
adentro del extremo abierto o boca de los medios de
vacio es aspirado hacia afuera del tubo vacuoaspirador
asociado con el conjunto de alimentacidn y en contace
to con el cabo de hebras del extremo de hilo arrastra-~
do. El extremo de hilo arrastrado durante este inter~
valo estd siendo retorcido desde su otfo aextremo por
el dispositivo enrollador al que estd conectado, pa=~
ra proveer un grado bastante alto de retorcido, comun~
mente conocido como "exceso de retorcido", Muy poco
después, la pieza frontal se avanza a un punto donde
el redillo que no estd girando, pero que en otras oca~
slones es libremente giratorio, hace contacto con el

rollo de alimentacidén inferior continuamente girato=
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rio. Inmediatamente, el extremo de hilo arrastrado

se suelta, el rodillo esraccionado por el rollo de
alimentacién y el extremo suelto que estd sobrebobi-
nado o sobreretorcido se destuerce uniéndose en esta
accidn el hilo de alimentacién aspirado hacia aden-~
tro en contacto con él formando una hebra continua de
hilo anudado entre los reldles de alimentacién de la
mdquina textil al dispositivo enrollador., La accién
de agrupamiento de las corrientes de aire aspiradas
adentro de dichos medios de vacio, citados anteriore
mente, de la invencidn proporciona un enganche pogie
tivo del hilo dealimentacidn con el hilo arrastrado

a pesar del desalineamiento anterior de los cabos de
hebras de los mismos, y sin embargo como la boca de
los medios de vacio estd siempre distanciada del ca~
bo o linea de hebras arrastrado, se evita la abrasién
del mismo, asegurando un anudado no debilitado de 1los
extremos de hilo.

Breve descripcidn de los dibujos,

Una aprecilacién méds completa de las diversas ca-
racterigsticas de la presente invencién y una mejor com=-
prensidn de su modo defuncionamiento se puede lograr
a través de la explicacién que sigue cuando se consi--
dera en conjuncién con los dibujos anejos en los que:

La figura 1, en vista de costado parcialmente en
seccidén, muestra la pileza froutal que contiele el ro-
dillo del dispositivo anudador cuando empieza su apro=
ximacidén hacia el conjunto de alimentacién de la mé~
quina textil antes de la sujecidén del extremo de hi=

lo llevado por ella, y la embocadura de los medios de
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vacio presentes en estrecha asociacidn con dicho
rodillo.,

La figura 2, en vista gimilar, muestra el ex-
tremo de hilo arastrado sujetado, con la pleza froue
tal en una posicién més avanzada y al cabo de hebras
del hilo de alimentaciédn siendo lamido o atraido ha~
cia el cabo de hebras dei hiio arragstrado bajo la in-~
fluencia de las corrientes de alre que estdn siendo
aspiradas adentro del sxtremo de la abertura de los
medios de vacio presentes.

La figura 3, en vista similar, musstra el con-~
tacto del rodillo con el rollomde alimentacién, suel=
ta del hilo arrastrado, enganche del hilo de alimen~
tacién con el hilo arrastrado vy el anudado por destor-
cido del sobretorcido del hilo suelto con el hilo de
alimentacidn aspirado hacia adentro y establdciendo
contacto.

La figura 4, en una vieta también similar, mues=~
tra el hilo anudado que ahora se extiende como una hew
bra continua y la pleza frountal del dispositivo anu~
dador movida o retraida de la midquina textil.

La figura 5, tomada aproximadamente a lo largo
de la linea 5-5 de la figura 1, Muestra una vista fron=
tal de la embocadura de los medios de vacio presentes
en estrecha asociacidén con el rodillo y el extremo de
hilo arrastrado, los dos Altimos parclalmente separa=
dos en vista fragmentaria.

La figura 6, tomada aproximadamente a lo largo de
la linea 6~6 de la fig.-s, muestra la embocadura de

vacio en relacién espaciada con el cabo de hebras del
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extremo de hilo arrastrado,

Incorporacidén Preferida

Antes de las operaciones progresivas que se pre=
sentan en la prdctica del presente dispositivo y mé-

todo como se muestra en las figs. 1 a 4, una hebra

.continua de hilo de fibra larga, que se extiende en=

tre el conjunto de alimentacidn de un dispositivo tex-
til y un dispositivo enrollador o gformador de bobi=~
nas retorcedor de hilo, se habia partido entre ellos
para crear una condicidén de "hilos rotos”g Un dispom
sitivo anudador automdtico de hilo, desplazdndose a

lo largo y explorando las posiciones de alimentacién
de la mdqulna textil, habia descubierto la condicién
de hilos rotos, se habia parado y alineado é1 mismo
adyacente al conjunto alimentador apropiado y su co-
rrespondiente dispositivo de enrollamiento o recupe~
racién, habia sujetado un hilo tal como un "hilo de
gemilla®" en un extremo al dispositivo enrollador o ale
ternativamente retirado una porcidén del hilo partido
sujeto al dispositivo enrollador, y tomado otras acw
ciones necesarias tales como enhebrar el correspone
diente cursor o similar y elevarse el mismo a una poe
sicién en linea con el conjunto de alimentacidn de la
mdquina textil y el extremo de hilo que seguia sa-
liendo de ella.

Volviendo a la fige. 1, el extremo de hilo D prow~
cedente de entre la linea de contacto de los rodillos
de alimentacidén 12 y 14 del conjunto de alimentacijon
10 de la médquina textil cuelga hacia abajo del mismo

Y es aspirado adentro de un tubo de vacio 16 asociaw
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do con el conjunto alimentador 10 a travéss de un
orificio adyacente 18; iunmediatamente el extremo de
hilo D es posicionado de tal forma gue el cabo de he-~
bras colgante estd generalmente adyacente a y arrase
trado sobre una porcidn del rodillo inferior 14 y es~
t4 substancialmente pero no necesariamente precisa-
mente perpendicular a la direcocidén longitudinal de di-
chos rodilles 12, 1k,

Con respecto al conjunto de pieza frontal que
presenta el hilo, generalmente designado como 20, po~
siclonado como se ha dicho anteriormente, comprende
un brazo de soporte del conjunto de piedza frontal 22
conectado (no se muestra) al mecanismo accionador de
elevacién y avance y betraccién de la pleza froutal
(no mostrado) del dispositivo anudador; en posicién
intermedia en el brazo 22 y conectado articuladamene=
te a 61 (que no se muestra) hay un brazo 24 que se ex=
tiende hacia adelante Yy es de sujecién y corte delhiw
lo; posicionado en los extremos delauteros, y respec-
tivamente en los lados opuestos inferior y superior
de ellos, de los brazos 22, 24, estdn las mordazas de
gujecién y corte del hilo 26, 28, la mordaza 26 sien-
do opcionalmente de un material eldstico; sujetos al
extremo delantero del brazo 22 y proyectdndose de é1
estdn los brazos de soporte 30 del eje del rodillo,
que opcionalmente pueden estar flexiblemente montados
(no se muestra) para movimiento hacia adentro forza -
do por presién, dichos brazos 30 soportadde entre ellos
en un punto intermedio de los mismos una guia de hi-

lo bifurcada 32, y en la porcidn extrema anterior de
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la misma un eje de soporte de rodillo 3% que tiene
montado sobre é1 para libre rotacidén a su alrededor

de un rodillo de arrastre de hilo 36; y una porcién

de tubo 40 de dichos medios de vacfo de la invencién
que tiene una boca de extremo abierto 42 que da fren-
te al conjunto de alimentacién 10 y en estrecha y disw~
tanciada relacidn con el rodille 36, dicho tubo 40
siendo mogtrado como sujeto al lado inferior del bra-
zo 22 y estd conectado (no se muestra) a algiin dispo-
sitivo (no mostrado) de los medios de vacio que pue~
den crear dentro del tubo %40 una presidn sub-atmésfé-
rica, tal como una bomba de vacio, de forma que aspire
corrientes de aire designadas como C dentro de la bo-
ca 42, En general, la boca 42 tiene una abertura bi-
selada en la direccién descendente, cuyas paredes en
seccién (no mostradas) pueden ser rectangulares en una
incorporacidn preferida, Y en sus caras exteriores pue
de ser lineal o, en la incorporacidn més preferida,pue
de tener en sus caras opuestas superior e inferior mues
cas o ranuras centradas de forma que estén substahcial—
mente en linea con la abertura bifurcada de la gufa de
hilo 32, la linea de transﬁarencia que une los vértim
ces de las ranuras superiores e inferiores siendo inw-
dicada como 424, en esta figura v en las sucesivas,

El extremo de hilo Y, que se extiende entre el
digpositivo enrollador y un tubo de vacio 38, es in-
terceptado por el avance de la pieza frontal 20 cuan~
do la pfltima se mueve hacia el conjunto de alimeuta~-
cidén 10 de forma tal que es arrastrado sobre el rodi-

1llo 36, es posicionado sobre el mismo por la gufa de
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hilo 32 y pasa a travéds del bocado abierto de las mor~
dazas 26, 28 antes de entrar en el orificio 38A del tu-
bo 38, Al unterior avance de la pieza frontal 20 hacia
el conjunto de alimentacidén 10, como se muestra en la
fig. 2, el brazo 24 es hecho girar hacia abajo hacia
el brazo 22 de forma que enganche la mordaza 28 con la
mordaza 26 para agarrar en tal bocado el extremo del
hilo Y que pasa entre ellas, ¥y cortar el extremo de
cola o posterior del extremovdel hilo Y, marcado Y’,.
Mientras estd en tal asimiento y sujetado asi en un
extremo y retorcido continuamente por el dispositive *
enrollador en su otro extremo, el extremo de hilo Y
es colocado bajo tensidén y sobrerretorcido, viédndose
el fltimo por comparacidn con el retorcido en el ex~
tremo de hilo Y en la fig. 1., Simultdneamente, lags co=
rrientes de aire C que estdn giendo aspiradas dentro
de la boca 42 del tubo 40 de los presentes medios de
vacio actiian sobre la porciém colgante del hilo de ali-
mentacién D para aspirarlo hacia el extremo de hilo su-
Jetado Y y afuera del conjunto 10.

Refiriéndose ahora a la fig, 3, la pieza frontal
20 continua su aproximacién al conjunte de alimenta-
cién 1O hasta gue el fodillo 36 hace contacto con el
rollo inferior 14, agarrando en el bocado producido
los dos extremos de hilo Y ¥ D, A tal contacto, el ro=
dillo 36 accionado por elvrollo o cilindro lh.que Zie
ra continuamente gira en la direccidn de la flecha,

¥y al hacerlo asl atrae al extremo de hilo suelto Y de

. su posicién sujetada entre el bocado de las mordazas

26, 28. En este punto de estrecha aproximacidén de la
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boca 42 al cabo de hebras colgante del extremo de

fahb

hilo D, las corrientes de aire que entran en la bo=-

ca 42 han atraido o lamidoZ el extremo de hilo D en
contacto con el extremo del hilo Y colgante del row
dillo 36, estando designadas como L lag fibras atrai-
das del extremo de hilo D gue se muestran, Cuando el
extremo de hilo Y se ha quedado libre altirar de é1
gu porcién sobre-retorcida en contacto con las fi-
bras asplradas L empieza a destorcerse y al'hacerlé
as{ se retuerce o entrelaza con las fibras L, en una
accijon de anudado. Simultdneamente vy en cooperacién
con tal accidén de aspiracidn de los medios de vacio,
el rodillo 36 siendo accionado a la misma velocidad
que los rollos o silindros 12 y 14 mueve la porcidnm
liberada del extremo de hilo Y junto con la porcidn
procedente del extremo de hilo D de forma que la ac~-
cién de aspiracidn y agrupamiento de hilos de las co-
rrientes de aire dirigidas por la boca 42 de los me~
dios de vacio presenten efectdian Ia unidén por sobree=
retorcido~destorcido de los extremos de hilo Y, D sobre
una longitud de los migmos que mide en longitud la dis-
tancia entre los cabos o lineas de hebras desde el bo~
cado de las mordazas 26, 28 a, por lo menos, el pune
to de entrada en el orificio 18 del tubo de vacfo 16,
As{, de acuerdo con los medios y m‘etodos de la ine
vencidn se efectda un anudado fuerte y counsistente en
una longitud de la hebra de hilo formada, Tal anuda=
do es mﬁy répido y ocurre en el periodo de tlempo re-
querido para llevar la longitud de extremo de hilo Y

entre las mordazas 26, 28 a donde el rodillo 37 engan~
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cha al rollo o cilindro 14 a lo largo de la pared ine
ferior de la boca 42, Como se ve en la fig. 4, una vez
gse ha efectuado el anudado la pieza frontal 20 es re~
traida o retirada del conjumto de alimentacidn, el bra-
zo 24 se hace girar fuera del brazo 22 en preparacién
para otros anudados adicionalesﬁ y la hebra continua
de hilo P formada por el anudado previo se extiende
de nuevo entre la linea de contacto de los rollos o
cilindros de alimentacién y el digpositivo enrolla=~
dor para la elaboracidn,

Concerniente a la incorporacidén dotada de muesm
cas preferida de la boca de medios de bacio, como se
muestra en las figuras 5 y 6, dichas muescas permiten
que el extremo de hilo Y esté en relaciémn prdéxima y
distanciada con la boca 42 a través de la operaciédn
de anudado y en una relacién muy estrecha, péro sin
embargo espaciada con ella, durante la operacién cri-
tica de apudado, como se muestra en la fig, 3. Iguale
mente? la provisién de muescas ayuda a propercionar
un control més exacto de la accildn de agrupamiento de
hilos de la circulacién de corrientes de aire C en la
aspiracién de las fibras L del extremo.de hilo D en
las operaciones mostradas en las figs., 2 ¥y 3. En ge~
neral, la boca 42 estd biselada de forma que se eviw
ta el contacto del extremo de hile Y con ella, como
se ve major en las fizs.s 2 ¥y 3 en las que el cabo o
linea de hebras que cuelga hacia abajo del extremo de
hile Y se convierte en crgcientemente aﬁgular a medi-
da que la pieza frontal 20 se avanza hacia el conjun~

to 10, Cdando se emplea la incorporacidén dotada de
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muescas, los vértices de las muescas también siguen
una linea biselada entre ellas (lf{nea de transparen=
cia 42A) de forma que no se hace ningiln contacto entre
las paredes de la booa 42 y el hilo. Ademds, la cire
culacidén de las corrientes de aire C dentro de la bow~
ca 42 tiene el efecto beneficioso de manteuner al roe
dillo. 36, en sus puntos de soporte con su eje de apow
yo 34, substancialmente libres de acumulaciones, que
en otro caso serian incapacitadoras, de fibras a ma-
nera de hilazag, manteniendo al rodillo 36 girable li-
bremente para las rotaciones necesarias indicadas pdr
las flechas en las Rizs. 1 y 3.

N O T A

Se reivindicen como propios y nuevos para que
gsean objeto de una Patente de Invencidn en Espaﬁa;
por veinte aflos, reivindicédndose la prioridad de la
Patente depositada en los Estados Unidos el 17 de Marw
zo de 1,970 bajo el N9:20°365, los puntos sié&ientes:

l.~ Aparato y método para anudar hilos con agruw
pamiento de los hilos por el vacfo, caracterizado por~
que en combinacidn con un aparato anudador de hilos
qﬁo tiene un rodillo de arrastre de'hilo como el ele~
mento presentador del hilo del mismo,‘medios de agfﬁw
pamiento de hilos por vacio para agrupar un extrémo
de hilo con otro estremo de hilo arrastrado sobre y
que tiene un cabo o linea de hebras colgante desde
dicho rédillo, para anudado con &1,

2,~ Aparato y m®etodo péra anudar hilos con agruw
pamiento de los hilos por el vacio, caracterizado por

la combinacién como en la reivindicacién 1, en que di-
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chos medios de vacio tienen un elemento de bLoca abilerw
ta para agpirar dentro de é1 corrientes de aire, di-
cho elemento estando sujeto a dicho aparato en rela=
cién a dicho rodillo para dar frente a dicho cabo o
linea de hebras colgante.

3.~ Aparato y método pafa anudar hilos con lgru;
pamiento de los hilos por el vacfo, caracterizado por
la combinacidén como en la feivindicacién 2, on que di-
cho elemento de boca esté estrechamente espaciado en
relacién con dicho rodillo.

l,~ Aparato y método para anudar hilos con agruw.
pamiento de los hilos por el vacio, caracterizado por
la combinacién como en la reivindicacién 3, en que di-
cha boca tiene su abertura en relacidén estrechamente
distanciada con dicho cabo o linea de hebras colgan~
ta.

5.= Aparato y método para anudar hilos con agrue
pamiento de los hilos por el vacio, caracterizado por
la combinacidu como en la reivindicacidén 4, en que di-
cho elemento de boca tieme una abertura biselada.

6,~ Aparato y método para anudar hilos con agru-
pamlento de los hilos por el vacio, ca?acterizado por
la combinacién como en la reivindicacién 4, en que di~
cho elemento de boca tiene sus ranuras de abertura en
1inea con dicho cabo o linea de hebras colgante,

7.~ Aparato y método para anudar hilos con agru-
pamiento de los hilos por el vacio, caracterizadoc por
la combinacidén como en la reivindicacién 6, en que la
1inea que une los vértices de dichas ranuras de la bow

ca estéd biselada,
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8.~ Aparato y método para anudat hilos con agru-
pamiento de los hilos por el vacio, caracterizado pore-
que en un método para anudar extremos de hilo, las ope-
raclones que comprenden
la sujecién soltable de un extremo de hilo en arras-
tre sobre un rodillo libremente giratorio;
el retorcido de dicho extremo de hilo para darle
un sobre~retorcido;
el agrupamiento por vacio de otro extremo de hi-
lo con dicho extremo de hilo para anudado con é1;
la suelta de dicho extremo de hilo sujetado, por lo
que se destnerce y entrelaza con dicho otro extremo
de hilo agrupado con él; y
la rotacidén de dicho rodillo por lo que dicho ex~
tremo de hilo arrastrado deja de ser arrastrado.
9,~ Aparato y método para anudar hilos con agruw
pamiento de los hilos por el vacio, caracterizado por
que el médtodo como en la reivindicacién 8, en que di-
cho agrupamiento se realiza inducilendo por vacio la
circulacién de corrientes de aire para aspirar juntos
dichos extremos de hilo en accién de agrupamiento.
10~ Aparato y método para anudar hilos con agrue=
pamiento de los hilos por el vacfo, caracterizado por
que el método como el que se reivindica en la reivine
dicacidén 9 en que dichos extremos de hilo no son some=~
tidos a abrasién durante el agrupamiento,
11,~ APARATO Y METODO PARA ANUDAR HILOS CON AGRU~
PAMIENTO DE LOS HILOS POR EL VACIO. .
Todo conforme se describe en la memoria que ane

tecede, se ilustra como ejemplo de ejecucidn en los



planos unidos a ella y se reivindica en su NOTA.
Esta Meomoria consta de veintidés hojas folia-
das y esoritas a médquina por una sola cara y planocs
que la acompaflan,
Madrid, 14 de Diciembre de 1.970
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