F oy adgen

e,

SECTHON TR ONGA

: - ..
' 38 6 4 5 1:‘ Co. b CACION 3, 1+ ¢
. CL%&;E& 65

sUBCLAs_ M .«.A.,..:

MEMORIA DESCRIPTIVA

DE

PATENTE DE INVENCION

EN

ESPANA

por veinte afios

afavorde  MAREMONT CORPORATION

con domicilio en 168 North Michigan Avenue, Chigage (Cook Counw
ty), Illinois, U.S.A,
de nacionalidad Norteamericana

por "DISPOSITIVO Y METODO ELECTROSTATICOS PARA ANUDADO
-DE HILOS"

de la que es invenfor, 5%+ Herbert W, Brown.

ieiv;n:igéndgsedprioridad de la Patente depositada en
os Estados Unidos el dia 2 de Marzo de 1 bajo el
N® 15.639. ° 1970 bajo e



10

15

20

25

30

‘186451

Brever resumen de la descripcién,

En combinacidén con un dispositivo anudador de
hilos que tiene una pieza frontal saliente para pre-
sentar un extremo -de hilo roto a otro, se describen
un miembro de pieza frontal cargado electrostdtica-
mente, atractivo de hilos, y un método electrostiti-
co para anudado de hiloaﬂ Los extremos de hilos, tan~
to si son cabos o lineas de hebras alineades o descene
trados, se anudan mediante atraccidén electrostdtica
entre ellos, En funcionamiento un extremo sujeto sole
table en dicho miembro se avanza hasta la proximidad
para anudado de dicho otro extremo, los extremos sien-
do atraidos juntos mediante atraccién electrostdtica
estimulada, el sxtremo sujeto se suelta ¥y los extre-
mos se anudan juntos para formar una hebra de hilo con-
tinua, Bl miembro de pieza frontal puede poseer inhe=
rentemente una carga electrostdtica atractiva de hiw-
loe, como es el caso cuande estd formada por polite=-
trafluoroetileno y los extremos a ser anudados son al=-
godén, Alternativamente, el miembro de pieza frontal
puede ser cargado electrostdticamente antes de o siw~
multdneamente cdn las operaciones de anudado median~
te alguna fuwmte o dispositivo de carga,

Antecedentes de la Invencidn,

Esta invencidén se refiere a dispositivos anudadoe
ree de hilos generalmente usados en la unidn de extre-~
mos de hilos rotos o separados, Usualmente la rotura
a reparar sucede entre algin cénjunto de alimentacidn
de hilo tal como los cilindros alimentadores de una

miquina textil y algiin dispositivo enrollador de hilo
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tal como un formador de bobinas, es decir, uma unidad

de huso giratoria como la presenite en bastidores de
hilado, retorcido y bobinado, En particular, esta in~
vencién se refiere a una pieza frontal saliente per=
fecocionada de un dispositive anudador de hilos, auto-~
mético, cuya pieza frontal ocountiene un miembro angu~
lar o curvado para enganche o arastre del hilo tal co=
mo un rodillo, gufa ahorquillada, placa o por el esti~
lo que tiene una superficie de arrastre de hilo que es
capaz de retener una carga electrostdtica atrayente

del hilo en relacién con los extremos de hilo a ser

-~

anudados, Ademés, Q;fé\iﬁve;cigg se refiere a un métom
do para ayudar a unir los extremos de hilos rotos por
medic de atracoidn por carga electrostédtica de los ex-
tremos de hilos,

Para los propdésitos de esta invencidn, "hilo" se
define como incluyente de cualguier estructura a ma=-
nera de hebra que sea electrostdticamente atraible ¥y
en forma alargada tal como una hebra, fibra, filamen-
te, mecha, torzal o similar que puede ser de deriva-
cién natural y/o artificial, incluyendo combinaciones
y/o agregaciones de los mismos en la forma alargada,
"Blectrostdticamente cargable", para los propdsitos
del presente se define bien como "la aptitud para car-
garse electrostdticamente™, como, por la influencia de
algin medio de carga exterior y/o método, o bien el
estado de poseer realmente una carga electrostética"
bien previamente inducida como se ha citado anterior~
mente o bien poseida inherentemente por la misma natu-

raleza de los materiales en tal estado cargado. "Prow
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ximidad de - o para ~ anudado" se define aqui como
una distancia espaciada entre los exﬁremos que se han
de unir dentro de la que se efectiia el anudado o es
factible usaundo la presente invencién,

La tédcnica ha descrito varios y diversos disposim-
tivos para anudado que pueden sersubstancialmente per~
feccionados gracias a la presente invencidn, Incluyen
por ejemplo, los mostirados o descritos en las paten-
tes de invencidén de los Estados Unidos No., 3.349.451;
Re 26,2305 3.373.551; 3.398.522; 3.403,866; 3.445.997;
¥ 3.486,319; solicitud de patente U.,S. pendienteg No.
de Serie 846.68l,, presentada el 1 de Agosto de 1969;
Especificacidn de Patente britdnica No, 294,148; Pa-
tente de Invencidén francesa No, 1.461,680; Publicaciom
nes de Patentes Japonesas No. 5674/1960; 8124/1960;
11464/1960; 12866/1961; 4716/1963; 25430/196k; 10457/
1965; 4820/1966; y 15542/1966: y 16915/1968; y Publi~
cacién de Patente Japonesa Mydelo de Utilidad nimero
22920/1964,

Un problema comfin a la totalidad de tales dispow
sitivos anudadores de técnica anterior yacia en la pre
gsentacién frecuente de desalineamiento o descentrado
de los “cabos o lineas de hebras" de logs extremos de
hilo a ser unidos. Tal descentrado longitudinal de los
extremos duraﬁte las operaciones'de anudado de tales
dispositivos frecuentemente produce o bien su no anu~
dado o un anudado débil insatisfactorio, segiin la ex-
tensién de tal descentrado, Asi{, si el alineamiento
del extremo sujeto arrastrado sobre la pieza frontal

de anudado saliente estd descentrado en el cabo o 1liw
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nea de hebras del otro extremo roto procedente del
conjunto alimentador de hilo, o vice versa, en una di-

mensidén tan pequefia como un sesenta y cuatroave de pul-

gada el contacto para anudado de uno con el otro o fa=

l1la por completa o estd algo descentrado produciendo
los resultados indeseables anteriormente ocitados.

Alin existe un problema adicional con los dispo~
aitivos anudadores que emplean un rodillo o similar
como el miembro de pieza frontal efectivo para traer
a los extremos rotos en countacto para anudado. Des-
pués de anudados repetidos, acumulaciones a maneré de *
hilazas tienden a aumentar entre el rodillo ¥y su ;je
de soporte, que con el tiempo impiden la rotacidn del
rodillo y producen la inoperancia funcional de la pie=
za frontal de anudado ¥y por lo taﬁto el no anudado de
los extremos del hilo o su aﬁudado débil,

Eu aquellos dispositivos anudadores que emplean
un dispositivo de aspiracidén para sujetar el extremo
de hilo roto procedsnte del conjunto de alimentacidn
en la posicién de anudado donde el hilo de fibra lar-
g4 se ha de anudar, el problema adicional existe de
las bérdidae irrecuperables de fibras separadas por
el dispositivo de aspiracién, del hilo cuyas pérdidas
a través de numerosas operaciones de anudado pueden
ser substanciales.

Eg el remedio de estas dificultades substanciales
al que se dirige la presente invencidn,

Objetivos de la Invencidn,
Por lo tanto es un amélio ;bjetivo de esta in~

Vencién el proveer una pieza frontal de disgpositivo
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anudador de hilo perfeccionada que asegure el anu-
dado fuerte y consistente a pesar del desalineamien-
to o descentrado de las lineas o cabos de hebras de
los extremos dehilo rotos que se han de unir y un
método para el mismo. .

Otro objetivo de esta invencién es proporcionar,
sn combinacién con una pieza frontal qQue tiene un ele~
mento de arrastre de hilo que sobresale de ella, una
superficie electrostdticamente cargable atravente
del hilo para realizar el anudado consistente y fuer-
te de extremos de hilo rotos a pesar del desalineaw~
miento de sus lineas o cabos de hebras.,

Afin otro objetivo de esta invencién es proporw
cionar un dispositivo anudador con un elemento de pie-
za front¥al de rodillo cargable electrostdticamente pa-
ra arrastre del hilec que se mantenga &L mismo libre
de acumulaciones de fibras o hilazas qu? en otro caso
serian incapacitadoras,

Un objetive adicional de esta invencidn es pro-
porcionar una pleza frontal de dispositive anudador
cargable slectrostédticamente que, en funcionamiento,
tienda a reducir la pérdida irreparable de fibras de
los extremos, de hilo de fibras alargadas, que se han
de unir o anudar,

Estos y otros objetivos deseables de la inven-

cién son inherentes a, y/o se verdn claros en, la des~-

cripcidn que siguet
Resumen del Invento,.

Se ha considerado pues que la unién de extremos

de hilos rotos uno con otro se facilita grandemente
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por la provisidn de medios estimuladores para atraer

wlectrostédticamente un extremo de hilo al otro duran~
te la funcidén u operacidn de anudado, De acuerdo con
la presente invencidn, esto se realiza mediante la come
binacién de un dispositivo anudador autowdtico de cual
quiera de los tipos bien conocides en la técnica que
emplee una pieza frontal saliente, ¥ un elemento de
ella sobre el que se arrastra y/o sujeta un extremo

de hilo roto, conteniendo dicho elemento una superfie~
cie de arrastre de hilo cargable electrostdticamente.
En funcionamiente, un extremo de hilo es arrastrado -
sobre la superficle arrastradora cargable electrostd-
ticamente, atractiva del hilo, del elemento de la pile~-
za frontal, llevando tal superficie una carga elec~
trdstdtica atractiva del hilo debido a la naturaleza
de sus materiales de construccidn y/o carga inducida
que se le impartido., La pieza frontal se avanza hagta
un punto pdéximoe al otro extremo de hilo rote que se
ha de anudar de forma tal que los dos extremos a anu=-
dar estdn préximo uno a otro. La superficie de arras-~
tre cargada, en tal posicidn, atrae al otro extremo

de hilo o extremo no arrastrado, Bl angdado entoncen,
consistentemente, se sigue a la retirada de la pieza
frontal de su pogicién avanzada, el extremo arrastra-
do siendo soltado de su posicién arrastrada en ese mo~
mento, Se ha descubierto adicionalmente que el anuda~-
do consistente ocurre con el dispositivoe y método de
esta invencidn a pesar del desalineamiento de los ca-
bos o lineas de hebras y por lo tsnto de un distan-

ciamiento entre los dos exiremos que se han de unir,
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en el que losg extremos estédn descentrados o distan
ciados uno de otro en hasta tanto como un octavo de
pulgada cuando la pieza frontal estd en su posicién
més préxima al extremo de hilo no arrastrado,

Si bien no se ha comprendido completamente por
qué, eu general, los extremos de hilo se anudan jun-
tos al presentar uno a otro en contacto de anudado,
tal como en contacto de enganche, ni por qué, en par-
ticular, los extremos deslineados normalmente fuera
de tal contacto de enganche se anudan ellos mismos de
acuerdo con el proceso de esta invencién por medio
del dispositivo de la presente invencidn, se cree que
al efectuar la operacién de anudado existe entre las
fibras de los extremos de hilo una pequefia atraccidn
electrostdtica inherente a ellas y, ademés, en hilos
de fibra larga un retorcido o en filamentos continuos
un retorcido rizado, impartido a los hilos durante el
proceso textil que da alguna diferencia en la tensién
torsional fibra a fibra adyacente., Se cree ademds que,
generalmente, cuando dos extremos de hilos que se han
de unir se traen en contacto las fibras en los dos ex~
tremos tienden mutuamente a destorcerse parcialmente
debido a la liberacién de la tensién torsional y a en=
treiazarse para formar un hile unido o anudado, Ordie
nariamente, los extremos a unir para que se anuden sa-~
tisfactoriamente tienen que estar en tal estrecha pro~
ximidad que se toquen mutuamente tal como en un sola~
pamiento de sus cabos o lineas de hebras, puesto que
las fuerzas de destorcido=entrelazado son efectivas

solamente en distancias extremadamente pequefias, di-
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gamos del orden de milésimas de pulgada, As{, se oh~
serva ordinariamente, cualquier desalineamiento o des=
centrado de los extremos de sus cabos o lineas de he~
bras que impida tal contacto frustrard o evitard el
anudado con éxito . Sin embargo, de acuerdo con la ine~
vencién, si las fuerzas mutuamente atrayentes normalw~
mente pequefiag entre los extremos de hilo son esti-
muladas substancialmente impartiendo a por lo menos
uno de los extremos de hilo, preferentemente el extre~
mo arrastrado sobre y sujeto soltablemente a la pie~
za frontal del dispositivo anudador, una carga elec-
trogtdtica atractiva del hilo, entonces el extremo de
hilo arrastrado al alcanzar una posicién espaciada la~
teral o longitudinalmente del otro extremo en tanto
como un octavo de pulgada atraerd al otro extremo ha~
cia 81 y se anudard con él, Aunque el dispositivo y
método de la presente invenocidn parecen funcionar nme~
diante algin mecanismo tedricamente propuesto tal co=-
mo sl que se acaba de describir, se ha de entender que
el funcionamiento eficaz del presente invento no estd
restringido por, ni limitado por ninguna explhcacién
tedrica particular,

De acuerdo con la iuvencién, la presente super-
ficie de arrastre del hilo es electrostdticamente car~
cable con una carga atractiva del hilo, Esta carga pue
de estar inherentemente presente debido a la misma naw
turaleza de los materiales de construccidén de la su~
perficie, tal como, se ha descrito, una superficie de
polimero de politetrafluorcetilenc o resina gue pare—

ce tener inherentemente una carga de atraccién del hi-



lo continuamente presente con respecto al algodén y
a otros hilos determinados, Alternativamente, de acuer-
do con la invencidn, la superficie de arrastre del hi-
lo puede ser dotada de una carga atractiva del hilo
5 inducida por cualquiera de los medios o métodos cono-
cidos actualmente para ello, tal come una carga por
friccidn mediante un frotamiento intermitente de la
superficie antes de alcauzar la proximidad de anuda=
do con algin material que induciria una carga atracti-
10 va del hilo sobre ella, o induciendo eléctricamente
una carga superficial electrostdtica atractiva del hi-
lo mediante el uso de alguna fuente o medios de carga
tal como una baterf{a o alguna otra fuente de corriente
continua, En esta incorporacidén se podria preferir ais
15 lar eléctricamente el slemento portador de la superfim
cie, de otros componentes del dispositivo anudador pa-
ra reducir al minimo la descarga prematura o fuga y
mantener una carga superficial de capacidad durante el
corto pericdo necesitado entre la inducciédn de la carw
20 ga y el anudado, En é1, los materiales de construccidn
del elemento portador de la superficie serfan de vaw
lox dielédotrico adecuado para retener tal carga super=
ficial electrostdtica impartida por lo menos durante
un corto intervalo entre el tiempo de inducocién de 1la
25 carga vy la consecucidén de la proximidad para el anue
dado,
Dibujos,
Se puede lograr una apreciacidén mds completa de
las diversas caracteristicas de la presente invencién

30 ¥y una mejor comprensién de su modo de funcionamiento
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a través de las explicaciones que siguen cuando se
consideran en conjunciofl con los dibujos aneJjos en
log que: -

La fig. L muestra, en vista en perspectiva parw
clial, un elemento de rodillo de arrastre, cargable
electrostdticamente, de lainvencidén con sus brazos
de soporte y eje de rodillo entre ellos, el Ultimo en
lineas de transparencia,

La fig, 2 es una seccién del elemento de rodillo
de la fig. 1 tomada aproximadamente a lo largo de la
linea 2~2, mostrando una incorporacidn en la que el |
cuerpo de rodillo y superficie de arrastre son integran
tes ¥ estdn comprendidas por un material electrostédti-
camente cargable, atrayente del hilo,

La fig. 3 e8 una seccidn similar a la de la fi=~
gura 2, tomada aproximadamente a lo largo de la linea
3-3 de la fig. l. mostrando una incorpeoracién del ro=
dillo teniendo un cuerpo de rodillo mefélico cubierto
por un manguito formado por un material resinoso elec-
trostdticamente cargable, atrayente del hilo,

La fig, h,‘de manera similar a las figs. 2 ¥y 3,
es una secoidén tomada aproximadamente a lo largo de
la linea 4=li~de la fig, 1, mostrando e incorporacidn
que tiene un cuerpo de rodillo metdlico cubierto con
con una pelicula o revestimiento formadeo de un mate~
rial resinosc electrostdticamente cargable, atrayen-
te de hilo,

La fig. 5, en vista en perspectiva parcial, pre-
senta un elemento de rodillos similar al de la fig.

1, formado por un material electrostdticamente carga-
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ble que estd aislado electrostdticemente de los bra-
Zzos de soporte del rodillo para reducir al minimo la
disipacién de la carga debido a fuga o pérdida,

La fig. 6, en vista parcial en perspectiva,mues=
tra un elemento de rodillo de congtruccidén similar
al de la fig, 5, pero, incluyendo entre el cuerpo de
rodillo y discos aislantes, discos de carga concon-
ductores a una fuente dﬁ carga mediante la cual la su-
perficie dei rodillo puede conseguir una carga indu-
cida,

La fige 7, en vista de costado parcial, presenta
una pieza frontal de dispositivo anudador saliente que
contiene un rodillo de la invencién, cargable electros=-
tdtlicamente y meﬁios de sujecién delihiio en la posgi=
¢ién abierta,

La fig, 8, es una vista en perspectiva fragmenta=
ria de una porcién del conjunto alimentador de una mde
quina textil y un extremo de hilo roto que sale de é1
retenido en una posicién de cabo o linea de hebras des=-
centrado por una fuente de vacfo, y ademds presenta
una poreién de la pieza frontal saliente del disposi-
tivo anudador oon un rodillo de la invencién teniendo
un extremo de hilo arr;atrado sujeto a su alrededor, en
enganche de frotamiento con una varilla inductora de
carga fricciomnal,

La fig. 9, en vista en perspectiva fr#gmentaria,
muestra laipieza frontal de la fig, 8 avanzada hasta
la proximidad estrecha con el conjunto de alimentacién,
en la que la superficie del rodillo estd ahora fuera

de encaje con la varilla inductora de carga,
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La fig, 10, en vista similar a las figs. 8 v 9,
muestra la pieza frontal en proximidad para el anuda-
do con el extremo de hilo de aIimontacién descentrado,
tal extremo siendo aqpirado en alineamiento para el
anudado con el extremé derhilo arrastrado por el ro~-
dillo de acuerdo con la invencién.

La fig., 11, en vista similar a las fige. 8, 9 ¥y
10, muestra los extremos ahora alineados anudados pa-
ra formar una hebra de hilo, con el extremo arrastra~
do suelto % la pieza frontal saliente retraida.

Incorporafiones preferidas

En general, una hebra de hilo que se extiende en~
tre el conjunto alimentador de hilo de una méquina tex-
til y algin dispositivo enrollador o recuperador du-
rante el proceso se puede separar para formar dos ex—~
tremos de hile que han de ser anudados, En las opera~
clones anteriores a las mostiradas en los dibujos, un
dispositivo anudador tal como,los mencionados anterior-
mente, conteniendo una pieza frountal extensible v saw~
liente que contiene un rodillo 10 para arrastrar y
sujetar soltablemente sobre é1 un extremo de hilo, a
la deteccidén de hilos rotos se posiciona adyacente al
conjunto alimentador ¥ al dispositivo eunrollador; el
dispositivo anudador localiza el extremo en el dispo~
sitivo enrollador, retira la porcidén de este hilo ¥y
después lo arrasira sobre el rodilleo como en la fig,

7. En é1, ol extremo de hilo B es posicionado sobre la
pleza frontal del dispositivo anudador para ger arras-
trado sobre sl rodillo 10 sobre la superficie 16 car-

gable electrostdticamente, atrayente del hilo, del mis
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mo, estando goportado el rodille 10 para libre rotam
cién alrededor de su eje de soporte 14, cuvo eje 14
a su vez estd soportado en cada extremo del mismo por
un brazo de soporte de rodillo 12 sujeto a un miembro
de soporte de la pleza frontal 28; el miembro de so=
porte 28 estd unido a otros componentes del disposi=
tivo anudador (no mostrados) y montado para ser ex-
tensible hacia el conjunto alimentador de dicha mée
quina textil y retraible de ella durante las operacios
nes de anudado, Intermedia al. rodille 10 y al miembro
28, una guifa de hilo bifurcada 32 soportada por los
brazos de apoyo 12 estd sujeta a ellas para guiar,ali~
near y centrar el posicionamiento del extremo de hilo
B sobre la superficie carghable 16, El miembro de so=
porte 28, en su superficie superior lleva una morda=
za de sujecién de holo 30 e intermedio en sus extremos
soporta también un brazo de sujecidn 24 que estd su-
jeto articuladamente a ella (no se muestra) y en una
posicién normalmente abierta u oscilante antes de la
operacién de anudado, El brszo de sujecién 3& lleva
en su extremidad exterior una mordaza de sujecién y
corte del hilo 26 para proporcionar entre las mordaw~
zas 26, 30 un bocado de sujecién del hilo y de corte
del extremo del hilo al cierre articulado del brazo
24 hacia el brazo 28 como se muestra en las figuras
subsiguientes,

Con referencia a las figuras 1 a 6, el rodillo
10 de la invencidn comprende la superficie 16 car=
gable electrostdticamente portada por un cuerpo de ro=

dillo 18 taladrado axialmente a su través por un canal
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para alojar el eje del rodilloe 14, dicho eje 14 es~
tando soportado en cada exitremo para libre rotacidn
del rodillo 10 a su alrededor mediante los brazos de
soporte 12 de la pleza frontal, En las incorporacio-
nes mostradas en las figs. 2 a 4, las respectivas su-
perficies 216, 316 y 416 estédn formandas de una mate-
rial resinoso que es electrostdticamente cargable co-~
mo se ha definido com anterioridad en el prssente.

Tal material en el caso de anudar extremos de hilos

de algodén es preferentemente politetrafluoroetilenc
que, como se descubre ahora, posee inherentemente una
carga de superficle electrostdtica atrayente del hi-
lo eficaz con respectoc a ellos, En la fig. 2, el cuer-
po de rodillo 218 y la superficie 216 sbn integrauntes.
En la fig. 3, el cuerpo de rodillo 318 es de otro ma-
terial extructural, tal como metal cubierto por un man~
guito 319 que porta la superficie 316 de tal material,
En la fig, 4, el cuerpo del rodillo 418 es similar al
cuerpo 318 y estd cubierto biem por un revestimiento
419 o una pelicula 419 que lleva la superficie U416 de
tal material cargable.

En ciertas incorporaciones, las superficies de
rodillo 216, 316 y U416 pueden estar fa-br:i.cadas de un
material que, si no posee inherentemente una carga
electrostdtica atrayente del hilo con respecto a los
extremos de hilo que s¢ han de anudar, poseeria la ca~-
lidad de gser cargado mediante alguna fuente de carga
con una carga electrostdtica atrayente del hilo con
respecto a los hilos a ser anudados, Tal carga puede

ser inducida como se ha dicho anteriormente, por cual-
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quiera de los métodos bien conccidos en la técnica.

Bu estos casos, se pueden emplear construcciow
nes mostradas a titulo de ejemplo en lasmfigs. 5 ¥y
6, En la figura 5, estd interpuesto intermedio a ca~
da uno de los extremos planos del cuerpo de rodillo
518 ¥ su correspondiente brazo de soporte 12 un dig-
co aislante de carga estdtica 520 a fin de reducir
al minimo la tendencia a la fuga de descarga de la su-
perficie del rodillo51l6 al braze 12, para favorecer
as{ la retencidédn de la carga inducida atrayvente del
hilo sobre la superficie 516 durante la operacidén de
anudado.En la figura 6 se muestra una incorporacién
en la que ¢l rodillo 10, con la porcién de cuerpo
618 y la superficie de arrastre de hilo 616 de cuale
quiera de los tipos mencionados anteriormente, es se~
parado de cada uno de los brazos de soporte del rodi-
Llo 12 en sus extremos planos opuestos mediante un dig=
co aislante de carga estdtica 620, y por un disco de
carga 622 que establece contacto de tope con el cuerpo
de rodillo 618, el disco 622 siendo usualmente de un
material eléotricamente conductivoe tal como metal, Cow~
nectado a cada disco de carga 622 hay un alambre con~
ductor eléctrico 623 que a su vez estd unido a una fuen
te de carga C para inducir una carga electrostdtica
atrayente del hilo sobre la superficie de arrastre del
hilo 616, La fuente citada anteriormente puede ser,
por ejemplo, una bateria u otro conjunto de circuitos
inductor de carga o inductor de potencial eléctrico.

Eutre los materiales més corrientes que se pue-

den usar para formar la superficie cargable electros-
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tdticamente, atrayente del hilo, presente, del miem~

bro de pieza frontal angular o curvada del digpesiti-~
vo anudador son aquellos que pueden ser de naturaleza
orgidnica y resinosa, o de naturaleza cerdmica o vi-
trea} paro de cualquier forma que se fabrique la su-
perficie ¥ sea lisa o de otra forma y cualesqulera que
soan los materiales que se usen en ella, es critico pa-
ra la prdctica de esta invencidn que tal superficie
arrastradora del hilo sea capaz de retener una carga
electrostdtica atraedora del hilo, en ella, hasta que _
la pieza frontal del dispositivo anudador haya movido
el extremo de hilo saliente, sujedado y arrastrado pa-
ra ser conducido hasta la proximidad de anudado con el
extremo del hilo que ha de ser anudado con él. Para los
presetites propésitos, laproximidad para el anudado se
daefine como la distancia efectiva entre los extremos
de hilos quehan de ser anudados en que las fuerzas de
anudado, tales como la atraccidén electrostédtica vy el
entrelazado citados anteriormente, puedan tener efecw-
to, Con respecto a la presente invencidén, la proximi-
dad para el anudado puede ser tan grande como uu oc~
tavo a un cuarto de pulgada de separaci&n entre dichos
extremos de hilo,

Un método sencillo para la induccién de carga en
la superficie del rodillo es el de la fig. 8, en que
la superficie de carga del rodillo 10 se frota contra
una varilla 31 cubier6a con un material inductor de
carga electrostdtica 33, que mediante ello induce una
carga electrostdtica atrayente del hilo sobre la su-

perficie 16 cuando el dispositivo anudador avance su
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pieza frontal saliente hacia loe cilindros alimenta~

dores 3%, 26 de una miquina textil,

De cualquier forma gue se provea la carga, inhe-
rentemente o inducida, cuando la superficie del rodi-
llo de la pieza fromtal 16 que lleva tal carga y el
extremo B del hile arrastrado sobre ella se aproxime
al extremo D del hilo de la figura 9, dicha carga tien-
de a atraer el extremo D del hilo hacia el extremo B
del hilo a lo largo del cabo o linea de hebras del an-
terior entre el orificio de vacio 38 de un tubo vacto-
limpiador 40. En esta figura y en la 10, el cabo o 1i-
nea de'hebras del extremo del hilo D se muestra algo
descentrada 1ateralmen£e del alineamiento con el cabo
o linea de hebras arrastrada del extremo de hilo B,
Antes de esta invencidn, los extremos de hilo4D, B en
tal orientacidén no se anudarian satisfactoriamente o
no lo harfian en absoluto, En la fig, 10, el extremo de
hilo B ha gildo avanzado por la pileza frontal adentro
de la proximidad para anudade de la linea o cabo de he=
bras del extremo de hilo D ¥ se observa que atrae el
extremo de hile D hacia é1 para efectuar el contacto
con él, Simultdneamente a tal contacto, en la fig, 11,
el brazo 24 es oscilado hacia arriba y la mordaza 26
se desplaza fuera de contacto con la mordaza 30, cone
cluyendo la sujecidén y soltamdo la hebra de hilo P aho~
ra anudada, y todo el conjunto de pieza frontal se re=
tira a retrae de la proximidad de los cilindros alimen=~
tadores 3%, 36 por algunos medios impulsores (no mosg~
trados) del dispositivo anudador,

Otras caracteristicas,
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Los repetidos anudados de extremos de hilos de
fibra larga mediante las incorporaciones de la invene
cién de rodillo cargable electrostédticamente que se
han descrito anterilormente, se hace observar, produ=
cen poca acumulacidén o aumento, si es que producen ale
guna, de fibras en elos puntos de contacto entre el
cuerpo del rodillo y su eje, Yy entre el eje del row=
dillo y sus puntos de sujecidén a los brazos de sopor-
te del rodillo. En las pilezas frontales de rodillo no
electrostdticamente cargables de la técnica anterior,
sin embargo, se ha obmervado ademds que después de re-
petides anudados de extremos de hilos de fibra larga,
hay una acumulacidén substancial de fibras en los pun~
tos de contacto citados anteriormente, ¥y con el tiem-~
po, el rodillo por ello es impedido de girar libre-
mente, incapacitando a la pleza frontal. En la téc=
nica anterior, para remediar esto, sl rodille, su eje
Yy los brazzos de soporte del rodillo tenian que limpiar-
se manualmente depués de desmontar las pieza frontal
para quitar el rodille y el eje. La imposibilidad de
predecir la incidencla de tal acumulacién incapacita-
dora y por ello la incapacidad para prgdecir cuando se
tenia que limplar el dispositivo anudador prohibian
cualauier plan de limpieza aceptable; esto empareja-~
do con el tiempo de inmovilidad por limpieza del dige
positivo anudador necesitado para el desmontaje ha pre-~
sentado hasta aquf una desventaja substancial en el uso
de dispositivos anudadores tales de la técnica antew-
rior, Por consiguiente se ha de comprender que la ca=

racteristica de auto~limpieza de la presente inveuncidn
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proporciona un avance substancial en el ramo,

Cuando las incorporaciones de la invencidn se
emplean con un conjunto de alimentacidén de una miqui=-
na textil en que la linea o cabo de hebras de un ex=
tremo de hilo de fibras roto saliente (tal como D en
los dibujos) se posiciona mediante un dispositivo va-
cuolimpiador (tal como 38, 40 en las figuras 8 a 11),
se observa que el anudado se efectfia consistentemente,
¥ que las fibras de hilo en tal linea de hebras y las
fibras sueltas son aspiradas hacia el rodillo de la
pieza frontal cargado, Estos dos efectos complementa~
rios, como se obswrva adicionalmente, tienden a redu=-
cir la que eun otro caso seria pérdida irrecuperable
de las fibras largas hacia el dispositivo de limpieza
primero haciendo primero innecesarios los repetidos in-
tentos para el anudado y segundo por tal atraccién; de
esta forma , el intervalo de tiempo para efectuar el
anudado con éxito se reduce al minimo, ahorrande to-
dag las fihras que en otro caso serian retiradas por
el vacio entre intentos repetidos de anudado, Sg ha ob-
servado que tales ahorros, incluso en una sola opera=-
cidén de anudado, pueden ser realmente substanciales en
vigta de las muy elevadas velocidades de alimentacidn
del hilo a la que las miquinas textiles modernas pro-
cesan y lanzan su producto fibroso.

El miembro de pieza frontal, cargable electros-
tdticamente, de la invencidén puede tener otras confi-
guraciones mas alld de las mostradas en los dibujos.
Por ejemplo, el miembro de arrastre del hilo puede ser,

generalmente curvado o angular, Bepecificamente, el
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mlembro puede estar bifurcado con una counfiguracidn

de "YW, wU", MY o V invertida en ciertas incorpora-
ciones, o cualquier variacién de las mismas. En otras
incorporaciones, puede estar en forma de una placa o
varilla, cuyas superficies o bordes pueden funcionar
como la superficie cargable electrostdticamente, de
arrastre del hilo., Aun otras configuraciones que pue=~
dan funcionar asi serdn facllmente obvias para aquew
llos familiarizados con la técnica deducidas de las des~
cripociones y explicaclones precedentes,

En aquellas incorporaciones que empleen un medio *
de carga para inducir una carga electrostdtica, que
atraiga el hilo, sobre el miembro de pieza frontal que
presente el hilo, de la invencidén, los medios pueden
continuamente conevtables a él como en el caso del miem-
bro mostrado en la fig. 6, o solamente conectables in=-
termitentemente como se muestra en la fig. 8, Ademds
los medios de carga pueden ser continuablemente opera-
bles o0 solo operables intermitentemente con el miembro
tal como en la fig. 6 ¥ en la incorporacion de la fig.
8 cuando el circuito de los medios de carga se cierra
solamente durante un intervalo suficieunte para inducir
una carga electrostdtica eficaz sobre el miembro y sin
embargo en otros momentos, aunque sigan conectados fis
slicamente, se abre como mediante un interruptor o si-
milar,

N o T A

Se reivindican como propios ¥y nuevos para que
sean objeto de una Pateute de Invencidn en Bspafia,

por veinte afios, reivindicdndose la prioridad de la
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patente depositada en los Estados Unidos el 2 de Mare
zo de 1,970, bajo el N2 15,639, los puntos siguientes:

1.~ Dispositivo y método electrositdticos para anu-
dado de hilos, caracterizado porque en combinacidén con
un aparato anudador de hilos un dispositivo de pieza
frontal para ofrecer un extremo de hilo a otro para
efectuar el anudado para formar una hebra continua de
hilo, un miembro de pieza frontal que es cargable elec~
trostdticamente con una carga que atrae el hilo, ¥y que
presenta el hilo,

2.~ Dispositivo y método electrostdticos para anu-
dado de hilos, caracterizado por la combinacidén como
en la reivindicacidn 1, en que dicho miembro lleva una
superficie cargable electrostdticamente, arrastradora
del hilo,

34 Dispositivo y método electrostdticos para anu-
dado de hilos, caracterizado por la combinacidén como
et la reivindicacidn 2 en la que dicha superficie car-
gable es curvada,

4,= Dispositive v método electrostdticos para anu~
dado de hilos, caracterizado por la combinacién como
en la reivindicacién 2 en la que dicha superficie carw
gable es angular,

5.~ Dispositivo v método electrostdticos para anu~
dado de hilos, caracterizado por la combinacidn como
en la reivindicacién 2 en la que dicha superficie car-
gable posee una carga lectrostdtica que atrae al hilo,

6.~ Dispositivo y método electrostdticos para anu-
dado de hilos, caracterizado por la combinacidén como

en la reivindicacidén 5 en la que dicha superficie care
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gable estd formada por politetrafluorocetileno.

7¢~ Dispositivo y método electrostdticos para anu-
dado de hilos, caracterizade por la combinacidén como
en la reivindicacién 1, en la que dicho miembro carw
gable es bifurcado,

8.~ Dispositivo y método electrostdticos para anu-
dado de hilos, caracterizado por la combinacién como
en la reivindicacidén 1 en gue dicho miembro cargable
es cildundricoe.

9,~ Dispositive y método electrostdticos para anu-
dado de hilos, caracterizado por la combinacién como
eﬁ la reivindicacién 8 en la que dicho miembro cilin-
drico cargable es un rodillo libremente giratorio,

10,~ Dispositivo y método electrostiticos para anu-
dado de hilos, caracterizado por la combinacidén como
en la reivindicacién 2 en que dicha superficie car~-
gable es integrante con dicho miembro,

1l.,~ Disposgitivo y método electrostdticos para anu-
dado de hilos, caracterizado por la combinacién como
en la reivindicacidn 2 en que dicho miembro cargable
comprende un elemento de cuerpo estructuralmente sopor-
tante, no cargable electrostdticamente cubierto por um
elemento cargable electrostdticamente y que atrae al
hilo, llevande dicha superficie de arrasitre del hilo.

12,~ Dispositivo y método electrostdticos para anu-
dado de hilos, caracterizado por la combinacidén como
enh la reivindicaciém 11 en que dicho elemento cargable
estd formado de politetrafluorcetilenoc.

13.~ Dispositivo y método electrostdticos para anu-

dado de hilos, caracterizado por la combinacién como en
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la reivindicacidn 11 en la que dicho elamento carga=
ble estd en forma de un manguito.
14,~ Dispositivo y método electrostdticos para
anudado de hilos, caracterizado por la combinacién co~
5 mo en la reivindicacién 1l en la que dicho elemento
cargable estd en la forma de una pelicula.
15.=~ Diapositivo y método electirostdticos para
anudado de hilos, caracterizado por la combinacidn co=
mo en la reivindicacidn 11l en la que dicho elemento
10 cargable estd en la forma de un revestimiento.
16.~ Dispositive v método electrostdticos para
anudado de hilos, caracterizado por un aparato anuda-
dor de hilo que tiene un dispositivo de pieza frontal
para ofrecer un extremo de hile a otro para efectuar
15 el anudado para formar una hebra continua de hilo, el
perfeccionamiento, en combinacidn, comprendiendo: un
miembro de pieza frontal presentador del hiloc que es
electrostdticamente cargable con una carga electrosté-
tica, atrayente del hilo; y medios de carga para indue
20 cir dicha carga atravente del hilo sobre dicho miembro,
dichos medios estando por lo menos intermitentemente
conectables a, vy operables con, dicho miembro.
17,= Digpositive y métode electroaféticoa para
anudado de hilos, caracterizado por el perfecclonamien-
to como en la reivindicacién 16 en el que dichos medilos
de carga estdn continuamente couectados a dicho miem=-
bro.
18,~ Dispositivo y método electrostdticos para
anudado. de hilos, caracterizado por el perfeccionamien=

to como en la reivindicacidn 16 en el gque dichos me=~
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dios de carga son continuamente operables con dicho
miembro,

19.~ Dispositivo y método electrostdticos para
anudado de hilos, caracterizado por el perfeccionamien=
to como en la reivindicacidn 16 en el que dichos medios
de carga son operables por enganche de frotamiento con
dicho miembro,

20,~ Dispositivo y método electrostdticos para
anudado de hilos, caracterizado por el perfeccionamien-
to como en la reivindiocmcidn 16 en el que dichos medios
de carga incluyen un elemento que actiéia como una fuen~
te de potencial eléctrico.

21,~ Dispositivo y método electrostdticos para
anudado de hilos, caracterizado por un método para anu-
dar extremos de hilos que comprende: la sujecidn soltap
ble de un extremo de hilo sobre una superficie carga-
da con una carga electrostédtica atrayente del hiloj
la presentacidén de dichos extremos de hilo y superfi-
cie a otro extremo de hilo que ha de ser unido con é1l;
el avance de dicho extremc de hilo sujeto y dicha su~
perficie cargada hacia dicho otro extremo de hiloc has-
ta una proximidad para anudado; la atraccidén electros~-
tdtica de dicho otro extremo de hilo a dicho extremo
sujeto de hiloj y la suelta de dicho extremo sujeto
de hilo de dicha superficie, por lo cual dichos extre~
mos de hilo se anudan para formar una hebra continua
dehilo,

22.= Dispositivo y método electrostdticospara
anudado de hilos, caracterizado por un método como el

que se reivindica en la reivindicacién 21 en el que
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dichos extremos de hilo durante dicha presentacidn
tienen sus cabos o lineas de hebras descentrados re=
ciprocamente.

23,~ Dispositivo y métode electrost®aticos para
anudado de hilos, caracterizado por un métode como en
la reivindicacidn 22 incluyendo ademés la carga elec~
trostjdtica de dicha superficie.

24,~ Dispositivo y método electrostdticos para
anudado de hilos, caracterizado por un método como en
la reivindicacién 23 en el que dicha carga es induciw
da pof frotamiento,

25.%= Dispositivo y método electrostdticos para
anudado de hilos, caracterizado por un método como en
la reivindicacién 22 en el que dicha superficie car=
gada comprende politetrafluoroetilenoc,

26,~ Dispositivo y método electrostédticom para
anudado de hilos, caracterizado por un método como en
la reivindicacién 25 en el que dichog extremos de hiw
lo comprenden algoddu,

27,~ Dispositivo y método electrostédticos para
anudado de hilos, caracterizado por un método como en
la reivindicacidn 23 en el que dicha carga es induci-
da imponiendo una diferencia de potencial eldctrico a
través de dicha superficie.

28,~ DISPOSITIVO Y METODO ELECTROSTATICOS PARA
ANUDADO DE HILOS,

Todo conforme se describe en la Memoria que ane~
tecede, se ilustra como ejemplo de ejecucidén en los
rlanos unidoa a ella y se reivindica en su NOTA.

Esta Memoria counsta de veintisiete hojas foliaw
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das y escritas a méquina por una sola cara y planos

que la acompafian,
Madrid, 14 de Diciembre de 1,970
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