386455

r hm——
BSECCION TECNICA

CLASIFCACION L, P, C.
sustLase < /ep

——— e o o e

..

MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar PATENTE DE INVENCION en ESPARA por 20 aiios

a nombre de LEO GAVAZZI

de nacionalidad italiana
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factura de prdétesis dentales o, como son llamadas comin-

' mente, dentaduras, mée en particular dentaduras del bipo

formado por un elemento de soporte de dientes, de resina
rigida, generalmente resina acrilica, y un elemento de

almohadilla de resina flexible unido al lado inferior del
elemento de soporte. La finalidad del elemento de almoha-

dilla es evitar lesiones a la mucosa de las enclas y ayu-

i ar a que haya un ajuste seguro y estable de la dentadura

en la boca del que la lleva.

La patente italiana n2 783,&75 se refiere a
un procedimiento para la manufactura de dentaduras del
tipo antes mencionado, que consiste en disponer en un
molde el elemento rigido de resina acrilica, formar en
el molde un espacio para el elemento de almohadilla, lle-
nar este espacio de resina flexible termoplistica, y ca-
lentar el molde de mamers que se mantenga la resina ter-
mopléstica en estado fundido, mientras se ejerce simul-
téneamente una presidn sobre la resina termopléstica con-
tenida en el molde, inyectando més resina fundida del mis-
mo tipo desde el exterior, formando asi el elemento de
almohadilla.

| Seglin este procedimiento, el elemento rigi-
do de la dentadura, de resina acrilica, es puesto en el
molde en estado de ablandamiento anbes de la polimeriza-
cibn, mientras que la resina termopléstica es usada en

estado sélidé, en forma ‘de hoja prefabricada o de polvo,

‘para llenar el espacio obtenido en el molde; de esta ma-

nera, el calentamlento del molde produce el ablandamien-

to de la resina termopléstica y la polimerizacién simul-

-2 -




10

15

25

30

18.1.71

“dnea de la resina acrilica.

"ne algunas desventajas practicas, debido principalmente a!
1la dificultad de efectuar una’ conexién sélida entre los

elementos de la dentadura, especialmente considerando lasi

Por tanto, es necesario emplear para la

formacidén del elemento de almohadilla blando una resina

1
i
'

- termopléstica flexible que tenga una temperatura de fusidn

;
que no sea mayor que la temperatura de polimerizacidn devg
; i
la resina acrilica. :

Sin embargo, este Gltimo procedimiento tiei

H
t

T

i
¥

altas presiones que ha de soportar la propia dentadura du%
rante el uso, :

Otro objeto de la invencidén es evitar ta-
les inconvenientes proporcionando un procedimiento para
la manufactura de dentaduras del tipo antes mencionado, %
que es a la vez sencille y econdémico, y que produce den~ ;

taduras gue tienen dos elementos formados por resinas di—é

. ferentes, e interconectados de manera fuerte y segura, re-

sistentes a las presiones a que estd sometida la propia
dentadura durante el uso.

Otro objeto de la invencidén es proporcionar
un procedimiento que permite la manufactura de dentaduras
del tipo antes mencionado, que tienen larga duracién y son
cbmodas en el uso.

Fl procedimiento segfin la invencidn se ca'--g
racteriza principalmente por conglstir en preformar un :
elemento de almohadilla de resina termopléstica blanda; ‘
preformar por separado un elemento de soporte de dientes;
de resina acrilica, en estado blando; pegar sobre la su=

perficie exterior del elemento de almohadilla blando pre-
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i nlimero de pequefios grénulos de forma irregular, del mismo
" material que el que forma el elemento de almohadilla; com~

: primir entre si los dos elementos de la dentadura, de ma-

nera que los grénulos que se proyectan de dicha superfi-
cie del elemento de almohadilla penetren en el elemento
de soporte ﬁientras la resina acrilica de éste estd aln
en estado blando; y calenbar subsiguientemente los dos
elementos mientras son mantenidos juntos bajo presiédn,
de manera que se cause la fusidn de la resina termoplés-
tica que forma tanto el elemento de almohadilla como los
grianulos, de modo que estos Gltimos formen apéndices in-
tegrales sobre el elemento de almohédilla, polimerizéndo-
se por el calor la resina acrilica que forma el elemento
de soporte, y haciéndose rigido este 4ltimo, causando la
incorporacidn eficaz de dichos apéndices, integrales con

el elemento de almohadilla blando, en la resina del ele~

" mento de soporte »igido.

LIV

~~~~~

La invencién comprende también una denta-
dura manufacturada por el procedimiento anterior, carac-
terizada por estar formada por un elemento de almohadilla
blando’ preformado, de material termopléstico, anclado en
un soporte rigido de los dientes de la dentadura medianﬁe
apéndices del elemento de almohadilla, del mismo material
que este Gltimo, que se proyectah de una superficie del

elemento de almohadilla blando y penetran en el elemento

‘de soporte rigido.

Otras caracteristicas y ventajas de la in=-
véncién,serén evidentes por la descripcidn detallada que

sigue, dada a titulo de ejemplo no limitativo, con refe-
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Adlagramétlca de un elemento de una dentadura, ilustrada

"del procedimiento;

,, PR

386445 ,,

Pencia a los dibujos adjuntos, en los que:

E

La flg. 1 es una seccibén recta trensversal %

en una primera fase del procedimiento de manufactura se-~
gln la invencidn;
La fig. 2 es una seccidn recta transversal

del elemento ilustrado en la fig. 1, en una segunda fase

La fig. 3 es una seccidn recta transversal de

los dos elementos de la dentadura, en una tercera fase del

)
H

procedimiento, y
Tas figs. 4 y 5, similares a la fig. 3, ilus;

tran respectivamente nuevas etapas intermedias del proce-!

dimiento. v
- i
" En los dibujos, el nfimero 1 indica un elemen-

I

to de almohadilla blando de una dentadura del tipo forma-:'
do por dos elementos, concretamente un elemento de almoha;
dilla blando y un elemento de soporte de dientes 5,-rigi—i
do (fig. 3). :
El elemento de almohadilla 1 es preformado
gseparadamente, por ejemplo por una téenica de cera perdi-
da. Segln esta técnica bien conocida, el elemento de almo-
hadilla 1 es prefabricade con resina sintét;ca flexible
termopldstica, llenando primero un molde con cera, ¥ di—é
solviendo subsiguientemente la cera en agua caliente; elj
espacio anteriormente llenado con la cera es llenado lue:
go con resina termopldstica fundida, formando el elemento
de almohadilla 1 (fig. 1l). La resina es inyectada a pre—:

sidén mediante una prensa de pistdén de pequefio didmetro,

del tipo normalmente usado para moldear a presidn resinas

- . K :
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;ﬁh}?sﬁé;ﬁopiésticas.
: ; La superficie exterior del elemento de al-
mohadilla 1 es adaptada para que case con el elemento de
soporte de la dentadura, por disbribucidn consecutiva, s0-
5 ;'Bre digha superficie exterior, de gran nimero de peque-
o ﬁas partiéulas de forme irregular, en este ejemplo peque-
f flos grémulos 2, al azar, cuyo tamafio mAximo no excede de
: 0,5 mm. Los grinulos 2 se obtienen moliendo el mismo ma-
- berial de que se forma el elémento de almohadilla 1 blgn-
10 . do.

. ' Loa granulos 2 son extendidos sobre la su-
perficie exterior del elemento de almohadilla 1, tras
haberse aplicado a dicha superficie un adhesivo adecuado.
Los gridnulos 2 permanecen unidos al elemento de almohadi-

15 | 1la flexible 1, y pueden ser aplicados al elemento 1 en
la cantidad déseada y en las posiciones mis adecuadas de

. la superficie exterior de este Qltimo, como se ilustra en

la fig. 2.
SR f ' El elemento de almohadilla 1 asi preparado
20 i es insertado en una mitad de un molde (que no se muestra)
}”tg .; en el que se ha comprimido previamente una resina acrili-
#t“.: ; ca que forma el elemento de soporte 3, mientras estd aln
~. ; en estado blando, flexible o pastoso (véase fig. 3). -

Por ejemplo, los dos elementos I y 3 de

ol
¥

la dentadura pueden ser comprimidos Jjuntos en una prensa
de tornillo, seglin se ilustra en la fig. 4, de manera

que se cause la penetracidén de los graunulos irregulares

2 unidos al elemento de almohadilla 1, en la resina acri-
lica éﬁn blanda due forma el elemento de soporte 3.

30 P Durante esta fase de compresidn, los gri-
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“Sulod 2"permanecen unidos al elemento de almohadilla fle-| -

- xible 1. Iumego se aplica calor a los dos elementos 1.y 3,]

" del elemento de almohadilla blando 1, mediante un inyec-

. tor o pistdén de tornillo de pequefio didmetro.

- la resina acrilica del elemento 3 de soporte se polimeri—L

. B
386 4 45 ‘ ?Z'Ep@g}g;

AR

A o

al tiempo que se pone a presién la resina termopléstica

Por aplicacibén de calor, toda la resina

termopldstica funde, incluyendo los grénulos 2.que son dei

" mismo material que el elemento 1 de almohadilla, mientras

za, haciéndose completamente rigida. A medida que se fun~
den los gréﬁulos de resina tefmopléstica'2, se hacen inﬁe?
grales con el elemento de slmohadilla flexible 1 (fig.
5), formando de esta menera un cierto nimero de apéndice{
recortados que penetran y que quedan aprisionados en la ;
resina acrilica rigida del elemento de soporte 3, inter-—
conexionando los dos elementos 1l y 3. - :

Se apreciara que.los detalles de las rea4§
lizaciones especificas de la invencidn pueden ser varia—é
dos ampliamente de la realizacién que ha sido descrita e§
ilustrada, sin salir del 4mbito de la invencién.

Esta solicitud, que corresponde a la pre-g
sentada en Ttalia el 15 de diciembre de 1969, bajo 6l ’:}
nimero 54390-4/69, se acoge a los beneficios del.articu-;

lo 51 del vigente Estatubto sobre Propiedad Industrial.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que

. se presentan para que sean objeto de la presente solici-
i tud de Patente de Invencién en Espafla por VEINIE afios son

: los siguientes:

l.~ Procedimiento para fabricar una denta-

; dura del tipo formado por un elemento rigido de soporte

% de dientes, generalmente de resina acrilica, y un elemen-
? to de almohadilla, de material pléstico blando, unido a y
; formando la base del elemento rigido de soporte,caracteri-
'i zédo.dichohbrobedimiento porqne-conéiste en preformar un

i elemento (1) de almohadilla de resina termopléstica blan-
i da; preformar separadamente un elemento (3) de soporte de
 dientes, de resina acrilica, en estado blando; pegar sobre
i la superficie exterior del elemehto (1) de almohadilla

; blando preformado, que casa con el elemento (3) de -sopor-

te, un cierto ndmero de pequefios granulos (3) de forma
irregular, del mismo material que forma el elemento (l).
de almohadilla; comprimir entre si los dos elementos (1,
3) de la dentadura, de manera que los grénulos.(B) que

se proyectan de dicha superficie del elemento (1) de al=-
mohadilla penetren en el elemento (3) de soporte mientras

la resina acrilica del mismo estd afin en estado blando;

-y calentar subsiguientemente los dos elementos, mientras

son mantenidos juntos bajo presidén, de manera que se cau-

se la fusidén de la resina termopléstica que forma banto
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el elemento (1) de almohadilla como los grénulos (2), de
manera que estos filtimos formen apéndices integrales con
el elemento (1) de almohadilla, polimerizando el calor la
resina acrilica que forma el elemento (3) de soporte, y
haciéndole rigido, causando la incorporacidén eficaz de di-
chos apéndices (2), integrales con el elemento (1) de al-
mohadilla blando, en la resina del elemento (3) rigido de
soporte,

2.~ PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR UNA DENTA
DURA DEL TIFO FORMADO POR UN ELEMENTO RIGIDO DE SOFORTE DE
DIENTES.

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en los dibujos que se acompailan

y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escri-

13 ABR. 1973

tas a mdquina por una sola cara.

Madrid,
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