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Ia presente Memoria se refiere a una instelacidn para
la esterilizacidn o pasterizaci6n de productos envasados en re-~
cipientes, como por ejemplo bebidas o alimentos en botes de ho=
jalata o tarros de vidrio, comprendiendo dicha instalecidn un
espacio de tratamiento, con una entrada y una salida por las

cuales avanze un transportador sin fin con elementos portadores

. para los recipientes que se tienen que tratar y sujetos al

transportador; siendo cargados y descargados dichos elementos
transportedores fuera del espacio de tratamient 0. Dicho dispo-
gitivo es conocido en varias formas de realizacién.

Oourre a veces que, debido a circunstancias imprevis-
tas, el avance del transportador es interrumpido, por ejemplo
debido al atasco de la descarge o si, debido a circunsitancias
imprevistas, se produce una sobrecarga en la instelacién y se
interrumpe el accionamiento del transportador. Una vez corre~-
gldo este inconveniente y puesto en movimiento el transporte-
dor, cierto mimero de elementos portadores quedan detenidos du-
rante algin tiempo en el espacio de tratamiento, 10 que deter-
wina que los recipientes contenidos en dichos elementos trans-
portadores quedan sometidos & un tratamiento de uma duracidn
més larga que la duracion deseada y previamente determinada.
Para algunos productos, esto lleva consigo un empeoramiento de
su gusto o que, en 6tro agpecto, no pueden ya satisfacer los
requisitos normales. Por consiguiente, es necesario retirar di-
chos recipientes de la linea de produocién gin necesidad de sa-
car otros reciplentes ocuyo tratamiento térmico no ha sido ter—
minado; La industria, por consiguiente, necesita un dispositivo
que, durante la descarga de los reciplentes de la instalacidn,
indique precisamente qué recipiente 0 qué grupos de recipientes

han quedado en el espacio de tratamiento més tiempo del previsto.
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Un objeto de la invencidn es el de satisfacer esta
necesidad. Con este fin, la instalacién segin la invencién -
prevé un dispositivo por el cual, para cadas elemento portador -
o grupo de elementos portadores, puede leerse todo exceso del
tiempo de permanencila deseado en el espacio de tratamiento,
egtando dotado dicho dispositivo de

- un dispositivo de accionamiento sincronizado con el
avance del transportador; ,

- una pluralidad de elementos de referencia, estando fun-
cionalmente acoplado cada elemento con un elemento por-
tador o grupo de elementos poritadores;

- un mecanismo de movimiento para producir un desplaza-
miento periddico repetido de los elementos de referencis
cuyo acclonamiento funciona independientemente con res-
pecto al movimiento del transportador;’

"Con un tiempo normal de permanencia, los elementos
citados tienen una posicidn proviamente determinadaj después
de una parada de la instelacidn, la posicién de clerto mimero
de elementos de referencia indicard los elementos portadores
que hayan permanecido demasiado tiempo en la cdmars de trafe-
miento,

Para que pueda comprenderse claramente y aplicarse con
facilidad la‘invencién, se describird detalladamente a continua-
cidn con referencia al adjunto dibujo, en el cual :

La figura 1, es uns viste en plante de la parte cen-

tral del disposltivo, con una parte, aumentada, de los anillos,

Ia figura 2, es una seccidn axil por la linea II=-II
de la figura lo o
Ie instalacién para la cual estd especialmente desti-

nedo el dispositivo es la descrite en las Patentes briténicas
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9914430, 1.041.177 ¥ 10000.175.

Este instalacidn comprende un empacio de tratamiento
con una entrada y ura salida por las cuales avanza un transpor
tador sin fin; con elementos portadores para los recipientes -
para tratar (botes de hojalata o tarros de vidrio de alimentos
en conserva) sujetos al transportador, siendo cargados y des -
cargados d:fchos elementos portadores en ung estacidn egtableci
de fuera del espacio de tratamiento. Dispuesto en proximidad -
de la estacildn de descarga; hey un dispositivo por el cual pue
de leerse para cada elemento portador ¢ grupo de elementos por
tadores todo exceso del tiempo de permanencia deseado en el eg
pacio de tratamiento.

‘ Con ese fin, el dispositivo estd provisto de medios
de accionamiento (1) que se mueve sincrdnicamente con el avan-
ce del transportaddr de la instalecidn. Hay edemds un meoanis-
mo de movimiento (2) para producir un repetido desplazamiento
periddico, siendo; el accionamiento de dicho mecanisio de mo -
vimie.‘r_rbo;' independiente del movimiento del iransportador. Se -
gin esta forma de realizacion, dicho mecanismo estd constitui-
do por una leva giratoria (3) que coopera con una varille (4),
a la que estd, sujeta una eéti'uetura discoidal indicada por la
flecha (5) y descrite detallademente & continuacidn. Par f£in ,
este dispositivo estd provisto de una pluralidad de elementos
de referencia (6) que estén acoplados funcionalmente con un -
eleusntos porté.dbr, o grupo de elementos portadores, de la ing
talacién. Bate acoplamiento funcional comsiste, por ejemplo,
en que hay tanto elementos de referencia (6) como elementos -
portadores del transportador de la instalacién segin la inven-
cibn. Sin embergo, es también posible aplicar un elemento de

referencia para un grupo de elementos portadores, ya que puede
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haber en el trgnsportador un elevado mimero de elementos por-
tadores, por lo cual un numero correspondientemente excesivo

de elementos de referencia (6) se traducirfa en un tamsfio de-
magiado grande del dispositivo.

En esta forma de realizacidn, dichos elementos de
referencia (6) consisten en varillas que, en su posicidn de
reposo (representada en la figurs 2), se apoyan sobre una bri-
da (;7).

' El accionamiento (1) estd conectado con un anillo (8)
de materisl magnético o'con'un electroimén; estando provisto'
dicho anillo, e lo largo de su pared interior, de una plurali-
dad de alojamientos (9) para las varillas (6). Debido a la
fuerze magndtics, diches varillas son mantenidas en su posicidn.
Sin embargo; giran con el anillo (7) que avanze por el acciona;
miento (1) en la direccibn de la flecha (P). Este acciomamiento
-esté.aéoplado con el transportador de 1& instalacién, de moéb
que al paser un e;emento portador 0 grupo de elementos portado-
res par una estacion de descarge de la instalacién, tamb%én une.
de las varillas (6) pasa por un punto determinado del disposi-—
tivo. -

El mecanismo de movimiento (2) realiza el desplaza-
miento periddico hacia arriba de las varilles (6) en cuanto se
produce una perturbecidn en la ingtelaocidn. Con ese fin, la es~
tructura en forma de disco indicada por la fleoha (5) estd pro-
vista de un sector de circulo (10) de materisl imantatle y de
une placa (15) de material pldstico. Bste sector y la placa
(15) estén‘dispuestos dentro del anillo (8), y son movidos pe-
fiédicamente hacla arrita y abajo en una.direcoién‘paralela al
eje de rotacifn del anillo. Asimismo, dispuesto dentro del ani-

110 (8) entre este sector (10) y un segundo sector (10) de mate-
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rial imantable, hay una bobina de imantacidn (11) que, cuando
hay una perturbacién del funcionamiento, es imantada peribddi-
ocamente duranté cada carrera hacla arriba de dicha estructura
(5) discoidal]l o durante ceda quinta o décima cerrera hacia -
arrite, Ie bobina (11) es excitada s6élo cuando se para el mo-
vimiento hacla delénte del transportador dentro de la instala-
cién. Cuando la bobina (11) es excitada, se crea un campo mag-
nético mwds fuerte que 1o fuerza del anillo {8), de modo que

las varillas dispuestas enfrente de los sectores (10) son arrag
tradas hacla arribe en una pequefia distancia. Ia iongitud del
arco de los sectores (10) corresponde al tiempo durante el cual
los elementos portadofes queden dentro del espacio de tratamien
t0 de la instalacidn. En la figura, se indica éste con un arco
(A). Los arcos (B-D) corresponden al treyecto de enfriamiento y

respectivamente a la estacifn de descarg y de llemado de la
instalacidn.

»

Cuando, debido a una cause cualquiera, el avance del
transportador de la instalacidn se interrumpe temporalmente, se
para tambien el accionamiento (1), mientras que el mecanismo de
movimiento (2) empieza a funcionar debido & la excitacién de la
bobina (ll); A consecuencia de ello, las varillas (6) dispues~
tas en él arco (4), y por tanto funcionalmente acobladas con
1os elementos portadores dispuestos en ese momento dentro del
espacio de tratamiento de la instalacidn, son desplazadas esca-
lonadamente hacia arrita. Cuando la perturbacidn de le instala-
cidn es eliminada y el transportador vuelve & avanzar normalmen
te, 1la bobina (11) estd ya excitada. El accionamiento (1) vuel-
ve @ hacer girar el anillo (8), indicando emtonces las varillas
(6) que salen del arco (B) y entran en el arco (C) ~véase la fi-

éufa 1=y con exactitud,‘los elementos partadoreé 0 grupos de ele

-
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mentos portadores que se han encontrado dentro del espacio de
tretamiento durante un tiempo wds largo del previsto. Bsto =
puede leerse por la escala (12), estando previsto un espejo
(13) para facilitar la lectura. Los operadores pueden quitar
éntbnces todos los recipientes de los elementos portadores que,
segin la posicidn de las varillas (6) asociadas, han estado de-
masiédo tiempo dentro del espacio ée tratamiento, y ello puede
haEerse sin sacar los otros recipientes que han estado sometie
dog a un tiempo correcto de tratamientos _

Digpuesta dentro de la estructura discoidal (5) y en~-
tre los arcos (C y D), existe una segunds bobina excitable (14)
montada entre dicha pleca (15) y una segunda placa de plésticd
(15). Ia bobima (14) es excitada periddicamente durante el mow
vimiento de descenso de la estructura (5), de modo que todas
las varilles (6) gue pasan son devueltés 8 su posicién inicial,
en 1z cual dichag varillas se apoyan sobre la brida (i) unida
al anillo (8). -

ia superficie interior del anillo (8) esté constitui-
da por un delgado manguito (16) de cobre amafiilo, provisto de
cavidades que constituyen los élojamientos (9) de las varillas
(6). '
' Debe advertirse que la forma de realizecidn indicada
puede ser modificada de distintas maneras dentro del alcance de
la invencidn, Por ejemplo, las varillas (6) podrian ester dis-
puestas sobre el lado exterior de un disco rotatorio; sublendo
¥y bajando peri 6dicamente un anillo exterior con respecto a di-
cho disco. Ademds, es posible disponer las varillas (6) radial-
mente en un plano, trabajando un mecanismo de movimiento mecdni
co, que comprende por ejemplo una tuerca y un filete de tornillo,

durante una perturbacidn de le instalacidn y moviendo las vari-
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1llas radialmente hacia el exterior durante el +tiempo de perma—
nencia en exceso de los elementos portadores dentro del cespa-
cio de tratamiento en comparacidn con el previsto, Tal forma

de realizeoidn es, gin embargo, menos ventajosa, por cuanto

que requiere un dispositivo de dimensiones wds bien grandes,
contrariamente a la forma de realizacidén preferida de las figu-
ras 1 y 2, que wuestran un dispositivo de dimensiones muy redu~—
cidas, Tal dispositivo de dimensiones reducidas puede fécilmen-
te ser dispuesto en proximidad de la estacidn de descarga de
una instalacidn para la esterilizacidn o pasterizacidén de pro-
ductos envasados en reclplentes.

La forma, dimensiones y materiales podrdn ser varia-
bles y en general, cuanbo sea accesorio o secundario, siempre
que no altere, cambie o modifique la esencialidad del objeto que
se describe,

Los terminos en que queda redactada esta Memoria son
ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose tomar con

cardcter amplic y nunce en forme limitative.



200

205

210

212

220

225

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de
la presente invenoit'm, aal como la forms en que la misma pue-
de ser llevada a la prdctica, se reivindican a titulo privati
vo-las gigulentes particularidades caracterﬁsticas,‘sobre lag
cuales ha de recaer la concesidn del privilegio de PATENTE DE
INPRODUCCION que se solicita.

1). Perfeccionamientos en instaleciones destinadas &
la esterilizacidn o pasterizacién de productos envasados en re
cipientes tales que bebidas O alimentos enlatados o en frascos
de vidrio, comprendiendo la instalacidn un espacio de trata=
miento con una entrada y una salida; entre las cuales se mueve
un transportador sinfin al que estén montados unos elementos
portadores de 1los recipientes a tratar, cargindose y descargihn
dose dichog portadores fuera del espacio de tratamiento;
caracterizados por establecerse en dicha insta~
lacidn un dispositivo que permite verificar, para oada elemento
0 grupo de elementos portedores, cualquler exceso de ftiempo de
permanencia sobre el deseado, en el espacio de tratamient o)

2). Perfeccionamientos segin la reivindicacidn prime-
ra, caracterizados porque dicho dispositivo verificador estd;
provigto de un mecanismo de accionamiento sineronizado con el
movimiento de avance’del transportador; una pluralided de ele-
mentos de referencia, cada uno de los cuales se encuentra funcio
nalmente acoplado con un elemento portador o grupo de elementos
portadores; un mecanismo de movimiento para @esplazar reiterada
¥y periddicamente los elementos de referencia, cuyo accionamiento

funciona independientemente del movimiento del tranaportador;
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3), Perfeccionamientos, segin le reivindicacidn 2),
caracterizados por €l hecho de que el mencilonado dispositivo
verificador estd integrado por un anillo que gira por el meca~
nismo de accionamiento mencionado, estando provisto en una de
sus cares de una plurelidad de alojamientos para los elementos
de referencie de forma de varillas, mientras que a corta dis-
tancia enfrente de una parte de dicha cara, se encuentra el ci-
tado mecanismo de movimiento, A

4). Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn 3),
caracterizados porque dicho anillo es de naturaleza magnética y
de que los alojamientos estln previstos en la pared interior
del anillo concéntrico del eje de rotacidn del anillo, y de que
el mecanismo de movimiento comprende un sector circular de mate-
rial imantable dispuesto en el interior del anillo, siendo movi-
do periddicamente de arriba abajo dicho sector en una direccidn
paralels al eje de rotacién del anillo, estando provisto en di-
cho sector de una bobina de imantacidn que es excitada periddi-
camente,

5). Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn 4),
caracterizados por el hecho de haberse previsto una bobina exci-
table en el plano de dicho sector y en una posicidn exterior con
respecto a dicho sector, pero a corta distancia de la pared in-
terior y cuya bobina tiene por misidn devolver laé varillas a su
ﬁBsidiéh inicigls

6)., YPERFECCIONAMIENTOS EN INSTALACIONES DESTINADAS 4
LA ESTERILIZACION O PASTERIZACION DE PRODUGTOS ENVASADOS EN RE-
CIPIENTES",

g

Todo ello segin queda expuesto en la presente lMemoria,
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