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La presente Memoria se re fie re  a una in sta lac ión  para 

la  e ste r iliz a c ió n  o pasterización  de productos envasados en re­

c ip ien tes, como por ejemplo bebidas o alimentos en botes de ho­

ja la ta  o tarro s de v id rio , comprendiendo dicha in stalación  un 

5 espacio de tratamiento,' con una entrada y una sa lid a  por la s

cuales avanza un transportador s in  f in  con elementos portadores 

para lo s recip ien tes que se  tienen que tr a ta r  y su jetos a l  

transportador, siendo cargados y descargados dichos elementos 

transportadores fuera del espacio de tratam iento. Dicho dispo- 

10 s i t iv o  es conocido en varias formas de realizac ión .

Ocurre a veces que, debido a circunstancias imprevis- . 

t a s ,  e l avance del transportador es interrumpido, por ejemplo 

debido a l  atasco  de la  descarga o s i ,  debido a circunstancias 

im previstas, se produce una sobrecarga en la  in sta lac ión  y se 

15 interrumpe e l accionamiento del transportador. Una vez corre­

gido este  inconveniente y puesto en movimiento el transporta­

dor, c ie rto  número de elementos portadores quedan detenidos du­

rante algún tiempo en e l espacio de tratam iento, lo  que deter­

mina que lo s  recip ien tes contenidos en dichos elementos tran s- 

20 portadores quedan sometidos a un tratamiento de una duración 

más larga  que la  duración deseada y previamente determinada.

Para algunos productos, esto  lleva  consigo un empeoramiento de 

su gusto o que, en otro aspecto, no pueden ya s a t is fa c e r  lo s  

req u isito s normales. Por consiguiente, es necesario r e t ir a r  d i- 

25 chos recip ien tes de la  lín ea  de produoción s in  necesidad de sa ­

car otros recip ien tes cuyo tratamiento térmico no ha sido te r ­

minado. La in d u stria , por consiguiente, necesita un d isp ositivo  

que, durante la  descarga de lo s  recip ien tes de la  in sta lac ió n , 

indique precisamente qué recip iente o qué grupos de recip ien tes 

30 han quedado en el espacio de tratamiento más tiempo del p rev isto .
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Un objeto de la  invención es e l de sa t is fa c e r  esta 

necesidad. Con este  f in , la  in stalación  según la  invenoión -  

prevé un d isp ositivo  por e l cual, para cada elemento portador - 

o grupo de elementos portadores, puede leerse  todo exceso del 

tiempo de permanencia deseado en e l  espacio de tratamiento, 

estando dotado dicho d ispositivo  de :

-  un d isp ositivo  de accionamiento sincronizado con e l 

avance del transportador;

-  una pluralidad de elementos de referen cia , estando fun­

cionalmente acoplado cada elemento con un elemento por­

tador o grupo de elementos portadores;

-  un mecanismo de movimiento para producir un desplaza­

miento periódico repetido de lo s  elementos de referencia 

cuyo accionamiento funciona independientemente con re s­

pecto a l  movimiento del transportador.

Con un tiempo normal de permanencia, lo s  elementos 

citados tienen una posición previamente determinada; después 

de una parada de la  in sta lac ión , la  posición de c ierto  número 

de elementos de referencia indicará lo s  elementos portadores 

que hayan permanecido demasiado tiempo en la  oámara de traba­

miento.

Para que pueda comprenderse claramente y ap licarse  con 

fac ilid ad  la  invención, se describ irá detalladamente a continua­

ción con referencia a l  adjunto dibujo, en e l cual :

La figura 1 , es una v ista  en planta de la  parte oen- 

t r a l  del d isp o sitiv o , con una parte , aumentada, de lo s a n illo s .

La figura 2, es una sección a x i l  por la  lín ea  11-11 

de la  figura 1 .

La in stalación  para la  cual e stá  especialmente d esti­

nado el d ispositivo  es la  descrita  en la s  Patentes britán icas
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991.430, 1.041.177 y 1.000.175.

Esta In stalación  comprende un espacio de tratamiento 

con una entrada y una sa lid a  por la s  cuales avanza un transpor 

tador s in  f in ,  con elementos portadores para lo s  recip ien tes - 

65 para tr a ta r  (botes de h o jalata  o tarro s de v idrio  de alimentos 

en conserva) su je to s a l  transportador, siendo cargados y des -  

cargados dichos elementos portadores en una estación  estab lec í 

da fuera del espacio de tratam iento. Dispuesto en proximidad -  

de la  estación  de descarga, hay un d isp ositivo  por e l cual pue 

70 de lee rse  para cada elemento portador 0 grupo de elementos por 

tadores todo exceso del tiempo de permanencia deseado en e l es 

pació de tratam iento.

Con ese f in , e l d ispositivo  e stá  provisto  de medios 

de accionamiento ( l )  que se  mueve sincrónicamente con el avan- 

75 ce del transportador de la  in sta lac ió n . Hay además un mecanis­

mo de movimiento (2) para producir un repetido desplazamiento 

periódico, siendo, e l  accionamiento de dicho mecanis&o de mo -  

vimiento, independiente del movimiento del transportador. Se -  

gán esta  forma de realizac ión , dicho mecanismo e s tá  co n stitu í-  

80 do per una leva g ira to r ia  (3) que coopera con una v a r il la  (4 ) , 

a la  que e s tá  su je ta  una estructura d isco ida l indicada por la  

flecha (5) y descrita  detalladamente a continuación. Por f in  , 

este d isp ositivo  e stá  provisto  de una pluralidad de elementos 

de referencia (6) que están acoplados funcioralmente con un - 

85 elementos portador, o grupo de elementos portadores, de la  ins 

ta lac ió n . Este acoplamiento funcional con siste , por ejemplo, 

en que hay tanto elementos de referencia (6) como elementos - 

portadores del transportador de la  in sta lac ión  según la  inven­

ción. Sin embargo, es también posib le ap lic a r  un elemento de 

referencia para un grupo de elementos portadores, ya que puede90



396455
haber en e l transportador un elevado número de elementos por­

tadores, por lo  cual un número correspondientemente excesivo 

de elementos de referencia (6) se trad u ciría  en un tamaño de­

masiado grande del d isp o sitiv o .

95 En esta  forma de realizac ión , dichos elementos de

referencia (6) consisten en v a r il la s  que, en su posición de 

reposo (representada en la  figu ra  2 ), se apoyan sobre una b ri­

da (7 ).

El accionamiento ( l)  está conectado con un a n illo  (8) 

100 de material magnético o con un electroimán, estando provisto

dicho a n illo , a lo  largo  de su pared in te r io r , de una p lu ra li­

dad de alojamientos (9) para la s  v a r il la s  (6 ) . Debido a la  

fuerza magnétioa, diohas v a r il la s  son mantenidas en su posición. 

Sin embargo, giran con e l a n illo  (7) que avanza por e l acciona- 

105 miento ( l )  en la  dirección de la  flecha (P ). Este accionamiento 

-e s tá  acoplado con el transportador de la  in sta lac ión , de modo 

que a l pasar un elemento portador o grupo de elementos portado­

res par una estación  de descarga de la  in sta lac ió n , también una 

de la s  v a r il la s  (6) pasa por un punto determinado del d isp o si-  

110 tiv o .

El mecanismo de movimiento (2) re a liz a  e l desplaza­

miento periódico hacia arrib a  de la s  v a r il la s  (6) en cuanto se 

produce una perturbación en la  in sta lac ión . Con ese f in , la  es­

tructura en forma de disoo indicada por la  fleoha (5) está  pro- 

115 v ista  de un seotor de círcu lo  (10) de material Imantable y de 

una placa (15) de material p lá s t ic o . Este sector y la  placa 

(15) están dispuestos dentro del a n illo  (8 ) , y son movidos pe­

riódicamente hacia arriba y abajo en una dirección parale la  a l  

e je  de rotación del a n illo . Asimismo, dispuesto dentro del ani- 

120 l i o  (8) entre este  sector (ló ) y un segundo sector (10) de mate-



r i a l  imantable, hay una bobina de imantación (11) que, cuando 

hay una perturbación del funcionamiento, es imantada periódi­

camente durante cada carrera hacia arrib a  de dicha estructura 

(5) d isco id a l! o durante oada quinta o décima carrera hacia -  

a rr ib a . La bobina ( l l )  es excitada só lo  cuando se para e l  mo­

vimiento hacia delante del transportador dentro de la  in s ta la ­

ción. Cuando la  bobina ( l l )  es excitada, se crea un campo mag- 

nátioo más fuerte que la  fuerza del a n illo  (8 ) ,  de modo que 

la s  v a r il la s  dispuestas enfrente de lo s  sectores (10) son arras 

tradas hacia arrib a  en una pequeSa d ista n c ia . La longitud del 

arco de lo s  sectores (10) corresponde a l  tiempo durante e l cual 

lo s  elementos portadores quedan dentro del espacio de tratamien * 

to  de la  in sta lac ión . En la  fig u ra , se indica éste con un arco 

(A). Los arcos (B-D) corresponden a l  trayecto de enfriamiento y 

respectivamente a la  estación de descarga y de llenado de la  

in sta lac ión .

Cuando, debido a una causa cualquiera, e l  avance del 

transportador de la  in sta lac ión  se interrumpe temporalmente, se 

para también el accionamiento ( l ) ,  mientras que e l mecanismo de 

movimiento (2) empieza a funcionar debido a l a  excitación de la  

bobina ( l l ) .  A consecuencia de e llo , l a s  v a r il la s  (6) dispues­

ta s  en e l  arco (A), y por tanto funcionalmente acopladas con 

lo s  elementos portadores dispuestos en ese momento dentro del 

espacio de tratamiento de la  in sta lac ió n , son desplazadas esca­

lonadamente hacia arr ib a . Cuando la  perturbación de la  in sta la ­

ción es eliminada y e l  transportador vuelve a avanzar normalmen 

te ,  l a  bobina ( l l )  e stá  ya excitada. E l accionamiento ( l )  vuel­

ve a hacer g ira r  e l a n illo  (8 ) , indicando entonces la s  v a r il la s  

(6) que salen  del arco (B) y entran en e l arco (C) -véase l a  f i ­

gura 1 - , con exaotitud, lo s  elementos portadores o. grupos de ele.



7

mentos portadores que se han encontrado dentro del espacio de 

tratamiento durante un tiempo más largo  del p rev isto . Esto - 

puede leerse  por la  escala (12), estando prev isto  un espejo 

(13) para f a c i l i t a r  la  lec tu ra . Los operadores pueden quitar 

155 entonces todos lo s recip ientes de los elementos portadores que, 

según la  posición de la s  v a r il la s  (6) asociadas, han estado de­

masiado tiempo dentro del espacio de tratam iento, y e llo  puede 

hacerse sin  sacar lo s otros recip ientes que han estado someti­

dos a un tiempo correcto de tratamiento.'

160 Dispuesta dentro de la  estructura d isco idal (5) y en­

tre  lo s arcos (0 y D), ex iste  una segunda bobina excitable (14) 

montada entre dicha plaoa (15) y una segunda placa de p lá stico  

(15). La bobina (14) es excitada periódicamente durante e l mo­

vimiento de descenso de la  estructura (5 ) , de modo que todas - 

165 la s  v a r il la s  (6) que pasan son devueltas a su posición in ic ia l ,  

en la  cual dichas v a r il la s  se apoyan sobre la  brida (7) unida 

a l  a n illo  (8 ) .

La su perfic ie  in terio r del a n illo  (8) e stá  con stitu i­

da por un delgado manguito (16) de cobre am arillo , provisto de 

170 cavidades que constituyen lo s alojamientos (9) de la s  v a r il la s  

( 6) .

Debe advertirse que la  forma de realización  indicada 

puede se r  modificada de d ist in ta s  maneras dentro del alcance de 

la  invención. Por ejemplo, la s  v a r il la s  (6) podrían e star d is-  

175 puestas sobre e l lado exterior de un d isco  ro tato rio , subiendo 

y bajando periódicamente un a n illo  exterior con respecto a di­

cho d isco . Además, es posible disponer l a s  v a r il la s  (6) ra d ia l­

mente en un plano, trabajando un mecanismo de movimiento mecáni 

co, que comprende por ejemplo una tuerca y un f i le t e  de to rn illo , 

180 durante una perturbación de la  in stalación  y moviendo la s  vari-



l i a s  radialm ente h a c ia  e l  e x te r io r  durante e l tiempo de perma­

nen cia en exceso de l o s  elem entos p o rtad o res dentro del espa­

c io  de tratam iento  en comparación con e l  p r e v is to . T al foi-ma 

de re a liz a o ió n  e s ,  s in  embargo, menos v e n ta jo sa , por cuanto 

185 que re q u ie re  un d is p o s it iv o  de dim ensiones más b ien  gran des,

contrariam ente a  l a  forma de r e a l iz a c ió n  p r e fe r id a  de l a s  f ig u ­

r a s  1 y 2, que muestran un d is p o s it iv o  de dimensiones muy redu­

c id a s . T al d isp o s it iv o  de dim ensiones red u c id as puede fácilm en­

te  se r  d isp u esto  en proxim idad de l a  e s ta c ió n  de d escarga  de 

190 una in s ta la c ió n  p ara  l a  e s t e r i l i z a c ió n  o p a s te r iz a c ió n  de pro­

ductos envasados en r e c ip ie n te s .

La forma, dim ensiones y m a te r ia le s  podrán se r  v a r ia ­

b le s  y en g en era l, cuanto se a  ac ce so rio  o secun dario , siempre 

que no a l t e r e ,  cambie o m odifique l a  e se á c ia l id a d  del ob jeto  que 

195 se d e sc r ib e .

Los térm inos en que queda red ac tad a  e s t a  Memoria son 

c ie r t o s  y f i e l  r e f l e jo  del ob jeto  d e s c r ito , debiéndose tomar con 

c a rá c te r  amplio y nunca en forma l im i t a t iv a .
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Descrita suficientemente la  naturaleza y alcance de 

la  presente invención, asá  como la  forma en que la  misma pue­

de ser  llevada a la  p ráctica , se reivindican a t í tu lo  p r iv a ti 

vo-las sigu ientes particularidades c a rac te r ístic a s ,' sobre la s  

cuales ha de recaer la  concesión del p r iv ile g io  de PATENTE DE 

INTRODUCCIÓN que se s o l ic i t a .

1 )  . Perfeccionamientos en in stalacion es destinadas a 

la  e ste r iliz ac ió n  o pasterización  de productos envasados en re 

cipientes ta le s  que bebidas ó alimentos enlatados o en frascos 

de v idrio , comprendiendo la  in stalación  un espacio dé tra ta ­

miento con una entrada y una sa lid a , entre la s  cuales se  mueve 

un transportador sin fín  a l  que están montados unos elementos 

portadores de lo s recip ientes a t r a ta r , cargándose y descargán 

dose dichos portadores fuera del espacio de tratamiento, 

c a r a c t e r i z a d o s  por establecerse en dicha in sta­

lación  un d ispositivo  que permite v e r if ic a r , para oada elemento 

o grupo de elementos portadores, cualquier exceso de tiempo de 

permanencia sobre e l deseado, en el espacio de tratamiento.'

2 )  . Perfeccionamientos según la  reivindicación prime­

ra , caracterizados porque dicho d isp ositivo  verificador e stá  

provisto de un mecanismo de accionamiento sincronizado con e l 

movimiento de avance del transportador; una pluralidad de e le­

mentos de referencia, cada uno de lo s  cuales se encuentra funcij3 

nalmente acoplado con un elemento portador o grupo de elementos 

portadores; un mecanismo de movimiento para desplazar reiterada 

y periódicamente lo s elementos de referencia, cuyo accionamiento 

funciona independientemente del movimiento del transportador.
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3 )  . P erfeccion am ien tos, según l a  r e iv in d ic a c ió n  2 ), 

c a ra c te r iz a d o s  por e l  hecho de que e l  mencionado d isp o s it iv o  

v e r i f ic a d o r  e s t á  in tegrado  por un a n i l lo  que g ir a  por e l  meca­

nismo de accionam iento mencionado, estando p ro v isto  en una de 

su s o ara s de una p lu ra lid a d  de a lo jam ien to s p ara  l o s  elem entos 

de re fe re n c ia  de forma de v a r i l l a s ,  m ien tras que a  c o r ta  d is ­

ta n c ia  en fren te  de una p arte  de d icha c a ra , se encuentra e l  c i­

tado mecanismo de movimiento.

4 )  . P erfeccion am ien tos, según l a  r e iv in d ic a c ió n  3 ) ;  

c a ra c te r iz a d o s  porque dicho a n i l lo  e s  de n a tu ra le z a  m agnética y 

de que l o s  a lo jam ien to s e s tá n  p r e v is to s  en l a  pared in te r io r  

del a n i l lo  concéntrico  d e l e je  de ro ta c ió n  d e l a n i l lo ,  y de que 

e l  mecanismo de movimiento comprende un se c to r  c ir c u la r  de mate­

r i a l  im antable d isp u esto  en e l  in t e r io r  del a n i l lo ,  siendo movi­

do periódicam ente de a r r ib a  abajo  dicho se c to r  en una d ire cc ió n  

p a r a le la  a l  e je  de ro tac ió n  d e l a n i l lo ,  estando p ro v isto  en d i-  

oho se c to r  de una bobina de im antación que e s  e x c itad a  p e r ió d i­

camente.*'

5 )  .* P erfeccion am ien tos, según l a  re iv in d ic a c ió n  4 ) ,  

c a ra c te r iz a d o s  por e l  hecho de haberse p re v isto  una bobina ex c i­

ta b le  en e l  plano de dicho se c to r  y en una p o sic ió n  e x te r io r  con 

re sp ec to  a  dicho se c to r , pero a  c o r ta  d is ta n c ia  de l a  pared i n ­

t e r io r  y cuya bobina t ie n e  por m isión  devolver l a s  v a r i l l a s  a  su 

p o s ic ió n  i n i c i a l .

6 )  . "PERFECCIONAMIENTOS EN INSTALACIONES DESTINADAS A 

LA ESTERILIZACION 0 PASTERIZACION DE PRODUCTOS ENVASADOS EN RE­

CIPIENTES".

Todo e l lo  según queda expuesto en l a  p resen te  Memoria,
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que consta áe once h o ja s  f o l ia d a s  y m ecanografiadas*por una 

so la  ca ra , y una h o ja  de d ib u jo s  que con l a  misma se acom-

+
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