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PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE HILOS

TEXTURADOS .

SOCIETE RHODIACETA, entidad francesa, residente en

é;zﬁaﬂbnﬁw

21, rue Jean-Goujon, Paris 88, Francia.

La presente invencidn, en cuya realizaciln ha
colaborado M. Michel BUZANO, tiene por objeto un pro-
cedimiento de fabricacidén de un hilo texturado de

par de torsién residual elevado.

5 Tos hilos de par de torsibn resldual son em-
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pleados especialmente en la fabricacidn de medias

tricotando alternativamente una file de hilo de tor-
sibn residual en S y otra fila de hilo de torsidn re-
sidual en Z. | '

Asi pues, con hilos de poca elasticidad se pue-
de obtersr un tricotgdo muy eléstico.

Ya se han propuesto diversos métodos para su
fabricacién por ejemplo por falsa torsidn. Se sabe
en particular que durante la falsa torsibdm en conti-
nwo es dificil dar el hilo una distorsidén igual a la -
torgidn impartida a la entrada del huso, preéentado -
el hilo entonces un par de torsidn residual, conside-
rado como un defgcto en muchas splicaciones, por ejem-
plo en tejeduria, y teniendo el-tej;do ﬁpa molesta feg:
dencia & ensortijarse. Pero el procedimiento'de falsa
torsibn clésice no permite velocidades de fabrica-
cibn elevadas. lgualmente se recurre ya sea a proce-
dimientos de falsa torsiém por friccidn o bien de fal-
sa torsién por via neumdtica. Desgraciadamente el
primer caso estd limitado mecénicamente por el br-
gano de friccidn que tiene tendencia a desgastarse
miky deprisa y en el seguﬁdo casoy por el consumo de
aire.

lgualmenté se ha propuesto obtener dichos gi-
"1os por repulso © acumulacién de torsidn. El - repul-

.80 do torsién se obtiene por montaje y después des-

montaje de hilos. Ahora bien la operacidn de desmon-

taje es diffcil de reelizar y se recurre a soluciones’
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La acumulacién de torsibn puede ser pro-
vocada por cualquier brgano de embarrajes Asi pues, '

se conoce desde hace mucho tiempo dar una cierte tor-

-gibn a los hilos por bobinado con un dispositivo a

anillo y cursor. La torsidn asi dada es igualmente
pequefia pero suficiente para asegurar la cohésién
necesax;ia pare ciertas aplicaciones o transformacio-
nes textiles. o

Ya se ha propuesto utilizar la posibi-
1idad de acumulacidén de borsién sobre un cursor para

fabricar hilos texturados. Pero en este caso, se ha

_ tenido interés en trabajar segﬁn.fuertes tensiones,

y con un cursor de forma éspecial, por ejemplo gue pre
senta una arista aguda, y por ende provoca uns defor;
ﬁacién del hilo. Ademés, se sabe que el deslizamiento
de un cursbr gobre un anillo es diiicilmente contro-
1abieg de donde se deducen las diferencias de ten-
sibn a la-altura del cursgor.

Ahora se ha encontrado, y ésto es lo que

constituye el objeto de la presente invencibn, un

.procedimiento'de fabricacién de un hilo textu;ado, de

un material termopléstico, de par de torsidén residual, :

cafacterizado porgie se provoca une gcumulacidn de
torsibn sobre un anillo dispuesto entre el elemento
de calentamiento de fijacidn de la torsidén y un sis-
tema de bobinado.

Preferentemente dicho anillo estd mon~
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tado sobre la ﬁlatanbanda de un continuo & hilar o
de un retorcido & anillo y cursor, por ejemplo en la
parte posterior de un dispositivo de estirado, o de
hiladd ¥y de estirado en continuo.

. Evidentemente el sisteme de bobinado
& anillo y cursor es de cualguier tipo clésico ya
que su cbjeto es el de permitir el bobinado.

En particular, se pueden utiliZar cur-
sores nérmales, gque no provoquen deformacidn de la
seccidn dei hilo., Por Gltimo se puede trabajar con
tensiones de balones reducidas por encimg del ani-~
1lo de acumulacién de torsién contreriamente a 1o
que ocurre si se provoca la acumulacidn de torsibn
sobre el cursor del sistema ds bobinado.

Pero la presente invencibn serd mis f£é&-

" cilmente comprendide con ayudabda los siguientes ejem-

plos de realizacién, dados a titulo indicetivo pero
en modo alguno limitativo y com referencia a las fi~
gureas adjuntas, en las quel :

La figura 1, represents esquematicamen~
Y6 un dispositivo de estirado y texturacidn en con-
tinuo.

La figura 2, ilustra otra formas de rea-
lizacibn de la invencibn seglrn le cual la texture-
cibn tiene lugar partiendo de un hilo ya estirado.

Ia figura 3, representa 1a'trayectoria
del hilo a la altura del amillo de acumulacidn de

torsidn.
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La figura 4, muestra el monﬁaje.eﬁpléado

en el texto que sirve para determinar el valor del
par de torsidn.
Seghn el dispositivo representado en la

figura 1, un hilo 1 desenrollado axialmente con una
bobina 2 pasa sobre un guia-hilos 3.E1 hilo es estirado

entre un sistema de entrega 4 y roldenas de estiraje 6

y 1, pasando sobre un dedo de estiraje 5.E1 hilo es 2

un anillo 10 montado sobre la platabanda a la entrada

de un anillo 11 del sistema de bobinado y que lleva

un cursor 12, en el que pasa el hilo antes de ser re-

.cogido por un huso 13.

Le torsién scumulada sobre el enillo 10
remonts libremente sobre una placa de calentamiento
8 pesando a través de una pieza con gusanillo 9.

La figura 2 representa otra forma de rea-
lizacidn de un dispositivo paré la realizacién de la
invencidn, pero pariiendo de un hilo estirado, que

es desenrollado axielmente de uns bobina 14 y que pasa

después a un sistemé“dé entrega 15, E1 resto del dispo=~

sitivo es idéntico salvo que las roldanas de estiraje

han sido suprimidas.

La figura 3 muestra en detalle el posi-
cionamiento del anille 10 y la trayectoria del hilo
sobre dicho anillo. El anillo 10 presenta una parte
incurveda céncave 16 sobre la que el baldn limitado

a2 la entrada por la pieza con:éusanillo 9 viene s

 continuacién texturado por acumulacién de torsién sobre '
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" = distancia entre la perte inferior del

. 24 hores es de 300,

apoyarse, desviando su trayectoris, antes de pasar

al cursor 12. La distancia entre la pieza. con gu~

‘sanillo 9 y el anillo 10 es mantenida constente debi-

do a gue la DPieza con gusanillo 9 es solidaria de
la platabanda por mediacibén de un brazo soporte 17.
El ‘didmetro de la " pieza " de gusanillo es tal que el
balén formado presenta un difmetro importante.
EJEMPIO 1 =~

Con gyuds del dispositivo (figura 1)
se trata un hilo de polihexametileno adipamida (po~-
liamida 6.6) de 92 dtex 2 cabos. ILas condiciones ope-
ratorias son las siguientes:
- velqcidéd de estirado 3 585 m/mn
- grado de estirado ' $ 4,2 "
- temperature de la placa dé calentamiento: 2802C

- didmetro del anillo 10 3 127 mm

anillo superior 10 y la parte su~ ,
perior del anillo inferior 11 @ 117 mm

distancia entre el anillo 10 y la
- pieza con gusanillo 9 3 350 om

velocidad de rotacidn del huso 13  T.700 repems |

tengidn del baldn por encima del

anillo 10 : 34 g
El cursor emplsado es de un tipo es- i

]

tandarizado. EL par de torsibn residualymma vez salido del:

telar es de 580 y una vesz estabilizado &l cabo de
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Este par de torsién se mide de la si-

éuiente forma:

~ Se tonma una.longitud de hilo de
2 metros del chal se atd una poreidn extremas a un
punto fijo A. Se hace pasar el hilo a un gancho en
un puntO'B gituado un metro més abajo y despuds se
fija la otra porcibn extreme del hiio al bunto A
(ver figura 4). ‘ :

' A continuaciln se libera el hilo en un
punto B eclipsando el gancho. Bajo el efecto del par
de torsidn residuel el hilo se pone a enroscarse.

Con ayuds de un torsidmetro, de cualquier tipo cono~
c¢ido, basta entonces contar la torsidn de ligadura
entre dos cabds’de hilo. ) '

Con el fin de poner en evidencig la
elagticidad de un tricotado obtenido a partir de este
hilo, se produce en las mismas condiciones operato-
riss un hilo de torsibn S y un hilo de torsifn Z. Uni
cemente ol sentido de rotacidn del huso 13 cambia, y
se fabrica una media en las condiciones siguientes,

En un telar circular de doble caida con
420 agujas de didmetro 9,5é5 em (3.3/4 de pulgada)
se tricota en textura de jersey,.una media,alternan~
do una file de hilos de torai6n'$,‘con una fila de

hilos de torsibn Z lo qué da wna medig en estado -cru~

‘doe E1-bajo obtenido es £ijado a 1002C durante 20

minutos, despuds tefido a 858C durante 3 horas y

después formado a 1252C durente 90 segundos.
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Sobre la media que cae del telar se referencia
una longitud de 100 mm medida con la media colocads en pla-
‘no Y en estado 1axp. Después se enfila esta media antes de
todo tratamiento térmico sobre un tubo cilindrico de 80 mm
de didmetro, se suspende en su porcidn extrema libre un pe-
s0 de 1 Kg. y se mide el alargamiento en estado crudo. Se
repite a continuacidén la misme medida sobre el Eajo post~
formado. Por dltimo, se libera la carga y se coloca de nuevo
el bajo en estedo plano y se mide la distancia que separa
las referenciass inicialmente distantes en 100 mm, distan- "
cia que es denominada de vuelta. : -

Igualmente se practica el mismo ensayo pero
aplicando una carga de 300 g en lugar de una carga de 1 Kg.

Los resultados obtenidos son los siguientes:

de alargsmiento | bajo una carge| distancia de |
%ajo una %arga de | de 1 kgo revuelts en
30

media en estado
crudo

media‘en estado post! - S ' |
formado 175 235 105

i
03 e !
i

Ce—

210 . 260 105




Por (ltimo se determina la elastici-

ded méxima del bajo o el glargemiento mAximo.

Se obtienen los siguientes resultados:

longitud en estado

longitud tomg?

alargamiento 3 ;
laxo, en mte maximo en da por el bajo
mm . después del
alargamiento
méximo en mm. -
bajo en estado crudo: 31 118 43 f
! ; .
ibajo en estado post~’ : . ! g
¢ formado 42 ‘ 107 45 '
!
5. Debe observarse que'el bajo presenta
una gran-elqsficidad Y que incluso cuando es someti-
do a une fuerza importante que provoca un alargamien
to miximo, recupera después del cese del esfuerzo de
alargamiento, una Iongitud muy préxima'a su longi-
d inicigle
10. tud inicial
BJEMPIO 2 - ) ‘
Bste ejemplo es idéntico al anterior,
salvo que se trata de un hilo ya estirado sobre un
dispogitivo idéntico al representado en la figura 2.
15 Ios resultados obtenidos son los mismos

que en el ejemplo Lo’
Debe observarse que en ambos casos, la

secc}én del hilo no es deformsda.
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7 Asi pués, los ejemplos anteriores mues-
tran el interés de la presente invencibn que permite
, de un modo simple obtener a gran velocidad hilos de
par de torsibén residual elevado.
Do NOTA
" Descrita suficientemente la naturaleza
del invento; as{ como la manera de realizarse en la
prédctica, debe hacerse consfar que las disposiciones
anterliormente indicadas son susceptibles de modifica-

10.
ciones de detalle en cuanto no altere su principio

fundamental. También se hace constar gue el invento .
B corresponde & una solicitud de patente presentada en
Francis con el N¢ 69/43178 de 12 de diciembre de 1969,
15. écogiéndose por lo tanto a los beneficios que conce-
den los Convenios Internacionales en vigor; siendo
lo que constituye la esencia del referido invento y
por lo que se solicita Patente de Invencién por 20 |
afios en Espafia, sobre: PROCEDIMIENTO PARA LA FABRI-

CACION DE HILOS TEXTURADOS; caracterizéndose por lo

20.

giguiente:
1l.- Procedimiento para la fabricacién
de hilos texturados, de material termoplédstico, de
25, par de torsidn residual, céracterizado'porque se
' provoca en el hilo una acumulacién de torsidn sobre
: un anillo dispuesto entre el elemento de calenta~
////i;;? miento de fijacidn de la torsién y un sistema de

bobinado,
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. 2.- Procedimiento segin la reivindicacién
1, carascterizado porque el sistema de bobinado es ani-
1lo y cursor.

3.~ Procedimiento segin la reivindicacién
2, caracterizado porque la altura del balén por encima
del anillo de texturacidén-es constante.

4.- Procedimiento para la fabricacidn de
hileos texturados, tal y como’queda sustancialmente des-
crito en la presente Memoria, e ilustrado en los dibu~

Jos adjuntos.

méquina por
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