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PATENTE DE \I NVENCION
a favor de:
TADASHI KOBAYASHI, de nacionalidad japonesa, residente en
1560-2 Higashihara, Tenma, Puji-shi, Shizuokafken, Japén,
por: "APARATO SECADOR PARA LA FABRICACION DE PAPEL"

Memoria Descriptiva

La presente invencién se refiere & un aparato seca
dor para la fabricacidn de papel, provisto de cilindros seca
dores y de cajas de chorros contenidos en una cubierta cerra
da en la que una hoja sin fin hiimeda es mantenida ondulgnte
por chorroé calientes procedentes de dichas cajas de chorros,
y secada por dichos cilindros de sécado ¥y chorros calientes
mientras se mueve dentro de dicha cubierta.

Hasta aqui, la especialidad ha tratado de realizar

dicho secado de la hoja continua con un secador como el ilus-
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trado en la Pig. 4 de los adjuntos dibujos, en la cual dos
series transversales paralelas de cilindros secadores 20 y 21,
gsuperior e inferior, estén instaladas une cerca de otra, con
los cilindros individuales de cada serie dispuestos a regula
res intervalos en posiciones que se alteran con los de la otra
serie. ILa hoja sin fin P para secar se mueve con movimiento
de vaiven entre las dos series, hacia delante y hacia atrds,
pasando del priher cilindro de una serie al primer cilindro
de la otra serie, al segundo cilindro de la primera serie y
as!{ seguido. La hoja sin fin es oprimida sobre cada serie de
cilindros pot una correa separada 22 o 23, de cafiamazo, que
envuelve la hoja alrededor de cada cilindro de dicha serie.
Por oonsiguiente,‘mientras se seca, la hoja sin f£in no pue-
de dilatarse o encogerse y, a menudo, es sometida a un secado
tan fuerte que tiende a rizarse, hincharse, arrugarse, picar-
se o afelparse en su superficie. Ademds, hay normalmente hu-
medad entre la membrana P y la correa de cafiamazo 22 o 23 alli
donde se juntan 0 se separan en los c¢illindros de las series
supériores e inferior 20 y 21, con el resultado de que los dos
bordes de la hoja sin fin tienden a secarse mds rdpidamente
que su centro, Este secado desigual hace, & menudo, gue la
hoja sin fin tenga irregularidades de brillo o de ondulacidn
de su superficie en el rodillo de recepcién.

Ademds, el tipo convencional de secador requiere,

para su instalacidén, un espacio grande y alargado, ya gque
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se compone de cilindros secadores dispuestos en series trang
versales, desperdicidndose corrientemente el espacio de la ‘
fdbrica que hay encima de las series superior e inferior,
instaladas uné cerca de otra. Recientemente, sin embargo,

las velocidades de fabricacidén del papel se han ido haciendo

cada vez més rédpidas y, si tienen que ser atendidas por los

secadores del tipo convencional, éstos necesitan grandes su-
perficies de instalacidén que, hoy dfa, son cada vez mds difi
ciles de poner a disposicién eh la industria.

Un objeto de la presente invencién es el de crear
un aparato secador para la fabricacidén de papel, que ayuda a
aumentar la resistencia a la rotura de la hoja sin fin que sé
produce.

Utro objeto de la presente invencidn es el de crear
un aparato secador para la fabricacidén de papel, capéz de se-
car uniformemente la hoja sin fin en sentido transversal.

La invencidn se réfiere también a la creacién de un
apargto secador para la fabricacidh de papel de una capacidad
de secado mejorada.

Es también fin de la invencidn crear un aparato se-
cador para-la fabricacidn de papel qué pueda ser instaladoTen
un espacio limitado y adaptado a grandes velocidades de fabri
cacién del papel.

' Para los fines mencionados y otros més, la invencién

comprende una cubierta que encierra dos series transversales
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paralelas de cilindros secadores, diquestoé uno sobre otro
a una considerable distancia reciproca, teniendo a su lado
cada hoja sin fin, que se hueve entre las series superior e
inferior de cilindros secadores, una serie vertical de cajas
dgichorros, cads una de las cuales tiene un perfil convexo en
el lado enfrentado con la hoja sin fin, ¥y que se alternan en
posicién con las cajas de chorros de la serie opuesta, de mo
do gue la hoja sin fin es secada sobre los cilindros secado-
res y también, cuando se mueve ondulando de una serie de oi-
lindros secadores a la otra, se encuenira expuesta alterna~
tivamente de ambos lados al soplo caliente del lado cbnjexo
de cada caja de chorros, pero sin tocar las cajas de chorros.
Otros objetos y ventajas resultardn evidentes de
la descripeidn siguiente, que se hace con referencia a los
adjuntos dibujos, en los cuales:
las Figs. 1 a 3 representan una forma preferida
de realizacién de la presente invencidn, mostrahdo la Fig. 1
dicha formas de realizacidén en alzado de frente, la Fig. 2 en
alzado lateral e ilustrando la Fig. 3 las cajas de chorros y

su disposicién; la Pig. 4 representa una seccibén del tipo

convencional de secador en alzado de frente.

En los dibujos que ilustran la forma preferida de
realizacién de la invencidn, la cifra 1 indica la serie supe-
rior de e¢ilindros secadores, dispuestos ftransversalmente a

regulares intervalos.
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Debajo de la serie superior de cilindros 1; y ex~
tendiéndose paralelamente a ella a una considerable distan-
cia en sentido vertical, hay una serie inferior de cilindros

secadores 2, dispuestos a regulares intervalos ¥y que se al-

- ternan en su posicién transversal con los cilindros secado=

reé de la serie guperior.

Cada una de las cajas de chorros 3 tiene una cara
convexa 4, en la gue hay numerosas perforaciones 5 para el
lanzemiento de un soplo caliente. 7

Entre dichas series superior e inferior de cilindros
secadores 1 y 2, una pluralidad de dichas cajas de chorros 3
estd dispuesta en pares de series verticales, en cada par de.
las cuales las dos series de cajas de chorros tienen sus ca-
ras convexas 4 una enfrente de otra. Unaz hoja continua de pa-
pel P, que se mueve con vaivén entre las series superior e
inferior, y que se mueve con movimiento de vaivén entre las
geries superior e inferior de cilindrog de secado 1 y 2, es
conducida entre cada par de series de cajas de chorros 3,

pasando por los rodillos de gula superior e inferior 6a-6b ¥y

respectivamente Ta-Tb.

Una cubierta cerrada 8 contiene todos los cilindros
de secado superior e inferior 1 y 2 y todas las cajas de cho~
rros mencionadas 4. La hojas sin fin P es intpoducida en la cu
bierta cerrada 8 por un extremo de la misma, pasando por un

rodillo 9 y la hoja sin fin secada sale de la cubierta 8 pa-
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sando por los rodillos de gufa 10 y 1l.

Cada una de dichas cajas de chorros 4 +tiene una
entrada 12 de aire caliente y la cubierta cerrada 8 estd
provista de conductos 13 y 14 de salida de aire caliente,
que conducen a ventiladores 15 y respectivamente 16. El aire
caliente es suministrado a dichas entradas 12 por los venti-
ladores 15 y 16 por conductos de aire 17 y 18, y luego por
un conducto de aire comin 19. '

El funcionamiehto de la presente invencidn va a
ser explicado ashora en cowbinacién con dicha forma preferi-
da de'realizacidén. La hoja sin fin P es conducida pasando
por el rodillo de guia 9 alrededor del primer cilindro de se
cado 2 de la serie inferior, por el rodillo de guia 7a, ha-
cla arriba entre el primer par de series verticales de cajas
de chorros 3, por el rodillo de guia 6a, alrededor del primer
cilindro de secado 1 de la serie superior, por el rodillo de
gula 6b, hacla abajo entre el segundo par de series vertica-
les de cajas de chorros 3, por el rodillo de guia Tb, alrede
dor del segundo cilindro ' de secado 2 de la serie inferior,

y asl seguido, moviéndose asf con movimiento de vaivén entre
las series superior e inferior de cilindros secadores y pa-
sando por un par de series verticales de cajas de chorros
después de otro.

Moviéndose la hoja sin fin P de la manera descrita

anteriormente, se alimenta aire caliente procedente de una



135

140

145

150

155

'te. ELl efecto de dichos chorros dalientes se combina con el

fuente de aire caliente no representada, prevista dentro de
1s cdbierta cerrada 8 imﬁulsada por los ventiladores 15 y

16 hacia las cajas de chorros 3, desde donde dicho aire ca-
liente es soplado por las perforaciones 5 sobre la superfi-
cie de la hoja P, haciendo que ondule al moverse verticalmen
de los cilindros secadores superior e inferior 1 y 2 para
gecar la hbja gin fin P.

En los ejemplos anteriores, el aparato que cbmpren—
de la presente invencidén es usado independientemente. Sin em
bargo, tal aparato puede también ser intercalado en un proce-
dimiento de secado convencional, constitufdo esencialmente
por c¢ilindros secadores solamente, preferiblemente en aguella
parte del procedimiento en la que la hoja sin fin tiene més
probabilidad de contraerse.

La presente invencidén elimina ios distintos incon~
venientes del secador clasico mencionado anteriormente. ILa
hoje sin fin, moviéndose con ondulaciones bajo el efecto dé
los chorros calientes, puede encogerse y por consigﬁiente
adquirir una mayor resistenfia a la rotura ¥y ung mejor uni-
formidad dé registencia en sentido transversal.

Como cada chorro caliente alcanza la hoja sin fiﬁ
uniformemente y en su entera anchura, no se producen irregu-
laridades de secado sn sentido transversal. ror consigulente,

la hoja sin fin se encuentrs libre de irregularidades de
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brillo y no se pone ondulada soﬁre el carrete de arrolla-
miento.

Los chorros calientes soplados directamente sobre
las superficies de la hoja sin fin a corta distancia se com-
binan con los cilindros de secado superior e inferior, se-
cando la hoja sin fin mds eficazmente que lo hace el seca--
dor convencional. Teniendo més tiempo para secar, ademis, la
hoja sin fin tiende menos a adquirir defecto como el rizado,
el hinchamiento, las arrugas, la picadura superficial y el
afieltrado.

La disposicién vertical de las cajas de chorro per
mite shorrar espacio en el piso de la instalaoién,'y el espa
cio asi ahorrado puede ser utilizado para instalar mds equi-
pos secadores. La presente invencién, por consiguiente, per-
mite adaptar la parte de secado de un procedimiento de fabri-
cacién de papel a las mayores velocidades de.fabricacién del
papel, sin necesitarse para ello mds espacio en el piso de la
instalacidn. .

Aun cuando la presente invencidén hs sido descrita
en combinacién con una forma preferida de realizacién, gueda
entendido que se podrd recurrir a modificaciones y variacio-
nes sin apartarse del espiritu y del alcance de la invencidn,
como las personas expertas en la materia comprenderdn fécil-
mente, considerdndose que talés modificaciones y variaciones
caen dentro de los fines y del alcance de la invencién y de

las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1).~ Aparato secador para la fabricacién de papel,
paracterizado por comprender une cublerta cerrada, dos series

transversales y paralelas de cilindros de secado instaladas

‘en-ella una encima de otra a una considerable distancia verti

cal reciproca, estando dispuestos transversalmente los ci-
lindros de secado de cada una de dichas series superior e
inferior, a intervalos regulares y en posiciones que se al-
ternan con las de los cilindros de secado de la otra serie,
de modo que un rollo de papel sin fin y himedo que tenga que
ser secado puede ser enviado de un cilindro de seoado'de una
serie al cilindro de secado siguiente de la otra serie, pa~
sando asi entre dichas series superior e inferior, y un par
de series verticales de cajas de chorro que rodean cada rollo
sin fin conducido entre dichas series superior e inférior de
cilindros de secado, alterndndose verticalmente dichas cajas
de chorro en cada una de dichas series emparejadas con las de
la otra_serie, y teniendo cada una de dichas cajas de chorro
un perfil convexo verticalmente y a lo largo del lado de la
misma enfrentado com el rollo sin £in, sopldndose un chorro
caliente sobre dicha hoje sin fin desde la cara convexa de
cada una de dichas cajas de chorro, que hace que dicha hoja
sin fin se mueva ondulando de una serie de cilindros de seca
do a la otra, combindndose asi dichos chorros caiientes y di-

chos cilindros de secado para secar dicha hoja sin fin.
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2).- Aparato secador para la fabricacién de papel
segin la reivindicacién 1), caracterizado por el hecho de que
la hoja sin f£in para secar es conducida de una serie transver
sal de cilindros de secado a la otra a través de un rodillo
de guia instelado: entre cada cilindro superior de secado y la
parte superior de cada par de series verticales de cajas de
chorro debajo de dicho cilindro superior de secado, y a través
de un rodillo de guia instalado entre cada cilindro inferior
de secado y el fondo de cade par de series verticales de ca~-
jas de chorro enocima de dicho cllindro inferlor de secado.

3).~ Aparato secador para la fabricacién de papel se
gin la reivindicacién 1), caracterizado por el hecho de que,
en el extremo himedo de la cubierta cerrada, la hoja sin fin
es conducida primero alrededor del primer cilindro de secado
de la gerie inferior y luego sﬁbe, mientras que,Aen el extre~
mo seco, la hoja sin £in baja entre el Ultimo par de series
verticales de cajas de chorio, en cuyo extremo dicha hoja sin
fin es conducidg fuera de dicha euﬁierta cerrada.

4).~ "APARATO SECADOR PARA TA FABRICACION DE PAPELM

Esta memoria consta de diez hojas foliadas y mecano-

grafiadas por un solo lado de sus caras.

Madrid, 11 de diciembre de 1.970

pablo ;éudo Obregés
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