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La presente solicitud se refiere concretamente 

a unos perfeccionamientos introducidos en la  fabricación 

de mandriles de precisión, mediante los cuales so obtienen 

evidontcc vontajas funcionales, vonLajas estás que se irán 

desprendiendo a lo largo de cu descripción.

Si bien dichos perfeccionamientos han sido ya 

practicados en el extranjero, son desconocidos en nuestra 

patria, y por ello  son merecedores de la  protección que se 

so licita  al amparo del derecho reconocido en ol'arts 68 

del vigente Estatuto Ley sobre Propiedad Industrial, ya 

que reportan notables beneficios, mejorando sus cualidades 

de seguridad y precisión, y consecuentemente las condicio­

nes do trabajo.

So ilustra la  descripción con un juego do pianos 

en el que se ha representado un ejemplo de ejecución prefe­

rido, el cual deberá ser considerado en su más amplio aspec­

to y nunca es lim itativo, ya que será posible introducir en 

oí mismo todas aquellas modificaciones de detalle que no 

varíen sustancialmentc su propia escncialidad característi­

ca.

En los planos;

La Figura 13., es una v ista  seccionada de un man­

d ril de procisión, con los perfeccionamientos que son obje­

to de esta solicitud.

La Figura 23 , representa el propio mandril y en 

detalle la  pieza suplemento para f ija r  posicionalmente la  

herramienta de corte.

Haciendo referencia al ejemplo ilustrativo repre­

sentado en los dibujos, los perfeccionamientos objeto de 

esta solicitud consisten en esencia en disponer en ol cuerpo



5 -y *

10 .-

15 .-

20 .-

2 5 .-

30 . -

del mandril - 1 - ,  una prolongación -2 -* cilindrica o cónica, 

la  que se f i ja  por adherencia en caliente y chaveta.

Sobre el citado cuerpo se acopla por medios de 

tornillos -4- una pieza suplemento -3 - la  que tiene una do­

ble misión funcional de un lado f ija r  la  posición de la  he­

rramienta de corte en el centro del mandril, y de otro, fa­

c ilita r  la  mecanización del encaje de la  pieza taco de re­

gulación r7-.

Se prevee asimismo la  disposición de un engranaje 

cónico -5 -, roscado exterior pera portar el nonio micromé- 

trico -13 -, y con alojamientos para los rodamientos axiales 

- 1 1 -  que lo encajan, eliminando la  holgura entre dientes de 

encaje y piñón, y dando movimiento de expansión y regresión 

al ú til de corte.

El nonio micromátrico - 13- ,  está provisto de di­

visiones de 0,05  mm., en radio, para graduar la  expansión 

de dicho ú til de corte.

El movimiento del engranaje cónico - 5- ,  es reci­

bido por el piñón -6 -, cónico roscado, que a su vez lo  trans 

mite al taco de regulación -7 - .

Este taco de regulación - 7-  tra s-ite  movimiento 

a la  cremallera -8 -, a la  que se adosa el ú til de corte, y 

que sirve pará arrastrarlo dando medida, corriendo uno o 

varios escalones, hacia abajo, o hacia arriba, se aumenta 

o disminuye el diámetro a mecanizar.

El cuerpo - 1- ,  va provisto en su extremo de la  

tapa -9 -, que fa c ilita  la  entrada del ú til de corte y regu­

la  la  presión del mismo contra la  cremallera -8 -.

La holgura axial en el giro del piñón -6 - es e l i ­

minado por la  previsión de la  tuerca y contratuerca -10 -,



como asimismo la  holgara axial del engranaje cónico -5 -,  

se regala por medio de la  taerca y contrataerca -12 -.

Se preveo el acoplamiento de ana janta tórica  

- 14-  qae inpide la  penetración de liqaidos y partíanlas 

desprendidas dnrante la  mecanización al interior del caer- 

po del mandril.

En el caerpo del mandril - 1-  y sa prolongación 

-2 - se f i j a  ana chaveta de acero - 15-  qae con la  adherencia 

en caliente de ambas piezas, dá mayor solidaridad a los dos 

caerpos.

Se han descrito ya, con todo detalle los perfec­

cionamientos qae son objeto de esta solicitad de registro  

en sa consecaencia solo resta añadir qae podrán ser varia­

bles todas aqnellas condiciones secnndarias o accesorios 

qae no inflayan o alteren snstancialmente sa eseneialidad 

qae es la  qae se desprende de caantas antecede y se reivin­

dica en la  signiente nota y qae podrán-por tanto afectar 

a cambios de forma, materiadintensiones, proporciones etc. 

y deberán qnedar comprendidas en la  protección qae se reca­

ba.

N 0 T A

En resamen, la  presente solicitad recaerá sobre 

las siguientes reivindicaciones.

13. -  Perfeccionamientos en la  fabricación de man­

driles de precisión, caracterizados porqae en el caerpo del 

ndril, se dispone ana prolongación cilindrica o cónica, 

fijada por adherencia en caliente y chaveta de acero, qae 

refaerza la  solidaridad de.ambos caerpos.

23 . -  Perfeccionamientos en la  fabricación de 

mandriles de precisión, segán la  reivindicación anterior



- 5-

í 3 .-

oaracterizados por la  previsión de una pieza suplemento, 

que por medio de tornillos se acopla al cuerpo del mandril 

fijando la  posición de la herramienta de corte en el centre 

del mandril, y facilitando la  mecanización del encaje de 

un taco de regulación transmisor del movimiento de expan­

sión y regresión del ú til de corte.

33 . -  Perfeccionamientos en la  fabricación de man­

driles de precisión, según las reivindicaciones anteriores 

caracterizados por la  previsión de un engranaje cónico, ros­

cado exteriormente para acoplamiento de un nonio micromó- 

trico y provisto de alojamiento para rodamientos axiales 

que lo encajan, eliminándola holgura entre dientes de. enca­

je y piñón y dando movimiento de expansión y regresión a l '  

ú til de corte, estando regulada la  holgura axial de dicho 

engranaje por medio de tuerca y contratuerca.

4.3.- Perfeccionamientos en la fabricación de man­

driles.de precisión, según la  reivindicación tercera, ca­

racterizados porque el nonio micrométrico está provisto de 

divisiones de 0,05  mm en radio para graduar la  expansión y 

regresión del ú til de corte.

5§.- Perfeccionamientos en la  fabricación de man­

driles de preoisión, según las icivindicaciones anteriores 

caracterizados por la previsión de un piñón oónioo roscado, 

receptor del movimiento del engranaje oónioo, que transmite 

al taco de regulación, siendo eliminada la  holgura axial 

e este piñón por medio de tuerca y contratuerca.

6S.- Perfeccionamientos en la  fabricación de man­

driles de precisión, según las reivindicaciones anteriores 

caracterizados por la  previsión de una cremallera a la  que 

e adosa el ú til de corte, la  que recibe al movimiento del



- 6 -

engranaje cónico a través del taco de regulación y ariastr& 

dicho ú til dando medida, de ta l  forma que corriendo uno o 

varios escalones hacia abajo o hacia arriba, se aumenta o 

disminuye el diámetro a mecanizar.

5 ,-  7 - . -  Perfeccionamientos en la  fabricación de man­

driles de precisión, según las reivindicaciones anteriores 

caracterizados por la  previsión de una tapa de acero, aco­

plada en el extremo del cuerpo del mandril, que fa c ilite  

la  entrada del ú til  de corte y regule la  presión del mismo 

10.- contra la  cremallera.

8§.- Perfeccionamientos en la  fabricación de man­

driles de precisión, según las reivindicaciones anteriores 

caracterizados por la  previsión de una junta tórica quo 

impide la  penetración de líquidos y partículas desprenlidas 

durante la  mecanización, al interior del cuerpo del mandril

93 . -  PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE MAN­

DRILES DE PRECISION.

Según se describe en la  presente memoria que cons 

ta de seis hojas escritas a máquina por una sola cara y di­

go.- bujos. *
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&  /05 ñocumeu/os gue acompañan a 7a M/Zc/fuñ de..p .̂te.n.te......de-.in^T.Q.r'..

duccióu,_____________ __g Tavorde D. Plácido Eche-

....varría,.lturbey______________ _______;_____ _____

/." AMfancia & ô/icRuñ.

2. ° Doce peseras de pape/ de pagos, derecAos de preaen/ac/dn.

3. " Resguardo de/ añono de /os derecAoí de /asa.

4. ° Cuar/ñ/as de puA/rcac/dn y A'cAas.

jo Autorización

d.° ..................................................'...........................................

yo Memoriasdescrip tivas por triplicado_

go Dibujos por triplicado

A* ............................. -.. ..........,..........................

/O." ........................... ...... .......................... .........

Madrid, ...11... de.....Iprciembra....de %L3&.
< w

'
t

Observaciones.—Se hará constar en él:
Núm. 3.—Autorización: Si el expediente ha sido presentado por Agente de ia Propiedad industria!.
Núm. 6.—Certificado de origen: Si en el expediente se reivindica prioridad extranjera.
Núm. 7.—Memorias descriptivas completas por triplicado, ó nota de reivindicaciones, en ios expedientes de: Patentes de inven­

ción, de introducción, Certificados de Adición y Modeios de Utilidad.
Descripción por dupiieado: En ios expedientes de Marcas, Rótuios de Establecimiento, Nombres Comerciales, Mode­

los industriales y Dibnjos Artísticos.
Núm. 8.—Dibujos por triplicado: En los expedientes que lo requieran.
Núm. 9 —Clissé y cincuenta pruebas del mismo En los expedientes de Marcas, Rótulos de Establecimiento, Nombres Comercia­

les, Modelos de Utilidad, Modelos industriales y Dibujos Artísticos.
Núm. 10.—Cuaiquier otro documento que se acompañe tales como: Cesiones de Derechos, Autorizaciones eclesiásticas, etc. etc*

S-66



D
O

N
 

P
L

A
C

E
O

 
E

C
H

E
V

A
R

R
ÍA

 
JT

U
R

B
E

8 
1 

10
 

S 
2

H
O

JA
 

U
N

3C
A

F!
G

.-1

F!
G

.-2

ES
CA

LA
 V

AK
iA

SL
t 

M
ad

ri
d,

 
de

 —
:--

--
--

--
--

--
-d

e,
.'



DON PLACIDO ECHEVARRIA ITURBE

r

3 4



HOJA UNICA

FIG .-2

ESCALA VAKiASH 
Madrid,— <je-.í------ ,-----d%j9L-,
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