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MEMORIA DESCRIPTIVA

DE UNA PATENTE DE INTRODUCCION POR DIRZ A0S EN
BSPANA, A PAVOR DE DON PLACILO ECHEVARRIA ITURBE -
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La presente solicitud se refiere concrmtamenﬁe'
a unos perfeccionanientos iniroducidos en la fgbricacidn
de mandriles de precicidn, mc@iante los cuales se obticnen
evidontes vontajas funcionales, voniajas ectde gue se iran
desprendiendo a lo largo de cu descripeidn.

S5i bicn dichos perfeccionaricntos han cido ya
practicados on el oxtranjero, con degconocides en nucstra
patria, y por cllo son mercocedores de la proteceidn que se
policita al arparo dol derecho rcconocido en ol art? 68
del vigente Estatuto Ley sobre Propiedad Industrial, ya
gue reportean notables beneficios, mejorando sus cualidadss
de soguridad y precicidn, y consccucntoerente las condicio-
ngg de trabajo,

Sc iluctra la descripeidn con un juego do planos
en cl que se¢ ha repreccontado un ojerplo de ejecucidn prefe-
rido, el cual deberd scr considerado en su rds anplio aspec—
to y nunca es limitativo, ya que serd posible introducir cn

ol riero todas aquellas modificaciones do detalle que no

varien custancialrente su propia escncialidad caracteristi-

ca.
En log »lanoss
La Figura 18., es una vista scccionada de un nan-

dril de precisidn, con loc perfcccicnarientos que son obje-
10 de ccta solicitud. .

La Pigura 28, rcpresenta ¢l proplo rmandril y on
detalls la pieza suplercnto para fijar pocicionalrmente la
horraricnta de corte.

Hacilendo referencia al ojerplo ilustrative repre-~

sentado en los dibujos, los perfoccionarientos objoto de

20,~ csta golicitud concioten cn eucneia cn dicponer cn ¢l cuerpo
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del mandril -1-, una prolongacidn -2-, cilindrica o cdnica,

la que se fija por adherencia en caliente y chaveta.

Sobre el citado cuerpo se acopla por medios de
tornillos -4~ una pieza suplemento -3- la que tiene una do-
ble misidn funcional de un lado fijar la posicidn de la he-
rracienta de corte en el centro del mandril, y de otro, fa-
cilitar la mecanizacidén del encaje de la pieza taco‘de e~
gulacidn ~7-.

Se prevee asimismo la disposicidn de un engranaje
cdnico -5=, roscado exterior pera portar el nonio micromé-
trico ~13~, ¥y con slojamientos para los rodamientos axiales
-11- que lo encajan, elirminando la holgura entre dientes de
encaje y pifidn, y dando movimiento de expansidn y regresidn
al util de corte.

El nonio micrométrico -13-, estd provisto de di-
visiones de 0,05 mm., en radio, para graduar la expansién.
de dicho util de cortec.

El movimiento del engranaje conico -5-, es reci-

bido por el pifidn -6-, cdénico roseado, gue a su vez lo trans-

mite al taco de regulacidn ~T-.

Este taco de regulacidén ~T~ tras.ite movimisnto
a la cremalleras -8~-, a la que se adosa el Util de corte, y
gue sirve pard arrastrarlo dando medida, corriendo uno o
varios escalones, hacia abajo, o hacia arriba, se aumenta
o disminuye el didmetro a mecanizar.

El cuerpo =1-, va provisto en su extremo de la
tapa -9-, que facilita la entrada del util de corte y regu~
1a la presidn del mismo contra la cremallera -8-.

La holgura axial en el giro del fiifién —6- es eli-

minado por la previsidn de la tuerca y contratuerca —10-,
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como asimismo la holgura axial del engranaje cénico -5-,
8¢ reguia por medio de la tuerca y contratuerca -12-.

Se prevee el acoplamiento de una junta tdrica
~14- que inpide la penetracién de liquidos y particulas
desprendidas durante la mecanizacidén al interior del cuer-
po del mandril.

En el cuerpo del mandril -1- y su prolongacidn
-2~ se fija una chaveta de acero -15- que con la adherencia
en caliente de ambas piezas, d& mayor.solidaridad a los dos
cuerpos.

Se han descrito ya, con todo detalle los psrfec—~
cionanientos que son objeto de esta solicitud de registro
en su consgecuencia solo resta afiadir que podrédn ser varia-
bles todas aguellas condiciones secundarias o accesbrios
gque no influyan o altceren sustancialmente su esencialidsad
que es la que se desprende de cuantas antecede y se reivin-
dica en la siguiente nota y que podrdn-por tanto afectar
a cacbios de forma, materiadiménsiones, proporciones etc.

y deberdn quedar comprendidas en la oroteccidn que se reca-
ba.
N 0 7 A

En resumen, la presente solicitud recaerd sobre
lag siguientes reivindicaciones.

18,- Perfeccionamientos en la fabricacién de man-
driles de precisidn, caracterizados porque en el cuerpo del

ndril, se dispone una prolongacidn cilindrica o cénics,

fijada por adherencia en caliente y chaveta de acero, que
refuerza la solidaridad de ambos cuerpos,
28,~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de

~mandriles de precisidn, segun la reivindicacidn anterior
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caracterizados por la previsidn de una pieza suplemento,
gue por medio de tormillos se acopla al cuerpo del mandril

fijando la posicidn de la herramienta de corte en el centrc
del mandril, y facilitando la mecanizacidén del encaje de

un taco de regplacién transmisor del movimiento de expan-

5am
sidn y regresidn del dtil de corte.
32,- Perfeccionamientos en la fabricacidn de man-

driles de precisidn, segin las reivindicaciones anteriores

caracterizados por la previsidn de wn engranaje cdénico, ros-

" cado exteriormente para acoplamiento de un nonio micromé-

trico y provisto de alojariento para rodamientos axiales

gue lo encajean, eliminawdo la holgura entre dientes de cnca-

) WIE4d ] 3 ¢ & 4 ¢
Je y pifion y dando novimiento de expansion y regresion al

Uil de corte, estando regulada la helgura axial de éicho

engranaje por medio de tuerca y contratuerca.
.- Perfeccionamientos en la fabricacidn de man-—

.5._
a

4
driles de precisidn, segin la reivindicacidn tercera, ca-
racterizados porque el nonio micrométrico estd provisto de
divisiones de 0,05 mm en radio para graduar la expansiin y
{3+  regresién del dtil de corte.

58 ,- Perfeccionamientos en la fabricacidn de man-
iriles de preoisidn, sesin las reivindicaciones anterilrres
caracterizndod por la previsidn de un piftén qénioo roseado,
receptor del movimiento del engranaje cénico, gque transmite

al taco de regulacidn, siendo eliminada la holgura axial

e este pifidn por medio de tuerca y contratuerca.
6&,~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de man~

driles de precisidn, segin las reivindicaciones anteriores

caracterizades por la previsidn de una cremallera a la que
se adosa el util de corte, la que recibe el movimiento del
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engranaje cdnico a través del taco ds regulacidn y arrastre
dicho Util dando medida, de tal forma que corriendo uno o
varios escalones hacis abajo o hacia arriba, se aumenta o
disminuye el dlduetro a mecanizar.

78 ,~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de man-
driles de precisidn, segln las reivindicaciones anteriosres
caracterizados por la previsidn de una tapa de adero, auco-
plada en el extremo del cuerpo del mandril, que facilite
la entrada del §til de corte y regule la presidn del wismo
contra la cremallera.

88 .~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de man-
driles de precisidn, segin las reivindicaciones anterisres
caracterizados por la previsidn de una junta tdérica qus
izpide la penetracidn de liquidos y particulas desprenlidas
durante la mecanizacidn, al interior del curerpo del msndril

02,~ DPERFECCIONA.ISNTOS EN LA F:BRICACION DX HAN-
DRILES DE PRECISION.

Segin se des.ribe en la presente memoria ave cons
ta de sels hojas escritas a maguina por una sola cara '+ di-
bujos.

Badrid a 11 Dicienbxre” 1.970




de Jos documentos que se acompafian a la solicitud de ..batente. de iniro=

duecidn, a favor de....De Plicido Eche-

1.2 Instancia de solicitud.
2.2 Doce pesetas de papel de pagos, derechos de presentacion.

3.° Resguardo del abono de los derechos de tasa.

by

4,° Cuartillas de publicacién y fichas.

50 Autorizacién
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70 Memorias descriptivas por triplicado

ge Dibujos por triplicado

9.°

10.°

... Medrid, 11 de...Dkeiembre.... de 19..70.
. : ® .

3
I
t
1.

¥

v

Observaciones.—Se hara constar en é:

Nim. 5.—Antorizacién: Si el expediente ha sido presentado por Agente de Ia Propiedad Industrial,

Nam. 6.—Certificado de origen: Si en el expediente se reivindica prioridad extranjera. )

Nim. 7.—Memorias descriptivas completas por triplicado, 6 nota de reivindicaciones, en los expedientes de: Patentes de Inven-
¢i6n, de Introduccidn, Certificados de Adicién y Modelos de Utilidad.

Descripcién por duplicado: En los expedientes de Marcas, Rétulos de Establecimiento, Nombres Comerciales, Mode-

los Industriales y Dibujos Artisticos.

Nim. 8—Dibujos por triplicado: En los expedientes que lo requieran.

Niim. 9 —Clissé y cincuenta pruebas del mismo En los expedientes de Marcas, Rétulos de Establecimiento, Nombres Comercia-
les, Modelos de Utilidad, Modelos Industriales y Dibujos Artisticos.

Niim. 10,~~Cualquier otro documento que se acompafie tales como: Ceslones de Derechios, Autorizaciones eclestasticas, ete, ete

8-66



o
8 ,%\i*'r\(lll a3~ ‘pupEN

1IEVINYA ¥ivIs3

L/

¢-9l14

)

dunbbdedwnliy
0

> AN A
Ay (72777222 \§\\.\\\\\\\\\ Z7=SHNNN /
l-9ld si d 9 & N L




DON PLACIDO ECHEVARRIA ITURBE

14

13

6 11 12 15

5

LTI

oty S0 1

= =t e

PR N B
A==

IIIIHIHH’HII]HH\T

i

il |
ol

I

%S
GRS

& X
RIS
"oﬁ“%".‘é

I/

10

SOXAIKA
0030200, % 20058
20,0005, %% 0%
O IRRILR I

% o.%%

&
XL ARRK KL
CAARLKIKHKAR

EEIRAS




J; ; FIG-1

L /
§\\\\\\\\\\\\\ N\

//////////////? )

FIG-2

ESCALA VARIASLE
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