SECCION TECNICA

CLASIFCACION |, P.C,
CLASE

i UBCLANE

MEMORTA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION

en
Espafta

Por VEINTE afios. -

Por :"PERFECCIONAMIENTOS EN EL PROCEDIMIENTO
DE AFTIIADO DE SIERRAS Y CUCHILLAS CORw
EfANTES M=

A nombre de:

Don FRANCISCO MIRAVET RABASA, de nacionali-

dad espafiola.

Domicilisdo en:

SABADELL(Barcelona).=Ctra.Prats, mim,179=-4¢0

El objeto de la presente solicitud de paten~
te de invencidn, se refiere a perfeccionamientos en el pro
cedimiento de afilado de sierras y cuchillas cortantes,de-
terminativos de introduccidn de una novedad esencial que -
posibilita realizar corte tanto en materiales blandos como
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en npateriales rigidos y duros.

Existen, desde tiempo inmemorial, dtiles desti-
nados a2l corte de materiales, fesde la clésice sierra hasta
la cuchille, pero ambag herremientas solo cumplirdn bien -
su misidn siempre y cuando los materisles a cortar tengan
la dureza adscuada a la forme dd Wtil y reciprocamente.Por
sjemplo: se cortard perfectamenteiun trozo de madera con ung
sierra, pero con la misma seris poco menos que imposible =
cortar un trozo de goma blanda. Sin embargo, empleando unae
cuchille, se cortaria perfectamente le citada goma.

Se deduce légicamente de esto, que, a medida que
varfa la plasticidad del materisl a cortar, han de variar
lag carscheristices del dtil destinado al corte, siempre,
claro estd, que se desee un corte limpio y sin desgarros.
Con los perfeccionamientos que se preconizan ss
superan todas las dificultades creadas por esta diferencig
cién y con sierras o cuchilles tnioes, se consigue poder
cortar materiales ds distintas caracteristicas de blandura
o dureza, en cortes netos, perfectos y sin desgarrones.

En lg adjunta hoja de planos, para facilidad de
la descripeidén, a titulo de ejemplo y sin caracter limita-
tivo alguno por lo tanto, se he representado una forme pre-
ferida ds realizaciénrde los perfeccionamientos de que se
trata.

En la figure 1 me he representado una eplicacién
a ung Sierra. Pueds verse, que aparentemente, la forma en
general es la de uma sierra normal, pero log perfecciona-
mientos incorporan, por una parte, el que el corte se rea-
liza en sentido contrario, segin indica la flecha, el de -
corte de las slerras hasta hoy sn uso, y por otra parte, -
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que el afilado no lo es en bisel w¥nico, sino que , como -
puede verse en ia seccidén AA, es en corte & la derecha, en
la seccidn BB es con corte central y en la seccidn CC es
con corte a la izquierda. Le sierra en cuestidén, puede cons
tituirse tal como se representa, con alternancig-de oriente
cién de bisel y corte central, o bien suprimiendo este y -
oon afilados solamente a dereche o izqulerda. La alternan-
cidy seria con posibilidad de cualesquiers combinasciones
posibles, en series variables.

En la figura 2 se representa la aplicacién de
los perfecclonamientos a una cuchilla. Esta posee filo sin
discontinuidad, pero la orientecién de biseles 1o es en al
ternancia en un sentido, en doble pendiente o en el otro
sentido, segin se indica en el detalle de secciones AA, EB
y CC.

En le figura 3 se representa la variante, res-
pecto a la cuchille de la figura 2 de que el f£ilo posee so
luciones de continuided formedas por muescas que acomodan
la operacién a clertos materiales.

Tanto en el caso de la figura 2 como en el de la
figura 3, el corte puede hacerse en ambos sentidos, tal -
como indicen las flechas. .

Los perfeccionamientos son realizables sobre ~
sierras y cuchillas lineales, continuas, circulares, sinfin,
o de cualquier otra forma destinados al corte de toda clase
de materiales. Se consigue as{ poder cortar materias de -
toda clase de durezes y materiass gque, por estar formadas pox
elementos de diferente dureza, es imposible corifer limpia-
mente hasta ahora.

Los éngulos alfa de afilado son, naturalmente,
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variebles en funcién de las oaracteristioms del materisl a
cortar y de la velocided a imprimir a la oﬁeracién.

Deserite suficientemente ;a invencidn, asi como
la manera de realizarls précticamente, debe hacerse constar
gque la misma es susceptible de cualesquiers modificaciones
de detalle, en tanto que estas no alteraren su fundamento.

=3 =0T A= s =

Los puntos de invencién propios y nuevos que se
presentan para que gean objeto de este registro de ba‘ben'te
de invencién, en Espafia, por veinte afios, son los siguien-
tes:

1¢,.~ Perfeccionamientos en el procedimiento de
afilado de sierras y cuchillag cortantes, caracterizado -~
porque se procede a practicar en el borde de léminas de —-
acero, cortes, muescas o rebajes, dispuestos a distancias
regulares, tras de 1los cuales se somete este borde, esi -
dentado o interrumpido a tfamos, a un afilado, pero siendo
este afilado discontinuo presentado, por alternancia del
vaciado, corte a derechas, corte central y corte a izquier
das, sucesivamente, repitiéndose el ciclo tantas veces lo
permita la longitud total de la hoja y las longitudes par-
cleles de los tramos discontinuos.

22.~ Perfeccilonamientos en el procedimiento de
afiledo de sierras y cuchillaes cortantes, segun reivindi=-
cacibn anterior, caracterizado porque los tramos sucesivos
determinados entre los cortes practicados en el horde longi
tudingl de 1la hoja, poseen el afilado alternado repetido a
une meno, al centro y a mano contraria, con lo cual el —-
trisque es alternativo y el corte es limpio, recto, seguro
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3¢.~ PERFECCIONAMIENTOS EN EL PROCEDIMIENTO DE

Tal como se ha descrito en la memoris que ante-
cede y para los fines que ge hen especificado, representado
en el dibujo que se acompafia.

Consta la presente memoria,éeeeriptiva, de cin-

co hojas escrites a mdquina por dne sola cara.

DOMINGO
.3
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