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El invento se refiere a una instalacién para la
Pabricacion de alambres de acero cobreados, en especial dqg
tinados a la soldadura bajo atmasfera protectora de gas COé;V
En el metodo empleado generalmente hoy . en afa

5 para la fabricacion de alambres cobreados, el alambre la-

minado, consistente en acero, es trefilado en trefiladoras
de trabéjo rapido y se arrolla con ayuda de devanaderas sg
bre coronas con une capacidad de hasta aproximadamente 1000

kgs. de alambre, Seguidamente se introducen las coronas en

10 hornos (preferentemente hornos de crisol), donde el alambre
a@s recocido bajo la atmosfera 0 en el vaqio, con objeto de
evitar la consolidascion en frio del alambre. Seguidamente
;“ log trozos de alambre laminado arrolledos sobre las coro=-
nag se unen pars formar un numero considerable (por sjem=~
‘15 plo, 46) de hilos sin fin, que ge desenrollan de las coro-=
nes y recorren paralelamente enire si los dispositivos :’Ln-g
dicadoé & continuaecion. Por lo pronto llegan log hilos a

un bafio de decapado, bien sea electrolitico, o bien pufa4
mente quimico, para a continuacion ser lavados, cobreados
20 en un beflo de inmersion y dotados de una grasa para hileras
y trefiladoras (tal como, por ejemplo, jabén o aceites).

Seguldamente se‘reduce el diametro del alambre a la medi-
da deseada, con ayuda de un tren de estirado sumergido. Ai
continuacion se arrollan los hilos sobre bobinas, con ayg'
25 da de un portabobinas accionado preferentemsnte por un mo
i tor de repulsién; ElL gran numero ya indicado (por e jemplo,

: !
46) de hilos que recorren paralelamente entre s{ las par-

tes de la instaleacion citadas, e imprescindible para alcan

zar un rendimiento horario satisfactorio de la instalaciéh,

[N

30 puesto que los hilos deben recorrer el bafio de decapsdo ¥
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quefiag, Por consigulente son extraordinariamente altos los:

gastos de adquisiclon de una de estas instalaciones. |

i

El invento se ha propuesto evitar los inconvenien

tes geflalados, y fabricar slambre cobreado a partir de alaé

bre laminado unido para former un solo hilo, sin necegided

de almacenamiento intermedio y a una gran velocidad de trg

{

bajo. De acuerdo con el invento se consigue esto en un pné
i
1
'

cedimiénto del tipo eitado al principlo, por el hecho de

que un alambre laminado conasistente en acero, hecho avan-

zar continuamente y provisto de grasa para hileras y tre-

filadoras de la maners en si conocida, es trefilado mediag
te varias hileras; porque, de la manera conocida, se hacef
pasar corriente eléctrica & traves del alambre, con lo qu%
éste se calienta y se recusce; porque el alambre se decapé
en un bafio electrolitico que contiene preferentemente doim
do sulfﬁrioo, lavéndose a continuacion preferentemente mef
diante riego con agua, para seguldamente ser cobreado gin'

corriente en un baiio que contiene sulfato de cobre como

componente principal, y porque, de la meners conocida, el.
{
elambre se provee de grase para hileras y trefiladoras, ha

|

ciéndose pasar por una o mes hileras, después de lo cual !
se arrolla sobre bobinas. ;

Una de las diversas instalaciones apropiadasvpa;
rg la puesta en préctica del procedimiento conforme al igé
vento, este caracterizada por el hecho de que, de la maqgé
ra en si conocida, esta prevista una trefiladora de varioé

f.
tambores dotada de varias hileras, por ejemplo, de cinco,%

. . i
encontrandose delante de cade hilera un recipiente que pue

de llenarge con grass para hileras y trefilgdoras y por ei

36191
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.dog bafios de contacto estén conectados cads uno de sllos a

Al ch A

que se mueve el alambre que ha de ser cobreado; porqué exig
te un dispositivo de recocido que presenta dos baflos de coﬁ
tacto aislados electricamente entre si y que éontienen de

manere conocida un liquido conductor electricoj porgue los

un polo de una fuente de corriente, preferentemente una fugg
te de corriente continua, recorriendo el alambre el primer

batio de contacto y seguidamente el segundo bafio de contac-

to, para volver de nuevo al primer bafio de contaocto; porque
estan previstos un reciplente para un befio de decapado eleé
trolitico que contiene preferentemente acido sulfirico, un

diépositivo de riego que girve para el lavado del alambreJ

H

!
as{ como un recipiente para un bafio que, como componente i

principel, contiene sulfato de cobre, y porque existen un !

s

cabrestante preferiblemente regulable sin escalones, un né
cipiente llengble con grasa para trefiladoras y hileras,
por el que pasa el alambre, asi como un blogque de estirar
que presenta una hilera, y ademss una bobinadora. A este
respecto ha demostrado ser conveniente el que entre el dig
positivo de recocido y el baiio de decapado asté previsto
un rodillo que reciba unas cuentas espiras del alambre, &
efectos de retardar el enfriesmiento del alambre.

4 continuacion sera explicado detalladamente el

presente lnvento, a bagse de una posible forma de realiza—t
cifn de le instalacidn conforme al invento, que ha sido re

’ i
presentada esquemeticamente en el dibujo, viste desde arri
ba; ;

Con syuda de una gria glratoris 1 se conducen !

rollos de alambre laminados 16, consistente en acero, a 1a

| !
! devanadera reversible (devanadera doble) 3, que puede ser,
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hecha girar 1808 en cada caso. Sobre ésta se unen los ex—-i'
itremos de cada dos rollos contiguos, con ayuda de uns g ;

{

quine 2 pars solder dambres a tope, en si conocida, de mo-

| |
3o que el zlambre laminado 16 forma un hilo sustencialmen~

te sin fin. El alambre leminado 16 recorre entonces un aprg
Esador de bucles 4, en si conocido, eliminendose su cascanii
11e con ayude del dispositivo 5 descacarillador por flexiéﬁ
(en el que el slambre es curvado fuertemente mediante va-
irios rodillos giratoriog, de modo que se desprende la cas-g
‘carilla). A continuacion es hecho pasar el alambre laminadé
16 sucesivamente por las cinco hileras de la trefiladora 6
de multiples tembores (de cinco tambores). Delente de cada
hilera esta previsto un recipiente lleno de grasa para hilg
ras y trefiledoras, por el que pasa el alambre 16. Segui@g
mente llege el elambre 16 al dispositivo de recocido 8 que
‘presenta dos bafios de plomo (bafios de comtacto) 8' y 8, |
‘aislados oléctricamente entre sf. Los dos bafios de ploﬁo ;
y 8 estan conectados cada uno de ellos a un polo de una
fuente de corriente continua (en la que puede tratarse, ;

por ejemplo, de un convertidor), estando la cubeta del p:i

gmer bafio de plomo 8! derivade ademés & tierra. EL alambre |

16 es conducido con gyuds de rodillos el primer.bafio de :
plomo 8!, seguidamente al segundo bafio de plomo 8", y & cég
tinuacidn, de nuevo de vuelta al primer bafio de plomo 8, .
A este particular el trayecto libre del alembre 16, comprég
dido\entre los dos bafios de plomo 8' y 8", ea en el lado g
de retormo sustancialmente mas largo quelen el lado de ids.
Egto se condgue de maners sencilla, por el hecho de gue eﬁ
eatos dom trayectos se disponen a altura distinta los rodi

llos que girven para la inversion del glambre 16. A:pziar
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de la alte velocidad a la que es hecho avanzar el alambre
3

16, se puede hacer el trayecto de recocido muy corto, pues~

to0 que el calor preciso pars el recocido se gemera dentro

del alambre 16 por la corriente electrica que circule a tra

Wes de él. Todos los métodos de recocido en 1los gue el ca=
ﬁor es aportado desde fuera al alambre 16, proporciona tiem
Eos de calentamiento relativamente largos (integrados por

los tiempos parciasles precisos para le transmlslon del ca-

1or, el recalentamiento y el recocido) y, por con51gulente,

trayectOS de recocido inadmisiblemente largos cuando se trg

|

ta, de velocidades grandes de avance. Despuss del proceso
de recocido, el glambre 16 se mueve sobre un rodillo 8™,
que recibe varias espiras del mismo, con lo que se retarda

el enfriemiento del mismo. Seguldamente el alambre 16, que,

lahora presenta ya una temperature de aproximadamente 200905
ies conducido, gsimismo con gyude de rodillos, al bafio elec
itrolltlco de decapado 9. Para el decapado electrolltico sir

ive, como fuente de corriente, un transformador equipado con
i i

¥

}

un rectificador de onda completa. E1l alambre 16 ests unido
ga través de verios rodillos de contacto, dispuestos fuera
i

del electrolito (es decir, del liguido del bafio), con el

ipolo positivo y, por consiguiente, el electrodo‘(cétodo)

‘existente en el electrolito y reeligzado en forma de tubo

por el que circula agua, con el polo negativo de diche fuég

te de corriente, Como electrolito es apropiado, por ejeme

t

‘plo, dcido sulfdrico de alrededor de el 12%, EL bafio de dg

capado 9 esta recubierto y provisto de un dispositivo de %'

. - !
aspiracion. El alambre 16 recorre la cubeta del bafio de de¢

¢
écapado dos veces en sentidos opuestos entre s{, Yy a contli-

%nuacién se lava fuera del bafio de decapado 9 mediante un

. 386191
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gdispositivo de riego esta previsto un accionamienfo de ca-

EATd
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dispositivo de riego, regandose con agua, con lo que se eﬁi

mina el lodo de decapado adherido al alambre 16. Detres del

1
¢
1

: brestante 10, regulable sin escalones, que provoca el traﬂg
5porte continuo del alambre 16 & través del dispositivo de%

| recocido 8 y del bafio de decapado 9. El slambre 16 que sef

alejea del accionamiento de cabrestante 10 y que préctica~§
mente no presenta ninguna tensién de traccidm, es oonduqiz
do seguidamente, con ayuda de rodillos, a traves del baﬁo§
de cobreado 12, que contiene sulfatp de cobre como compo—g
nente principal, silendo cobreado en este sin corriente. Af
este'particular el alambre 16 recorre la cubeta del bafio ée
cobreado 11 varias veces en sentidos opuestos entre o, Lé,
cubeta mas arribe mencionada esta revestida con mate?ial';
sintético para evitar una indeseable formacion de elemenwj
tos. Varios hervidores de inmersion montados en esta cuhgf
te y acclonndos con ayuda de termostgtos, mantienen la tem
Preratura del befio constante al velor ajustado. Seguidamen
te el alambre 16, procedente del hafio de coreado 11, rqu
rre un recipiente lleno de grasa paras hileras y trefilaqé
ras (con lo que se aplica sobre él una capa de grasa), as&
como la hilera de un bloque de estiraje 12, cuyse velocidéd
de trabajo es reguleble sin escalones. El diametro del
alembre 16 alisado por el proceso de trabejo mas arriba é
indi%ado, ge reduce entonces en una trefiladora de ihmegg
sion 13, en s{ conocida, con ayuda de hileras, efectuénqé
se la reduccidn en & lo meximo trece pasadas, para consei
guir la medida definitive deseada. A continuscion el alqﬁ

bre 16 se arrolla sobre bobinas 14' con syuda de una bo-:

binsdors 14, asi{mismo conocide. Entre la trefiladora 6 de

386191
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miltiples tambores (de cinco tambores) ¥ la bobinadora 14
estan previstos varios interruptores, que presentan rodi-

llos oprimidos con ayuda de muelles contra el alambre paé

sente 16 y que paran todas las partes de la instalacion ip
1

. ’. . i
mediatamente, de manera automatica, en cwanto se produce uns

- ’ ) -
perturbacion en eata (por ejemplo, como consecuancia de rJ

ture del alambre 16). Este dispositivo de mando sutomstico,
no obstante, puede ser puenteado mediante un interruptor

adicional; Todos los gparatos indicadores y los interrup-

tores precisos para el funcionamiento de la instalacion es

§
H . « o i
:tén reunidos en forme centralizada en un pupitre de mando :

i15; Por consiguiente se precisa pars ol manejo de esta ing

talecidn exclusivemente un sélo hombre que, sin mas ni mas,
puede dirigir sustancialmente al mismo tiempo varias de ﬁé
les instalaciones. Bs de mencionar todavia que la instala%
cion presenta un laminador aguzador de alambre %, que peri
mite reducir el diametro del extremo del slambre & inser—
tar al comiengo del servicio en las hileras, a la medids
para ello necesaris.

Es de llamar la atencion sobre el hecho de que,
.adems del sumario de las reivindicaciones, también todos,
los detalles contenidos en el ejemplo de reelizacion an—

teriormente descrito son sustanciales para el invento.

L] ) ' o L3 ’
En contrap051016n a log metodos de fabricacion

aplicados hasta ahora para la fobricacién de alambres de :

’ {
acero cobreados, destinados & le soldadura bajo atmosfera!
protectors de gas 002, el procedimiento conforme al invené

0 hace posible llevar a cabo la fabricacion de tales alaﬁ

bres de maners casi totalmente automstica. El esfuerzo

m o

preciso al comienzo del trebajo para introducir el alambr

39619’!
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Sen las hileras y las demds partes de la instalacion es en;dw
élas ingtalaciones que sirven pare la puesta en préctioa de}
éprooedimiento conforme al invento, sustancialmente menor i
que en las instalaciones conocidas,. puesto que en el proce
5 dimlento conforme el invento se trabaja exclusivamente con
un hilo de alambre. Otras ventajas del procedimiento confq;
me gl invento estriban en que los costes de adquisicion y§
lag neeesidades de sitio de las instalaciones que sirven

: oo .
para su puesta en practica, son sustancialmente menores

10 que pare legs instalaciones hasta ahora conocides que sir- |
{ « f
!ven pars el cobreedo de alambres de acero. FPor consigulen-

gte se reducen sustancialmente por el procedimiento conforf
éme al invento los costes para la fabricacion de alambres.g
§de acero cobreados. Al mismo tiempo las capas de cobre apig
15 Ecadas por el procedimiento conforme al invento se adhiereﬁ

fde maners especialmente fuerte sobre el material de base§:
écircunstancia que seguramente se debe a que en el procedii
miento conforme al invento, el recocido, el decapado y el.
cobreado de los alambres se llevan a cabo continuamente,j

20 en forma inmediatamente sucegiva, sin almecenamiento intqé

medio de los alambres.

i Esta solicitud, que corresponde a la presenta-~

da en Austria el 19 de abril de 1.968, num. A3808/68, se

i acoge a los beneficios del Articulo 51 del vigente Bsta=

25 § tuto sobre Propiedad Industriel.
:

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencion propia y nueva que se

386191
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i pbr el que pasa el glambre, agi como un bloque de estirar
/

te de Invencion en Espaﬁa, por VEINTE afios, son los si-

guientés:

1)~ Una instalecion para la fabricacién de alem
bres de acefo cabreados, caracterizado porque, de la manei
rg conocida, esta previgta una trefiladora de varios tam—
bores, dotada de, por ejemplo, cinco hileras, encontrando-
ge delante de cada hilera un recipiente que puede llenar-

se con grasa para hileras y trefiladoras, por el gue passe

el alambre a cobrear; porque existe un dispositivo de reco
cido dotado de dos bafios de contacto aislados eléctricameﬁ
te entre sl y que; de la meners conocida, contienen un 1{-
quide conductor eléctrico; porque los dos bafios de contac=
to estan cada uno de ellos conectado a un polo de una‘fuqé
te de corriente, preferentemente de uns fuente de corriegg
te continue, recorriendo el alambre, el primer bafio de coé
tacto, seguidamente el segundo bsfio de contacto, para vol?
ver a continuacion al primer befio de contacto; porque es-f
t8 previgto un recipiente para un befio de decapado elect:g

1itico que contiene preferentemente acido sulfﬁrico, un

SDPU—

digpositivo de riego que sirve para el lavado del alambre),
asi como un recipiente paras un bafio que contiene sulfato

de cobre como componente principal, y porque existen un

> DU
i

cabrestante regulable preferiblemente sin escalones, un

cipiente lleneble con grasa para hileras y trefiladores,

7V que presenta une hilera, y ademds también una bobinadorai

2).- Una instalacion de acuerdo con la reiv{n~§
dicacion 1, caracterizada porgue, entre el Aispositivo dé

recocido y el bafio de decapado, este previgto un rodillo

386191
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friamiento retardado del alambfe.

i ] j
3)«~ Una instalacion de acuerdo con la reivindi-

cacion 1, caracterizads porque, para la alimentacidn conti
5 nua del alambre laminedo, estan montados Gelante deo la tpé
filadora de varios tambores una devanadera reversible que :
puede ser hecha girar 1802 en cada caso (devanaders doblej,
sobre la que se pueden unir entre si los extremos de cada?
dos rollos de glambre laminado contiguos con ayuda de unaf
10 méquina para goldar elambres a tope, en sl conocida, y uné

i

apresedor de bucles, en si conocidos
j

4)e= Una instalacion de acuerdo con la reivin@i?

cacién 1, caracterizada porque en el dispositivo de reco-.
- cido, el trayecto libre entre log dos bafios de contacto .
15 pare el alambre pasante en el lado de retorno es sustan~ ;
| cialmente mas largo que en el lado de ida.

5)e~ Una instalacion de acuerdo con la reivindi
cacion 1, caracterizada porque, entre el bafio de decapado
electrolitico y el bafio de cobreado, esté dispuesto un qﬁ

20 ¢ionemiento de cabrestente regulable sin escalones.

{
o . <« ’ . '3 -’
6k~ Una instalacion de acuerdo con la reivindi

cacion 1, caracterizads porque, entre el blogue de esti~
rar y la bobinadora ests dispuesta una trefiladora de |
inmersion que presenta varias hileras. ‘ ?
25 7).~ Une instelacién pars la fabricacién de alég
hres de acero cobreados. '
;f Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, rebresentado por dibujos que se acompafian, y coné

los fines que se han especificado.
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